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Corrientemente, los flotadores de chapa metédlica
se construyen por uno de dos métodose. En el primero, las
dos partes o elementos hemisféricos ael flotador se tratan
térmicemente antes del acoplamiento, y antes de unir el asa
Se 0 engarnche, A continuacién se sueldan entre si las dos par-
tes del flotador, al que se suelds luego el asa. En sl se-
gundo método, los dos elementos hemisféricos del flotador
se sueldan primeramente unc a otro, a continuacidn se suelda
el asa en posicidn y todo ello se somete a tratamiento tér-
1C. mico, taledrandose el cuerpo pafa permitir la dilatacidn

del sire del interior del flotador, durante el tratamiento
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térmico. Luego, se obtura el taladro'por soldadura. En
ambos métodos, el asa esta constitufda por una varilla
metdlica maciza.
| En el primer_método, el temple o recosido y el
reblandecimiento del cuerpo ée realiza en las proximida-
des de la soldadura circunferencial, mientras cue en el
segundo método, el temple o recocido y el reblandecimien-
to ocurre alrededor del taladro. Asi, en ambos casos, el
flotador se debilits en las proximidades de la soldadura.
Este invento tiene por objeto evitar sstos in-
convenientes de los métodos conocidos ¥y para tal fin, ¥
de mcuerdo con aguél, el método perfeccionado para cons=-
truir flotadores de chapa meté&lica, consiste en soldaf en-
tre si, antes del tratamiento térmico, las dos psrtes he-
misféricas de un flotador; en unir una prolongacidmn tubu-
lar, que puede ser un asa tubular,'abierta e la atmbsfera
en una parte separada del flotadof y abierta al interior—
de éste; en someter el conjunto al tratamiento térmico y,
finalmente, en cerrar por soldadura la abertura separada
del flotador. E1 flotador puede taladrarse, y un extremo
de la prolongacién; o un extremo Jel =sa tubular, soldarse
al Tlotador encima del orificio, o bien, el flotador puede
estar provisto de una gbertura o de un par de aberturas ‘
suficientemente grandes para recibir el extremo de la pro-
longacién o los extremos del asa tubular soldéndose luego
en dicha abertura o sberturas el extremo o los extrémos
citados, segln el caso.
Se observard que durante el tratamiento térmi-

co, el aire puede escapar del flotador pasando & través de
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la prolongacidn tubular (o del asa) mientras que el cie-
rre de la prolongacidén @ la atmdsfera, por soldadura,
no afecta de modo alzuno al flotador térmicamente trata-
do, dado que el cisrre se lleva & cabo en una parte de la
prolongacidn separada del flotador. Ia prolongacidn se
construye de metal mucho mds grueso que el flotador, y el
temple o recbcido ¥y el reblandecimiento del metal en las
cercanies del cierre no tiene consecuencia alguna, incluso
en las condiciones de temple o recocido, el material de la°
prolbngacién es mAs resistente que el del flotador térmica-
mente tratado.

| En algunas casos cada uno de los dos elementos
hemisféricos del flotador puede formar cuerpo con una mitad
ﬁe la prolongacién, salddndose luego entre si los dos ele-
mentos. Con preferencis, la prolongacibn, cuando afecta es-
ta forma, estd partida diametralmente a lo largo de su des-
arrollo.

A continuacibén van a describirse varias formas

de este invento, por via de ejemplo, eon refersncia &l di-
bujo adjunto, en-el gue:

La figura 1, es urn corte central de una forma ds

flotador de acuerdo con este invento;

Ias figuras 2 y 3 son cortes centrales, por pla-
nos perpendicularesz entre si, de una forma modificadacde
este invento. | |

Las figuras 4 y 5 son vistas andlogas a las fi-
guras 2 y 3, de otra modificacién, y

Las figuras 6 y 7 son cortes centrales de una
nueva modificacidn, que representan respeétivamente el flo-

tador en una fase intermedia de construccidn ¥y ya terminadd.
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Como se indica en la figura 1, el flotador
estéd constituido por dos partes o elementos hemisféricos
11, 12, soldados entre si, como se indica en 13, antes del
tratamiento térmico. La parte 11 del flotador estéd taladra-
da como se indica,sn 14, 15 y & la parte 11 se sueldan los
extremos de un asa tubular 16 de modo que el interior de‘
ésta comunique con el interior del flotador, & través de
los tzladros 14, i5. El asa estd taladrada en 17, en un
punto alejado del flotador, para un fin que luego se hars
evidente. Despuds de soldar entre si las partes 11 y 12,
tal como en 13, el flotador se trata calemténdolo a una
temperatura adecuada y enfriindolo répidemente; la dilata-

¢ibn y contraccién del mire del imterior del flotador, du-

‘rante el calentamisntc y el enfriamiento de éste, es posi-

blc éado que el intericr del calentador estd en comunica-
cidén con la atmbsfers por los talados 14, 15, el =2sa tubu-
lar 16 y el ovificio 17. Después del tratamiento térmico,
se cierra por soldadura 2l orificio 17 y, por estar situa-
do lejos del flotador, el calor en las cercanias.de lz sol-
dadura no afecta 1 condicién del flotador.

Bn la forma del invento representada en las fi-
guras 2 y 3, se sueldan entre si como se indica en 20 (fi-
gura 3) dos piezas estampadcs idénticas 18 y 19, para cons
tituir un flotador y asa combinados, andlogos en general
al represenfado en le figura 1. Bl asa esta perforada en
21 en un punto alsjado del flotudor, por la razdén ya indi-
cada .,

En la modificecidn representada en las figures
457 5, el flotador consiste en dos partes hemisféricas 22,

2% soldadas entre si como se indica en 24. La parte 22 esta
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taledraeda en 25, 25, y & ella se sueldan anillos huecos
25, 26, preparados con aberturas dismetralmente opuestas
27, 28, de modo tal que las sbérturaé 28, 28 de los ani-
1los coincidsn con los taladros 25, 25 de la parte 22. Se
comprendera que =1 (esplazamiento del aire contenido en el
flotador puede realizarse, duremte el tratamiento térmico,
dado que el interior del flotador comunica con -la atmbsfe~
ra a través de los anillos huscos 26, 26.

. £n la forma representada en las figuras 6y 7,
el flotador se componc de d0s partes hemisféricas 29, 30,
soldadas entre si como se indica en %1. La parte 25 esta
taladrada en %2 y, alrededor del taladro 32 se suelda una
prolongacidn tubular 33 abierta a la atmbsfera por su ex-
tremo exterior. Después de tratar térmicamsnte el flotador
y.de cerrar por soldadura el extremo de la prolongacidn tu
bular, puede doblarse ésta como se indica en la figura 7,
para evitar que'se enganche con las refes de su alrededor.
Bstos flotadores pueden enderrarse en una pequefia red O sa-
co para unirlo a una red de pesca. |

Si se desea, un flotador dotado de una prolon-

gacidén de la forma representada en las figuras 5 y 7, pue-
de construifse del modo indicado con referencia al flotador
que se representa en las figuras 2 j Be
- NOT4A -

.

Habiendo ya descrito amplism=nte la naturalsze

- del invento, as{ como la manera de llevarlo a cabo en la

practica, se hace constar oue las disposiciones anterior-
- ° Ay

mente descritas son susceptibles de ligeras modificaciones

de detalle sin que pdr allo se zltere el principio funda-

mental del invento. También se hace constar que cste inven-
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to se refiere a una Patente pfésentada en Inglaterra con
fecha 6 do Octubre de 19%7 bejo el N¢ 27,095, acogiéndo-
se por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye

135. la esencia de dicho invertc y por lo queAse soliclta Pa-
tente de Invencidn por veinte afilos en Xspafia: "Método per
feccionado para la construccibn de flotadores de chapa me-
tdlica para redes de pesca y similares"; caracterizdndose
por lo siguiente:

140. 1¢ - Método perfeccionado para la construccidn
de flotadores de chapu metdlica para redes de pesca y simi-
lares, que incluyen un método para construir un flotador ce
chepa metdlica para redes de pesca ¥y anélogas, que consiste
en soldar entre si, antes del tratamiento térmico, las dos

145. partes hemisféricaé de un flotador dsl modo bien conocido,
en»unir una prolongaeidn tubular, ocue puede ser un asa tu-
buler abierta a la atmééfera en un punto separado del flo-
tador y abierta al interior de éste; en sémeter el conjun-
to a tratamiento térmico, y, finalmente, en cerrar, por sol-

150. dadura, la abertura separada del flotador. .

22 - Jétodo perfeccionado para la construccidn
de flotadores de chapa metdlica para redes de pesca y simi=-
lares, que incluye un método para construir un Tlotador de
chapsa metélica, segun lo especificado en la reivindicacién

155. l, en el oue el flotador ésbé preparafo con una abertura
suficientemente grande para recibir el extremo de la prolon-
gacidén tubular, o con aberturas suficientemente grandes pa-
ra recibir los extremos del asa tubular, y él extremo o ex-
tremos citados se sueldan en dicha mbsrtura o aberturas.

160. 32 - Método perfeccionado para la construccidn



de flotadores de chapa metélica para redes de pesca y simi-
lares, que incluye una modificacidén de método para cons-
truir un flotador de chapa metdlica, segin lo especificado
en la reivindicacibn 1, en el nue cada una de las dos par-
165. tes hemisféricas, del flotador, forma éuerpo con una mited
de la prolongacidn, y las dos partes se sueldan entre si.

4% - Wdtodo perfeccionado para la comstruccidn
de flotadores ds chapa metdlica para redes de pesca y simi- -
lares, gque incluye los flotadores de chapa metédlica cons-

170. truidos por el método especificado en cualquiera de las |
reiﬁindicaciones anteriores.
5¢ - Método perfeccionado para la construceidn
de flotadores de chapa metédlica para redes de pesca y simi-
lares, Que incluje log flotadores de churo metélica cons-
175. trufdos por un método précticamente tal como en esta lemo-
ria se indica, con referencié al dibujo adjunto.

62 - Liétodo perfeccionado para la construcecidn
de flotedores de chapa metdlica para.redes de‘pesca y si-
milares, tal y como substancialmente queda descrito en lsa

180. presente Memoria y representado en el dibujo que se acom-
pafia.

Esta Memoria conastz de gsiete hojas escritas a

mAdquina por una sols cara.

Madrid, 27 de Diciembre de/1047,
GABRIEL JOHN \DRINEN///

Por Poder de J.-G



GABRIEL JOMN HANNEN

MADRID 27 DICIEMBRE DE
" CABRIEL JOHN HANNEN”

P }ef Poder
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