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PATENTE DE INVENCION.

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MATERIAL DE 

REVESTIMIENTO PROTECTOR".

SOLICITANTE: HARC. ALFRED CHAVANNES, r e s id e n t e  en:

404, 4 th  A ven u e, NEW YORK -  E s ta d o s  U nidos 

de A m é rica .

E s te  in v e n to  se  r e f i e r e  a un m a t e r i a l  de r e v e s ­

t im ie n t o  o e n v o lt u r a ,  que o f r e c e  una e le v a d a  r e s i s t e n c i a  1

a l  p a so  d e l  vap o r de a g u a . Se r e la c io n a ta m b ié n  cpn e l  mé­

to d o  de f a b r ic a c ió n  d e l  m a t e r ia l  p e r fe c c io n a d o . Mas e s p e ­

c í f i c a m e n t e ,  e s t e  in v e n to  se  r e f i e r e  a un p ro d u c to  la m in a ­

do que t i e n e  p e l í c u l a s  o cap as c o n s t i t u id a s  p o r  un compue¿ 

t o  r e s in o s o  t e r m o p lá s t ic o ,  a p lic a d o  p o r l o  menos a una c a ­

r a ,  y  con p r e f e r e n c i a  a l a s  d o s ,  de una lá m in a  m e t á lic a  

d e lg a d a . *

Un o b je to  de e s t e  in v e n to  h a  sid<& p r o p o r c io n a r
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un p ro d u cto  lam in ad o de l a  ín d o le  in d ic a d a ,  que aea  f u e r t e ,  

d u ra d ero  y  r e s i s t e n t e  a l  tr a ta m ie n to  d escu id a d o *  E l p ro d u c­

t o  puede u s a r s e ,  por e je m p lo , en l a  fo rm a c ió n  de una e n v o l­

t u r a  o e m b ala je  p r o t e c t o r  p a ra  p ie z a s  de m a q u in a ria  p e sa d a s  

I5+ y  a n á lo g a s ,  con  o b je t o  de im p e d ir  l a  c o r r o s ió n  d u ra n te  e l  

a lm a ce n a je  o e l  t r a n s p o r t e  de l a s  m áquinas* E l  m a t e r ia l  de 

e n v o lt u r a  o em b ala je  ad ecu ad o  p a ra  e s t e  o b je t o ,  ha de a e r  

s u f ic ie n te m e n t e  f u e r t e  p a ra  r e s i s t i r  e l  d e s g a r r e  d u ra n te  e l , 

m anejo b r u s c o  de l a  m a q u in a r ia , y  debe s e r  r e s i s t e n t e  a  l a  

20* r o t u r a  en e l  t r a n s c u r s o  de d ic h o  m an ejo . P or e je m p lo , una 

s e c c ió n  d e l  m a t e r ia l  a l  d o b la r s e  o p le g a r s e  d ire c ta m e n te  

s o b re  s i  misma debe c o n s e r v a r  to d a v ía  su s  b uen as c u a lid a d e s  

d e p r o t e c c ió n .

Se h a  comprobado que un m a t e r ia l  de r e v e s t í -  

2 5 . m ien to  c o n s t i t u id o  p o r l a  la m in a c ió n  de p e l í c u l a s  r e s in o ­

s a s  t e r s a o p lá s t ic a s ,  con lám in a  m e t á l ic a ,  t a l  como de a l u ­

m in io  reú n e l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  d e s e a d a s , a co n d io ió n  de 

que l a  tr a b a z ó n  e n tr e  l a s  p e l í c u l a s  r e s in o s a s  y  l a  lám in a  

m e t á l ic a  reú n a  l a s  d e b id a s  c o n d ic io n e s .  La a d h e r e n c ia  entre 

3 0 .  ü a s  p e l í c u l a s  y  l a  lám in a  h a  de s e r  suficÍ€E ttem em te e n é r g i ­

c a  p a ra  im p e d ir  que l a s  p e l í c u l a s  se s e p a r e n  d e l a  lá m in a  

en e l  t r a n s c u r s o  d e l  d o b la d o  o a rru g ad o  d é l  m a t e r ia l  p r o ­

t e c t o r ,  o cuando é s t e  se som ete a  o t r o s  t r a t a m ie n t o s ,  t a l  

como cam bios b r u s c o s  o e le v a d o s  de te m p e r a tu ra , o a n á lo g o s , 

3 5 .  d e b id o s ,  p o r e je m p lo , a l . c i e r r e  p o r c a l o r .  P o r  e l  c o n t r a r i o ,  

l a  tr a b a z ó n  no ha de s e r  ta n  e n é r g ic a  que e l  a g r ie ta m ie n to  

o r o t u r a  de l a  lá m in a  m e t á l ic a  dé lu g a r  a  una c o rre s p o n d ía n  

t e  r o t u r a  o a g r ie t a m ie n t o  de l a  p e l í c u l a *  A s i ,  p u e s , debe 

p o n e rse  Jgran cu id a d o  en  l a  p r e p a r a c ió n  o co m p o sic ió n  d e  l a s  

s u b s t a n c ia s  V e s in o s a s  p r o d u c to r a s  de l a  p e l í c u l a ,  p a ra  l o -
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gyar la  adherencia deseada con respecto a la  lámina metá­

l i c a .

Por tasto , una característica  da este invento 

consiste en l a  formación y laminación con la  lámina me ta­

lic é *  &* películas resinosas que tengan una oái^osieión 

uniforme añ toda su masa o, por lo  menos, enía superficie  

de las mi amen que se ap lica contra la  lámina m etálica, y 

que. sea de naturaleza t a l  que proporcióne la  adherencia 

deseada con respecto a la  lámina. En relación con ésto se 

ha comprobado la  conveniencia, en la  formación de un pro­

ducto laminado que contenga una lámina metálica entre capas 

de películas de material resinoso, de emplear pelictúas de 

la  misma composición en las dos superficies de la  lámina 

o, en caso contrario, de conseguir'prácticamente la  misma 

adherencia entre las dos películas y la  lámina.

Otra característica  de la  forma preferida de 

este invento, es la  disposición de una capa de material de 

refuerzo, con preferencia un te jid o  lige ro  de malla anché, 

t a l  como la  a rp ille ra , en una cara del producto laminado. 

Este material de refuerzo aumenta en alto  grado la  resis­

tencia a la  tensión y a l  desgarre del producto.

Otra característica  de este invento consiste en

- &

la  disposición de escamas metálicas en una por lo  menos de

lata p elícu las laminadas con la  lámina m etálica, y con pre-

65. ferencia en la s  dos. Se ha observado que la  presencia de
" * #un 10% en peso aproximadamente, de escamas m etálicas, con 

respecto a l  peso de la  p elícu la sirva para aumentar la  r e -  

sisten cia  de la  p elícu la a l  vapor, haciéndola prácticamente 

un 40% ütayor que en el caso de una p elícu la  de resina sola, 

7 0 . de la  misma naturaleza e igual espesor. Aparentemente, e l
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e n tr e c r u z a m ie n to  de l a s  escam as s i r v e  p a ra  d a r  la g a r  a  

una s e r i e  de p a so s  t o r t u o s o s  a  t r a v é s  de l a  p e l í c u l a $ a  

l o  la r g o  de l o s  c u á le s  ha de pasar* e l  v a p o r  humado^ y  

e s t o s  p a so s  t o r t u o s o s  t ie n e n  e l  e f e c t o  in d ic a d o  de aumeú- 

75* t a r  s a n a b le m e n te  l a  r e s i s t e n c i a  d e l  m a te r ia l, a l  vap oré

Adem ás, l a  p r e s e n c ia  de l a s  escam as en l a s  p e l í c u l a s  r e s i ­

n o s a s ,  -com unica a l  p ro d u cto  f i n a l  un a s p e c to  e sp e c ia lm e n te  

a t r a c t i v o ,  que r e s u l t a  muy d i s t i n t o  d e l  que o fr e c e n  l a s  

p e l í c u l a s  monocromas lam in ad as con lám in a  m etáliea.A d em ás^  

80é cuando e l  p ro d u c to  lam in ad o  se  som ete a un tr a ta m ie n to  su ­

f ic ie n t e m e n te  b ru sc o  o a d o b le c e s  muy a g u d o s, c a p a c e s  de 

p r o d u c ir  e l  a g r ie ta m ie n to  o l a  r o t u r a  de l a  lám in a  m e t á l i ­

c a ,  h a s t a  d a r  lu g a r  á  o r i f i c i o s  pequeños en to d a  l a  m asa, 

e s t o s  o r i f i c i o s  o s o lu c io n e s  de c o n tin u id a d  a n á lo g a s  se 

85+ comprueba que quedan o b s tr u id a s  en a l t o  g ra d o , a i  no com­

p le ta m e n te ,  p o r  l a s  escam as m e t á l ic a s .

Un o b je to  e s p e c i a l  de e s t e  in v e n t o ,  ha s id o  

p r o p o r c io n a r  una t i r a  o c i n t a  s e n s ib le  a  l a  p r e s ió n ,  que 

o f r e z c a  una e le v a d a  r e s i s t e n c i a  a l  v a p o r .  Se ha conseguido 

90é e s t e  o b je t o  p o r l a  in c o r p o r a c ió n  de p a r t e  o de to d a s  l a s  

c a r a c t e r í s t i c a s  a n te s  m encionadas d e l  m a t e r ia l  p e r f e c c i o ­

nado de e n v o lt u r a  o e m b a la je , en una t i r a  d o ta d a  de una e& 

pa s e n s i b l e  a l a  p r e s ió n .  De acu erd o  con e s t a  fa s e  d e l i n ­

v e n to  s e  p ro p o rc io n a  una t i r a  o c i n t a  lam in ad a  que compren 

95* de una lá m in a  m e t á lic a  d e lg a d a  p r o v i s t a  de una p e l í c u l a

t e r m o p lá s t ic a  a p l ic a d a  a una p o r  l o  menos de l a s  c a r a s ,  y  

con p r e f e r e n c ia  a l a s  d o s ,  p o r  l a  i n c lu s ió n  de l a  c a n tid a d  

adecu ada de a d h e s iv o  y  con una cap a o r e v e s t im ie n t o  s e n s i ­

b le  a  l a  p r e s ió n ,  a p l ic a d a  a una de l a s  s u p e r f i c i e s  e x t e -  

1 0 0 . r i o r e a  de l a  e s t r u c t u r a  la m in a d a . E s te  t i p o  de t i r a  se  ada^

---------------------------------------- .  . . . .  . . .  ^
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ta  admirablemente a una. variedad de fin es d istin to s. Pop _ 

ejemplo, pueda usarse como medio para cerrar e l extremo 

abierto de una bolsa a través del cual se ha introducido 

e l contenido. Tete cierre puede realizarse ventajosamente 

en circunstancias que no permiten e l empleo de equipo de 

cierre por calor. El cierre puede conseguirse por la  sen** 

c i l l a  aplicación de presión. A si, adamas, un desgarre en 

une bolsa o envoltorio constituido por e l material de cu* 

bierta  o protección a que este inventó se  re fie re, puede 

repararse fácilmente mediante e l empleo <Pe la  t ir a  prepara-* 

da de acuerdo con esta fase d el invento. Análogamente, a i  

se juzga conveniente dejar una sección transparente en una 

envoltura u otro embalaje constituido por e l material per­

feccionado a prueba de vapor, puede aplicarse un pedazo de 

c r is ta l  o.de cualquier resina transparente termoplástica o 

termoestablé, o análogo, a una abertura del material del 

embalaje, con ayuda de la  t ir a  perfeccionada sensible a 

la  presión.

Otro Objeto especial ha sido proporcionar un 

producto laminado ab ase de lámina y resina que tenga una 

resisten cia y una impermeabilidad para el vapor más eleva­

das y que soporte loa dobleces más bruscos que lo s resis­

tidos por cualesquiera cubiertas protectoras de peso o es­

pesor correspondientes, fabricadas hasta ahora.

Un nuevo objeto de este invento ha sido e l pro-* 

poreionar un método perfeccionado para la  producción del 

nuevo m aterial de embalaje o protección, siendo dicho mé­

todo de naturaleza ta l  que permita la  fabricación dál mate­

r ia l  en grandes cantidades y económicamente.

Da acuerdo con un método previsto por este in -130*
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v e n t o ,  e l  p ro d u cto  p e r fe c c io n a d o  puede o b te n e r s e  p o r dos 

p aso s  da l a  la m in a  m e t á l ic a  a t r a v é s  de m edios de r e v e s t i ­

m iento a d e c u a d o s , y  lu e g o  a t r a v é s  de uno o mas s e c a d o re s  

a p r o p ia d o s . En cad a uno de su s p aso s  a  t r a v é s  de l o s  me- 

3-3 5 * d io s  de r e v e s t im ie n t o  y  d e l  s e c a d o r , l a  lá m in a  m e t á l ic a ,  

con  p r e f e r e n c i a ,  e s t á  lib r e m e n te  s o s te n id a  p o r una su p e r­

f i c i e  c o n tin u a  de t r a n s p o r t e  c o n s t i t u id a  p o r  c u a lq u ie r  ma­

t e r i a l  f l e x i b l e  t a l  como p a p e l ,  t e j i d o ,  m e ta l o a n á lo g o .

En e l  p r im e r-p a so  de l a  lá m in a  a  t r a v é s  d e l  e q u ip o , puede 

140* c u b r ir s e  una s u p e r f i c i e  con l a  co m p o sic ió n  d esead a  que i n ­

c lu y e  una r e s i n a  te r m o p lá s t ic a ,  un p l a s t i f i c a d o r  y  una 

s u b s ta n c ia  a d h e s iv a .  La m ezola puede tam b ién  i n c l u i r  una 

o a n tid a d  ad ecu ad a de escam as m e t á lic a s  uniform em ente d i s ­

t r i b u i d a s  en to d a  l a  masa de a q u é l la .  Una v e z  adecuadam en- 

1 4 5 .  t e  s e c o  e s t e  r e v e s t im ie n t o ,  puede i n v e r t i r s e  l a  lám in a  me­

t á l i c a  en su r e la c ió n  con l a  s u p e r f i c i e  t r a n s p o r t a d o r a ,  y^  

p a s a r s e  de nuevo a  t r a v é s  d e l  mismo e q u ip o  o de o t r o  analo^ 

g o . D u ran te  e l  segundo p a so  puede a p l i c a r s e  p rá c tic a m e n te  

l a  mimaa m ezcla  de r e v e s t im ie n t o ,.a u n q u e  s i  se  d e s e a , d i -  

1 5 0 + f i e r a  en d eterm in ad o s d e t a l l e s  de l a  ca p a  a p l ic a d a  a  l a  prJL 

mera s u p e r f i c i e  de l a  lá m in a . S i  se  d esea  r e f o r z a r  e l  pro^ 

d u c to  f i n a l  p o r l a  in o lu s ió n  de una cap a  de a r p i l l e r a  o ma­

t e r i a l  a n á lo g o , é a te  puede em p o trarse  o e n t e r r a r s e  em l a  

cap a r e s in o s a  a p lic a d a  a  c u a lq u ie r a  de l a s  s u p e r f i c i e s  de 

3-5 5 * - l a  lá m in a , é s t o  e s ,  puede i n t r o d u c ir s e  b ie n  en e l  p rim er 

p aso  de l a  lá m in a , o b ie n  en e l  segu n d o . S i  l a s  ca p a s  son 

en form a de s o lu c io n e s  de l a  r e s i n a ,  d e l  p l a s t i f í c a n t a  y 

d e l  a d h e s iv o ,  puede d is p o n e r s e  adecuadam ente, p a ra  l a  s e ­

gunda c a p a , un d is o lv e n t e  d i s t i n t o  d e l em pleado p a ra  l a  pi^í 

l6 o .  m era, y  puede v a r i a r  l a  c a n tid a d  de p l a s t i f i c a d o r .  A s i ,  au -



poniendo que de acuerdo con la  forma preferida del inven-
' " ' * * , - - 

to ate aplique una arp illera  o te jid o  análogo a la  segunda

capa y  se una adhesivamente por esta capa a la  lámina mâ  

tá lio a , es mejor emplear en esta Capa una cantidad r e la t i-  

vamente elevada de plastifioam te, ésto es, entre 0 ,7 5  y 

1,2 5  partes de p la stifica n te , en peso, para cada parte da 

resina. La arp illera  puede aplicarse a la  superficie d é la  

p elícu la  casi inmediatamente después de ap licar el revesti­

miento de material resinoso, y antes de todo secado apre- 

lyo* ciable de l a  capa resinosas

Hay que v ig ila r  e l  secado de la  película a la  

que se ap lica  la  arp illera  u otro te jid o , con objeto de.lo­

grar que la  coagulación de la película y la  firme adheren- 

ola entre e l tejid o  y la  lámina metálioa se realicen mieñ- ̂ a '
175. tras ésta se encuentra prácticamente en l a  temperatura.má-' 

x̂ .ma a que habrá de someterse después de la  aplicación de 

la  a rp ille r a . Con este objeto, la  operación de secado se 

conduce, con preferencia, de ta l  modo que, en la s  primeras 

fases, la  lámina m etálica, con la  p elícu la y  la  a rp illera, 

l 8o. estén sometidas a una temperatura relativamente elevada, 

prácticamente igual a la  temperatura máxima a que ha de 

realizarse el secado, de modo que la  lámina queda lib re  pa­

ra d ila ta rse  en grado máximo con respecto a la  a rp ille ra , 

mientras la  película se encuentra todavía en estado r e la ti-  

I85. vamente flu id o . De este modo, a l enfriarse la  lámina, su

contracción condensa o tupe sencillamente e l te jid o  do ma­

l l a  abierta, sin efecto perjudicial alguno. Por e l contra­

r io , s i lá  pelícu la se dejara secar y coagular con la  ar­

p ille r a  incluida en su masa, antes de que la  lámina m etáli- 

1 0̂ . ca llegara a su temperatura máxima, la  dilatación subsiguien
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t e  de l a  lám in a  a l  aum entar su te m p e ra tu ra  d e s a r r o l l a r í a  

e s f u e r z o s  t a l e s  que t e n d e r ía n  a l  a rru g a d o  de l a  lá m in a ,d e  

modo, que e l  p ro d u cto  f in a l^ n o  o f r e c e r í a  l a  su av id a d  n i  e l  

a s p e c t o  l i s o  d e s e a d o s . <

Puede e v i t a r s e  l a  n e c e s id a d  de c a le n t a r  i n i ­

c ia lm e n te  l a  p e l í c u l a ,  l a  lá m in a  y  l a  a r p i l l e r a  a una tem - ' 

p e r a tu r a  r e la t iv a m e n te  e le v a d a ,  a p lic a n d o  l a  a r p i l l e r a  en 

l a  segunda o p e ra c ió n  de r e v e s t im ie n t o ,  y  empleando un d i s o l  

v e n te  de punto de e b u l l i c i ó n  r e la t iv a m e n t e  b a jo  p a ra  l a  mez 

c í a  de r e v e s t im ie n t o  a p l ic a d a  en e s t a  o p e r a c ió n . A s i ,  en 

una o p e r a c ió n  t í p i c a ,  puede u s a r s e  m e t i l - e t i l - c é t o n a  como 

d is o lv e n t e  p a ra  l a  oapa que ha de r e c i b i r  l a  a r p i l l e r a ,m i e n  

t r a s  que en l a  c&pa que no ha de r e c i b i r l a  se  em plea, con 

p r e f e r e n c i a , l a  c io lo h e x a n o n a  o una m e zcla  de l o s  dos d i s o l ­

v e n t e s .  S in  em bargo, r e s u l t a  p r e f e r i b l e  a p l i c a r  l a  cap a  sen 

c i l l a  con su  d is o lv e n t e  de punto de e b u l l i c i ó n  más e le v a d o  

en e l  p rim er p aso  de l a  lá m in a , de modo que no sea  p r e c is o  

em plear una te m p e ra tu ra  t a n  e le v a d a  en l a  o p e ra c ió n  de B e ­

cad o d esp u és  de a p l i c a r  l a  a r p i l l e r a .

En lu g a r  de em p lear s o lu c io n e s  de l a  com posi­

c ió n  r e s i n a - p l a s t i f i c a n t e - a d h e s i v o ,  l a s  p e l í c u l a s  r e s in o s a s  

pueden a p l i c a r s e  a l a  lá m in a  en  form a de d is p e r s io n e s ,  a 

v e c e s  denom inadas organ^ osoles. Por e l  empleo de e s t a s  d i s ­

p e r s io n e s ,  es  p o s ib le  a p l i c a r  sim u ltán eam en te  l a s  cap as r e ­

s in o s a s  a l a s  d os s u p e r f i c i e s  de l a  lá m in a , dado que en una 

a d a p ta c ió n  e s p e c i a l  d e e s t e  m étodo, puede e l im in a r s e  e l  p r o ­

blem a de s e p a r a r  un d is o lv e n t e  u o t r o  s o p o r t e .  Puede l o g r a r ­

s e  é s t o  p o r  l a  s e le c c ip n  de un p l a s t i f i o a n t e  de t a l  n a tu r a ­

le z a  que c o n s t i t u y a  un s o p o rte  o d i lu y a n t e  a p ro p ia d o . P e ro ,, 

in c lu s o  cuando s e  em plea un s o p o r te  sep a ra d o  p a ra  h a c e r  l a
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mezcla más flu id a , la  cantidad requerida para la  d istribu ­

ción uniforme de la  mezcla de revestimiento, sobre la  amper 

f i c l e  de la  lámina, es muy in ferio r a la  cantidad de d iso l­

vente que se precisa en la  operación de revestimiento co- 

22$. rrien te. Como se explicará detalladamente más adelante, es 

necesario someter la  lámina, después de re c ib ir  una capa en 

forma de dispersión, a temperaturas algo más elevadas que 

la s  precisas para e l secado o la  eliminación de un d iso l­

vente, dado que es necesario llegar efectivamente a l a  tem 

2$0 . peratura de fusión da la  resina. Sin embargo, e l  periodo de 

tiempo durante e l cual la  pelícu la o revestimiento, ha de 

someterse a esta temperatura, es mucho más corto que e l pM 

clso  para la  eliminación de un disolvente.

Los objetos, características y ventajas amterio- 

2 3 5 - res, y otros, de este'invento se evidenciarán más claramen­

te por l a  descripción detallada siguiente de algunas formas 

acíaratorias del mismo, que se lle v a  a cabo en combinación 

con los dibujos adjuntos, en lo s que:

La figura I es úna v is ta  esquemática que repra- 

240. sonta una forma de aparato que puede usarse para fabrloar 

e l  producto laminado perfeccionado.

La figura II  es un corte transversal, ampliado, 

de una parte de úne forma del nuevo producto.

La figura I I I  es úna v is ta  en corte, análoga y  

245. ampliada, de una forma modificada'del producto.

La figura IT es una v ista  en perspectiva de un 

embalaje proteotor constituido por diferentes tipos del ' 

nuevo producto.

La figura T es una v ista  en corte, a"escala au- 

250  ̂ mentada, de una lámina metálica que sirve para aclarar lo s
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255.

260.

e s f u e r z o s  d e s a r r o l la d o s  a l  o u r v a r ia  en á n g u lo  muy agu d o.

La f i g .  V I  e s  una v i s t a  a n á lo g a  que r e p r e s e n ta  

lo s  e s fu e r z o s  d e s a r r o lla d o s  en*una s e c c ió n  d e l  nuevo p r o ­

d u c to  la m in a d o , d o b la d a  so b re  s i  mism a.

La f i g u r a  V I I  e s  una v i s t a  a n á lo g a  a  l a  f i g u r a  

I I ,  que r e p r e s e n ta  o t r a  form a m o d ific a d a  d e l  nuevo p ro d u c­

t o .

La f i g u r a  V I I I  e s  una v i s t a  e sq u e m á tica  que r e ­

p r e s e n ta  una form a de a p a r a to  que puede em p learse.com o p a ­

so  a l  f a b r i c a r  e l  p ro d u cto  p e r fe c c io n a d o  da l a  f i g u r a  T i l ,  

p o r  e l  em pleo de una d is p e r s ió n  d e l  m a t e r ia l  form ador de 

l a  p e l í c u l a ;  y

La f i g u r a  IX e s  una t i s t e  e sq u e m á tica  que r e p r e ­

s e n ta  una d is p o s ic ió n  p or m ediode l a  c u a l  l a s  dos s u p e r f i -  

2 6 5 . c í e s  de una lám in a  m e t á l ic a  pueden c u b r ir s e  y  s e c a r s e  en 

un s o lo  p a so  a t r a v é s  d e l  a p a r a t o .

Con r e f e r e n c i a  a l o s  d ib u jo s ,  y  más e s p e c i a l ­

mente a  l a  f i g u r a  I ,  e l  p ro d u cto  p e r fe c c io n a d o  de lám in a   ̂

y  p e l í c u l a  la m in a d a s, puede o b te n e rs e  p o r  e l  empleo de apa 

r a t o s  e se n c ia lm e n te  a n á lo g o s  a  l o s  d e s c r i t o s  en c u a lq u ie r a  

de l a s  s o l i c i t u d e s  p e n d ie n te s  NS de S e t i e  5 0 3 *3 6 5 * . p r e s e n ­

ta d a  e l  22  de S ep tiem b re  de 1 9 4 3 * Y 5 5 0 ,7 2 2  p re se n ta d a  e l  

23  dé A g o sto  da I9 4 4 . Un s o p o r te  f l e x i b l e  1 0 , que puede 

s e r  una t i r a ,  adecuadam ente r e v e s t i d a ,  de p a p e l o t e j i d o ,  

o una t i r a  m e t á lic a  t a l  como de a c e r o  in o x id a b le ,  puedo dos 

p la z a r s e  d esd e  una b o b in a  de a lim e n ta c ió n  1 1  a l  p aso  com­

p re n d id o  e n t r e  un p a r  de r o d i l l o s  de r e v e s t im ie n t o  12  y

1 3 .  s im u ltá n e a m e n te , una t i r a  de p la n c h a  m e t á l ic a  d e lg a d a

1 4 . c o n s t i t u id a  p or a lu m in io , e s t a ñ o , c i n c ,  plomo u o tro 'm a ­

t e r i a l  adecu ad o de e s p e s o r  a p ro p ia d o , puede d e s p la z a r s e  d es

2 7 5 <
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de un r o l l o  15^  p o r d e b a jo  de un r o d i l l o  da g u ia  16  y  a l

i n t e r i o r  de l a  s e p a r a c ió n  de l o s  r o d i l l o s  de r e v e s t im ie n ­

t o  12  y  1 3 . D espués de p a s a r  p or d e b a jo  d e l  r o d i l l o  de 

g u ia  1 6 ,  l a  lám in a  s e  apoya s e n c il la m e n te  so b re  l a  su p e r­

f i c i e  d e l  s o p o r t e ,  l ib r á n d o s e  a s i  de c u a lq u ie r  e s fu e r z o  

a p r e c i a b l e .  Puede d is p o n e r s e  una co m b in ació n  adecu ada p a ra  

a p l i c a r  una cap a d e l  m a t e r ia l  r e s in o s o  d esea d o  a  l a  su p e r­

f i c i e  de l a  lám in a  cuando p a sa  e n tre  lo a  r o d i l l o s  de r e v e s ­

t im ie n t o .  P o r e je m p lo , puede m ontarse una a r t e s a  1 7  encim a 

290. d e l  r o d i l l o  1 2 ,  p re p a ra d a  p a ra  a p l i c a r  una d e lg a d a  p e l í c u ­

l a ,  de e s p e s o r  r e g u la d o  p or una h o ja  r e p a r t id o r a  a d e cu a d a ,

a l a  s u p e r f i c i e  d e l r o d i l l o  12  cuando é s t e  g i r a  d e b a jo  de 

l a  a r t e s a .  E s ta  p e l í c u l a  puede t r a s la d a r s e  a l a  s u p e r f i c i e  

s u p e r io r  de l a  lám in a d u ra n te  e l  p aso  de é s t a  p o r e n t r e  

2 9 5 . l o s  r o d il lo ^ , de r e v e s t im ie n t o .

Una c o r t a  d is t a n c ia  m á s .a l lá  de l o s  r o d i l l o s  

de r e v e s t im ie n t o  12  y  1 3 ,  e l  so p o rte  10  omn l a  lám in a r e - ,  

v e s t i d a  en su s u p e r f i c i e  s u p e r io r ,  p a sa  p o r  encim a de un 

r o d i l l o  18  que puede im p u ls a rs e  s in c ró n ic a m e n te  con l o s  r o  

3 0 0 . d i l l o s  de r e v e s t im ie n t o .  E l  r o d i l l o  18  puede s e r v i r  p a ra

s o s t e n e r  un r o d i l l o  de a lim e n ta c ió n  19  que se  apoya encim a 

de a q u é l p o r graved ad  y que l l e v a  l a  a r p i l l e r a  o t e j i d o  

a n á lo g o  20  que ha de co m bin arse  co n  l a  lá m in a  y  l a  p e l i c u -  

l a t  La d is p o s ic ió n  puede s e r  t a l  que l a  a r p i l l e r a  s e  oom- 

3 0 5 , prim a d e n tr o  de l a  p e l í c u l a  de l a  s u p e r f i c i e  s u p e r io r .d e

l a  lá m in a , s o lo  por e l  p eso  de su  p r o p io  r o d i l l o  19  que au 

m in is t r a  l a  a r p i l l e r a .  E l  s o p o rte  1 0 , con s u  lám in a  1 4  y 

l a  capa de a r p i l l e r a  20 tr a b a d a s  e n tr e  s i  p o r e l  m a t e r ia l  

r e s in o s o  su m in is tra d o  p or l a  a r t e s a  1 7 ,  pueden p e n e tr a r  lú e  

3 1 0 . go en un s e c a d o r  2 1 , y  c i r c u l a r  a  t r a v é s  d eL  mismo; e l  s e -
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ca d o r puede adecuadam ente s e r  d e l  t i p o  d e s o r i t o  en l a  S o - 

ü o i t u d  a n t e r i o r ,  de S e r i e  5 0 3 í 3 Ó5  y  como se r e p r e s e n ta  

esq u em áticam en te en  l a s  f i g u r a s  I  y  m  de l a  S o l i c i t u d  N* 

de S e r i e  5 5 0 *7 2 2 . E l secad o de l a  p e l í c u l a  puede r e a l i z a r s e  

3 1 5 .-  p r á c t ic a m e n te  p o r co m p leto  en el- i n t e r i o r  de e s t e  la r g o  t ú ­

n e l  de d e s e c a c ió n  q u e , p a ra  e s t e  f i n ,  puede adecuadam ente 

d i v i d i r s e  en  v a r i a s  s e c c io n e s  p re p a ra d a s  p a ra  m an ten erse a  

te m p e ra tu ra s  d i s t i n t a s .  En e s t e  c a s o , e l  s o p o rte  1 0  puede 

a r r o l l a r s e  de nuevo en e l  extrem o rem oto d e l  s e c a d o r ,  en 

3 2 Q, nna b o b in a  2 2 , m ie n tra s  l a  lám in a  con su  r e v e s t im ie n t o  de 

r e s i n a  y  l a  cap a de a r p i l l e r a  puede a r r o l l a r s e  em u n  r o d i­

l l o  de c o n s e r v a c ió n  ^3. P a ra  m over e s t o s  r o d i l l o s  a  l a s  v e  

lo o id a d e s  a d e c u a d a s , puede d is p o n e r s e  c u a lq u ie r  m edio a p ro ­

p ia d o ,  no r e p r e s e n ta d o .

3 2 5 . - En cam bio s i  se  em plea un t ú n e l  o cámara da

d e s e c a c ió n  de lo n g itu d  r e la t iv a m e n te  c o r t a ,  de modo que l a  

p e l í c u l a  r e s in o s a  s o lo  se  s e c a  e n  d ich o  t ú n e l  p a r c ia lm e n te , 

e l  s e c a d o  f i n a l  puede l l e v a r s e  a cabo d e l  modo d e s o r i t o  en 

l a  c i t a d a  S o l i c i t u d  N* de S e r i e  5 5 0 , 7 2 2 , a r r o l la n d o  e l  ao- 

3 3 0 .  p o r te  con l a  lám in a  y  l a  p e l í c u l a  en l a  form a de e s p i r a l  

in d ic a d a  en  d ic h a  s o l i c i t u d ,  y  co lo ca n d o  l a  b o b in a  r e s u l ­

ta n t e  en un se c a d o r  d e l  t ip o  en a q u e l la  d e s c r i t o .

A l  te rm in a r  e l  se cad o  de l a  p e l í c u l a  de c u a l­

q u ie r  modo a d e cu a d o , l a  b o b in a  que c o n tie n e  l a  lám in a  con 

335* su  r e v e s t im ie n t o  r é s in o s o  y  l a  a r p i l l e r a  a p l ic a d a  a  una a u - 

* p e r f i c i e ,  puede c o lo c a r s e  de n u e v o .e n  l a  p o s ic ió n  d e l  r o d i ­

l l o  de a lim e n ta c ió n  1 5  de l a  f i g u r a  I  y  e l  p ro d u c to  oompue¿ 

t o  puede c o lo c a r s e  so b re  l a  s u p e r f i c i e  de l a  misma t i r a  de 

s o p o r te  1 0 , o de o t r a ,  con l a  s u p e r f i c i e  de l a  lá m in a  en l a  

3 4 0 * p a r t e  s u p e r io r .  A c o n tin u a c ió n  puede a p l i c a r s e  una segunda
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cap a de m a t e r ia l  r e s in o s o  a l a  s u p e r f i c i e  e x p u e s ta  de l a  

lá m in a , p o r  m edio d e  l o s  r o d i l l o s  de r e v e s t im ie n t o  12  y  

1 3 ,  h a c ie n d o  p a s a r  lu e g o ,  nuevam ente, e l  p ro d u c to  r e s u lt a n  

t e  a t r a v é s  d e l  s e c a d o r  2 1 . En e s t a  segunda o p e ra c ió n  de 

3 4 5 * r e v e s t im ie n t o ,  puede r e t i r a r s e  a l  r o d i l l o  19  de l a  a r p i l l e ­

r a ,  y a  que c o rr ie n te m e n te  e s  p r e f e r i b l e  a p l i c a r  é s t a  a una 

s o la  c a ra  d e l  p ro d u cto  f i n a l .  La segunda ca p a  puede s e c a r ­

se  d e l  mismo modo que l a  p r im e ra , o de modo d i s t i n t o  s i  s e  

d e s e a ,  a r r o l la n d o  después e l  p ro d u cto  f i n a l  en  un r o d i l l o  

3 5 0 . adecuado p a ra  su  uso a p r o p ia d o .

En l a  f i g u r a  I I  se  r e p r e s e n ta  esquem áticam ente 

una s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  d e l  p ro d u cto  r e s u l t a n t e .  E l  e sp e so r  

o p e so  de l a s  d i s t i n t a s  cap as de que se  compone e s t e  produc 

t o ,  puede v a r i a r  p a ra  a d a p ta r s e  a l a s  n e ce -s id a d e s . En un 

3 5 5 * p ro d u c to  t í p i c o ,  adecuado p a ra  em p learse  en e l  e m b a la je  de 

m a q u in a ria  r e la t iv a m e n te  p e s a d a , l a  p e l í c u l a  r e s in o s a  su p e ­

r i o r  24 puede adecuadam ente t e n e r  2  m ils  (0 ,0 5  mm.) de e s ­

p e s o r ;  l a  lá m in a  25 , puede s e r  de 1  m il de e s p e s o r ;  l a  p e ­

l í c u l a  26, de 1  m il de e s p e s o r  y  l a  a r p i l l e r a  27 u o t r o  ta -  

36o* j i d o  puede s e r  una re d  l i g e r a  de 6 m ils  de e s p e s o r .  Como.ae 

in d ic a  en l a  f i g u r a  I I I ,  e l  p ro d u cto  f i n a l  puede i n c l u i r ,  

además de l o  a n t e r i o r ,  una cap a 28 de una s u b s ta n c ia  adh e­

s i v a ,  s e n s ib le  a l a  p r e s ió n .  E s ta  capa puede a p l i c a r s e  de 

c u a lq u ie r  modo ad ecu ad o , t a l  como p o r  p a so  d e l  p ro d u cto  de 

3 6 5 . l a  f i g u r a  I I  a t r a v é s  de o t r o  d i s p o s i t i v o  de r e v e s t im ie n t o  

de ín d o le  a n á lo g a  a l  r e p r e s e n ta d o  en l a  f i g u r a  I ,  o de o t r a  

c l a s e  adecuada c u a lq u ie r a .  E l  a d h e s iv o  s e n s ib le  a l a  p r e s ió n  

em pleado, puede s e r  de c u a lq u ie r  t i p o  b ie n  co n o cid o  y ,  p o r  

e je m p lo , puede c o n s i s t i r  en una m ezcla  de 90% de i s o b u t i le n o  

3 7 0 . y  10% de una s u b s ta n c ia  a d h e s iv a ,  p e g a jo s a ,  ven d id a  con l a

. . . .
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marca c o m e r c i a l" S a n t ic i z 9r " ,  o puede s e r  una m ezcla  de 2/3 

de i s o b u t l l e n o  y  1/3  de una r e s in a  h id ro g e n a d a , t a l  oomo 

c u a lq u ie r a  de l o s  t i p o s  v e n d id o s  con l o s  nom bres co m e rcia ­

l e s  " V is ta n e x "  y  * * V is ta c" . Las p r o p o r c io n e s  de i s o b u t i le n o  

y  de r e s in a  h id ro g e n a d a , pueden v a r i a r s e  p a ra  a d a p ta r s e  a  

l a s  e x ig e n c ia s  e s p e c i a l e s .  En g e n e r a l ,  e n tr e  e l  20% y  e l  50% 

de l a  capa puede e s t a r  adecuadam ente c o n s t i t u id o  p o r una r e ­

s in a  h id r o g e n a d a . O tra s  form as adecuadas de capa s e n s i b le  a  

l a  p r e s ió n  que pueden u s a r s e ,  son l a s  s u b s ta n c ia s  v e n d id a s  

con e l  nombre c o m e r c ia l y  l a s  d e s ig n a c io n e s  C o rd o ta ck  72  y  

C o rd o ta ck  I 5 0 .

E l p ro d u cto  de l a  f i g u r a  I I I ,p u e d e  c o r t a r s e  co n ­

v e n ie n te m en te  en t i r a s  d e l  ancho d esead o  p a ra  form ar l a  c i n  

t a  que puede u t i l i z a r s e  de g ra n  v a r ie d a d  de modos, t a l  como 

se  in d ic a  en  l a  f i g u r a  I V . A s i ,  puede u s a r s e  p a ra  ta p a r  o r i ­

f i c i o s  o g r i e t a s  en un e m b a la je  o p r o t e c t o r  c o n s t i t u id o  p o r 

m a t e r ia l  d e l  t i p o  r e p re s e n ta d o  en l a  f i g u r a  I I ,  o puede u s a r  

se  p a ra  c e r r a r  l o s  b o rd e s  o l a  p a r te  s u p e r io r  de d ic h o  emba-¿* 

l a j e ,  o puede u t i l i z a r s e  p a ra  s o s te n e r  una s e c c ió n  tr a n s p a ­

r e n te  so b re  una a b e r tu r a  d e l  p r o t e c t o r  c i t a d o .  Puede empleag, 

aé  v e n ta jo sa m e n te  en  c ir c u n s t a n c ia s  en l a s  que no pueda *uaa3? 

s e  un m edio de c i e r r e  c a le n t a d o ,  o no con ven ga a p ro v e c h a r  

l a s  p ro p ie d a d e s  de c i e r r e  p o r c a lo r  de l a  r e s i n a  te r m o p lá s -  

t i c a .  P ara  a p l i c a r  l a  t i r a  s e n s ib le  a l a  p r e s ió n ,  e s  s u f i ­

c ie n t e  l a  s o l a  p r e s ió n .  ^

E Í e sp e so r  de l a s  d i s t i n t a s  c a p a s  que c o n s t i ­

tu y e n  e l  nuevo p ro d u c to , puede v a r i a r  de a cu e rd o  con l a s  

e x ig e n c ia s .  La Lámina m e t á l ic a ,  p or e je m p lo , puede v a r i a r  

d e sd e  2 m ils  a  8 m i ls ,  aproxim adam ente, aunque p a ra  l a  ma­

y o r ía  de l o s  f i n e s  r e s u l t a  muy a p ro p ia d a  una lám in a de 1 ,
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2  o 3 ciils de espesor. E l espesor de la s  películas resino­

sas empleadas habrá de variar de acuerdo con su naturaleza, 

a sí como con la  indola y e l  espesor de la  lámina metálica. 

En general, puede decirse que la  p elícu la ha de ser bastan- 

4 0 5 * te.gruesa para ofrecer la  resisten cia necesaria a f in  de 

evitar e l desgarre p rotura a l  romperse la  lámina* g i la  

resina empleada en la  p elícu la  resinosa es e l  eo-polimero 

de acetato v in ílié o  y cloruro v in ilie o , t a l  como e l vendi­

do con e l nombre comercial de V in ylite  y s i  la  lámina em- 

410. pleada está constituida por aluminio, se comprobará corríen  

 ̂ temante la  conveniencia de proporcionar una película de un 

espesor doble del de la  lámina. A si, una lámina de § mil de 

espesor, habrá de tener una capa de V in ylite  de 1  mil de 

espesor en cada su perficie. Tm cambio, s i  la  p elícu la  estu  

415. viera constituida por nylón, no seria preciso que fuera tan 

gruesa en relación  con e l  espesor de la  lámina. Una pelícu­

la  constituida por resina b u tira l, necesitaría ser más grúa 

aa que la  p elícu la de V in y lite , para obtener los mejores 

sultados* En las figuras V y VI, se representa gráficamente 

4 2 0 . una ventaja de revestir la  lámina con resina. La figura y ,  

se destina a representar una sección de lámina metálica 29 

doblada bruscamente sobre s í  misma, dibujándose la  sección 

a escala muy ampliada. Se observará que a l  formar e l  pliegue 

y doblarlo bruscamente, la  superficie in terio r sé curvará 

4 5̂ * alrededor de una curva de radio pequeño, como se indica en 

30, mientras que la  superficie exterior se curvará alrede­

dor desuña curva 31  de radio mucho mayor. Como resultado, 

miH sección de la  superficie exterior, que primitivamente 

era de longitud igual a l  aróo medio a-b habrá de tensarse 

4 3 0 . a la  longitud del arco o-d correspondiente, mientras que
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l a  s u p e r f i c i e  i n t e r i o r  se  h a b rá  com prim ido a  l a  lo n g itu d  

atanor d e l  a r c o  e,-f,. A l  t e n s a r  l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  de 

l a  p e l í c u l a ,  de e s t e  modo, se  d e s a r r o l la n  e s f u e r z o s  apre** 

c i a b l e s  en l a  lá m in a , a l  d o b la r la  o p l e g a r l a  b ru scam e n te , 

que pueden e x c e d e r  de l a  r e s i s t e n c i a  a l a  t e n s ió n  d a l  ma­

t e r i a l ,  y  d a r  por r e s u lt a d o  e l  a g r ie ta m ie n to  o r o t u r a  da 

l a  s u p e r f i c i e  e x t e r io r *  E s ta s  c o n d ic io n e s  o in c o n v e n ie n te *  

pueden e v i t a r s e  o r e d u c ir s e  grandem ente por l a  d is p o s ic ió n  

de l a  p e l í c u l a  r e s in o s a  en l a  s u p e r f i c i e  i n t e r i o r  de l a  

lá m in a . La f i g u r a  Y I  r e p r e s e n t a  l a  c o n d ic ió n  que se o b t i e ­

ne -en e l  d o b la d o  b ru sc o  o agudo de un p ro d u c to  lam in ad o , . 

t a l  como e l  r e p r e s e n ta d o  en l a  f i g u r a  I I .  La capa de a r p i*  

l l e r a  27 d e l  la d o  i n t e r i o r  d e l  d o b le z ,  puede e s t a r  so m e ti­

da a un p l ie g u e  r e la t iv a m e n te  agu d o, p e ro  l a  lám in a 25 no 

se  c u r v a r á  t a n  agudam ente dado que e s t á  p r o t e g id a  no s o lo  

p o r l a  cap a  de a r p i l l e r a ,  s in o  tam bién p o r  l a  cap a  da r e ­

s in a  2 6 . Se ha comprobado que m ie n tra s  l a  lám in a  m e t á lic a  

no puede so m eterse  a  un d o b le  p l ie g u e  s i n  rom perse o a g r ie ­

t a r s e  en e l  b orde o e sq u in a , una s e c c ió n  c o r r e s p o n d ie n te  

d e l  p ro d u c to  lam in ad o  puede so m eterse  fá c i lm e n t e  a l  d o b le  

p l ie g u e  c i t a d o .  s

Con r e s p e c t o  a  l o  a n a te r io r , se o b s e rv a rá  que 

l a  r e l a c i ó n  e n tr e  e l  e sp e so r  de l a  lám in a y  e l  de l a  p e l í ­

c u la  de r e s in a  de l a  s u p e r f i c i e  i n t e r i o r  de a q u é l la ,  é s t o  

e s ,  d e  l a  que c o n s t it u y e  l a  p a r te  i d t e r i o r  de l a  lá m in a , 

t i e n e  im p o r ta n c ia . Cuanto más g ru e sa  l a  lá m in a , t a n t o  ma­

y o r  ha de b a r  e l  e sp e so r  de l a  p e l i e u l a  p a ra  e v i t a r  e s f u e r ­

z o s  in d e b id o s  en l a  lám in a  a l  c u r v a r s e .  E s ta  r e la c ió n  no es  

de p r o p o r c io n a lid a d  d i r e c t a . P a ra  un e s p e s o r  d o b le  de lá m i­

n a , e s  n e c e s a r io  em p lear b a s t a n te  más de un e sp e so r  d o b le



de p elícu la  resinosa, para proporcionar la  misma seguridad 

contra la  rotura en el doblado del producto laminado. Con— 

siguientemente, en ciertas condiciones puede ser convenien­

te proporcionar un producto laminado del tipo representado 

en la  figura VII en el que la  lámina está dividida en dos 

capas. Por ejemplo, s i  se desea proporcionar lámina de 1 

mil de espesor, para obtener uÁa resisten cia  e impermeabi­

lidad a l  vapor deseadas, pueden emplearse dos capas de l á -  

, mina de 0 ,5 , mil de espesor cada una. Luego puede aplicarse  

la  resina entre las dos láminas y, además, en sus superfi­

cies  exteriores. A s í, e l  produoto fin a l estará constituido  

por una capa 32 de reaina, una capa 35  de lámina metálica, 

una capa 3 4  da resina, una oapa 35  de lámina metálica y una 

capa 36  de resina. S i se desea, a una de las superficies  

4%3. exteriores del producto puede aplicársele una capa de ar­

p ille ra * Con preferenciá, cada una de las capas resinosas 

inoluye una cierta  cantidad de esoamas metálieaa, esto es, 

entre 5  y 10% del peso de los sólidos secos que forman l s  

p elícu la resinosa. La capa 34  puede in clu ir un poroentaje 

4$0 * más elevado aún de escamas, ésto es, hasta e l  75% del peso 

de las substancias que constituyen la  p elícu la , aumentando

a sí grandemente la  e fica cia  del producto fin a l como material

resistente a l vapor, especialmente en el.caso de'agrietarse  

una o las dos capas de lámina metálica en algún punto.

solución, una película de la  índole amtes indicada, consti­

tuida por un có-polimero de acetato v in ilic o  y cloruro v i -  

n ilic o  con un plastifioador y un agente adhesivo adecuado,

puede depositarse mediante el empleo de d istin to s disolven-

4§0 . te s , ta les como m etil-etil-ceto n a o oiclohexanona, oaootO-
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na o m ezcla3  dé é s t o s .  A l  form ar e l  p ro d u cto  com puesto r e ­

p re se n ta d o  en l a  f i g u r a  I I ,  se p r e f i e r e  em p lear c io lo h s x a -  

nona o una m ezcla  de é s t a  y  m e t i l—e t i l —c o to n a , como d i s o l ­

v e n t e ,  en l a  fo rm a c ió n  de l a  capa 24; p e ro  en  l a  fo rm ació n  

4§5* de l a  capa 26, que puede s e r  de menos e s p e s o r  que l a  capa 

2 4 , y  que se  d e s t in a  a r e c i b i r  l a  oapa de a r p i l l e r a ,  se 

p r e f i e r e  em plear un d is o lv e n t e  de punto de e b u l l i c i ó n  más

b a j o ,  t a l  como l a  m e t l l - e t i l - c e t o n a  o l a  a c e to n a .  E s to  e v i -
*

t a  l a  n e c e s id a d  de em plear te m p e ra tu ra s  ta n  e le v a d a s  en e l  

§# 0. se c a d o r  e im pide a s i  e l  d e s a r r o l lo  de e s f u e r z o s  e x c e s iv o s  ' 

en  e l  p r o d u c to , d eb id os a l a  d i l a t a c i ó n  d e  l a  lám in a  m etá­

l i c a  una v e z  l a  capa de a r p i l l e r a  u o t r o  t e j i d o  s e  ha t r a ­

bado en r e la c ió n  de a j u s t e  con a q u é l l a .  Como a n te s  se i n d i ­

c ó , l a s  d i f i c u l t a d e s  d e r iv a d a s  de e s t a  d i l a t a c i ó n  d e  l a  l á -  

á%85¡. mina pueden d esde lu e g o  e lim in a r s e  a p r e c ia b le m e n te , con i n ­

d ep e n d e n cia  da l a  n a t u r a le z a  d e l  d is o lv e n t e  em pleado, s i  l a  

capa 26 con su capa de a r p i l l e r a  se  som ete p r á c tic a m e n te  a 

l a  te m p e ra tu ra  más e le v a d a  que h ab ré  de r e s i s t i r ,  a n te s  de 

l a  c o a g u la c ió n  de l a  p e l í c u l a .  Se lo g r a  é s t o  m anteniendo 

^§0. l a  s e c c ió n  i n i c i a l  d e l  se c a d o r  a una te m p e ra tu ra  máxima t a l  

q i e l a  lám in a  se  d i l a t e  en p r o p o r c io n e s  máximas a n te s  de c o a ­

g u la r s e  l a  p e l í c u l a  con l a  a r p i l l e r a .  Empleando m e t i l - a t i l -  

c e to n a  como d is o lv e n t e ,  p o r  e je m p lo , l a  p a r te  i n i c i a l  9 de 

e n tra d a  d e l  se c a d o r  21 puede m antenerse a una te m p eratu ra  

^$3 * de unos 13 5 ^ 0 . y  en l a  s e c c ió n  s ig u ie n t e  l a  te m p e ra tu ra  pve- 

de d e sce n d e r  a unos 9 3 ^C. aum entando grad u alm en te  l a s  s e c ­

c io n e s  s ig u i e n t e s  h a s ta  l a  te m p eratu ra  f i n a l  de se c a d o  de 

13 5 3 C . La s e c c ió n  i n i c i a l  o de e n tr a d a , ha de s e r ' r e l a t i v a ­

mente c o r t a ,  é s t o  e s ,  a lr e d e d o r  de 7 ,6 0  m. p a ra  que l a  p e l í -  

% g0. e u la  con l a  a r p i l l e r a  pueda c o a g u la r s e  en e s t a  s e c c ió n ,  oon-
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servando sin  embargo una cantidad apreciable d e l disolven­

te prim itivo a fin  de poder evitar la  foranoion de minúscu­

lo s o r ific io s  y burbujas internas por e l secado subsiguien­

te , de acuerdo con los principios de las Solicitudes pen­

dientes anteriores, más arriba citadas*

Cuando se emplean dispersiones d e l  material re­

sinoso, en lugar de soluciones, se requiere una cantidad 

de soporte mucho menor que en el caso de disolventes* Por 

ejemplo, en e l  empleo de m etil-etil-ceto n a como disolvente, 

la  concentración del material resinoso de revestimiento, 

antes de la  aplicación de la  p elícu la a la  lámina metálica, 

no puede exceder del 1%  de sólidos, aproximadamente* Cuando 

se emplea ciclohexanona, e l contenido de sólidos de la  solu­

ción puede aumentar hasta alrededor de 25 a 3 0 % como máximo, 

pero cuando las resinas están contenidas como dispersión en 

un soporte o disolvente, t a l  como la nafta, este soporte ne­

cesita ser solamente de alrededor ¿ e l  20% del peso de lo s  

materiales resinosos secos* A si, pues, 3e observará que e l  

problema de eliminar e l  soporte es de poca importancia com­

parado con el de eliminar e l  disolvente de uqa solución. El 

diluyante o soporte empleada para formar una p elícu la  par­

tiendo ¿e una dispersión, puede eliminarse fácilmente en un 

túnel tip o  secadords solo 30,5 metrós de largo, con la  p e lí­

cula avanzando a la  velocidad de 3 0 ,5  metros por minuto.Des­

pués de la  eliminación del soporte, es necesario someter la  

p elícu la  a una temperatura suficiente para fundir la  resina 

ésto es, en e l caso de la  V in y lite , a una temperatura de 

unos I96SC. para dar lugar a la  fusión del material flnamen- 

te pulverizado que forma la  Capa. La calefacción de la  p e lí­

cula a esta  temperatura de fusión, puede real-izarse bien en

^ - -i.*-- ' - -



l a  s e c c ió n  f i n a l  d e l  s e c a d o r , o por l a  d is p o s ic ió n  de una 

b a t e r í a  d e .lá m p a ra s  de c a l e f a c c i ó n  en un s e c a d o r  se p a ra d o , 

más a l l á  d e l  se c a d o r  2 1 , *o de c u a lq u ie r  o t r o  modo adecuado.* 

E l  d ilu y e n te  o s o p o r te  em pleado e n  l a  a p l ic a c ió n  

5 5 5 * p r á c t i c a  de La v a r ia c ió n  a n t e r io r  d e l  m étodo p e r fe c c io n a d o , 

e s  con p r e f e r e n c ia  de h a t u r a le z a  t a l  que s i r v e  como d i s o l ­

v e n te  p a ra  l a  s u b s ta n c ia  a d h e s iv a  que form a p a r te  de l a  mez­

c la  r e s i n o s a .  La n a f t a  y  eJ^&ylol, son e jem p lo s t í p i c o s .

En l a  fo rm a ció n  d e l  p ro d u c to  r e p r e s e n ta d o  en l a  

560 . f i g u r a  V I I ,  s e r í a  d i f í c i l ,  s i  no im p o s ib le ,  e l im in a r  un 

d is o lv e n t e  o un d i lu y e n t e  de l a  capa 3 4 .d e p o s ita d a  e n tr e  

l a s  dos lá m in a s  m e t á l ic a s ,  dado que e s  n e c e s a r io  com binar 

e stá is  lá m in a s  con l a  capa m ie n tra s  és%a se  e n c u e n tra  to d a ­

v í a  en c o n d ic ió n  f l u i d a  o s e m if lu id a ,  y  p e g a jo s a  a ú n . Con- 

5 6 5 . s ig u ie n te m e n te ,  en l a  fo rm a c ió n  de e s t e  p ro d u c to  se  p r e f i e  

rq  em plear una m ezcla  r e s in o s a  de n a t u r a le z a  t a l  que e l  

p l a s t i f i c a n t e  c o n s t it u y a  un d is o lv e n t e  p a ra  l a  r e s in a  y  l a  

s u b s ta n c ia  a d h e s iv a  em p lead as. P ara  e s t e  o b je t o  puede u s a r -  

 ̂ se  como p l a s t i f i c a n t e ,  b ie n  e l  f t a l a t o  t r i o c t i l i c o ,  o e l

570+ f t a l a t o  d i b u t i l i c o ,  o b ie n  e l  f t a l a t o  d i o c t i l i c o ,  su b sta n ­

c i a s  que s ir v e n  como d is o lv e n t e s  p a ra  e l  c o -p o lim e r o  de 

c lo r u r o  v i n i l i c o  y  a c e t a t o  v i n í l i c o ,  y  tam b ién  p a ra  l a  r e ­

s in a  b u t í l i c a  empleada como a d h e s iv o . Una m ezcla  r e s in o s a  

a d e cu a d a , puede i n c l u i r  una p a r te  de r e s i n a  p o l i v i n í l i c a ,  

5 7 5 . una p a r te  de r e s i n a  a d h e s iv a ,  t a l  como Cordo 2 - 5 4 **A, y  dos 

p a r te s  d e l  p l a s t i f i c a n t e ,  t a l  como e l  v e n d id o  con l a  deno­

m in ación  4. G 0 , p o r  l a  C a rb id e  and Carbón C h em ica ls  Company.

Una m ezcla  d e l  t i p o  a n t e r i o r ,  puede com binarse 

con dos ca p a s  de lám in a m e t á lic a  p o r m edio de un a p a ra to  

580* d e l  t i p o  esquem áticam ente r e p r e s e n ta d o  en la  f i g u r a  V I I I ,

Í 8 H 7 5  - = -
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que puede i n c l u i r  un h orn o o cám ara c a le n ta d a  3 7 * p re p a ra ­

da p a ra  c a le n t a r s e  a una te m p e ra tu ra  com prendida e n tr e  163  

y  2049c* y  que t i e n e  m edios p a ra  s o s t e n e r  un p a r  de b o b i­

n a s  38 y  3 9  de lám in a  m e t á l ic a .  E s ta  puede p a s a r  desde l a s  

b o b in a s  a  l a  p a r te  s u p e r io r  dé un p a r  de r o d i l l o s  40 y  4 L̂ 

s u s c e p t i b le s  d e em pujarse uno c o n tr a  o t r o  p o r  m edios e l á s ­

t i c o s  adecu ados o pueden s e p a r a r s e  uno de o t r o  una d is t a n ­

c i a  p re d e te rm in a d a , de acu erd o  con e l  e s p e s o r  d e l  p ro d u o to  

lam in ad o  a fo r m a r . Por encim a de l a  s e p a r a c ió n  de l ó s  r o d i ­

l l o s  4-0 y  4 1  puede d is p o n e r s e  una e s p e c ie  d e a r t e s a  4 2 , pr<! 

p a ra d a  p a ra  in t r o d u c i r  en l a  s e p a r a c ió n  c i t a d a ,  e n tr e  l a s

!

í

-3
*

'3

i

*

dos ca p a s  d e lám in a  m e t á l ic a ,  l a  co m p o sic ió n  r e s in o s a  a n te s  

d e s c r i t a .  A l a  te m p e ra tu ra  d e l  h o m o , e s t a  co m p o sic ió n  pue­

de e s t a r  s u f ic ie n te m e n te  f l u i d a  p a ra  e s p a r c i r s e  f á c i l  y  u n i-  

595* form em ente e n tr e  l a s  s u p e r f i c i e s  de l a  lá m in a , p e r o , como

sé  i n d i c ó ,  no h ab rá  d is o lv e n t e  que h aya de e lim in a r s e  lu e g o .  

La ú n ic a  a c c ió n  d is o lv e n t e  se  d e s a r r o l l a  e n t r e  e l  p l a s t i f i -  

ca d o r y  e l  m a t e r ia l  r e s in o s o ,  y  es in t e r e s a n t e  r e t e n e r  e s t e  

p l a s t i f i c a d o r  en e l  p ro d u cto  f i n a l .  A l  s a l i r  de lo s  r o d i l l o s  

600. 40 y  41* e l  p ro d u cto  lam in ad o lá m in a - p e l íc u la  puede d i r i g i r ­

se  a l  e x t e r i o r  d e l  h o m o  y  p a sa r  a lr e d e d o r  de un r o d i l l o  o 

tam bor ad ecu ad o  de e n fr ia m ie n to  44 y  a r r o l l a r s e  lu e g o  en 

un d evan ad or 4 5 .

6 0 5 .

610.

En una o p e ra c ió n  t í p i c a  d e l  a p a r a to  r e p r e s e n t a ­

do en l a  F ig u r a  I ,  em pleando una s o lu c ió n  de una m ezcla  r e ­

s in o s a ,  l a  co m p o sic ió n  de é s t a  puede s e r  l a  s i g u i e n t e :

S o l id o s  2 p a r t e s  de r e s in a  p o l i v i n í l i o a  (VYNU) con  un
p e so  m o le c u la r  
de 150 ,0 0 0  apro 
ximadamente

1  p a r te  de f t a l a t o  d i o c t í l i c o
1  p a r te  de a d h e s iv o  (Cardo 2 - 5 4 **&)

D is o lv e n t e s  5 0 % de c ic lo h e x a n o n a  )
5 0 % de m e t i l - r e t i l - c e t o n a  )

ü:'&

í'

§

610 en volumen



t 8 i t 7 5  '
, H a d e  e m p le a rse  d is o lv e n t e  b a s ta n te  p a ra  fo rm ar úna s o lu ­

c i ó n - a i  25%. é s t o  e s ,  una p a r te  de s ó l i d o s  por 3 p a r te s  de 

d i s o l v e n t e .  A l a  m ezcla  a n t e r io r  deben a ñ a d ir s e  escam as me­

t á l i c a s ,  en l a  p r o p o rc ió n  de $ a 10% d e l  p e so  de l o s  s ó l i -  

6 1 5 . d o s .  E s ta s  escam as, pueden m e z c la rs e  p rim e ro  adecuadam ente 

con e l  p l a s t i f i c a d o r ,  y  lu e g o  a ñ a d ir s e  a l o s  demás in g r e ­

d i e n t e s ,  o pueden in t r o d u c ir s e  separadam ente en l a  v a s i j a  

de m ezclado^ con c u a lq u ie r  r i tm o .

En lu g a r  de l a s  v a r i a s  form as de v i n y l i t e  a n te s  

620* m en cio n ad as, l a  r e s in a  te r m o p lá s t ic a  que e n tr a  en l a  p e l í ­

c u la  r e s i n o s a ,  de a cu e rd o  con e s t e  in v e n t o ,  puede s e r  de 

c u a lq u ie r a  de una gran  v a r ie d a d  de t i p o s ,  t a l  como p o l i e t i -  

le n o ,  p o l i - i s o b u t i l e n o ,  p o l i - e s t i r e n o ,  o p o l i b u t i r a l ,  o 

puede e s t a r  c o n s t i t u id a  p o r  co m b in acio n es de e s t a s .  Cuando 

6 2 5 . se  em plea p o l i e t i l e n o ;  no e s  n e c e s a r io  u t i l i z a r  l o s  in g r e ­

d ie n t e s  a d h e s iv o  y p l a s t i f i c a d o r  a n te s  m en cion ados. E s ta  

r e s i n a  t i e n e ,  p o r s i  misma, l a  p l a s t i c i d a d  y  l a  e l a s t i c i d a d  

d e se a d a s  y ,  co n  r e s p e c t o  a l a  lám in a m e t á l ic a ,  p o see  una 

a d h e r e n c ia  adecuada p ara  l o s  f i n e s  de e s t e  in v e n t o .  P or l o  

630. t a n t o ,  a l  em plear e s t a  r e s i n a ,  puede u s a r s e  s o l a ,  in o lu id a  

en e l  d is o lv e n t e  o d is p e r s a n t e  desead o,o  puede u t i l i z a r s e  

con l a s  escam as m e t á lic a s  como a n te rio rm e n te  se i n d i c ó .

Cuando en l a  fo rm a c ió n  de l a  p e l í c u l a  r e s in o s a  

se em plea c u a lq u ie r a  de l a s  r e s in a s  a n te s  c i t a d a s ,  con e x -  

6 3 5 . c e p c ió n  d e l  p o l i e t i l e n o ,  es  n e c e s a r io  a ñ a d ir  una c a n tid a d  

ad ecu ad a de un a d h e s iv o  a p ro p ia d o , con o b je t o  de p ro v o c a r  

l a  a d h e re n c ia  n e c e s a r ia  con r e s p e c t o  a l a  lám in a  m e t á l ic a .  

A s í ,  cuando se usan r e s i n a s  v i n i l i c a s ,  e s  c o n v e n ie n te  em­

p le a r  un a d h e s iv o  d e r iv a d o  de l a s  r e s in a s  a c r í l i c a s  o ca u - 

640. cho s i n t é t i c o  o m e z c la s  de ambos, que se  han tran sfo rm ad o
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en miscibles can las resinas v in ílic a s . Proporciona buenos 

resultados e l  metacrilato b u tílico  mezclado con el tripo- 

limero v in ilic o , vendido con la  denominación VMCH. El co­

mercio f a c i l i t a  adhesivos de la  índole mencionada, que se 

645. venden con lo s nombres y designaciones comerciales Gordo 

2-54-A y Fuzon 0- 75-N59 - 3 . .

Aunque la  índole de la  adherencia entre la  p e lí­

cula resinosa y la  lámina metálica puede variar sensible­

mente dentro de ciertos lim ites, y especialmente con las  

650* variaciones de espesor y  naturaleza de la  lámina metálica, 

la  resisten cia, la  elasticidad y otras características de 

la  p elícu la , y otras consideraciones análogas, en general 

se ha comprobado la  conveniencia de proporcionar una adhe­

rencia que precise una fuerza de 1 a 5 lib ra s  por pulgada 

655. de anchura del material para arrancar la  película de la  

lámina m etálica. Para determinar esta característica  de 

"¡adherencia de la  pelícu la, puede desprenderse parcialmente 

de la  lámina metálica la  película de una tir a  de 1" de an­

cho; a continuación, la lámina metálica puede sujetarse  

660, entre un par de garras montadas en un soporte f i j o ,  mien­

tras que un peso de 1 a 5 lib ra s, como se desee, puede su­

jetarse a otro juego de garras que amordace lá  película  

resinosa. Si este paso es precisamente bastante para des­

prender lentamente la  p elícu la de la lámina, la  adherencia 

665. es de la  índole deseada. *

Como antes se indicó, la  adherencia preferida 

entre la  pelícu la resinosa y la  lámina ha de ser de natu­

raleza t a l  que cuando la  lámina se rasga o agrieta, a causa 

de lo s esfuerzos y de las fuerzas a que e l  producto se some- 

670. te ,  la  p elícu la permanece intacta y proporciona una cubierta
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para, l a  a b e r tu r a  que se  ha form ado a t r a v é s  de l a  lam in a*

Se o b s e r v a r á  que e l  g ra d o  de a d h e r e n c ia  p e r m is ib le  v a r ia  

no s o lo  con l a  r e á s t e n c i a ,  s in o  tam b ién  con l a  e l a s t i c i d a d  

de l a  p e l í c u l a .  S i  é s t a  es muy e l á s t i c a ,  su  r e s i s t e n c i a  no 

6 7 5 . n e c e s i t a  s e r  ta n  e le v a d a , dado que en e s t e  c a s o  se te n s a r á  

fá c i lm e n te  a l  a p l i c a r  a l a  lám in a  una f u e r z a  s u f i c i e n t e  p a ­

r a  d e s g a r r a r la  o a g r i e t a r l a .  E s t o ,  desda lu e g o ,  a d m itien d o  

que l a  fu e r z a  no sea de n a t u r a le z a  y  m agnitud t a l e s  que e x ­

ced a de l a  r e s i s t e n c i a  a l a  te n s ió n  o a l  d e s g a rre  d e l  p r o -  

680. d u c to  co m p leto  la m in a d o .

En l a  f i g u r a  H  se  r e p r e s e n t a  una d is p o s ic ió n  

p o r  medio de l a  c u a l  e s  p o s ib le  o b te n e r  e l  p ro d u cto  f i n a l  

p e l i c u l a - l á m i n a - a r p i l l e r a  d e se a d o , de l a  f i g u r a  I I  en un 

s o lo  p aso  de l a  lám in a a  t r a v é s  de d i s p o s i t i v o s  de r e v e s -  

6 8 5 . t im ie n to  ad ecu ad os y ,  lu e g o ,  de un s e c a d o r .  La lám ina me­

t á l i c a  46 puede c o n d u c irs e  d esde una b o b in a  4 7 , a t r a v é s  

de c u a lq u ie r  medio ad ecu ad o  de r e v e s t im ie n t o  48 p rep arad o  

p a ra  a p l i c a r  una capa d e l  a d h e s iv o  d e se a d o , r e s in a  p l á s t i ­

c a ,  a l a  s u p e r f i c i e  s u p e r io r  de l a  lá m in a . E s ta  puede p a- 

690. s a r  lu e g o  a lr e d e d o r  de un tam bor 4 9, p o r l a  p a r te  s u p e r io r  

d e l  c u a l  co o p e ra  una b o b in a  de a r p i l l e r a  $0 d is p u e s ta  para  

s u m in is t r a r  una t i r a  de a r p i l l e r a  a  l a  v e lo c id a d  de avan ce 

de 1$L lám in a  y  para  em potrar o h u n d ir  l a  a r p i l l e r a  en l a  

capa r e s i n o s a ,  p or e l  s o lo  p e so  de l a  b o b in a  5 0 . Una t i r a  

695- tr a n s p o r ta d o r a  5 1) de p a p e l r e v e s t id o  o t r a t a d o  de o tr o

modo, que te n g a  una s u p e r f i c i e  s u p e r io r  s u a v e , se d e s a r r o ­

l l a  de una b o b in a  52 y  e s t á  p re p a ra d a  p a ra  r e c i b i r  y  t r a s ­

la d a r  l a  com bin ación  de lám in a  y  a r p i l l e r a ,  con é s t a  en 

c o n ta c to  con l a  c a ra  d e i  t r a n s p o r t a d o r .  La t i r a  de a r p i l l e -  

7 0 0 . r a  y  l a  lá m in a  m e t á lic a  p asan  lu e g o  a t r a v é s  de o tr o  a p a ra -
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t o  de r e v e s t im ie n t o ,  r e p r e s e n ta d o  p o r l o s  r o d i l l o s  53 y  

5 4 , p re p a ra d o  p a ra  a p l i c a r  una p e l í c u l a  de m a t e r ia l  r e s i ­

n o so  a n á lo g o  a l a  s u p e r f i c i e  l i b r e  s u p e r io r  de l a  lám in a 

m e t á l ic a ,  que a c o n tin u a c ió n  a t r a v i e s a  un se c a d o r 55 a d e - 

7 0 5 . cu a d o . D espués de e lim in a r  e l  d is o lv e n t e  o d is p e r s a n t e ,  y  

de fu n d ir  l a  r e s i n a ,  s i  se  a p l i c a  como d is p e r s ió n ,  queda

te rm in ad a  l a  p ro d u cc ió n  d e l  p ro d u c to  lam in ad o  p e r fe c c io n a ­

d o , La t i r a  tr a n s p o r ta d o r a  puede a r r o l l a r s e  en un c a r r e t e  

5 6 , a l a  v e z  que e l  p ro d u cto  57 c o n s t i t u id o  p o r r e s i n a -  

7 1 0 . lám in a  m e t á l i c a - a r p i l l e r a  se  a r r o l l a  en forma de b o b in a  en 

5 8 .

La a r p i l l e r a  em pleada de acu erd o  con  e s t e  i n ­

v e n to , con p r e f e r e n c ia  e s t á  c o n s t i t u id a  s e n c il la m e n te  por 

a lg o d ó n  o ra^ ón o p o r una m ezcla  de am bos, p e r o  puede s e r  

7 1 5 ,  de c u a lq u ie r  o t r o  m a t e r ia l  a d ecu ad o . Un t e j i d o  d e lg a d o  de 

m a lla  a b i e r t a  c o n s t i t u id o  p o r f i b r a  de c r i s t a l ,  aumenta 

en  a l t o  g ra d o  l a  r e s i s t e n c i a  d e l  p ro d u c to  f i n a l .  Puede usajr 

se ta m b ié n , s i  se  d e s e a , ún t e j i d o  de m a lla  r e la t iv a m e n te  

e s t r e c h a ,  en s u s t i t u c ió n  d e l  m a t e r ia l  d e m a lla  a n ch a , que 

72 0 , es e l  p r e f e r i d o .

En lu g a r  de l a  a r p i l l e r a  u o t r a  cap a  de t e j i ­

do em pleada en a lg u n o s  t i p o s  de e s t e  in v e n t o ,  pueden u t i l i ­

z a r s e  o t r a s  c l a s e s  de m a te r ia l  p a ra  aum entar l a  r e s i s t e n c i a  

d e l  p ro d u c to  lam in ad o  e im p e d ir  l a  tr a n s m is ió n  de fu e r z a s  

7 2 5 . de t e n s ió n  e x c e s iv a s  a l a  lá m in a  m e t á l ic a  que p o d ría n  p r o ­

d u c ir  l a  r o t u r a  de é s t a .  P or e je m p lo , pueden em p learse  una 

t i r a j e  p a p e l de e sp e so r  y  r e s i s t e n c i a  d e s e a d o s , o p e l í c u ­

l a s  de a c e t a t o  de c e lu lo s a  o de o tr o s  d e r iv a d o s  de c e l u l o ­

s a .  En e l  em pleo de p a p e l ,  o de p e l í c u l a s  p re v ia m e n te  p r e -  

. p a ra d a s de l a  n a t u r a le z a  in d ic a d a ,  l a  t i r a  de é s t a s  puede730
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s u s t i t u i r  a l  tr a n s p o r ta d o r  en l a  a c tu a c ió n  d e l  eq u ip o  r e ­

p re se n ta d o  en l a  f i g u r a  I .  P rim ero  puede a p l i c a r s e  a l a  

s u p e r f i c i e  de e s t e  p a p e l una capa de s i l i c a t o  s ó d ic o , te n  

d ien d o  lu e g o  so b re  e s t a  cap a  l a  lám in a  m e t á lic a  y  a p r e t a r  

735- lu e g o  l a s  d os ca p a s e n tr e  s i  so m etid as  a p r e s ió n  adecuada 

p a ra  l l e v a r  a cabo l a  la m in a c ió n  d e se a d a . D espués de p a s a r  

e s t a  t i r a  com puesta a t r a v é s  d e l  s e c a d o r ,  puede a p l ic a r s e  

a l a  lám in a  m e t á lic a  una r e v e s t im ie n t o  r e s in o s o  y ,  s i  se 

d e s e a , tam b ién  a l a  s u p e r f i c i e  e x p u e sta  d e l  p a p e l .  E s ta s  

7 4 0 . o p e ra c io n e s  de r e v e s t im ie n to  pueden r e a l i z a r s e  sep a ra d a  o

sim u ltá n e a m e n te , de c u a lq u ie r  modo a d ecu ad o , t a l  como a n te s  

s e  d e s c r i b e .  A c u a lq u ie r a  de l a s  form as de p ro d u cto  la m in a ­

do a n te s  m en cion ad as, puede a p l i c a r s e  un a d h e s iv o  s e n s ib le  

a  l a  p r e s ió n ,  p a ra  o b te n e r  una t i r a  o m a t e r ia l  de r e v e s t i -  

745* m ien to  p r o t e c t o r  r e s i s t e n t e  a l  v a p o r en a l t o  g ra d o , ca p a z  

de p e g a rs e  a una s u p e r f i c i e  d e se a d a , p o r  l a  s e n c i l l a  a p l i ­

c a c ió n  de p r e s ió n .

Aunque se  han d e s c r i t o  con a lg ú n  d e t a l l e  d i ­

f e r e n t e s  form as e s p e c i f i c a s  d e l  nuevo p ro d u cto  y  v a r i o s  

750 . m étodos y  d is p o s ic io n e s  de a p a r a to s  que pueden u t i l i z a r s e  

en su  p ro d u c c ió n , se com prenderá que s in  s a l i r s e  de l o s  

p r in o ip io s  n i  d e l a lc a n c e  de e s t e  in v e n t o ,  ta n to  en  e l  p ro  

d u c to  como en a l s is te m a  de f a b r ic a c ió n  d e l  mismo pueden 

in t r o d u c ir s e  num erosas v a r ia c io n e s  ademas de l a s  e x p r e s a -  

7 5 5 .  mente c i t a d a s .

-  N O T A  -

H abiendo y a  d e s c r i t o  am pliam ente l a  n a t u r a le ­

za  de e s t e  in v e n t o , a s í  como l a  manera de l l e v a r l o  a cabo 

en l a  p r á c t i c a ,  se hace c o n s t a r  que l o s  p ro c e d im ie n to s  an - 

7 6 o . te r io r m e n te  d e s c r i t o s  son  s u s c e p t ib le s  de l i g e r a s  m o d if i-
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c a c io n e 3  de d e t a l l e ,  s in  que por e l l o  se  ^^¿ei-en l o s  p r i n ­

c i p i o s  fu n d am en tales  d e l  in v e n t o .  También se hace c o n s ta r  

que d ic h o  in v e n to  se r e f i e r e  a una P a te n te  p re se n ta d a  en 

l o s  E sta d o s  U nidos de A m érica con fe c h a  30 de M arzo de 

7 6 5 . 194 5  b a jo  e l  Ns 5 8 5 .6 9 6 , a c o g ié n d o s e  p o r l o  t a n t o  a l o s

b e n e f i c i o s  que conceden l o s  C on ven ios I n t e r n a c io n a le s  en 

v i g o r ,  s ie n d o  l o  que c o n s t i t u y e  l a  e s e n c ia  de d ic h o  in v e n ­

t o  y  p o r  l o  que se s o l i c i t a  P a te n te  d e In v e n c ió n  p o r v e in ­

t e  años en E spañ a: "P ro ce d im ie n to  p a ra  2a  o b te n c ió n  de un 

7 7 0 . m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r " ;  c a r a c t e r iz á n d o s e  p o r  

l o  s ig u i e n t e :

19 -  P ro c e d im ie n to  p ara  l a  o b te n c ió n  de un ma­

t e r i a l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  una h o ja  

lam in ad a que comprende una láptina m e t á lic a  y  una p e l í c u l a  

7 7 5 * r e s in o s a  te r m o p lá s t ic a  ad h esivam en te  u n id a  con p o r l o  me­

nos una c a r a  de d ic h a  lá m in a , s ie n d o  t a l  l a  a d h e r e n c ia  en ­

t r e  l a  lám in a  y  l a  p e l í c u l a  c i t a d a s  que m antenga l a  t r a b a ­

zón e n t r e  ambas a l  d o b la r  o p le g a r  l a  h o ja ,  p ero  no s ie n d o  

s u fic ie n te m e n te  grande p a ra  que l a  p e l í c u l a  se rompa a l  

7 8 o . a g r i e t a r s e  l a  lám ina a ca u sa  de d o b le c e s  b r u s c o s .

29 -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un ma­

t e r i a l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,- q u e  in c lu y e  una h o ja  

lam in ad a que comprende una lám in a m e t á lic a  y  una p e l í c u l a  

r e s in o s a  te r m o p lá s t ic a  ad h esivam en te  u n id a  a cada una de 

7 S 5 . l a s  c a r a s  de d ic h a  lá m in a , s ie n d o  t a l  l a  a d h e r e n c ia  e n tr e  

l a  lám in a  y  l a s  p e l í c u l a s  m encionadas que se mantenga la  

tr a b a z ó n  e n t r e  e l l a s  a l  d o b la r  o p le g a r  l a  h o ja ,  p e ro  no 

s ie n d o  ta n  grande que l a s  p e l í c u l a s  se rompan a l  a g r i e t a r ­

se  la  lám in a  d eb id o  a d o b le s c e s  b r u s c o s .

3& -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un790
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m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  una h o ja  

lam inada que comprende una lám in a  m e t á lic a  y  una p e l í c u l a  

r e s in o s a  t e r m o p lá s t ic a  ad h esivam en te u n id a  con por l o  me­

nos una c a ra  de d ic h a  lá m in a , s ie n d o  t a l  l a  a d h e re n c ia  en - 

7 9 5 . t r e  l a  lám in a y  l a  p e l í c u l a  c i t a d a s ,  que r e q u ie r a  una fue]? 

z a  com prendida e n tre  1  y 5 l i b r a s  p o r p u lg a d a  de ancho pa­

ra  a r r a n c a r  l a  p e l í c u l a  de l a  lá m in a .

4S -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  una h o ja  

800. lam in ad a que comprende una lám in a  m e t á lic a  y  una p e l í c u l a  

r e s in o s a  t e r m o p lá s t ic a  ad h esivam en te  u n id a con p o r lo  me­

nos una c a r a  de d ic h a  lá m in a , y  l a  p e l í c u l a  c i t a d a  t ie n e  

escam as m e t á l ic a s  d i s t r i b u i d a s  en to d a  su  masa en l a  p r o ­

p o r c ió n  de 5 a 10% d e l  p e so  de l a  p e l í c u l a ;  l a  a d h e re n c ia  

805. e n tr e  l a  p e l í c u l a  y l a  lám in a c i t a d a s  e s  t a l  que se  m anten­

ga l a  tr a b a z ó n  e n tr e  e l l a 3  a l  d o b la r  o p le g a r  l a  h o ja ,  pero 

s in  s e r  ta n  grande que l a  p e l í c u l a  se  rompa a l  a g r i e t a r s e  

l a  lá m in a  d eb id o  a d o b le c e s  b r u s c o s .

53 -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

8 l 0 . m a t e r ia l  d e  r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  una h o ja  

lam in ad a que comprende una lám in a  m e t á lic a  y  una p e l í c u l a

r e s in o s a  t e r m o p lá s t ic a  ad h esivam en te  u n id a  con por l o  me­

nos una c a r a  de d ic h a  lá m in a ; l a  p e l í c u l a  c i t a d a  comprende 

una m ezcla  de un c o -p o lím e ro  de a c e t a t o  v i n í l i c o  y  c lo r u r o  

8 1 5 . v i n í l i c o ,  un a d h e s iv o  y  un p l a n t i f i c a n t e ;  l a  a d h e re n c ia

e n tr e  l a  lám in a  y l a  p e l í c u l a  m encionadas e s  t a l  que se 

m an tien e l a  tra b a z ó n  e n tre  e l l a s  a l  d o b la r  o p le g a r  l a  h o­

j a ,  p e ro  s in  s e r  ta n  grande que l a  p e l í c u l a  se rompa a l  

a g r i e t a r s e  l a  lám ina d eb id o  a d o b le c e s  b r u s c o s .

63 -  P ro c e d im ie n to  p ara  l a  o b te n c ió n  de un82.0



material de revestimiento protector, que incluye una hoja 

laminada que comprende una lámina metálica y una palíenla  

resinosa termopláatica adhesivamente unida can por lo  me­

nos una cara de la  lámina citada; l a  p elícu la  mencionada 

825. comprende una mezcla de un eo-polimero de aoetato v i n i l i -  

eo y cloruro v in ilic o , un adhesivo, escamas metálicas y 

un p lastifiead o r; la  adherencia entre la  lámina y la  p e lí­

cula indicadas es t a l  que se oonaerva l a  trabazón entre 

e lla s  a l doblar o plegar la  hoja sin ser tan grande que 

830. la  pelioula se rompa a l agrietarse la  lámina a causa de 

dobleces bruscos.

ya -  Procedimiento para la  obtención de un 

material de revestimiento proteotor, que inoluye una hoja 

laminada que comprende una lámina metálioa y una película  

635. resinosa termoplástica adhesivamente unida con por lo  me­

nos una cara de dicha lámina; la  pelícu la menoionada eos- 

prende un co-polímero de acetato v in ilic o  y cloruro v in i­

lic o ,  con un plastifieador y un adhesivo; e l  plaatifioador  

citado se encuentra en la  proporción de entre 0,3 y 1.25  

840. partes en peso, por 1  parte del co-polimero citado, y e l  

adhesivo mencionado se encuentra presente en la  propor­

ción de entre 20 y 50% del peso combinado del co-polimero 

y e l p lastifiead o r.

8a -  Procedimiento para la  obtenoión de un 

845. material de revestimiento proteotor, que incluye una hoja 

laminada que comprende una lámina metálica y una p elícu la  

resinosa termopláatica adhesivamente unida con por lo  me­

nos una cara de dicha lámina; la  p elícu la  citada comprende 

un co-polimero de acetato v in ílic o  y cloruro v in ilic o  con 

850. un p la stifie a d o r y un adhesivo; dicho p lastifiead o r se en-

1 8 H 7 5  9



Í 8 H 7 5  i.
ouentra en la  proporción de entre 0,5 y 1,25 partes en 

peso por 1 parte de dicho co-polímero, y el adhesivo in­

dicado se enouentra presente en la  proporción de entre 20 

y 50% d el peso combinado d el co-polimero y d e l p la s tif ic a -  

855- dor; la  pelícu la indicada incluye también escamas metáli­

cas uniformemente distribuidas en toda su masa, en la  pM 

porción de 5 a 10% del peso de lo s demás sólidos en dicha 

p elioula.

9 * -  Procedimiento para la  obtenoión de un 

860* material* de revestimiento proteotor, que incluye una hoja 

laminada que comprende una lámina metálica y una pelícu la  

resinosa termoplástica adhesivamente unida con por lo  me­

nos una cara de dicha lámina; la  p elícu la citada compren­

de una resina termoplástica íntimamente mezclada con un 

86$. p lastificad o r y un adhesivo; e l  p lastificad o r citado se 

enouentra en la  proporción de entre 0,5 y 1*25 partes en 

peso por una parte de dicha resina, y e l adhesivo mencio­

nado está presente en la  proporoión de entre 20 y 50% del 

peso combinado de la  resina y d e l p la stifio a n te .

870. 1 0 * -  Procedimiento para la  obtención de un

material de revestimiento protector, que incluye una hoja 

laminada que comprende una lámina metálica y una pelioula  

resinosa termoplástica adhesivamente unida con por lo  me­

nos una cara de dicha lámina; la  pelioula citada eompren- 

875* d* mía resina termoplástica intimamente mezclada con un 

p lastificad o r y un adhesivo; e l  p lastificad o r mencionado 

se encuentra en la  proporción de entre 0 ,5  y 1*25 partes 

en peso por 1  parte de dicha resina, y e l  adhesivo indica­

do está presente en la  proporción de entre 20 y 50% del 

880* peso eombinado de la  resina y d e l p lastificad o r, y e l ad-



t 8 t n s
heáivo indicado incluye caucho sin té tic o .

l i s  -  Procedimiento para la  obtención de un ma­

te r ia l de revestimiento protector, que incluye una hoja la ­

minada que comprende una lamina metálica y una p elícu la re- 

885. ainosa termoplástic^ádhesivamenta unida con por lo  menos
*

una cara de dicha lámina; la  p elícu la citada comprende una 

resina termoplástica íntimamente mezclada con un p la s t if i -  

cador y un adhesivo; e l  p lastificad or mencionado se encuen­

tra en la  proporción de entre 0,5 y 1,25 partes en peso por 

890. 1 parte de dicha resina, y e l adhesivo indicado está presen

te en la  proporción de entra 20 y 50% d el peso combinado de 

la  resina y d e l p lastificad o r, y el adhesivo indicado inclu­

ye un m etacrilato.

12s -  Procedimiento para la  obtención de un ma- 

895* te r ia l  de revestimiento protector, que incluye una hoja

laminada que comprende una lámina metálica y una película  

resinosa termoplástica adhesivamente unida con por lo-me­

nos una cara de dicha lámina; la  p elícu la citada comprende 

una resina termoplástica intimamente mezclada con un plaa- 

900. tificad o r y un adhesivo; el p lastificad or mencionado se

encuentra en la  proporción de entre 0,5 y 1,25 partes del 

peso por 1 parte de dicha resina, y el adhesivo indicado 

está.presente en la  proporción de entre 20 y 50% del peso 

combinado de la  resina y d e l p lastificad o r, y e l  adhesivo 

905* indicado comprende una mezcla de caucho sin tético  y  un me­

ta c r ila to .

1 3 * -  Procedimiento para la  obtención de un 

material de revestimiento protector, que incluye una hoja 

laminada que comprende una lámina metálica y una película  

resinosa termoplástica adhesivamente unida con cada una910
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de l a s  c a r a s  da d ic h a  lá m in a ; l a  a d h e r e n c ia  e n tr e  l a  lá m i­

na c i t a d a  y  l a s  p e l í c u l a s  e s  t a l  que se m an tien e l a  t r a b a ­

zón e n tr e  e l l a s  a l  d o b la r s e  o p le g a r s e  l a  h o j a ,  p ero  s in  

s e r  ta n  gran de que l a  p e l í c u l a  se  rompa a l  a g r i e t a r s e  l a  

-^ 5 .  lám in a  a  ca u sa  de d o b le c e s  b r u s c o s ,  y  un t e j i d o  d e / p e so , 

aunque b a s t o ,  ad h esivam en te  tra b a d o  a l a  s u p e r f i c i e  e x t e ­

r i o r  de una de d ic h a s  p e l í c u l a s .

1 4 * -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  una h o ja  

920. lam in ad a que comprende una lám in a  m e t á lic a  y  una p e l í c u l a  

r e s in o s a  t e r m o p lá s t ic a  ad h esivam en te  u n id a  con p o r  l o  me­

nos una c a r a  de d ic h a  lá m in a ; l a  p e l í c u l a  c i t a d a  comprende 

una r e s in a  te r m o p lá s t ic a  intim am ente m ezclad a  con un p l a s -  

t i f i c a d o r  y  un a d h e s iv o ; l a  r e s in a  y  e l  a d h e s iv o  son de 

9 2 5 . n a t u r a le z a  t a l  que sean s o lu b le s  en  e l  mismo d is o lv e n t e ;  

e l  p l a s t i f i c a d o r  c i t a d o  s e  e n c u e n tra  en  l a  p r o p o rc ió n  de
*

n n tr e  0 , 5  y  1* 2 5  p a r te s  en p eso  por 1  p a r te  de d ic h a  r e s i ­

n a , y  e l  a d h e s iv o  in d ic a d o  e s t á  p r e s e n te  en l a  p r o p o rc ió n  

de e n tr e  20  y  50% d e l  p eso  com binado de l a  r e s in a  y  d e l  

93O. p l a s t i f i c a d o r .

153 -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  una h o ja  

lam in ad a  que comprende una lám in a m e t á lic a  y  una p e l í c u l a  

r e s in o s a  te r m o p lá s t ic a  ad h esivam en te  u n id a  con cad a una 

933. de l a s  c a r a s  de d io h a  lá m in a ; l a  a d h e re n c ia  e n t r a  l a  l á ­

mina y  l a s  p e l í c u l a s  c i t a d a s  e s  t a l  que se  m antiene l a  

tr a b a z ó n  e n t f e  e l l a s  a l  d o b la r  o p le g a r  l a  h o ja ,  s in  s e r  

ta n  grande que l a s  p e l í c u l a s  se  rompan a l  a g r i e t a r s e  l a  

lám in a  a ca u sa  de d o b le c e s  b r u s c o s ,  y  un t e j i d o  de poco 

94.O. p e s o , aunque b a s t o ,  c o n s t i t u id o  p o r f i b r a s  de c r i s t a l  ad -

í
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h e sivam en te  tr a b a d a s  a l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  de una de 

d ic h a s  p e l í c u l a s .

l6 s  -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  una h o ja  

lam in ad a que comprende una lám in a  m e t á l ic a ,  una p e l í c u l a  

r e s in o s a  te r m o p lá s t ic a  adh esivam en te u n id a  con cada una de 

l a s  c a r a s  de d ic h a  lá m in a , y  un t e j i d o  de poco p eso  a d h e s i­

vam ente tr a b a d o  a l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  de una de d ic h a s  

p e l í c u l a s ;  cada una de d ic h a s  p e l í c u l a s  comprende una r e ­

s in a  t e r m o p lá s t ic a  intim am ente m ezclad a con un p l a s t i f i c a -  

d or y  un a d h e s iv o ;  e l  p l a s t i f i c a d o r  c i t a d o  se e n c u e n tra  en 

cad a  p e l í c u l a  en l a  p ro p o rc ió n  de e n tr e  0 ,5  y  1 ,2 5  p a r te s  

en p eso  p o r  1  p a r te  de r e s i n a ;  l a  p e l í c u l a  que t ie n e  e l  

t e j i d o  in d ic a d o  a e l l a  u n id o , c o n t ie n e  una m ayor p ro p o r­

c ió n  de p l a s t i f i c a d o r  que l a  o t r a  p e l í c u l a ;  cada una de 

l a s  p e l í c u l a s  c o n tie n e  a d h e s iv o  en l a  p r o p o r c ió n  de e n t r a  

20 y  50% d e l  p e so  com binado de l a  r e s in a  y  d e l  p l a s t i f i ­

c a d o r .

1 7 * -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  una t i r a  

lam in ad a que comprende una lám in a m e t á lic a  y  una p e l í c u l a  

r e s in o s a  t e r m o p lá s t ic a  ad h esivam en te  u n id a  con p o r l o  menos 

una c a r a  de d ic h a  lá m in a ; l a  t i r a  c i t a d a ,  en  una de su s su^ 

p e r f i c i e s  t ie n e  un r e v e s t im ie n t o  de una s u b s ta n c ia  s e n s ib le  

a  l a  p r e s ió n ,  que se tra n s fo rm a  en a d h e s iv a  con r e s p e c t o  a 

un g ra n  número de m a t e r ia le s ,  p o r l a  s e n c i l l a  a p l ic a c ió n  

de p r e s ió n .

l8 s  -  P ro c e d im ie n to  p ara  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  una t i r a  

lam in ad a que comprende una lám ina m e t á l ic a  y  una p e l í c u l a



r e s in o s a  te r m o p lá s t ic a  ad h esivam en te  u n id a  con cada una 

de l a s  c a r a s  de d ich a  lá m in a ; l a  a d h e r e n c ia  e n tr e  l a  l á ­

mina y  l a s  p e l í c u l a s  c i t a d a s  e s  t a l  que se  m antiene l a  

tr a b a z ó n  e n tr e  e l l a s  a l  d o b la r  o p le g a r  l a  t i r a ,  s in  s e r  

$ 7$ . ta n  grande que l a s  p e l í c u l a s  se  rompan e l  a g r ie t a r s e  l a

lám in a  a ca u sa  de d o b le c e s  b r u s c o s ;  un t e j i d o  de poco p e ­

s o , aunque b a s t o ,  adh esivam en te tra b a d o  a l a  s u p e r f i c i e  

e x t e r i o r  de una de d ic h a s  p e l í c u l a s ,  y  un r e v e s t im ie n t o  

de una s u b s ta n c ia  s e n s ib le  a l a  p r e s ió n  so b re  una de l a s  

9So. c a r a s  e x p u e s ta s  de d ic h a  t i r a .

1 9 " -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  una t i r a  

lam in ad a que comprende una lám in a  y una p e l í c u l a  r e s in o s a  

t e r m o p lá s t ic a  adh esivam en te u n id a con p o r l o  menos una c a -  

9 8 5 . r a  de d ic h a  lá m in a ; l a  t i r a  c i t a d a ,  en una de su s  s u p e r f i ­

c i e s  t ie n e  un r e v e s t im ie n t o  de una s u b s ta n c ia  s e n s ib le  a  

l a  p r e s ió n  que in c lu y e  una m ezcla  de r e s in a  h id ro g e n a d a  e 

i s o h u t i le n o .

203 -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

9 9 0 . m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  un m étodo 

p ara  l a  p ro d u cc ió n  de una p e l i o u la  lam in ad a a prueba de va 

p o r , que comprende e l  te n d e r  una t i r a - c o n t i n u a  de lám ina 

m e tá llo a  so b re  una t i r a  f l e x i b l e  de s o p o r t e ,  e l  a p l i c a r  un 

r e v e s t im ie n t o  de r e s in a  a d h e s iv a  a l a  s u p e r f i c i e  e x p u e sta  

^§5 * de d ic h a  lám in a  m ie n tra s  e s t á  so b re  e l  s o p o r t e ,  e l  d e p o s i­

t a r  lu e g o  una t i r a  c o n tin u a  de t e j i d o  so b re  e l  r e v e s t im ie n  

t o  de r e s in a  m ie n tra s  e s t a  e s  to d a v ía  a d h e s iv a ,  e l  s e c a r  

d ic h o  r e v e s t im ie n t o  de r e s in a  y  e l  a p l i c a r  y  s e c a r  lu e g o  

una capa de r e s in a  a d h e s iv a  so b re  l a  s u p e r f i c i e  o p u esta  de 

^00Q. d ic h a  lá m in a .
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2 i c  -  P ro c e d im ie n to  p ara  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  un m éto­

do para  l a  p ro d u cció n  de una p e l í c u l a  lam in ad a a prueba 

de v a p o r , que comprende e l  te n d e r  una t i r a ,  c o n tin u a  de l á -  

10 0 5 . mina m e t á l ic a 's o b r e  una t i r a  f l e x i b l e  de s o p o r t e ,  e l  a p l i ­

c a r  un r e v e s t im ie n t o  de r e s in a  a d h e s iv a  a l a  s u p e r f i c i e  

e x p u e s ta  de d ic h a  lám in a m ie n tra s  e s t á  so b re  e l  s o p o r t e ,e l  

s e c a r  d ic h o  r e v e s t im ie n t o  de r e s i n a ,  e l  d e p o s i t a r  d ic h a  

lám in a r e v e s t id a  so b re  un s o p o rte  con l a  s u p e r f i c i e  r e v e s -  

1 0 1 0 . t i d a  apoyada en é s t e ,  e l  a p l i c a r  y  s e c a r  una capa de r e s i ­

na a d h e s iv a  so b re  l a  s u p e r f i c i e  e x p u e sta  de d ic h a  lá m in a , 

y  e l  te n d e r  una t i r a  c o n tin u a  de m a t e r ia l  t e j i d o  so b re  una 

p o r l o  menos de d ic h a s  o a p a s , a n te s  de s e c a r s e  é s t a .

2 2 * -  P ro c e d im ie n to  p ara  l a  o b te n c ió n  de un 

1 0 1 5 . m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  un m étodo 

p ara  l a  p ro d u cc ió n  de una p e l í c u l a  lam inad a a prueba de v a ­

p o r ,  que comprende e l  te n d e r  una t i r a  c o n tin u a  de lám in a  

m e t á lic a  so b re  una t i r a  f l e x i b l e  de s o p o r t e ,  e l  a p l i c a r  una 

capa de r e s in a  a d h e s iv a  a  l a  s u p e r f i c i e  e x p u e sta  de d ic h a  

10 20 . lám ina m ie n tra s  e s t á  so b re  e l  s o p o r t e ,  e l  s e c a r  d ic h a  capa

1025.

de r e s i n a ,  e l  d e p o s ita r  d ic h a  lám ina r e v e s t id a  so b re  un s o ­

p o r te  con su s u p e r f i c i e  r e v e s t id a  apoyada en é s t e ,  e l  a p l i ­

c a r  y  s e c a r  una c a p a ,d e  r e s in a  a d h e s iv a  so b re  l a  s u p e r f i c i e  

e x p u e sta  de d ic h a  lá m in a , y  e l  te n d e r  una t i r a  co n tin u a  de 

m a t e r ia l  t e j i d o  so b re  una p o r l o  menos de d ic h a s  ca p a s an ­

t e s  de s e c a r s e  é s t a ;  cada una de d ic h a s  o p e r a c io n e s  de s e ­

cado se  l l e v a  a cabo en una s u c e s ió n  de te m p e ra tu ra s  e le v a ­

d as d i s t i n t a s ;  e l  se c a d o  de l a  capa m encionada con e l  t e j i ­

do a e l l a  a p l ic a d o ,  se i n i c i a  p r á c tic a m e n te  a l a  te m p eratu ­

ra  máxima em pleada para  s e c a r  l a  capa o l t a d a .

í
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1 9 3 5 .

10 4 0 .

1 0 4 5 .

1 0 5 0 .

1 0 5 5 *

io6o.

t 8 1 t ? 5
23^ -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

m a te r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  un m éto­

do para l a  p ro d u cc ió n  de una p e l í c u l a  lam in ad a a p ru eb a  

de v a p o r , que comprende e l  te n d e r  una t i r a  c o n tin u a  de l á ­

mina m e t á l ic a  aobre una t i r a  f l e x i b l e  de s o p o r t e ,  e l  a p l i ­

c a r  una cap a de r e s in a  a d h e s iv a  a  l a  s u p e r f i c i e  e x p u e s ta  

de d ic h a  lá m in a  m ie n tra s  e s t á  so b ré  e l  s o p o r t e ,  e l  s e o a r  

d ic h a  cap a  da r e s i n a ,  e l  te n d e r  d ic h a  lá m in a  r e v e s t id a  s o ­

b re  un s o p o r te  con l a  s u p e r f i c i e  r e v e s t id a  apoyada en  é s t e ,  

e l  a p l i c a r  y s e c a r  una cap a de r e s in a  a d h e s iv a  en l a  s u p e r­

f i c i e  e x p u e s ta  de d ic h a  lá m in a , e l  te n d e r  una t i r a  c o n tin u a  

de m a t e r ia l  t e j i d o  so b re  una p o r  l o  menos de d ic h a s  ca p a s  

a n te a  de s e c a r s e  é s t a ,  y  e l  a p l i c a r  un a d h e s iv o  s e n s ib le  a 

l a  p r e s ió n  en una de l a s  s u p e r f i c i e s  e x p u e s ta s  d e l  p ro d u c­

t o  lam in ad o  r e s u l t a n t e .

24a -  p ro c e d im ie n to  p ara  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  un m éto­

d o p a ra  l a  p ro d u cc ió n  de una p e l í c u l a  lam in ad a a  pru eb a de 

v a p o r  que comprende e l  te n d e r  una t i r a  c o n tin u a  de lám ina 

m e t á l ic a  so b re  una t i r a  f l e x i b l e  de s o p o r t e ,  e l  a p l i c a r  a

l a  s u p e r f i c i e  e x p u e s ta  de d ic h a  lám in a  una capa c o n s t i t u i ­

da p o r  una m e z c la  de una r e s i n a  t e r m o p lá a t io a ,  un p l a s t i f i -  

ca d o r y  una s u b s ta n c ia  a d h e s iv a  c o m p a tib le  con l a  r e s in a  

c i t a d a ;  e l  p l a s t i f i c a d o r  se  e n c u e n tra  en l a  p r o p o rc ió n  de 

50  a 125% d e l  p e so  de l a  r e s i n a ,  y  e l  a d h e s iv o  e s t á  p r e s e n ­

t e  en l a  p r o p o rc ió n  de e n t r e  20 y  50% d e l  p eso  combinado de 

l a  r e s in a  y  d e l  p l a s t i f i c a d o r ;  e l  s e c a r  l a  cap a c i t a d a ,  y  

lu e g o  e l  a p l i c a r  y  s e c a r  de modo an á lo g o  una capa que com­

pren de una m ezcla  s im i la r  e n  l a  o tr a  c a r a  de d ic h a  lá m in a .

2 5 * -  P ro c e d im ie n to  p ara  l a  o b te n c ió n  de un
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m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  un m éto­

do p a ra  l a  p ro d u cc ió n  de una p e l i o u l a  lam in ad a a  prueba de 

v a p o r , que comprende e l  te n d e r  una t i r a  c o n tin u a  de lám in a  

m e t á lic a  ao b re  una t i r a  f l e x i b l e  de s o p o r t e ,  e l  a p l i c a r  

aob re l a  a m p e r fio ie  e x p u e sta  de d ic h a  lá m in a  una cap a  con s 

t i t u i d a  p o r una m ezcla  de una r e s in a  t e r m o p lá s t ic a ,  un plat* 

t i f i o a d o r y  una s u b s ta n o ia  a d h e s iv a  co m p a tib le  con d ioh a 

r e s in a ;  e l  p l a s t i f i c a d o r  se  e n c u e n tra  en  l a  p ro p o rc ió n  de 

50 a 1 2 %  d e l  p eso  de l a  r e s i n a ,  y  e l  a d h e s iv o  e s t á  p r e ­

se n te  e n  l a  p ro p o rc ió n  de e n t r e  20 y  50 d e l  p e so  com binado 

de l a  r e s i n a  y  d e l  p l a s t i f i a a d o r ,  e l  s e c a r  l a  cap a o i t a d a ,  

e l  a p l i c a r  y  s e c a r  de modo a n á lo g o  una cap a  que comprende . 

una m ezcla  s im i la r  en l a  o tr a  c a ra  de d io h a  lá m in a , y  e l  

a p l i c a r  una t i r a  c o n tin u a  de t e j i d o  p e  m a lla  a b i e r t a  a una 

de d ic h a s  cap as m ie n tra s  é s t a  se c o n se rv a  t o d a v ía  b la n d a  y  

a d h e s iv a .

2 6 t  -  P ro c e d im ie n to  p ara  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  un m eto- 

do p a ra  l a  p ro d u cc ió n  de una p e l io u la  lam in ad a a  p ru eb a de 

v a p o r , que comprende e l  te n d e r  una t i r a  c o n tin u a  de lám in a 

m e t á l ic a  so b re  una t i r a  f l e x i b l e  de s o p o r t e ,  e l  a p l i c a r  

a  l a  s u p e r f i o i e  e x p u e s ta  de d ic h a  lám in a una capa c o n s t i ­

t u id a  p o r  una m ezcla  de una r e s in a  t e r m o p lá s t i c a ,  un p la s -  

t i f i o a d o r  y  una s u b s ta n c ia  a d h e s iv a ,  en  un d is o lv e n t e  cap az 

de d i s o l v e r  l a  r e s i n a ,  e l  p l a s t i f i c a d o r  y  e l  a d h e s iv o  c i t a ­

d o s ;  e l  p l a s t i f i c a d o r  se  e n o u e n tra  en  l a  p ro p o rc ió n  de 50 

a 1 2 %  d e l  p eso  de l a  r e s i n a  y  a l  a d h e s iv o  e s t á  p re se n te  

en  l a  p r o p o rc ió n  de e n tr e  20 y  50% d e l  p eso  com binado de 

l a  r e s in a  y  d e l  p l a s t i f i c a d o r ,  e l  s e c a r  d ic h a  c a p a , y  l u e ­

go e l  a p l i c a r  y  s e c a r  de modo a n á ló g o  una cap a  c o n s t i t u id a
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p o r una m e z c la  s i m i l a r ,  en l a  o t r a  c a r a  de d ic h a  lá m in a .

27a -  P ro c e d im ie n to  p ara  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  un m étodo 

p a ra  l a  p ro d u cc ió n  de una p e l í c u l a  lam in ad a  a p rueb a de v a -  

1 0 9 5 . P o r , que comprende e l  te n d e r  una t i r a  c o n tin u a  de lám in a 

m e t á lic a  so b re  una t i r a  f l e x i b l e  de s o p b r t e ,  e l  a p l i c a r  a 

l a  s u p e r f i c i e  e x p u e sta  d e d ic h a  lám in a  una capa c o n s t i t u i ­

da p o r  una m ezcla  de una r e s i n a  t e r m o p lá a t ic a ,  un p l a s t i f i -  

c a d o r  y  una s u b s ta n c ia  a d h e s iv a  c o m p a tib le  con d ich a  r e s i -  

1 1 0 0 . n a; l o s  com ponentes c i t a d o s  de l a m e z o la  se  suspenden y

d is p e r s a n  en  un a g e n te  que te n g a  una b a ja  a o c ió n  de d i s o l ­

v e n te  con r e s p e c t o  a d ic h o s  com ponentes; e l  p l a s t i f i c a d o r  

se  e n c u e n tra  en l a  p r o p o rc ió n  dé 50 a  1 2 %  d e l  p eso  de l a  

r e s i n a ,  y  e l  a d h e s iv o  e s t á  p r e s e n te  en l a  p r o p o rc ió n  de 

1 1 0 5 .  e n tr e  20 y  50% d e l  p e s o  com binado de l a  r e s in a  y  d e l  p la s ­

t i f i c a d o r ;  e l  s e c a r  d ic h a  ca p a  y  lu e g o  e l  a p l i c a r  y  s e c a r  

de modo a n á lo g o  una capa que comprenda una m azóla s i m i la r  

en l a  o t r a  o a ra  de d io h a  lá m in a .

28s -  Procedimiento para la  obtención de un 

1110. material de revestimiento protector,que incluye un método 

para la  producción de una pelioula laminada a prueba de 

vapor, que comprende e l tender una tir a  continua de lámina 

metálica sobre una tir a  fle x ib le  de soporte, el aplicar a 

la  auperficie expuesta de dicha lámina una capa con atitui- 

1115* da por una mezcla de una resiné termoplástica, un p la s ti­

ficad o r, escamas metálicas y  una substancia adhesiva com­

patible con didha resina; el p lastificad or se encuentra en 

la  proporción de 50 a 12 %  del peso de la  resina, y e l  ad­

hesivo está presente en la  proporción de entre 20 y $0% del 

1120. pesm cembinado de la  resina y del plaatifioador; las esoa-
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mas m e t á l ic a s  a a t a n  uniform em ente d i s t r i b u i d a s  en to d a  l a  

masa de d ic h a  m ezcla  en l a  p r o p o rc ió n  de e n tr e  5 y  10% d e l  

p eso  de l o s  demás s ó l id o s  de la .m ism a , e l  a e o a r  d io h a  c a p a , 

y  lu e g o  a p l i c a r  y s e c a r  de modo a n á lo g o  en l a  o t r a  c a r a  de 

l a  lám in a una cap a  c o n s t i t u id a  p or una m ezcla  s i m i l a r .

2 9 * -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  un método 

p ara  in c o r p o r a r  una p e l í c u l a  r e s in o s a  te r m o p lá s t ic a  e n tr e  

dos ca p a s de lám in a  m e t á l ic a ,  que comprende e l  c o lo o a r  ju n  

t a s  d o s t i r a s  de d ic h a  lá m in a  en l a  s e p a r a c ió n  de un p a r  

de c i l i n d r o s  r o t a t i v o s ,  y  a l  i n t r o d u c i r  en e l  e s p a c io  com­

p re n d id o  e n tr a  d ic h a s  lá m in a s , por d e la n t e  d e  l a  s e p a r a c ió n  

c i t a d a ,  una p e l í c u l a  que c o n s t i t u y a  m azóla y  comprenda una 

r e s in a  t e r m o p lá s t ic a ,  un p l a s t i f i c a d o r  y  un a g e n te  a d h e s i­

v o , s ie n d o  e l  p l a s t i f i o a d o r  c i t a d o  de n a t u r a le z a  t a l  que 

s i r v a  d e  d is o lv e n t e  p a ra  l a  r e s i n a  m en cio n ad a.

303  -  p ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que i n c lu y e  un m eto- 

do p a ra  in c o r p o r a r  una p e l í c u l a  r e s in o s a  t e r m o p lá s t ic a  en­

t r a  dos ca p a s  de lám in a  m e t á l ic a ,  que comprende e l  o o lo o a r  

ju n t a s  dos t i r a s  de d ic h a  lá m in a , em l a  s e p a r a c ió n  de un 

p a r  de r o d i l l o s  r o t a t i v o s ,  y  e l  in t r o d u c i r  en  e l  eap ao io  

com prendido e n t r e  d ic h a s  lá m in a s , p o r d e la n te  d e  l a  s e p a ­

r a c ió n  c ita d a ^  una p e l í c u l a  que c o n s t i t u y a  m ezcla  y  com­

pren d a una r e s i n a  t e r m o p lá s t ic a ,  un p l a s t i f i c ^ o r  y  un agen 

t e  a d h e s iv o ,  s ie n d o  e l  p l a s t i f i o a d o r  c i t a d o  de n a tu r a le z a  

t a l  que s i r v a  como v e h íc u lo  p ara  l a  r e s i n a  y  e l  a d h e s iv o  

c i t a d o s ,  y  som etiend o l a  p e l í c u l a  m encionada que c o n s t i t u ­

y e  m e z c la , m ie n tra s  se  e n c u e n tra  c o lo c a d a  e n t r e  d ic h a s  l á ­

m in as, a una te m p e ra tu ra  s u f i c i e n t e  p a ra  f u n d ir  l a  r e s i n a .
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3 1 * -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  un método 

p a ra  la  o b te n c ió n  de un m a t e r ia l  lam in ad o  de e m b ala je  o de 

e n v o lt u r a ,  a  pru eb a de v a p o r , que com prende e l  a p l i c a r  una 

115 5 *  oapa a d h e s iv a  de una co m p o sició n  de r e s in a  te r m o p lá a t ic a  a  

una c a r a  de una t i r a  de a van ce  c o n tin u o  de lám in a  m e t á l ic a ,  

e l  a p l i c a r  una capa de m a t e r ia l  f i b r o s o  de r e fu e r z o  a l a  

c a r a  r e v e s t id a  de d ic h a  lá m in a , a  m edida que a v a n z a , e l  te n ­

d e r  d ic h a  lá m in a  so b re  una t i r a  de s o p o r te  de avan ce  c o q t í -  

l l 6 o .  n u o , con l a  s u p e r f i c i e  r e v e s t i d a  y  r e fo r z a d a  a p l ic a d a  en l a  

t i r a ,  e l  a p l i c a r  una oapa a d h e s iv a  de una oom posioión  r e s i ­

n o sa  t e r m o p lá a t ic a  a  l a  c a r a  s u p e r io r  e x p u e s ta  de d ic h a  l á ­

m in a, e l  h a c e r  p a a a r l a  lá m in a , ao b re  d ic h a  t i r a  a t r a v á a

de un s e c a d o r , p a ra  a e c a r  sim u ltán eam en te  l a s  ca p a s  de l a s  

116 5 *  dos c a r a s  de l a  misma y  d e p o s i t a r  e l  p ro d u c to  lam inado y  l a  

t i r a  de a o p o r t e ,  sep a ra d a m e n te , a l  te r m in a r  e l  s e c a d o .

3 ^* -  P ro c e d im ie n to  para  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  una h o ja

lam in ad a que comprende un p a r  d e lá m in a s  m e t á l ic a s  oon una 

1 1 7 0 .  ca p a  r e s in o s a  e n t r e  l a s  m ism as, a l a s  que une ad h esivam en te 

y  una oap a r e s in o s a  t e r m o p lá s t ic a  s o b re  l a  o a ra  e x t e r io r  de 

una p o r l o  menos de d ic h a s  lá m in a s .

3 3 * * P ro c e d im ie n to  para  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que i n c lu y e  una h o ja  

I I 7 3 .  lam in ad a  que comprende una lám in a  m e t á l ic a ,  una cap a r e s i ­

n osa te r m o p lá s t ic a  ad h esivam en te  u n id a  oon oada una de l a s  

c a r a s  de d io h a  lá m in a , y  una h o ja  fo im ad a p o r  m a t e r ia l  f i ­

b r o s o ,  ad h esivam en te  tr a b a d a  a  l a  m encionada lám in a  m e t á l i ­

c a  p o r  una de d ic h a s  c a p a s .

I I 8 0 . 3 4 * * P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un
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material de revestimiento protector, que incluye una hoja 

laminada que comprende una lámina m etálica, una capa r e s i­

nosa termoplástioa adhesivamente unida con cada una de las  

caras de dicha lámina, y una hoja formada por material oe- 

II85. lulósioo, adhesivamente trabada a la mencionada lámina me­

tá lic a  por una da dichas capas.

3 5 * -  Procedimiento para la  obtenoión de un 

material de revestimiento protector, que incluye una hoja 

laminada que comprende una lámina metálica y  una sapa de 

1190. p o lietilen o  adhesivamente trabada, directamente, con una 

por lo menos de las caras de dicha lámina.

36* -  Procedimiento para la  obtención de un 

m aterial de revestimiento protector, que incluye un méto­

do para la  producción de una pelícu la laminada a prueba de 

II93. vapor, que comprende e l aplicar una capa de una resina te r  

moplástloa adhesiva a una cara por lo  menos de una tir a  de 

lámina metálica; la  resina empleada para dicha capa, com­

prende un eo-polimero de acetato v in illc o  y cloruro v in i-  

l ic o  con un p lastificad or y un adhesivo; e l p lastificad or  

1200. ae encuentra en la  proporción de entre 0,5 y 1,25 partes

en peso por 1 parte de dicho co-polimero y el Adhesivo es­

tá  presahte em la  proporción de entre 20 y 50% del peso 

combinado del eo-polimero y del p lastificad o r, e l mezclar 

intimamente escamas metálicas con dicha resina, antes de 

12í^y. la  aplioaoiónde áata a la  lámina metálica citada; las es­

camas mencionadas se distribuyen uniformemente en toda la  

masa de resina y satán presentes an la  proporción de entre 

5 y 10% d s l peso de los demás sólidos de la  mezcla.

3 7 * * Procedimiento para la  obtenoión de un 

1 2 1 0 . m aterial de revestimiento protector, que incluye una p e li-



c u la  lam in ad a  a  p rueb a da v a p o r que com prende una t i r a  co n ­

t in u a  de lám in a  m e t á lic a  que t i e n e  una ca p a  d e r e s i n a  ad h e­

s i v a ,  u n id a  p or a d h e s ió n  con cad a una de l a s  o a ra s  de d ich a  

lám in a m e t á l ic a  y  una de l a s  o a ra s  p o r l o  menos t i e n e  una 

1 2 1 $ . t i r a  c o n tin u a  de m a t e r ia l  t e j i d o  em potrada e n  l a  r e s i n a  y  

ad h esivam en te  u n id a  por é s t a  a la  lám in a  m e t á l io a .

38S -  P ro c e d im ie n to  p a r a d la  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e c t o r ,  que in c lu y e  e l  mátodo 

p ara  l a  p ro d u o o ió n  de una h o ja  la m in a d a , p rá c tic a m e n te  t a l  

1 2 2 0 . como en l o  a n t e r io r  se  d e s c r i b e .

3 9 S -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  A e un 

m a t e r ia l  de r e v e s t im ie n t o  p r o t e o t o r ,  que in c lu y e  una h o ja  

lam in ad a siem pre que se  o b te n g a  p o r un m átodo de ao u erd o  

oon l o  e s p e c i f i c a d o  en c u a lq u ie r a  de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

1 2 2 3 . a n t e r i o r e s .

4 0 * -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  o b te n c ió n  de un 

m a t e r ia l  d e  r e v e s t im ie n t o  p r o t e o t o r ,  t a l  y  como queda su b s­

ta n c ia lm e n te  d e s c r i t o  en l a  p r e s e n te  M em oria y  r e p re s e n ta d o  

en l o s  d ib u jo s  que s e  acom pañan.

1 2 3 0 .  B a ta  Memoria c o n s ta  de c u a r e n ta  y  dos h o ja s

e s c r i t a s  a m áquina p o r  una soda c a r a .

M a d rid , ¿ 6  de D iciem b 

MARC. ALFRED OHAV

Por Poder ae J. 3
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