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MEMORIA DISCRIPTIVA
gus sae presents pare unir a la solioitud

do
PATSNTI D3 INVENCIION
formulada el 26 ds diagiombra de 1947, con gl Nfmesro 181‘.;48
an
EsSPala
por VEINTE gios
& nomry de N,V,PHILIPS' GLOuILAMPENFABEEEKEN, entidsd hoe
landess, astsblacida en Emmesingel 29, Eindhoven, HOLANDA,
poxr:
"UN PROCEDAsM1iN10 PARA LA EVAUUACION Y CIEREE DE
“UN RECIPIANTSE CUYA PARED, AL MENOS EN PARTE, ES
wMET ALICA", ’
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El presente Invento se refilare a un procedimiens
to para evagusr y cerrar wn recipiente de pered nmetflioa,
Por 1o menos en parte, por sjemplo un tubo elfetriss i
T.raarga oon rondo de matal: Ademfis, se refisre al inven-
t0 a un raipinty atousls pars su prpsrseiés par dicho
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2 0mo2iis 1 avacumcifn de un tubo el&otrico
ds descargs, ouya pared es mgt6lica por 10 menoe en par-
te, por wo 0 mss orificlos practicados en dicha perte
metélioa, y ozrrarlo luego por soldala-, g . gplica en
la proximidad del mrificin, s: furde calenténdola y de
este modo olarra el orificin,

procalimiants,

ién ganasrael g obtloa, &s? ua olerrs dal tudo muy
bueno, FPero en algunos ogsn: pualen presenterse difioulte-
des porque la soldadura fluyen inmedistemehte despuss de
fundiris y llega, 20 sl orificin, sino a otros lugsres,
por ejemplo 8 12 perts exterinr del tubn, donde permenece
en el fondo a mangra 1. w1 tapOn salisnte. Esto puede
ofracar lnconvenientes y dar origen s wn trabajo especial
consisleale en gualer esia cvenvaded Suvbraute ue soldadurs,

histe ancauvenaonte i)uede evitarse empleando un
procediniento segln ai inveuto, por ei cual ua reoipaisute
dé pared Aublisce PUd LU BUUUE we pAILe 8o Yalla pov A
orif1010 85 :ta parts met@lics Az pared, v lusgn 2 ale-
rra 2:12ntando un materlel hermetizsing “diopuzsts e al
pords in Adisho orifiecis, y ests materiel hnaarmtizadnr por
gzjemplo una soldadura dz bajo punto dz fusidn eoms Az sg-
tads gy raoubre antes d: hermetizar o1 tubd om uhg Cgps
dalgatse - un mutal qus no 305 ablands a la toperatura sm-
pleges al earrar 2l oxlfleis w3 ».odplstiy a svasuar y
horretizac. Do oyte m0d0 se pusden consegulr diversas
vaatagjag. 4n primer lugar el meterisl de 3s0ldadure par-

manacs madNr daate? AL apacio gue se desea; en ofactn,
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cuahdo nn 2xiste wota dalgads cgps que Be TUde 2 tapa-

rgturs elsvada, 8xiete 1s pnstdbilida? 1a qua la 30ldedu-
rs flaya por ~1 23" 331 opririocio. Bato paligre axigto
aporeizluente en el osao en gque 21 orifiasls ocuyo borde es-
t& cublarto da soldsdure s« clems pOr la pra=witm 4o un
cueTpd wt&lieo nsvibl,, por <Juplo dx 1o magra gu 7o
lazacdiba o Ly watgoine oatiattal Ay petuats h3land o Ab-
mzro 112,687. Bl progedimients dol invento es, puss epli-
ogble v ~t~Jocanmenta a tubos cuyo orificln da2 avacuacifn
Bz clzmrs A2 1la manara “oceoriba m Mohs gnlisgitud shte-
rior. BEn al pron:dimisnto da3l invento, existe tenbién en
este caz2 un omtaoto ngjor mntre ol oﬁerpo por madia sl
caal 5. clarrs sl S0ifleln y 1la sugtanola harmatizadors,
porqua esta Altins parwmangc: biaxm gdoupscta v adenfs, es
menor la posibilidad 1 quc 1a gnldddura se quede adhe-
rida 8l 2enoiovnado ocuarpo.

Puaden emplearse diversaes coubinguiunes de Sud-
tancaas; asi, por ejeuwplou, OovwL wlier.ial Dermgiiz8dor pue-
de euplesrse una s0ldadurs conocide, oomo el estafio que se
Pugde reguniir de JWle uoig8ds oBp8 ue WaiQues 9 s CSbIG.
Tambibn es pOsible por epjenplo eumpieer plata cowu waverial
de émaaaura, y OUDriria oul una deigaus vgpa ae niquel.
Cumo ss eplioau cun mfs fheilicea estas capas protectoras
@s Pur via @isoliwliii0d,s S0 geuulds Ceguou puCs gPUsse,
Pl Glelpie due ruws we <0 &l - AICLES

21 1nvanto sa 2xplioars nfa dgtellatanante onn
rafaronels gl Aibuln, quz 2 la figura 1 rgpregents ol ex~

tramd o=rraln Aas un rootplianta e pared paroialments maoté-
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l10a, sn 4l nual la ~ustanoila hermetizainre no 2sth recu-
bisgrta 32 una puliowla 33z agterial de alt” puntn de fu-
160, y la rigura 2 repressata =l mismo axtreno, an €l oual,
coglia 24 MVELLU Gla 00Lidsausu uv pudcd 32 1udifn Dajo, es-
t& rmubiert& dg¢ Wa capa A@Llzads c@ UL8 SUITandid us puiilo
o iwpaba Lbs asic. ‘

En el dibujo se¢ representa oon el extremo del tu~
b0, por #jemplo m viatsgo de bomba metflico de wz tubo eléa;-
trico de descerga. En este extremo hey me 2berture 2 por
l1a oual se ha evacuado el tudb0 y que estf hermetizada cm
una cantidaed 4e soldadura por ejemplo, esfmo.

En la forma de realizsolfn representada ec ia fie
SUXS 1 A8 BOLLGULLE B9 LA GUILIUD LETESBruuul® W6 wBLw'E
gue se@ produden partes salientes 4 que'oa preciso quiters
En le aonstruccin representada e2 la figura 2, la sustane
ols hermetizedora estf cubierts de ma ospa delgada ds m
material 4e punto de Tusi6n nfs alto que el 48l agente 801~
dador y que nO se¢ ablanda s 1la temperatura a que se olerra
el tubo. En @ste 080 mO se represents en el Aidujo gl
materlal de 30ldsdura queda dentro del orificlo y no se ne-
cesits una aslaboracifn adiocionsl. Ademfs es posible m
eontacto nfs firme entrs el ouerpo spratado e¢n ¢l orifi-
010 y el materiel de soldadura,

En el oczs80 agul representado y ea la poeieiln in-
diceds del tubo en la ocual el vhstego de bomba estf con el
0rifia010 d1rigido hsaia sbajo, el clerre tiene lugar o
praeferancia por le presifn del agente de soldadura adurene
ta el calentsmiento de este Gltino desde fuers medlsnte ma
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Kol 16kiav
ouerpo, Par %ﬁ‘i&‘es posible emplosr el procedimient®

del invento ez waa class cumouida de uwagiruoccaln ue Lu

bus, por wjeiplo, en L2 desurivs ez L& Paienie noigadess
2tagro 43,589, _

sate goLagsiud, Qus currespuads 8 13 preseuieds
o1 Huiauds, €1 25 ae aayv de iy44, vajo 81 nfaero 116.995,
B8 BUUE® & Lus venefani0s ael erivfoulo 51 del vigeate Es-
tatuio de Pryisuad incusvrasl y @ 108 derivados ae 108
Deorevos Ge morg.oris cek 7 ue fevrecrv y 4 de juiww de
b4l

Lus puntos 18 A.V¥g.Coll pTupes Y «davl Quo &8
ProSeaule Pars Que Seen wbjEul te wois ratentg a2 inven-
0ién ¢n Espaelia por VELvLE gins, son ios siguigntess

12 ~ Up prooadimizntd pars Jveouer y nermstizar
w1 rocipaenta cuys parsd as mgrélica por 10 menos an par-
te y ouya ovacuscifn ss reslizs por un 70 1f1clo dispascts
en iicha parte metflica y 3n ouwyo bordr oo dlgpons w1 e
terial ds harmotizasion fusibls, por =2jemplo, soldadurs
blends, qus s» fundy A-gpuss do Lo ~vacuarife y Ao 28t
mods oirra 3l orificin; carsoterizado porque la sustan-
C1s harmatizalora 33 racubra 4¢ wma delgeda oepe de Otro
matarisl, que no 32 sblends a la temper-tura 21mplisds pa-
Tg Ccarrad ;L tub>,

22 - {h procedimiento segln sa ralvindics oo ol
pwmto 1., darscterizadn porque como muturial Ao soldadura

me emplea otefio que o »roubes i0 e delgada ofpe de
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nigual,

38 - Th prooadimisnto wegfn 93 reiviniics sn 1’33\
pumtog 18 n 22,, carsctarizedo pargus  la parte =xbe-
rior dalw nrifisto - ~vanruzcisn Azl recipisnte hgy una
centidad da agants 80l4ainr, por ajaupio, astalin, oubian.
10 02n unld aalgaaa ogps Provgoiors de un watgrial 49 pun~
to de fusifn wss alto, por ejaplo midual,

42 - Un procudlwagniv sexll 8§ Ceavind.acs 20 el o
PUdLO J¥e, OBLBIL@N LB EY puQluo Lo w8r8 pluiBUl T8 - deug
wa gruaes? da U a 50 wiores,

58 - un procaalsilaro para ia gvacuacifn y cle-
rra dg un rbv.!oip i1at: aaye Dared, al manz =n partiy, I Miw
$&1104. |

Tal y oomn s> h2 d:zerito sn ls lowria que ane
tacpds, rupr: mtals sn L Tibujr gquz 37 2I9MpeRla ¥ non los
fingsa qua 54 hat agpooifinadon,

Eats iﬁemt)ria 'Z‘Cnatf‘; A osain hs}j 23 asoritae por

Mat e, § 0 EMR'|948
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o T Alberto de Elzaburu

Ch/o i-bu
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