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MEMORIA DESCRIPTIVA
qu# se presenta para unir a la  solicitad

da

P A T E N T E D E  I N V E N C I O N  

formulada el 26 de diaiambra de 1947# eaa al NAmaro 181.148
en

E S P A N A
por VEINTE saos

a nombra de N.V.PHILIPS' CLQEILÂ ENFABRnEKEN, aitidad ho­

landesa# establecida en Bmmaalagel 29# Eiadhoven# HOLANDA# 
por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA EVACUACION Y CIERRE DE 

*UN RECIPIENTE CUYA PARED, AL RENOS EN PARTE, ES 

^METALICA".

El presante Invento se refiere a un prooadimlan- 

to para avaonar y oarrar un reorienta da parad metdlioa# 

por lo  manos an parte# por a jad lo  un tdbo eléctrico 

' con fondo da metal: Además# se refiera al lavga-
5 to a un ruolpi^ta ar cuado pjrn gu p r^  grao idn par dicho
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procedimiento.

Ss ora celda la  3?acuael&R de un tubo e léctrico  

da descarga, cuya pared es metálica por le  menos en par- 

ta, por uno o mas o r if ie io s  practicados en dicha parta 

metálica, y cerrarlo luego por soldadu-.-.,* qu aplica en 

la  proximidad del o r if ic io , se fundo calentándola y de 

este modo otarra e l  o r if ic io .

Ea general se Obtiene asi un c ierre  del tubo muy 

bueno. Pero en algunos casos púa Ion presentarse dificulta?* 

des porque la  soldadura fluyen inmediatamente después de 

fundirla y llega , no a l o r ific io , sino a otros lugares, 

por ejemplo a la  parte exterior dal tubo, donde parmaneoe 

en e l fondo a manara 1-j uu t^pOn saliente. Esto puede 

ofrecer inconvenientes y dar origen a un trabajo especial 

consistente en quitar esta oantadad sobrante ce soldadura#

mste inconveniente puede evitarse empleando un 

procedimiento según ai invento, par eu cual un recipiente 

de pared metúrica por ¿.o menas part% ¡eo sjva^ue por !g* 

o r if ic io  de 5 ta parte metálica da pared, y luego r? cie­

rra c$lant ando un material hermetlzs 'os dispuesto en e l 

bordé de dicho o r ific io , y este material h^metizader por 

ejemplo una soldadura ds bajo punto A,$ fustOn como de ce- ' 

tade eg recubre antee de her matizar ^1 tubo con una ogpa 

delgada un metal que no sa ablanda a la  tcqpérstura em­

plead:' al cerrar el o r i f  ic io  l í l  m ip ia u t 3 a evacuar y 

hjrmstlzar. Do o?te modo se pueden conseguir diversas 

ventajas. ^n pria^r lugar e l  material de soldadura per­

manaes mejor .dentro m i abacio q.ae se desea; en -efecto,
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cuando no &cta delgada capa que ee fon de s temp o-

r atura elevada, existe la  pocíbill-'jtl. da qu-) la  coldadu- 

rg fluya por ;*-l la  = 0 dal o r ific io . Este peligro  existe 

ajp ?cij?.man.ta en a l oaao en que a l o r if ic io  cuyo borde as- 

 ̂ té oubierto d# soldadura se cierre por la  praeiOn do un 

cuerpo iaet&lloo movible, por- -'jcuplc de lu m:.ncra qu. es 

djacriba lo oiterior *-0Licitud ir  patento holand- :.. *L&-

msro 112.687* El procedimiento del invento es, pues apli- 

cabla v "'.t--'josa)muta a tubos cuyo o r if ic io  da evacuación 

10 se cierra do la  manera ^escrita en dicha solicitud ante­

r io r. En e l procedimiento d^  invento, existe taa&ién en 

este case un contacto mejor entre e l cuerpo por myHo dd 

cual 3,. c ierra el O rific io  y la  sustancia hsrmctlzaáora, 

porque esta última parmanece bi^n cenpaota y además, es 

1  ̂ menor la  posibilidad l,j que la  sold&dura se quede adhe­

rida al mencionado cuerpo.

Pueden emplearse diversas o cabinas una es de sua- 

tañólas; asi, por ejemplo, como matarla! nermauizadar pue­

de e^ lea rse  una soldadura conocida, oomo e l eata&o que se 

30 puede r#ouorlr da una uol&ada caps da tíquet o -ua cobre.

También es posible por cjenplo ch ica r plata oomo Ana&eriat 

de sojLaauura, y cubrirte con una dotgada capa de niquet.

Oomo se aptioaa con m&s fécttxdao estas capas protectoras 

es por v ia  eteotroA-ítroa. ^enera4. t̂ cnOA*. poco ¿pruosv,

25 p-r -'úje^uó d̂ g- tO al 5- -*toraMS.,

El in v i t o  se ap lica ré  més dot aliadamente con 

referencia al dibujo, que en la  figura 1 representa e l  ex­

tremo cerrado de un recipiente de parad parcialmante maté-
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lioa, ^  el anal la  sustancia hern^tizadora na está racu- 
b ierta da una pelícu la material da a lte  ponte da fu­

sión, y la  figura 2 r apresan! a el misino extreme, en #1 cual# 

seg&n gi una sci-iauuru un pnnuo ce fustán baje, es­

tá reoubierta da una cepa nalgada ng una sustancia pun^o

n&n C#¿#.

En el dibaje ge representa coa el extreme del to<* 

be, per ejeaplo un vástago de bemba metálico de on tobe eláo- 
tnoo  de descarga. En este extreme hay ana abertura 2 por 
le  oaal se ha evacuado e l tubo y que está hermet izada con 

ana cantidad de soldadora por ejemplo, estaño.
En la  forma de realización representada an la  f i ­

gura i  ia acmeítura se ha ccrruho iatera*¿*#*te ha aguara 

que se producen partes salientes 4 que es preciso quitar#

En la  oonatracción representada en la  figura 2, la  sustan­
cia nermetizedora está cubierta de ana capa delgada de un 

material de punto de fusión más alto que el del agente sol* 

dador y qaa no se ablanda a la  t sopar atara a que se oierra 

al tubo. Ea este caso no se representa en el dibajo el 
material de soldadora queda dentro del orificio y no se ne­
cesita ana elaboración adicional. ádemás es posible un 

contacto más firme entre el cuerpo apretado en e l orifíc­
alo y al material de soldadora.

En el oaso aquí representado y en la  posición in­

dicada del tobo en la  cual el vástago de bomba está can el 
orificio dirigido hacia abajo, e l cierre tiene logar can 

preferencia por le presión del agente de soldadura doran­
te el calentamiento do este último desde fuera mediante un



' t ) K. !?

Í S i -

1C

o uerpo. @3 posibis aaplear e l pr ocedinicnto

del invento e& una alase otnocida no acastraooidn ue 

bes, por ej<au^ic, aa la  desarma en la  patente holandesa 

n&maro 4o. 5̂ 5*
Nata soüc^tud, q^a ccrrasp^de a la  presentada 

en Rolando a i 25 de nayv da ly44, Rajo ai núaaro 116.555, 
se acoge a los o^efloios del articulo 51 Ral vlgante ^a- 

tatuco da i^rllenad in&uatrial y a loa derivados de ios 

Decretos de moratoria del 7 de fadraro y 4 de jnlio de 

154'/*

-*&** B o T a —o

Loa puntee üe iuv^.C4.ú-. propia y i-neva que oe 

. pr^scu^an para qu..3 ssan rojeto o.& retente <M inven**

oída en España por VEINTE anos, son ios siguientes:

1$ is -  un procsdimianto para yracuar y ñor matizar
un recipiente cuya pared es Metálica per le  manes an par­
te y cuya evacuación se realiza per un orificia dispuesto 

en dicha parte mat&lioa y en cuya "barde se dispone un mar 
te ria l de h^aottzacien fusible, por êjemplo, soldadura 

20 blenda, qug s? funde d.-?̂ puge du l.r. -vacua^i4n y de cst.s 
moda ci rra al orificia; oaracterizare porque la sustan­
cia h^rmatlgadora se recubre de una delgada capa de otro 

material, que no a* ablanda a la  tenper?tura espinada pa­
ra cerrar tub?.

25 28 - un procedimiento según so reivindica en e l

punto 12., caracterizado porque como material de soldadura 

se empica iatsRO qu¡g gr r^oubrg lo  una. delgada capa de

-  5 -
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-  Th prooadimientc eagdn se reivindica aa los 

puntas la a ge., carácter izada porque sn la parte -?^t -̂ 

r lo r  dal o r if ic ia  1.* evacuación del reo lp l^ t#  hay una 

cantidad da agenta so iia ior, por e jc ^ ic ,  astahe, cubiar- 

to con uíta uetgaaa c^ a  protectora no un material ce pun­

te  da fusión mas alto, por e j^ y lc  niqual.

48 -  Un procedimiento seg&a se reiv^ndmca en el '.

punto oara<j&-.!g4.n,aa.¿'̂  p^rqua un --Lŵ c

un grueso da to a po mieras.

p8 - un proceuimuento para la  evacuación y c ie ­

rra de un reolplauta ct^a pared, al manes en parto, -ca ms- 

t&lica.

Tal  y como se he d ?3eritc yi l s  I*e noria que an- 

tacada^ r^pr^ -*entadc en dibuje que si a c o n s p y  con los 

fines qua s^ han especificado.

Esta Memoria consta sais hojas escritas per
uní? -. 'I?-; cura.

ÜH.---V, 3  O MAR.1948
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