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EsMORTIa DuSCRIPTIV.

gue 86 presenta para unir 4 la solicitud

de
PATSETG DE IWVENGCION
formulada el 26 d4¢ Diciembre de 1947, ue 181,146
an B
2 SPLE L

por VEINTE aiios
a nombrs de H.V.PHILIPS' GLROSIL.APENIsBRIXK N, entidad ho-
landesa, establecida en Smmasingel 29, xindhoven, Holsnda,

por:

"UN TUBO DX DESCaRGa POR EFLUVIOS®,
-0-0-0-0=-0-0=0-0=0=0=0=0=0=20-=

La solicitud se refisre 4 un tubo de descarges
por efluvios para sn aempleo como parte =ctiva en un montaje
eléctrico especialments para itines de medicidn o estabili-
zacidn, y a un procedimiento para su fabricseidn. n’i_stqe

tubos de descargu por efluvios se distinguen de las limpa-
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rag de efluviog poraque =n su empleo se hsce uso, no de
la luz 1riadiada, sino de las propiedades de au caracte-
ristica, 51 objeto del invento es crear un tubo en &l
cual, durante su vida, la tensidn permansce précticamen~
te constante y es reproducible hasta zlgunos voltios.

Los tubos ds ssta clase se han provisto
hasta whora con un cdtodo de hisrro o de niguel, reves-
tido en su caso con un metsl alcalino-térreo, Para la de-
puracidén del relleno gaseoso contiensn « menudo un getter
de bario o ds magnesio, '

La solicitante ha descubisrto ahora que
las propledades de estos tubos puedsn mejorarse considee~
rablezente y qus el procedimiento ds su fabricacidn puede
también simplificarss, Segun el imvento el cdtodo de un

tubo de dsscargae por efluvios es, al menos sn su supsrii-

cie, de un retal con un punto ds fusidn superior s 14009C,

¥y la pared del tubo, al menos la pared'que circunda el
espacio de descarga, estd priacticamsnise por completo re-
cublerta con una capz visible Be uno de estos msetalss,
gon preferencia, segdn el invento, el cdtodo y el recu-
brimiento de 1z pared son del mismo metal, k1 cdtode
puede fabricarse totalmente de usno de los citados meta-
les; pero basta qus sdlec la capa swerficial del cdtodo
sea de ests metal. La solicitante ha obtenido resulta=-
dos exceleniss con un ciétodo de molibdeno, ademds del
citodo, la pared intericr del tubo dsbs estar recubier-
ta con una capa de un metal cuyo punto de fusidn sea

superior a 14002C. No basta para ello gue la pared inte-
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rior esté rscubierta con una cape invisible de metal con
espgsor de s6lo algunos atemos. La caja dsbe ser claramen-
te visible y debe cubrir prdcticamente por completo al me-
noeg la pared yue circunda el trayscto de descarga. Si dens
tro de 1la ampolla de vidrio del tubc de descarga el trayec-
to de descarga estd rodeado por uma pantalla, esta panta-
lla servira como pared para el trayecto de dsescarga y debe
estar recublierta coxn uno de los metales antes citados,
Bajo el concuepto de cara mstilica visible ha de entenderse
una capa gue, &pllcada sovrs usa pared de viadrio, absorba
aproximadamente el 0% ds lu luz incidente., Xn general se
obtienen mejores resultados cuando ests rscublerta una par-
te mayor de la pared y entomces adecunadamente la wmpolla
del tubo de descarga se elegird de tal modo que no existan
egpacios muertos, por ejemplo, brazocs ds tubo, y gue la
pared del tubo esté ulejade uniformemsnte lo mésaproximada-
mante posible, an todos los puntos, de la superficie catd-
dleca,.

Y& solicitante ha comprobado une un tubo
de descarga por efluvios en 4l cual, ssstn el inmvento, la
superficie catdédlea y, oreferentemonte, tambidn el recn=
brimiento de la pared son de molibdenc, tiene cualidades
especialmente buenazs sn lo que respecta a una tensidn de
ignicidén constante y vosibilidad de reproduccidn,

Los tubos de descarga por sfluvio que se
han descrito en lo que sntecede puedsn fabricarge ssgin
el invsnto sometisndo el cdtodo en el tubo mismo, por pul~

~

verizacidn o vaporizacidn, s un proceso de depuracién, ¥
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realizando el rscubrimiento de la pared, zsimismo, por
pulverizacidn o vaporizacidn, Por sjemplo, los c4todes
pueden derurargs calsnténdoloe durante largo tlempe por
medic de alta frzcusncia & un: slevada temysratura; con
preferencia, sin embargo, ss pulverizan los cdtodos por
medio ds una descargus de efluvio con una intsngidad de co-
rriente ¢ue sobrepasa la inteasidad normal al menos en un
miltiplo,

Lz depuracidn del cdtodo, incluso para acor-
tar la duracidn del proceso, es ventajosaments realizada
con tal intensidad de corrisnte de &fluvio gue el cdtodo
se pongu incandescents, sl procese de depuracidn debe in-
tercalarse de tal modo sn ls marcha de la fabricacidn gue,
después de la depuracidn, no puedan sntrar an el tubo nine
guna clage de impurezas, Serd neéesario, por ejempleo, vagpo-
rizar 1os catodos o pulverizarlos despuds de gue el tubo
ba sido cerrado por fusidn sl Zepsrarlo de la bomba, ya
yue bajo la influencia de la elevada tempsratura necesaris
para el clerrs, puedsn aparecer impuraszas procsdentes del
vidrio, Ha r:sultado que, despuéds de tal tratamiento, no
se desprrsendsn ye otras impurezas perjudiciales dursante el
funcionamiento del tubo,

Bl recubrimiento de la puared del tubo de
descaiga por efluvio puede realizarse calentando uno de
los citados metales sn forma de alambre ¢ de placa de tal
modo, © pulverizando =1 metal por medlo de uns descarga

de efluvio de tal manera, us recubra la pared, que cir-

-cunda el trayecto de descarga, practicamente por completo
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con una capsz de metal visible.

zl procedimiento segin el invento pnede ser
simplificado en gran medida si para el recubrimiento de la
yared se eligse 61 mismo metal gue para el cdtodo; en este
caso la depuracién del cdtodo y el recubrimiento de la pa-
red son hechos simultdneamente por pulverizacidn del cdtodo.
#sta pulverizacidn debe hacerse duraer como sea necesario
hasta gue por rrecipitacidn se obtenga un recubrimiento sufi-
ciante de l1la pared.

La solicitante ha comprobado cus la tensidn
de ¢ncendido de los tubos de descarga por efluvios segun el
invento es constante de modo extraordinario dentro de amplios
l1i{mites de tiempo y pueds variar, por ejemplc, en menos de
0.5 voltios wentro de una duracidn normal de encendido de
1000 horas.

Los metales empleados segun el invento como
material para la superficie catddica y sl recubrimiento de
la pared tismen un punto de fusidn de mds de 14009C. Gaso
de que el preclo de sste material influyera demasiado en
6l del tubo de descarga, por ejemrlo, en el caso del %4 o
Hf, procsderd en general elegir entre los metales uzr, Ta,
Mo, W, e ¥y i, sntre estos metales dltimamente citados el
molibdeno, por su baja oz{da catcdica (unos 100 voltios en
argdn o nedn) ocupa un lugar prefersnts y ello por la faci-
lidaé con gue pueds prepararse sl cstodo, de modo que la
luz de efluvio cubra homogdnsamsnte sl cdtodo ¥y adsmds por
las conoclidas propiedades de su fdcil posibilidad de ela=-

boracidén y su <lta capacldad de carga. .. consecuencia de
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la baja cafds catddica no existe descarga en los polos,
quizds de nfquel, y por tanto no es preciso gue estos po-
log estén blindados,

K1 invento se explicars con mds detalle a
base de algunos ejemplos de realizacidén representados en
las figuras 1 a 5, Estas figuras mue:t an tubos de descar-
ga por efluvio, cuyas ampollas y cdtodos tiensn formas di-
versas.,

@ ls figura 1 se encuentra un cdtode 1 y
un g€nodo 2 rectilineoc en una ampolla 3 que tiene cuellos
4y 5, sin la figura 2 se ha represenfado en desarrollo el
cdtodo 2. ¥a pared interior de la ampolla estd recublerta
con un ohacuro precipitade metdlico qué, 1o mismo que el
cétodo, es de uno de los msitales citados y, preferentemen-
te, del mismo metal. La pared interior de los cﬁellos 4,

5 no estd prdcticamente recubierta con metal precipitadm,
ya que sl metal vaporizado o pulverizado no puede llegar
al interior de estos cuellos, kn el ejemplo de realizacidn
de la figura 3, se svita este inconveniente, al no exisgtir
en ests figura ningun cuellsc y estar la ampolla en este
cas0 casi ignalmente zlejada de lg superficie catddica en
todos los puntos. mn este tubo, por tanto, la pared inte-
rior puede &er recubisrta muy uniformemsnte con metal pre-
cipifadc;

Ya figura 4 muestra un tubo con un cdtodo
cil{ndrico y una ampolla gque, correspondiendo sl tubo de
la figura 3, estd alejada en todos los puntos en 1z misma

cuant{a de la supsrficis catddaica.
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wn la figura 5 se represeatz un tubo de des-
carga de efluvioc en el cual sl espacio dsl ¥rayectc de des-
carga estd rodeado por uns pured cllfindrica 6 de cuarzo.
B=ta pared ests recublerta por sl lado interior con una ca-
pa metdlica visible, ul puso que la pared del tubo blinda-
da por el cilindro no estd rscublerta,

Para la obtencidén de un tubo de descargsa de
efluvio segin el irnvento se puede partir de unc de les tu~-
bos correspondiente a una de las figuras, Describiremos el
procedimiento vara el cazso en gue tanto el cdtodo como también
el rsecubrimiento de la pared son de molibdeno y la depura=~
cidn del cdtodo y el recubrimlento de la parsd interior se
realizan ambog por pulverizacidn, Primeramente, por calen-
tamiento en un horno & unos 4002, todas las partes del tubo
son desgasificadas en forma conocida; asimismo las partes
metilicas se desgasifican, en la medida de lo posible, por
ejemplo, calsnténdolas &« alta tempsratura por medic de
alta frecuencia., Luego 8l tubo se llena con gas. shora
entre al cdtodo y el fnodo pusde producirse una descarga
de efluvio con pequeiia intensidad., Si esta intensidad se
hace crecer lentaments, se observa que la luz del efluvio

ae contrae sobre el cdtodo hasta formar una peguefia man-

cha; con elleo descisnde la tensidn de encendide. sntonces
la luz del efluvio se snsancha de nuevo lentamente sobre
la superficie del cftode, ¥inelmente la intensidad se

sumenta hasta gque alcance algunos cienios de mi por am®,

PO e ——

pudisndo llegar el cdtodo a la incandescencia blanca,

Ahora se pusde evacuar el gas con la bomba y llenar el

-7 -



ey

10

15

25

181243

tubo con una nueva cantidad de gas puro. Una vez que el

tubo estd cerrade por fusidnm, el procedimiento de pulveri-
zacidn se repite de nueve de modo yuse, finalmente, tanto el
cétodo como también el relleno de gus se han dspurado fun-
damentalments de tal modo qué han desaparscido prdcticamen=-

te los dltimos vestigios de impurezas, 4l mismo tiempo, per

pulverizacidn del cdtode , la pared interior ds le ampolla

se rscubre cen una caps visible de molibdeno, usn general,
la depuracién del cdtodo se habri hecho antes de que el pre-
cipitado metdlico alcance un espesor suficlente sobre la
parsd interior, Por consigulsnte, gerd precisc continuar la
pulverizacidn hasta cue 1la pared intsrior dsl tubo estd re-
cubierta prdcticamente per completo con una capa visible de
molibaeno;

&l mencicnado procedimiento pusde realizarse
de varios modcs demtre del marco del imvento. Por ejemplo,
en lugar de molibdsno, se puede-amplear uno de los otros
metales citados, tanto para el citodo como también para el
rgoubrimiento de lu pared, Si se slige, por ejemplo, un cd-
todo de circonio y un rucubrimisntc de pared de niguel, pue;
de aplicarse en el tubo rcdsando al cdtodo un alagbre o plae
oa Ge niguel que, por pulverizaoidn, precipita niquel sobre
la pared interior. &1 recubrimiento de la pared interior
puede realizsrse tambidn calentsndo el alambre de niquel,
medlante una corrients eléctrica, & una temperatura tan ale
%a gue por vaporizacidén del ulambre ss prscipite niguel
sobre la parsed interior. También puede hacerse el cdtode

de un zlambre qus se depura en la forma necesaria calentdn-
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dolo w una tsmperstura elevada gor msedio de una corriente

elgctrica. No es preciso, para depurar sl cdtodo, realizar
de tal modo la pulvsrizacidn ¢ue sl cdtodo se caliente a
una temperatura extraordinariamente elsvada {para el molib-
deno, por ejsmplo, 1700%3). Si la pulverizacidén se continda
durante largo tiempo rueds tensr lugar a unas carga mMenor y
con ello a una temperatura mis baja,.

La presién del gus en los tubos de dsscarga
ds efluvio seglin el inventoc tiene el valor ordinario del
orden de magnitud de 1 cm., Por ejsmplo, ge pusde eiegir una
presidn de gaus desde 20 hasts 40 mm, de nedén o de 5 a 20 mm.
de argén, Ios tubos de descarga de efluvio segumbl invento
tiensn unz baja y constante tensidn de sncendido. Si la
vaporizacidn o pulverizacidn del citodo tiene lugar duran-
te un tiempo suficientemente largo, y se ha precipitade
sobre la pared interior del tubo una capz metdlica visible,
la tensidn de encsndido puede variar, dentm de una duracidn
normal de unss 1000 horas, en memos de 0,5 voltios y hasta
gélo en 0,1 voltios. La interrupoién en el empleo de los
tubos no provoca prdcticamente ninguns variacidn en la
tensidn de encendido., |

ssta solicitud, que corresponde & la presen-
tada en Holanda el 22 ds abril de 1944, bajokl numere
116.399, se acoge a los bemeficios del ariiculo 51 del vi-
gante Hstatuto sobre Propledad Industrial y « los dariva=
dos de los Dscretog de Moratoria del 7 de wsbrero y 4 ds

Julic de 1947,
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‘Los puntos de invencidu propia y nneva gue
839 pressnian para que sean objsto de esta Patonte de Inven
cidn en wspafia, por VaINT: afios, aoﬁ los siguientes:

12, - Un tubc de desearga por efluvios para
su emples comc parie activa en un montaje eléctrico, espe-
cialmente psra [ines de medicidn o de estabilizacidn, oa-
racterizado porgue sl citodo, al menos en Su superficlie, es
de un metal con na punte de fugidn gus rebasa los 1,4002 ©
¥ porqgue la pared del tubo, al menos lu parsd yue encierra
el trayscte de descarga, estd recubierta, pricticamsnte por
completo, con una capa visible de uno ae estos metules,

22, - Un tubo de descarga por efluvios se-
gin se reivindica en el punto 12, caracterizado porque la
forma de la parsed del tubo es tal cue ésta estd alejada
por todas partes cusi en la misma magnitud de la superficie
del csatodo.

32, - Un tubo ds descarga por efluvios segin
88 reivindica en los puntos 1¢ 0 22, caracterizado porque
el cdtodo y el recubrimiento de la pared son del mismo
métal. |

42, - Un tubo ds descarga por efluvios se-
gun se rsivindica en los puantos 1% 22 o 32, carschterizade
porgqus la supsriicie catédaiss y, convenientemente, tanbién

8l rgvestimiento de la pured son de molibdenoc.
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52, - Un tubo de descarga por efluvios,

Tal y como se ha descrito sn la kMemoris gue
éntecede, representado en loe dibujos gue se zcompafian y
con los fines yue se han especificado.

#sta Lemoria congta de oncs hojss escritas
TOr urm scla cara.

uadria, 1 3MAR.1943

Pe e

Alberto de Elzabury

DG/ .
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