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lémina combinada, en forma dé bandeja o de vaso, en'el que
sea posible calentar, especiaiménte en hornos de microondas,
el producto contenido en el, sobre todo alimentos y en es-

peclal comidas preparadas, sin que. con ‘ello se deforme o

,racién a haJa temperatura.

ta densidad, si bien ésvas adolecen del inconveniente de qug

‘31Stentea en los materiales sinnétlcos 01tados y cerrados

des1pnadoq a oontlnudcwon colectlvamente como. "reOWpienteq"

_interior del fondo del recipiente y de las puredes del reci-

"iéWm

E1l invento se refiere.a-un~recipiente, con preferéncia

en forma de bandeja o de vaso, que oon31ste en una lamina
compuesta de tres capas.

El_invento se ha propueg;b;prgsentar un recipiente de

destruya el recipiente, o] respectivamente mantener almacena~
bles durante un 1apso de tiempo prolongado las bandeaas lle-

nas y termlcamente estabilizadas, 31n.necesidad de reirlge—
Para - este fin se .conocen bandegas de polletlleno de ald

su estabilidad térmica no basta para garantvizar una sufi-
ciente estahilidad e forma ante-cafgas de teﬁperatura ex-
tremadamente alvas, al.ser céléntadas las bandejés llenaé;
por ejemplo, en hornos de microondas, a aproximédaménte‘
200° ¢ |

Lé alta permeabilidad" los gaqes de estos materlalesf

51ntet1cos no permlte tampoco un nlmacenamiento de comidas

preparadas esterlllzadas, no congeladas, en'recipientes con-

con tapas.

Los receptaculos de Iorma de bandeja o de vaso seran

" E1 problema base del invento se resuelve.por medio de
un recipiente rormado pOr unak lémina compuesta de virias cad

pas, que estA caracterizado por el hecho de que lua supericie

v
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‘misma estructura de capas que'la ldmina de la que estd hechg
"_to en el horno de microondas es p081ble ﬁnlcamente despues
‘.p011olef1na de esta y la del re01p1ente “estdn dlrlgidas una

'hacia la otra en la zona del borde a manera de brida del re-

.de una hoja compuestia de varios estratos, consistente en uns

piente'consisfefen na capa'dé'ﬁdlioiefina;tv la superflcie
exterlor del fondo iel re01piente y de las béredes del re-
ciplente, en un material s:ntético termOpléstloo de alta ret
sistencia al calor, estando dlspuesta entre las capae de log
tmateriales citados ana capa de un. agente quimico, que orlgi-
na la union de estaa capas.

ﬂ La pared del raclplente puede estar - curvada hacla fue-
ra en la zona de la hoca del" vaso, ae tal modo que, o} blen
se produzca un. bords de boca a8 manera de brida dirwglda ha-
'cla Iuera, dlscurremte en sentldo horlzontal, 0 blen,‘al
curvarse todavia méds el'bdrde ¢e”1a boca,vse forme un rebor-
de circundante..v | L |

Los recipientes preferenxes-prééenﬁan en 15:20na de la|
boca un horde a manera de brida,_de nodo qué, ﬁgdiante se-

llado, pueden cerrarse con una tapa piang. La tapaisellada

consisve a este particular en una ldmina compuesta de la

el recipiente. Eventualmente cdntiene todavia una capa adi-

cional de aluminio; ahora blen, en este caso el calentamlen-

de retirada la tapa. ‘Al ser Qerrada la abertura del reci-

piente sellando encima de ella una tapa sellable, 1& capa'de-

cipiente, con lo que se puede conseguir fécilmente -una unlér
sellada, de la manera conocida. |
L1 recinlente puede ser Iabricado por el procedimiento

de conformado en callente, de.la;maneraAconoc;da, a_partlr

Oﬂpa-de.materialAsintético termopléspido de alta résistenciq
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co dlspuesta entire las_dos capas y que origina la unién dc'
_né un grugsovcomprendldo en 1a.gama de o, a.0,7 mm, de ma-
- nera especialménte prererente en la éama-debo 4 a 0,6 mnm,

pectivamente polietlleno, si bien es preierlee que sea de

‘pplletlleno.de,una densldad media, y de menera especialmente

,mente.,v
8 este particular 1a temperatura a que es expuesto el reoi~

. hasta aprox1mauamente 200 C.

al calor, en especial poliamida y con preterencla polies-

ter, una capa .de poliolefina y una capa de un agente quini-

las capas cltadas en prlmer 1ugar.

La capa del recipienve consistente en polloleilna tie-

‘La capa ‘de pOllOleIina con81ste en pollpr0p11eno 0 res-

prererente, ‘de polietileno de alta densidad.

la capa que forma la superficie exterior del recipien-|

Te consiste en un material sintético termOpléstico de la su-
ficienve resistencia al calor, ' A

Por suficiente resiéténcia al calor debe eﬁtéhderse a
este particular el que la caﬁa no'pierda su eqtabilidad ce
forna e la ganma de la temperatura de utlliza01on, v que el

materlal 31ntetlco que Iorma la capa no se degrade termlca-

Por temperatura de ut1112a016n debe entenderse tamblen

'nibnte al cdlentarse su conten;do,,gs ‘decir, temperdturas dg =

La capa exterior del rec1piente con31ste preierentemen-
te en pollamlda, y de manera especlalmente preierente, en
polléster._A |

‘ Ln el capo de que la capa exterior con91sta en polies—
ter, tlene un ngGQO oomprendldo en la gema de 0 01 a 0, 05
mm. -

La.capajdé’poliéster‘cons;sté'de‘manera muy especial-
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.mente prelerlda en una hoaa orientada de poliester de -un
Agrueso de 0,02 mm, preferentemente en una hOJa de poliéster

'coniormable_en caliente, no.quebradlza, de-suilciente resis+

ondas) . La capa quimlca aglomerante tvene que ser 1nsen31-

. eon ]u quv 8e cierra ia bandeja, conqiate en un rvcorto de.

-:de V&Tlds oapas nue Jorma la bandeja,

tencia mecdnica. La superficie-dirigida hacia deniro de la

capa de.poliamida o pohéster_puede éspar doﬁada eventualmen
te todavia de uh revestimiqntd_dg policloruro de vinilide-
no. La capa eiistente entre la capa exterior y‘la interior,
que ﬁne rijamente entre éi diehas dos dapas, consiste en un{
apente quimico que durante un breve tiempo sea esnable a..
temperaturas de hasta 200 G es decir,’que no plerda su.
fuerza adhesiva hasta gsta temperatufa,-qué no-se de§com4
ponga nérnicémenté Y que no- sea sensible en cuanto a su ad-
herencia, incluso ante oscilaciones de temp@ratura muy
fuertes en el transcurso de lapsos de tiempo muy cortos

(camara Irlgorillct de baja temperatura - hornos de ‘micro-

hle - a 1la humeaad.
la capa quimica aglomerdnte consiste prererentemente

en un material sintetico polimero, que satisiaga la condl—j

_clones 01tadas, estando en especlal la - capa apLomerante cons-

citulda a base de polluretano,

k1 dlbuao eerv1ra para exp11car el 1nven?o, pero 51n
que 1o llmite a la forma espe01al de reallzaovén represen—
tada. La»iigura muestra,_en,seccion transversal,_una pande—
ja cuyas‘paredes-latéralés eStéhvdoblédaé hacia‘fueré'en la
zona de ia abertura, para Iormar un borde a menera de brl-

Lu tapa. e . aeilado, que aslmismo ha 91do repyosentadu y

unas _amind ae 1nuu1 e tructuravwén de capaa que el naterlal
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| fabricado fdcilmente por el procedlmiento de conformado en

'c1e de esta ultima 11m1te con la capa adheswva L1 iorrad
'se'exectua.bago la accibn.simultanea‘de calor y,pre81on S0-

'_bre la eutructura de caras pWanau, pdr ejenplo, haciendo pa—.

[traves de la hendldura comprendlda entre un UdT de rodllios

181144

A este particular 31gn1f1ca 1 la’ bandeja, 2 1a capa ex-
verior de ia bande;a con81utente en pollamlda o. polléster,
j.¢avcapa‘interlor de la mlsma-consistente,en polloleflna,
y 4 la.capa aglomerante disbueéta entré las dos capas cita-
das anteriormente. Las de81gnaciones 2a ja y 4a tlenen en
la ldmina de. la tapa el ‘mismo 51gn1110ad0 que las 2, 5 vy 4
en el reclpiente.- ' . -

ks una ventaja especlal el que el recwplente puede ser

caliente, de la menera conocida, a partir de_un recorte pla-
no de una'lémina compuesta delia eStrucfuracién de capas cid
tada. | |

La fahricaciébn de la”hdja.compﬁgsta a ﬁafir'de la. cual
se puede conformar~el.recipiente;.pbr'ejemplo; medianfe'em-
huticidén prorfunda, tiene lugar, por. ejemplo, aplicando'sobrg
una cara de la hoja de pbliéstér la capa de-abenté adhesivo,
de 1a manera en si conocida, por eJemplo, con un dlsp081tlvq
de cuchllla dosificadora. La hoja de’ polléster, provista de
la capa dé’adhesivo,vse rorra éhtqnces,'de;la.manera en si
éohbcida, cbn la segunda hoja de méterial sintéfiéo.éuﬁa ho-

Jd de pol*etlleno de alta den81dad— de modo que 1a superxl—

ar laS hOJaS cltadas, estratlllcadaq una sobre la. otra, a

aldeados de onrado.
“El e81uerzo térnmico 01tado en la gama de las tenperd-
turas de utlliza01on dela. bandeJa -tenperaturas de hasta

200° C-, que puede presentarse al ca Lentarse ei revlplente
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‘HPTODIddOb para su calentamiento en hornos de mlcroondas,

‘caracterizado porque la superflcle interlor de1 fondo del

capa de poliolefina, y la superilcle exterlor del fondo del
r601p1ente J de ‘las paredes . del re01p1ente, en una uapa de

un materlal sintetvco termoplastlco, de alta resistencia al

‘de estas capae.>

-reclp*ente v de las paredes deT T‘t—:ca.p:u.em:P cons iste -en poli-

18??@4

con su contenido, representa una acgidén hreve de la termperad

;ura.sobre‘el”recibiente.' _

. ybr:breve debe entenderse a eéte;partichlar el'laﬁéo a8
tiempo‘breciSO normelmnente pafa que los alimentos que han.
sido cocidqso'ffitos previa o definifivamente'fﬁera del re-
cipiente,; o bien preparados én otro lugar y que después se
envasan en el recipiente, puedan ser guisados en este en
rorma que queden listos para ser comidos, o respectlvamente
ser calentados & la temperatura precisa para ingerlr las
comldas.

kn allmentos que a.base de 8u- a1to monento - dipolar aon

0 sea,-sonre todo alimentos hidratados tales como ‘carnes,
verduras, patatas, etc., la duraqién dél calentahiento se
mlde por segundos. | ' ‘ | _

kn resimen, el modelo ae util:.dad que se solwlta de-
bera recaer sohre las 31pu1entes'7'

- RLIVTNDILACIONLS

1) Un reclplente de ho;a compuesta de varias capas,

re01p1ente y de las paredes del r901p1ente consiste en una

calor, J porque entre 1as 01tadas capas de materlal esté

dlspuesta una capa de un agente quimico que provoca 1a uniér

2. Un reuiplente de- acuerdo con 1a re1v1nd10dclon 1,

caracterlaado norque 1la 1uperf1c1e exterlor de1 1ondo_del
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de ‘las paredes del recipiente, en polietileno de alta densid

‘dad,‘y porque la capa-dispueépa'éntre las dos capas estd

1 y 2, caracterizado porque la superllcle exterior deW fon-
.qo»del rec;plenpe Yy de las paredes del rec:plente.con81ste-

en una hoja .orientada.de poliéster, tenaz y aptgipara la en-

'de alta denaldad hi4 porque la capa dquuesta entre qu dos

‘PIENTE IE HOJA CONPUESTA DE VARIAS CAPAS.

'nografladas vy dibujos adjuntos.~

18114

éster, y la superficie interior del fondo del recipiente y

éonstituida'a base de poliufétand;

3. Un recipiente de acuerdo con las re1v1ndlca01ones

butiéién profunda, y ia'superfidie intérior deT'fondo'del”

reciplente Y. de las paredes del *eclplente, en pol*etwleno

capés estéiconstltulda a base deApoliuretanp.
4"Se reivindica'poi ultimo, domo 6bjeto'50bre elldue

ha de recaer'd modelo de utilidad que se solicita. N RECI-

Todo conforme queda descrito y reivindicédo éh’la pre-

sente memoria descrmptlva, que consta de ocho paginas meca—r"

Madrid, 5 de Junio de 1 972 ,
' BERNARDO UNGRIA '
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