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MEMORTIA DESCRIPTITVA

pare una patente de Invencidén, por veinte efios, por: = Un sistema me -
Jjorado pares enrollsr hilo para la produccién de bobinas de arrolle =
miento cruzado o esf{ llamedos "ovillos®™ = a favor de Don Angelo Bar

zaghi, residente en Legnano (Itelie) Via Rome, 16. =
mlulelniziaizjulz iz o ls = = i=xis

Los sistemas conooidos pare enroller hilo pars la produccidn de
ovillos, bien sea de forma edénics o cilindrice, tienen une gufe de
hilo que tiene un pasc desviador correspondiente a toda la longitud
del ovillo por lo gue ocurre el retorno del hilo en los extremos de
dic@a longitud del ovillo, es decir, en los bordes del miamo,

Este invento se reffere a un sistema mejorado para enrollar hi -
lo pars la produccién de ovillos, o bien de forma cdénice o cilfndri -
ca, mediante gufas de hilo giratorias en las que el paso de la gufa
del hilo, es deoir, la desviacién eceusada por la gafa del hilo, ¢o -
rresponde solemente a una fraccidn de la longitud totael del ovillo
siendo enrollado sucesivemente en dos o més fracciones y este enro -
llamiento en ffacciones‘es obtenido medisnte un movimiento axial re .
letivo entre el evillo que he de ser enrollsdo y la gufe del hilo.

El sistema segin este invento ofrece slgunas ventajas con res =

pecto a este sistema antiguo, tanto desde el punto de vista téenioco,

i oomo desde el econdmico,
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Una ventaje importente consiste en el hecho de que es posidle

reducir el arribes mencionado paso de desviacidn de la gufe del hilo

con respecto al usado en el sistema antiguo. Especialmente cuzndo le
gufe del hilo consiste en el conocido tambor acanalado, el éﬁgulo de
desviacidn o pasoc es bastente grende y esto d€ lugar a fuertes fric -

ciones sobre el hilo gue pueden causaer alteraciones de la torsién

del hilo. Es evidente que con el sistems segin este invento serd po -

sible el mismo tiempo reducir dicho paso de desviacidn de la gufa del
hilo y producir ovillos de longitud considerablemente aumentade, no
determhindose ya dicha longitud por el paso de la gufa del hilo, si -
no por dicho movimiento relativo.

Otre venteja del sistema segdn este invento consiste en el he -
cho de que es posible producir ovillos teniendo una constitucién
casi uniformemente compacte en tods su longitud. Es eonocido gque
con los antiguos sistemas de arrollamiento eruzedo se producen ovi -
1los gue tienen una constitucién més compacte en los bordes del ovi-
110 gue en su restante longitud y estos bordes més compactos son
debidos al retorno del hilo en aquellos bordes. Estos bordes mds obvm-
pactos causan une mayor friccidn del tembor actuante (que estd gi -
rando sobre el Svillo) con el hilo en dichos bordes. Ademés le fel -
ta de unitofmidad de la constitucién compacte ocasiona une falte de
uniformidad del tefiido del hilo cusndo los ovilles son tefiidos por
inmersién en tinte liauido.

Todavia otra ventaje ofrecida por el invento consiste en el he-
cho que los ovillos asf{ producidos permiten un mejor y méds sosegs -
do desenrollamiento (un deshilado) del hilo ya que los arrollamien -
tos estdn dlstribuidos por todo el ovillo con un éngulo de desvia -
0ién menor y en fracciones sucesivas.

Uha.gran ventaje econdémica ofrecide por el invento consiste
en el hecho de que pueden producirse ovillos con longitud conside -

;;ablemente meyor .gue hasta ehore con los sistemas antiguos.
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Une, méquine enrolladors para la produccidn de ovillos 6on el
sisteme de este invento puede ser construfde del modo usual, con un
ndimero de soportes de ovillos y disppsitivo de gufe del hilo pars ca -
da soporte de ovillo, en el que la gufa del hilo estd fijede axiel -
mente y el soporte del ovillo es movible axislmente y estén provis -
tos medios para dar a dichoe soportes de ovillo un movimiento axiel
intermitentemente elternante, cuye longitud estd en relscién eon la
longitud deseada del ovillo gue ha de ser fabricado.

Segin esto, puede construirse una médgquina enrolladora que tiene
gsoportes de ovillo sxislmente fijados y gufas de hilo axielmente mo -
vibles pare cads soporte de ovillo y medios para der a las gufas de
hilo el arriba mencionado movimiento axial intermitente alternante,

Con tal disposicidn, se produce un ovillo, cuya longitud es lo
menos dos veces el paso de la gufa del hilo, pero es evidente gus
podrfe ser tambidn un miltiplo de dicho paso. Este ovillo es produ =
cide por fraccionss sucesivas.

Por ejemplo, si el ovillo gue ha de producirse debe tener una
longitud que sea doble del paso de la gufa del hilo, serfa suficien -
te un simple movimiento axial intermitehte alternante o del soporte
del ovillo o de la gufa del hilo, cén intervelos de tiempo apropia -
dos entre los movimientos.

Si he de producirse tn ovillo més largo, se hace necesario un
ndmero de movimientos intermitentes sucesivos. For ejemplo, si se

desee producir un ovillo. gue tenga uns longitud de tres veces el

" peso de la gufa del hilo, dieho_movimiento axisl tiene que estar come

puesto de dos movimientos intermitentes sucesivos en une direceién
exiel y de dos movimientos intermitentes sucesivos en la direegién
opuesta, con intervalos de tiempo adecuados entre los diferentes

movimientos. En este caso el ovillo es enrollado en tres fracciones,

Lgg movimientos exieles tienen gque ser tales que la gufa del hilo

..8e¢ detenga, por ejemplo, diez segundos en la primera fracetén, oin -
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6o segundos en la segunda freceidn y nuevamente diez segundos en la
tercera fracoidén. As{ se obtiens un ovillo uvniformemente enrollado.
La gufa del hilo puede ser de le clase de un tambor acanaledo
¥ puede estar lidbre sobre su drbol giratorio. Puede ser giresdo con
la velocided del §ltimo mediente wna junta de friceidn con el fin de
tener un arranque suﬁne. Egta posibilidef es importante porque per -
mite que la mdguina, gue incorpore el sistema segin este invento, se
utilice pars devanar medejes y para que sea construfda pars enrollar
conjuntemente dos o mds hilos.

Las figuras del dibujo adjunto sirven pare ilustrar esquemdti -
cemente el sisteme me jorado de arrollamiento cruzado segin esfe in -
vento,

Lss figuras 1 y 2 muestran el conocido sistema de arrollemiento
de hilo pare la produccidn de ovillos mediante un tambor acansledo,
en viste frontel y lateral respectivamente. ' '

Le figure 3 muestra esquemdticamente el mismo sisteme de arro -
llamiento con la sdicidn de un dispositivo de control del hilo en oe
so de ruptura o agotamiento de hilos, cuendo la mégquina es utiliza -
de pare enrollar conjuntemente dos o mds hilos.

En dicho dibujo: 1 indice la gufa del hilo y 2 su eje de giro;
% el ovillo gue he de producirsé que descensa sobre el tambor 1 ¥y

toma la rotacién del mismo del modo usuel. 4 indicae el eje del ovi -

110 y 6 el hilo desenrollado desde le bobine 6 y pesando a travds del

dispositivo 7-7' tensor del hilo.

Como puede observerse en la figura 1, el ovillo que he de ser
producido tiene une longitud que es dos veces el paso del tambor de
gufa 1 del hilo. Por tanto tiene que procurarse un movimiento rela -
tivo exisl elternente entre el ovillo 3 y el tambor 1. Esto se ob -
tiene fécilmente mediante un dispositivo de levas que no se mues tra
en el dibujo. Dicho movimiento es adecuadsmente un movimiento inter -

mitente sxial elternante con un intervalo de tiempo, por ejemplo de
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8 segundos entre los movimientos. Asf este ovillo es enrollado en

dos fracociones. Aunque serfa posible der dicho movimiento axial, bien
sea a la gufa del hilc o bien al soporte del ovillo, el solicitante
ha encontredo mejor el dar dicho movimiento al soporte del ovillo.

Es evidente que con el mismo sisteme pueden producirse ovilloes
con une longitud de un miltiplo del paso de la gufa del hilo.

Ademdés es evidente gue puede construirse una mdguine incorporan -
do el sisteme segin este invento, comprendiendo dicha mégquine, del
modo usual, un ndmero adecuado de unidades, coﬁo se muestra en las
figuras 1 y 2, y todas las unidedes son movidas y accionadas simul -
téneamente, como es usual en las méguinas de esta clase.

El sistema de errollamiento segin este invento puede sér conplef
tado con un dispositivo para elevar y detener al ovillo en el caso
de romperse o de egotarse un hilo cuandc dos o0 més hilos han de ser
enrolladoé conjuntamente. Egte dispositivo estd mostrado esqguemdti -
cemente en la figurae 3.

El eje 4 del ovillo es soportado por un soporte 4' gque permite
alzer el ovillo. Esta elevacién es ocasionade, en sualguiera de los
arribas menoionslos casos, mediaente un brazo arqueado 9 que es aselo -
nedo por un sistema de pelancas 10, 11, 12, 13, 13 es la palance
de scontrol gobernade por un dispositivo eomocido de control de hilo
17, 18 gue normslmente mantiene baje le palanca 13, pero en el casc
de romperse o agotarse un hilo, permite que la palanca sea leventa -
da y’con ella todo el sisteme de palancas bajo la accidn del muelle
19, por lo gque también es alzado el brazo 9 y este dltimo eleve la

bobine 3 desde el tembor 1 y detiene le bobina por frieseidn.

)] 0 T A

Le presente patente, comsta de las siguientes reivindicaciones:!

l. - Un sistema mejorado para enrollar hilo para la produccién
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de bobinae de arrollamiento cruzedo o asi llamados Movillos™ caracte -
rizado porque el paso de la gufa del hilo corresponde solo & una frac-
cidn de la longitud del ovillo que ha de ser producido y porque el
arrollamiento en dicha longitud es obtenido en fracciones mediente

un movimiento axisl intermitente alternante entre el ovillo y la gufa
del hilo, correspondiente cade fraccién el paso de la gufa del hilo.

2. - Un sistema mejorado segin la reivindicecidén 1, carascteri -
zado porgue la gufa del hilo estd axialmente inmdvil y el soporte
del ovillo es movido axislmente con mov:lm:lénto axlel intermitente al-
ternado oon respecto & la gufa del hilo, correspondien#ie cade movi -
miento al paso de la' gufa del hilo.

3. = Un sistems me jorado segdn la reivindieacidn 1, caracteri -
zeda porque el soporte de la bobina estd axialmente inmévil y la gufa
del hilo es movida axislmente con movimiento axisl intermitente al -
ternado con respecto al soporte del ovillo, correspondiendo ceda mo -
vimiento al paso de la gufa del hilo.

4. - Un sistems mejorsdo pars enroller hilb para la produceidn
de bobinas de errollamiento cruzado o asf{ llamedos Movillos" =

Segdn se desaribe y reivindica en este memoria descriptive y -
se ilustra con detalle en los planos reglamentarios que se acompafien.,

La cuel conste de seis hojas, foliadas y escritas a médquine por

una scla de sus caras.

Madrid, a 24 g« Diciembre de 1947,



Hoja dnios

Angelo Barzaghi
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