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por «PERPECCIOnAMIEtTTOS RELATIVOS A MÉTODOS DE IMPRIMIR” , a 

favor de JOSE® GROAK, de nacionalidad inglesa (antes checoes­

lo v aca), residente en 17, Grove Eouse, Waverley Grove, LÚE- 

DEES (In g la te rra ).

La presente invención se refie re  a perfeccionamientos re ­

lativo s a métodos de imprimir.

Consiste en un nuevo método de producir imágenes ocultas  

o v isib les  de todas c la se s , ta le s  como reproducciones mono o 

heterocromáticas de objetos, por ejemplo, emblemas, escenas,

inscripciones o cualquier otra representación; o la  produce!-

le s ,  por ejemplo, como oscilogramas, cardiogramas o in d icacio- 
ne s ra dar.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ón de representaciones gráficas de fenómenos o sc ila to rio s , ta—

Un objetivo de l a  invención es el de perm itir que dichas
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producciones o reproaucoiones mono o heterocromátlcas sean 

hechas rápidamente y a uajo coste , haciendo uso de la  apli­

cación del calor a través del vehículo de un rayo, o rayos, 

de energía radiante o corpuscular.

Otro objetivo de la  invención es el de f a c i l i t a r  un mé­

todo que permita nacer ta le s  producciones o reproducciones 

en la  forma de relieves positivo o negativo, y colorearlas  

s i  así se desea.
La invención puede ser llevada a caDo, o bién efectúan—«

do la  tran síeren cia  de m aterial desde una o o tra  superficie  

o consiguiendo un carncio en el estado f ís ic o  o en la  natura­

le z a  química de los m ateriales de ta l  suerte que, se proauz- 

oa, o un oarnbio directo de ooior, produciendo de este modo 

una imagen v is ib le , o produciendo un cambio que dé lugar a 

obtener una imagen oculta que se puede hacer v isib le  median­

te  el subsiguiente tratam iento.

Así pués, l a  invención consiste en un método para hacer 

una imagen oculta o v is ib le , y comprende, el escudriñar con 

un rayo de energía radiante o corpuscular una su p erficie , es­

ta  superficie puede, o contener, o c o n s is tir , o estar untada, 

con una sustancia, o composición, tran síerib le  dada su. pro­

piedad de ablandarse con el ca lo r, o también puede ser una 

sustancia, o composición, que cambie su estado f ís ic o  o su 

naturaleza química bajo la  acción del calor generaao soore 

dicha su p erficie , o aplicado a e l la , mediante el rayo de ener­

g ía , resultando de ta l  escudriñado el ablandamiento, u otro 

cambio, del estado f í s i c o , o de l a  naturaleza química, de 

las  partes de dicha sustancia, o composición, para producir 

una Imagen sobre la  citad a su p erficie , o sobre o tra  superfi­

c ie  con la  cual la  primera se dispone en contacto.
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 ̂ • El método, de acuerdo coa el invento, para ootener imáge­

nes ocultas o v is io ies  por tran sferen cia , con siste , en poner 

en contacto mutuo dos su p erficies, una de las  cuales contie­

ne, o está  con stituid a, o está  untada, con tina sustancia, o 

composición, apta para ablandarse con el ca lo r, y escudriñar 

l a  superficie de dicna sustancia, o composición, con una ra­

yo de energía radiante o corpuscular para ablandar partes de 

la  misma, de suerte que el material es transferido desde ti­

na a o tra  superficie en la  zona correspondiente a las partes 

ablandadas de aquella sustancia, o composición, soure una ae 

las superficies cuando las  dos están en contacto.

El métoao, de acuerdo con el invento, para obtener imáge­

nes ocultas o v is io ies  mediante el camoio del estaño fís ico  

o de l a  naturaleza química de una sustancia, o composición, 

sensi ule al ca lo r, puede ser efectuado escudriñando la  super­

f ic ie  de un m aterial o cuerpo mediante un rayo ae energía ra -  

üiaii-ce o corpuscular, estando di ono m aterial formado, o con- 

tenienuo, o untaao, oon una sustancia, o composición, sensi­

ble al ca lo r, la  cual puede camodar su naturaleza oajo la  in­

fluencia uel calo r generado en ella., o aplica.uo a la  misma, 

por el rayo escudriñador de energía radiante o corpuscular, 

de ta l  suerte que se produzca, o camoio direoto de oolor de 

di oh a. sustancia, o composición, sensible al ca lo r, o se vuel­

va visible el color de l a  mencionada sustancia, o composición, 

o para in ic ia r  el camoio de color, o hacer v isio le  el oolor, 

de o tra  sustancia, o composición, asooiaaa con la  primeramen­

te  mencionada, o, en f in , para volver a dicha primeramente 

mencionada sustancia, o composición, capaz de reten er, o com­

binarse, o reaccionar, con otra sustancia, o composición,

subsiguientemente aplicada a aquella para producir una ima-
/•
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-gen coloreada.

Alternativamente» el método» de aouerao con el Invento» 

para obtener imágenes ocultas o v isib les mediante el cambio 

de la  naturaleza t í s i c a  o química de una sustancia, o compo­

sició n , sensible al ca lo r, puede ser llevado a cano por el es­

cudriñado de la  superficie de un m aterial o cuerpo con un ra­

yo de energía radiante o corpuscular, estanco dicno material 

o cuerpo untaao con una sustancia coloreada sensible al calor  

l a  cual es adaptada najo la  influencia uel calor a l l í  genera­

do, o a l l í  aplicauo, por el rayo de energía radiante o cor­

puscular» para ser transformada, tomando un estado químico o. 

f ís ic o  en el que e lla  es sustancialmente insensible, por un 

reactivo capaz de separar a diu^a sustancia coloreada del 

m aterial o cuerpo, o de d estru ir su color ouanuo ai en a sus­

tan cia  se encuentra ea su estaao in ic ia l ,  por ejemplo, antes 

de ser expuesta al ca lo r, y sometiendo el cit&áo m aterial o 

ouerpo a l a  acción de dicno reactivo , después de exponer 

el m aterial o cuerpo a la  acción del rayo escudriñador de 

energía radiante o corpuscular.

En l a  producción de representaciones de imágenes de fe ­

nómenos o s c ila to rio s , o sim ilares, ta le s  oomo los que pue­

den ser exprésanos en la  forma de señales e lé c tr ic a s , ta les  

señales son u tilizad as para modular el rayo de energía ra­

diante o corpuscular escudriñador de l a  superficie de la  

sustancia tra n sfe rí ule aolanuaole al calor , o ae la  sustan­

c ia , o composición, sensible al ca lo r.

En l a  obtención de reproducciones de objetos» símbolos» 

escenas, inscripciones y otras representaciones de todas 

clases» el método, de acuerdo con. el invento, incluye la  

/fase  preliminar de escudriñado de l a  representación a repro—
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lu c ir , produciéndose así señales "ilu s tra d a s " , y utilizauuo 

estas señales "ilu strad as" producidas para modular el rayo 

de energía rauiante o corpuscular escudriñador de l a  super­

f i c i e  de la  sustancia, o composición, aülaxidaule por el calor 

o sensible al mismo.

Asimismo, puede ser ñecua una reproducción utilizando u- 

na pantalla modelo o patrón de e s ta rc ir  entre el rayo escu­

driñador de energía radiante o corpuscular y l a  superficie  

de la  sustancia, o composición, aolandaple o sensible al ca­

l o r .  En algunos casos también puede usarse una pantalla mo­

delo en conjunción con el rayo escudriñador para producir 

efectos ta le s  como los esbozados anteriormente, y en ta le s  

casos, esa pantalla puede estar dispuesta sobre cada laao 

de la  superficie escudriñada de la  sustancia, o composición, 

ablandadle o sensible al ca lo r, en contacto con aquella.

En la  realización  del método, de acuerdo oon el invento, 

por tran sferen cia , el m aterial transferido puede se r, o la  

propia sustancia, o composición, aDlandaule por el ca lo r, o 

un material presente sobre l a  o tra  superficie y el cual es 

transferido mediante su despegue por las  partes ablandadas 

de la  sustancia, o composición, ablandadle por el calor, cuan­

do estas partes establecen contacto oon aquellas.

En algunos casos la  transferencia puede ser "p a rc ia l" ,

o sea, que la  sustancia a tra n sfe rir  se adhiere a la  super­

f ic ie  receptora sin dejar l a  superficie de soporte o rig in al, 

así que las  partes de las  dos superficies son obligadas a 

adherirse. En ta le s  casos, las partes adherentes, o, s i se 

usa una sustancia tran sferid le  que sea transparente o tran s­

lúcida, la s  partes de la  superficie soporte original que se 

corresponden a e lla s , constituyen la  producción requerida,o
«
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3,a reproducción, y la  t i r a ,  u otro cuerpo, sobre el cual la  

■oroducoión, o reproducción., há  de verse» es transparente o 

translúcido, así que la  producción o reproducción puede ser 

contemplada a través de dicña t i r a  o cuerpo transparente o 

translúcido. Esta disposición puede ser ta l  que la  superfi­

cie adJaerente puede estar repartida desde una a otra después 

de usarse, y las t i r a s ,  u otros cuerpos, lle v a r las superfi­

cies usauas ae nuevo para o otener otrqs producciones o repro­

ducciones •
Se comprenderá fácilmente que, las  imágenes pueuen ser 

producidas, o üién soore l a  superficie del m aterial o cuer­

po receptor, por ejemplo, aquel que originariamente no lleva  

la  sustancia, o composición aolanuaule al ca lo r, producién­

dose dioda imagen como un resultado de su recepción de la s  

partes elementales aoianaadas de xa sustaxj.cia,o composición, 

desde l a  o tra  su p erficie , o bién soore esa o tra  su p erficie , 

por ejemplo, la  sup erficie que originariamente consta, o con­

tien e, o está  untada, oon el m aterial aolandadle al ca lo r, 

produciéndose la imagen como resultado de la  substracción  

de la -e  partes elementales de l a  sustancia, o composición, 

ae aquella.
El escudriñar l a  superficie de la  sustancia aolanaaole 

al ca lo r, o composición, pueue rea lisarse  mientras está  en 

contacto con la  o tra  superficie o, alternatxvámente, puede 

efectuarse un poco antes de que las aos superficies se pon­

gan mutuamente en oonfacco.
En la  producción de una reproducción monocromática ue 

un objeto en olanco y negro, o coloreado, mau.ian.ce l a  trans­

feren cia , según el invento, puede ser usado un matoriáL que 

contenga, o que esté formado, o untado, oon una sustancia
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dispuesta- para volverse transieridLe cajo la  im lu en cia  ae 

un rayo escudriñador elecTrón moaulaao, y ñan»ienao conmina­

do para tra n sfe rir  con aquella, o bién una o más sustancias 

negras o coloreadas, o bien una o más sustancias adaptadas 

para ser selectivamente coloreadas por otras sustancias es­

p ecíficas  subsiguientemente aplicadas a e lla .

En un métouo para la producción de una reproducción ne- 

terocrom ática de un objeto coloreado, por tran sferen cia , son 

empleadas una serie  ae áreas de composiciones tran sferíb les  

de diferentes colores correspondientes a ios colores compo- 

neutes de l a  reproducción requerida, y el objeto a reprodu­

c ir  es escudriñado a través de una serie  sim ilar de f i l t r o s  

separados ae co lor, o ana uno de los cuales es ae un oolor 

complementario al uei color pigmentario de una ae las compo­

siciones tra n sfe rí bles; las señales producidas por el obje­

to escudriñado son invertidas en cada momento del escudriña­

miento pasanao a través de un f i l t r o  de co lo r, y desde a l l í  

u tilizad as para modular un raye electrón escudriñador de un 

área de composición transferidle deí color que es complemen­

ta rio  del de oada uno de diodos f i l t r o s  de color; las áreas 

escudriñadas de diferentes colores son traid as sucesivamente, 

después de escudriñamiento por el rayo electrón modulado, al 

contacto oon la  misma área del m aterial o cuerpo* so ore el 

cual l a  ñeterocromática. reproducción vá a ser hecha. Las se­

ñales modulantes pueden ser iiecxias con un simple iconoscopio 

u otros medios escudriñadores de objetos, formando una serie  

de escudriñados en sucesión,cada uno a través de un f i l t r o  

diferente de co lo r, o se pueden emplear una serie  de iconos­

copios separados, cada uno escudrinando a través de un f i l t r o  

distinto  de co lor.

j
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/ Una reproducción heterocromática puede ser reconstituida  

usando tre s  o más colores componentes y posteriormente otro  

co lo r, ta l  como gris oscuro o negro, por ejemipio, adicionan­

do este a la  heterocrom ática reproducción, por ejemplo, con 

el propósito de "m odificar" o "co rreg ir"  los colores previa­

mente aplicados, mediante la  transferencia de las partes ele­

mentales de diodo color postrero en la  manera antes d escrita , 

pero en la  mayoría de los oasos sin la  interposición de f i l ­

tro  de color entre el objeto y el dispositivo escudriñador.

Es desde luego igualmente posiule nacer producciones o 

reproducciones neterocromáticas haciendo uso de sustancias  

sensibles ai ca lo r, o composiciones, y un ejemplo del empleo 

de ta les  composiciones será descrito después.

la s  composiciones apropiadas para volverse tran síerib les  

bajo l a  influencia de un rayo modulauo de energía radiante o 

corpuscular, y adecuadas para empleo en producción de imáge­

nes por tran sferen cia según el método del presente invento, 

incluyen sustancias que son capaces de ser suficientemente 

ablandadas, por lo menos una ves, mediante la  aplicación de 

ca lo r, y las  cuales son capaces-de ser retenidas por la s  su­

p erficies  de los cuerpos o m ateriales a los que son aplicadas 

en su estado aulanaauo.

Estas composiciones tran sferí bles pueaen ser inherente­

mente coloreadas sea incorporándoles una o más sustancias co­

loreadas, ta les  como materias tin tó re a s , o pigmentos, o mez­

clas  de e llo s , sea que la s  composiciones pueden in clu ir  una 

o más sustancias las  que pueden ser selectivamente coloreadas 

mediante tratamiento subsiguiente a l a  fase de tran sferen cia, 

o la s  cuales actuarán como mordientes selectivos respecto a

los tin te s  suüsiguientemenGe aplicados a e lla s .
y50
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4 .alternativamente; pueden emplearse composiciones tran sfe­

r i d a s  susceptibles de proauoir una uase resisten te  de graba­

do de suerte que pueuan 3er obtenidas planonas de imprimir, 

patrones de estarcid o , defensas, mallas y modelos»

Los tre s  ejemplos siguientes se dán como de composicio­

nes tra n s fe r id a s  auasuanas para re a liz a r  el presente inven­

to*
Besina crestavin  202
(una resina o re sílica  modificada)

75 partes en peso

Cera parafinada, a lto  punto de 
fusión (65® aproximadamente)

10 id . id .

Gelatina de petróleo 15 id . id .

js» Goma esterificad a OÜ id . id .

Cera de palma 15 id . id .

Cé£& parafinada, bajo punto 
de fusión.

5 id . id .

0 .  WLaculosa jom (una goma e s te r i -  
“  f ic a a a ) .

o5 id . id .

Gelatina ae petróleo 15 id . id .

Las composiciones arriba indicadas pueden ser adecuada­

mente coloreadas mediante la  incorporación de uno o más pig­

mentos y/o materias tin tó reas , sienuo las  cantidaues^que es­

ta s  sustancias de can adicionarse dependientes de l a  fuerza 

de su color p a rticu la r , o "potencia cuunüora", dándose a 

continuación unos ejemplos típicos*

1 ,  Composición incolora (e» g» A» 7.5 a o5 partes en
jd o C) peso

Pigmento 25 a 15 id . id .

2 . Composición incolora  
a o 0)

(e . g. A. 90 a 95 id . id .

Materias tin tóreas 10 a 5 id . id .

5 . Composición incolora  
a*  o 0)

(e . g. A. 70 a 83 id . id .

Pigmento 25 a 15 id . id .

Materias tin tóreas 0 a 2 id . id .
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/Los tin te s  úsanos en los ejemplos citados son, desde luego# 

de clase adecuada para ser solucles en la s  composiciones.

Las composiciones tran sf erio les pueaen tamcáén ser usa­

das conteniendo una sustancia que tenga propiedades de " te r ­

mo- disposición", pero l a  cual es incorporada en l a  composi­

ción tran sferío le  en un estado f ís ic o  o químico ta l  que e— 

l í a  es capaz de ser ablandada por aplicación del calor por 

lo  menos una vez, aunque habitualmente ta le s  composiciones 

"TERMO- sen sitivas" pueden ser ablandadas por el calor va­

ria s  veces antes de adquirir finalmente una condición infu­

sib le , y esto f a c i l i t a  el empleo de la s  composiciones. Ade­

cuadas composiciones de esta  clase son la s  soluciones de u— 

na resina íormaldehido de urea en un disolvente y conteniendo 

un pigmento o materia tin tó re a , y la s  composiciones en esta 

forma son adecuadas para una pronta aplicación a un soporte 

en forma de t i r a ,  por ejemplo, de papel.

Una producción o reproducción puede ser tamcién hecha 

utilizando m aterial delgado teniendo dos capas su p erficia les, 

comprendiendo, una primera capa de sustancia, o composición, 

coloreada Ablandadle al oalor, teniendo un bajo punto de fu­

sión y adaptada en fusión para producir un líquido de baja 

viscosidad, y, sobre dicha primera capa, o tra  porosa o ab­

sorbente de sustancia, o composición, blanca o coloreada, la  

cual, sustanciana ente, permanece inafectada a las temperatu- 

en l a  región de lo s  plintos de fusión ae uiona primeramente 

menoionada sustancia, o composición; l a  producoión o repro­

ducción se forma mediante el escudriñado de la  primer capa, 

a través del m aterial delgado, con un rayo de energía radi­

ante o corpuscular con el cual se obliga a fundir a partes 

de dicha primer capa y a penetrar a través de los poros de
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l a  segunda oapa, que es de un color diferente del de la  p ri­

mer sustancia, o composición, y al pasar a través de los po­

ros de la  segunda se forma una imagen coloreada contra un 

fondo diferentemente coloreado.

Alternativamente: diodo m aterial delgado está provisto  

de una primera capa formada por una sustancia, o composición, 

abland&ble al calor con ba¿o ppnto de fusión y adaptada fun­

dida para producir un líquido de baja viscosidad, y , sobre . 

dicha primer capa, hay una segunda porosa o absorbente for­

mada por una sustancia, o composición conteniendo un tin te  

insoluble que está disperso en e l la , y cuya sustancia tin tó ­

rea es soluble en un componente de la  primer oapa; la  pro­

ducción o reproducción se obtiene esoudriñando la  primer ca­

pa a través del m aterial delgado valiéndose de un rayo con­

trolado de energía radiante o corpuscular, oon el que, se 

obliga a partes de esa primer capa a fundirse y a penetrar 

a través de los poros de l a  segunda capa, de suerte que a l­

go del tin te  insoluole disperso en e lla  es disuelto por las  

partes fundidas de dicna primer capa para formar una imagen 

coloreada.

Asimismo, una producción o reproducción puede hacerse 

utilizando un m aterial que tenga una superficie negra o co­

loreada, soore la  cual se superpone una capa de una sustan­

cia  termo—p lá s tic a  o de f á c i l  y rápida fusión, ta l  como la  

cera parafinada, l a  que, a su vez, es cuoierta. por una capa 

de un m aterial usuaimente blanco, transparente o tran slú ci­

do, ta l  como una caseína en solución conteniendo alúmina; la 

imagen se forma escua.xiiian.ao l a  superiicxe transparente o 

translúcida oon un rayo de energía rauiante o corpuscular 

de suerte que, partes de la capa ae cera , u otro m aterial
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term o-plástico se ablandan o funden, y las  correspondientes 

p artes de la  superficie negra o coloreada- se vuelven v is i­

bles a ravés de la  capa transparente o tran slú cid a.

Cuando se re a lisa  el método del presente invento usando 

sus ta n d a s  o composiciones sensibles al ca lo r, el material 

sobre el cual há ae ser directamente producida la  reproduc­

ción puede ser untado con cualquier sustancia adecuada co­

nocida, o con mezcla de sustancias, la  cual, bajo la  influ­

encia del ca lo r, cambia su naturaleza f í s ic a  o química pa­

ra para producir directamente un cambio de oolor sustancial—

mente permanente.

Como ejemplo citamos a continuación composiciones usan­

do diazosulfonatos que pueden ser empleadas:

Ejemplo 12.

El diazosulf onato de sodio, obtenido de
1 dietilam ina, 4 amino, 5 etoxibenoeno 1 ,1  gms.

Plorogluoina 1>0 ”

liourea 0>7 n

liosinamina 0 ,7  ”

Acido bórico ”

Bisulfato de sodio O»1 M

Agua 50 mis.

E;i emplo 2S

E'l diazosulf onato de sodio obtenido de
1 dietilumino, 4 amino, 3 metoxibenoeno 1>1 gas.

3 m etilo, 5 pirazolona 1 ,0  ”

fiourea 0»7 ”

Tiosinamina 0>7 ”

Acido bórico ^*0 ”

B isu lfito  de sodio 0 ,1  ”

Agua 50 mis.
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>B.i eaplo 5*.

El diazosulfonato de sodio o'btenido de 
1 dietilam ino, 4 amino, 3 metoxibenceno

Ácido acetoáoético anilida

Tiourea

Tiosinomina

Acido tiórico

Água

La superficie del m aterial o cuerpo 

h& ae formar la  producoión o reproducción, se tra ta  con u— 

na de las composiciones acuosas que acabamos de in d icar, y 

se la  deje secar a 70* 0 . aproximadamente. Queda, así yá 

aiapuesto el m aterial para ser expuesto a la  acción del ca­

lo r generado en e l , o aplicado a é l ,  por el rayo controla­

do de energía radiante o corpuscular que escudrina la  c i ­

tada superficie tra tad a . La acción del calo r forma sobre 

el m aterial una imagen coloreada, que, oon la  composición

-  -13 -

1 ,1  gms.

1,0 ”  

0 ,7  "

0 ,7  M 

1 , 0  » 

50 mis. 

sobre el cual se

ael ejemplo 12 es azul v io leta  oscuro, con la  del 22 es 

rojo asouro y con la del 3® am arillo. Después ae que se 

h& xormado dioha imagen es sometido el m aterial a la  ac­

ción de la  iuz del d ia, o radiaciones u ltra -v io le ta s , la

cual descompone la composición que no há sido coloreada 

poi el calor formando un fondo de un color sustancialmen­

te  blanco pux*o.

También se estudia aquí el uso de sustancias 

sustancialmente productos de negro permanente ba

que dán 

jo la  in­

fluencia del ca lo r, bién sea solas o unidas a composiciones 

term o-sensibles que producen coloreados resultados. Como 

ejemplos de ta le s  sustancias citaremos las siguientes:

Estearato de plata»— Palmitato de p xata .— nntramXato

de p la ta .-  lio benzoato de plomo
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( Alternativoment es el m aterial o cuerpo sobre el cual 

há ue hacerse la  producción o reproducción, puede contener, 

o ser untado, con dos sustancias, una de las cuales, bajo 

la  influencia del oa'lor, cambia su naturaleza química pa­

r a  dar un producto que in io ia , o c a ta liz a , l a  formación en 

l a  o tra  sustancia de un cambio sustancialmente permanente 

de co lo r.

la s  siguientes oomposicic. 

pueden ser empleadas:

1.1 ampio i s .

Agua

Gelatina

Una sal oxidante ( ta l  o ono ün 
de níquel o n itra to  de sodio)

l'enolf talein a

Ejemplo 2£ .

Hidrocloruro ds anilina  

Gelatina

U itrato de potasio

íes son ejemplos de la s  que

1 0 0 , 0  p a r t e s

10,0 "

n itra to
5 .0  "

0 ,5  M

9 , 8  gms. 

0,025 »

8 .0

Agua

Ejemplo 53 .

'H itrato  de niquel 

lio  sulfato de sodio

99 mis.

5 ,0  gms. 

3 ,$  ”

H itrato de sodio 3,6

Agua 100 uu-s.

Gelatina, sn solución acuosa de Vfa 5 ”

Estas saaes conteniendo oxidantes realizan , bajo la  

acción del ca lo r, un cambio en el color del otro consti­

tuyente de l a  composición.

Vamos a mencionar el uso de un m aterial untado oon una 

delgada capa de cera , que servirá  ae ejemplo de uso u;30
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cíe una sustancia, o composición,la cual cambia su naturale­

za 'bajo la  influencia del calor generado sobre su superfi­

cie  por un rayo oontrolado de energía radiante o corpuscu­

la r ,  de suerte que sea capaz de reten er, o combinarse, con 

otra  sustancia, o composición, subsiguientemente aplicada 

a e l la . La cera se funde debido al calor generado, o ap li­

cado, en e l la , y la  cantidad que se funde depende de las  

variaciones del citado rayo controlado y de la  cera fundi­

da absorbida por el m aterial. Entonces se hace visible- la  

reproducción mediante el trabamiento de la  superficie del 

m aterial con tin ta  aguada.

Otras sustancias o composiciones que pueden usarse pa­

ra  formar una capa sensiule al ca lo r sobre el m aterial o 

cuerpo en el que se há de hacer la  producción o reproduc­

ción, son aquellas que, bajo el in flujo  del c a lo r , cambian 

su naturaleza para dar lugar a compuestos capaces, o bien 

con otras sustancias posteriormente para formar, reaccio­

nando con e lla s , productos coloreados, o bién combinándose 

con sustancias coloreadas subsiguientemente aplicadas a e~ 

l i a s .  En el primero de estos dos casos, ta le s  sustancias 

aplicadas posteriormente pueden e s ta r presentes en la  ca­

pa sensiuxe ax o&xo* o pueden ser aplicadas a e lla  después 

de exponer a esta última al manantial de ca lo r, por ejemplo, 

de un rayo controlado de energía radiante o corpuscular.

Por ejemplo; el m aterial o cuerpo es tratado con una 

sustancia ta l  como la  albúmina la  cual, bajo l a  influenoia 

del ca lo r, se endureoe y queda sustanciaumente insoluble 

en el agua. El m aterial o cuerpo así tratado es expuesto 

al rayo controlado escudriñador procedente de energía ra­

diante o corpuscular, después es tra tad a  con la  tin ta  de
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•imprimir oorriente y , finalmente, es tra tad a  con agua oalien­

te que limpia las porciones no afectadas (solubles) de la  

untura de albúmina, dejando una reproducción del objeto en
9

branoo y negro o monocromática» Este procedimiento se usa 

con éxito en la  producoión de placas de imprimir repetido­

ras y bloques de impresos.

Alternativamente? el m aterial o cuerpo puede ser untado 

con una sustancia coloreada, t a l  como albúmina teñida o pig­

mentada, y se produce la  reproducción en blanco y negro,o 

monocromática, directamente mediante la  exposición del ma­

te r ia l  tratado a la  acción escudriñadora del rayo controla­

do de energía radiante o corpuscular y subsiguiente lavado 

de las  porciones no afectadas, y por lo tanto aún solubles, 

de la  albúmina coloreada,usando el agua ca lien te .

Las áustanoias ablandables por el ca lo r y tran sferid les , 

o composiciones, con ras que ex métouo ue esre invento pue­

de ser llevado a cabo, pueden tener también compuestos sen­

sibles al ca lo r. Per ejemplo, lop, sustancia ablandadle per el 

ca lo r, o composición, -tran síerible, puede contener, además 

de materias coloreantes como pigmentos o drogas tin tó reas , 

o en lugar de e lla s , uno o mas compuestos químicos sensiDles 

al c a lo r , los cuales cambian su color permanentemente baje 

l a  influencia del c a lo r , oon el resultado de que, el oolor 

de las partes elementales de la composición, que son vuel­

tas tran sferid les bajo el influjo ael ca lo r generado por el 

rayo modulado ae  energía radiante o corpuscular, es cambia­

do, o bién simultáneamente oon la  composición que está vol­

viéndose tran sferíale  , o bién después mediante el subsigien- 

te  tratamiento por el ca lo r.

La imagen creada por los métodos que forman parte de
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éste Invento puede:) ser monocromática o het ero crom ática, y 

pueden hacerse reproducciones heterooromáticas dando la  sen­

sación de los colores naturales de ios objetos coloreados o 

la s  eso enas o representaciones a reproducir.

El rayo modulado puede ser,convenientemente, el rayo 

electrónico de un tubo de rayos catódicos modulaao por me­

dio de señales derivadas de los dispositivos escudriñadores 

del objeto de una clase conocida, como, por ejemplo, un ico ­

noscopio. Alternativamente: pueae ser u tilizado un rayo con­

centrado de una radiación in fra -ro ja  en unión, por ejemplo, 

de un reflecto r o espejo cóncavo movible, o una lente trans­

parente a la  radiación, estando controlados los movimientos 

escudriñadores del rayo que influencia al m aterial transfe­

rid le  de acuerdo con las séllales derivadas del iconoscopio 

o de otros dispositivos de escudriñar el objeto.

A continuación se representan los aparatos adecuados pa­

ra  efectuar reproducciones de acuerdo com los métodos expues­

tos oomo objetivos del presente invento, ilustrándolos median­

te  las seis láminas adjuntas de dibujos:,

La f ig . 1& es una v is ta  en elevación de una sección de 

un equipo correspondiendo a un aparato adecuado para usarlo 

en la  obtención de reproducciones por transferencia de un 

objeto en blanco y negro o en monocromo.

La f ig . 2fi es l a  v is ta  de una parte de la  f ig . 16 en ma­

yor escala .

La f ig . 3S es una v is ta  en elevación de una sección de 

un equipo correspondiendo a un aparato adecuado para usarlo  

en la  obtención de reproducciones heterocromáticas de un ob­

je to , por tran sferen cia .
<

La f ig . 46 es, en perspectiva agrandada, una v is ta  i lu s -

-  17  -
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trando una disposición para poner en estrecho contacto la  

composicióñ tran sferid le  y el m aterial sobre el cual há de 

ser hecha l a  reproducción.

La f ig . 5» i lu s tra  una modificación con l a  cual pueden 

ser obtenidas reproducciones por tran sferen cia sodre ambas 

caras simultáneamente de una sola t i r a  de m aterial,

l a  f ig . 68 i lu s tr a , esquemáticauiexite, otro aparato pa­

ra  l a  proQuoción de imágenes por tran sferen cia .

l a  f ig . 7S muestra un aparato por medio del cual pueden 

ser obtenidas imágenes utilizando m aterial en t i r a  tratado  

con una sustancia, o composición, sensible al ca lo r, y 

l a  f ig . 88 i lu s tr a , esquemáticamente, un aparato para 

hacer una reproducción a tré s  colores de un oojeto sobre 

m aterial en t i r a  tratado con una sustancia, o composición 

sensible al c a lo r .

la s  figuras 18 y son pués los aparatos para re a liz a r  

producción continua de reproducciones de un objeto,tanto en 

blanco y negro como en monooromo, sobre la  superficie del 

m aterial en t i r a ,  por ejemplo, sobre papel.

Los aparatos aquí mostrados cpmprenden una unidad de ex­

posición y una unidad de impresión? en la  f ig .  18 l a  unidad 

de exposioión se representa como -un tubo "elevador” de te le ­

visión 11 , con equipo e lé ctrico  asociado 12 y 12f 18 repre­

senta el manantial de energía comtín a la  exposición u n itaria  

y a la impresión u n itaria , y el resto de la  figura constitu­

ye la  unidad impresora.

El dispositivo escudriñador o tubo "elevador" 11 es, co­

mo lo  más conveniente, un iconoscopio, y sus c ircu ito s  aso­

ciados a base de tiempo 12 y 1 2 ' son de una clase ta l  que la  

rapidez de escudriñamiento del mosáico del iconoscopio es,

J

30
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más len ta que la  de la  p ráctica  de l a  te le v isió n . En otros  

aspectos» sin emoargo, el iconoscopio funciona de la  manera 

conocida para escudriñar el to ta l del área de una imagen u 

objeto formado sobre su mosáico mediante alguno de los ade­

cuados sistemas ópticos conocidos (no representados en la  

figura) para producir señales de cuadro.

l a  unidad impresora comprende» un tubo 1¿ de rayos cató­

dicos teniendo una envoltura de vidrio» o de un metal nó 

magnético, abierta por el extremo opuesto al eleotrodo 14; 

llev a  las placas deflectoras 1¿  y vá perfectamente encastra­

do en la  pared de una cámara 16 dispuesta para ser hecho en 

e lla  el más a lto  grado de vacío mediante el tubo Ü  que con­

duce a una bomba exhaustor (no representada); y l a  construc­

ción de la  cámara 1£> es ta l  que» una t i r a  de m aterial porta­

dora de l a  sustancia ablandable por el ca lo r, y en este caso, 

tra n sfe rib le » o composición de análoga c a ra c te r ís tic a , y una 

t i r a  del m aterial sobre el cual vá a ser hecha l a  reproduc­

ción, pueden penetrar en el in te rio r  de la  cámara 16 y extra­

ídas de dicha cámara de ta l  su erte, en el caso ilu strad o , §ue 

el vacío que existe  en la  repetida cámara no es destruido. 

Mientras que el iconoscopio, u otro tubo ''elevador” 11 , segán 

antes dijimos, es tá  asociado con dos tiempo bases 12 y 12 pa­

ra  lín ea  de escudriñamiento y marco de escudriñamiento, raspen 

tivamente, el tubo 1¿ de rayos catódicos está  solamente aso­

ciado con una lín ea 20 de escudriñamiento de tiempo base.

Esta base ¿0 está  conectada, a través de un c ircu ito  sincro­

nizante 21, con la  lín ea  de escudriñamiento tiempo base 12 

del ioonoscopio 1 1 , así que el rayo electrón , representado 

por la  línea 22 en la s  figuras 1& y 2%, puede ser obligado 

a escudriñamiento lin eal solamente, en sincronismo con el
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^scudrñamiento lin eal del objeto por el iconoscopio 11 . El 

escudriñamiento de marcó en la  operación de reproducción es 

realizad a, en este caso, mediante el movimiento de l a  t i r a  

dentro de la  cámara 16, pasado el rayo electrón en una di­

rección transversal del plano de escudriñamiento lin ea l del ' 

citado rayo, y a una velocidad relacionada con la  velocidad 

de escudriñamiento de marco del objeto por medio del iconos­

copio 1 1 .

El tubo de rayos catódicos se muestra en más detalle  

en la  f ig .  2S, siendo 2¿ e l  cátodo mantenido al potencial 

requerido desde el manantial de energía 18 , e indirectamen­

te  calentado por medio de un filamento 24 ooneotado con el 

manantial de energía 18 ; y 2¿ es la  r e j i l l a  interpuesta en­

tre  el cátodo y el enrrollainiento fo cal electro-magnótico 

26, alimentado desde el manantial de enrgía 18 , para concen­

t r a r  e l rayo electrón 22. La p a rrilla  25 , o r e j i l l a ,  es dota­

da del sesgo adecuado desde el manantial de energía 18 . 1£ es 

un amplificador para ap licar amplificadas señales d escrip ti­

vas, generadas por el iconoscopio 11 , a ia  r e j i l la  25.

La superficie in te rio r  del tubo I I  de rayos catódicos es­

tá  untada oon un m aterial eléctricam ente conductor, ta l  como 

el conocido en el comercio con el nombre ''AQUAUAg-” para así 

formar un anodo 2£, aislado de la  envoltura ael tubo 1J5 cuan­

do esta  tíI tima es de m etal, y este anodo está  conectado eléc­

tricamente con el manantial de enrgía 18 .

Los medios por los cuales la  t i r a  es introducida, o r e t i ­

rada, en l a  cámara 16 y movida pasando ante el tubo 1J5 de ra­

yos catódicos dentro de dicha cámara, son los siguientes:

La cámara 16_, en su extremo más bajo, está  formada con 

dos vasos 28 y 22 conteniendo mercurio, u otro líquido apro-

“  20  -
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piado, dentro del cual penetran las  mamparas 50 y ¿ l  ideadas 

de t a l  suerte .que, una parte in terio r 1 6 ' de la  cámara, que

es l a  que contiene; el tubo 1¿ úe ray°s catódicos, queda a is­

lada de las  otras dos partes exteriores 1 6 "  y I b " '  ae la  

cámara 16 por ex líqulao obturador.

Las partes exteriores 1 6 "  y 1 6 ' "  de l a  cámara lo  están  

conectadas a una comba exñausror n̂o repres'entaaa; por medio

de los tubos ¿2 y así que la  presión que se mantiene den­

t r o ,  aunque es más a l ta  que la  de l a  parte 16 evacuada de 

a ire , es más baja que la  atm osférica.

Según esta disposición, la  d iferen cia de presión entre 

la  parte 1 6 ' y las  partes 1 6 "  y 1 6 / "  de la  cámara 1£ , es 

conservada pequeña, con la  consiguiente lim itación de la  a l­

tu ra  de l a  columna de mercurio requerida en el líquido obtu­

rador. La t i r a  que lle v a  el m aterial de transferencia es mos­

trada en 3±, teniendo la  forma de una canda sinfín  soportada 

por una serie de rodillos guio- j5¿> 22» 2X» 22» 22.» 22» Ü.»

£ 2 , 43 y ¿4, tanto para c ircu la r  entre las  partes de cámara 

1 6 ' y 1 6 "  como para atravesar el líquido obturador en el va­

so 28. Los rodillos ¿ 8 , £2 y 4¿, sumergidos en el mercurio, 

son preferentemente huecos y abiertos para perm itir a l mer­

curio penetrar en su in terio r y co n trarrestar así i a  tenden­

cia flo tad o ra .

La parte in ferio r del compartimento 1 6 "  forma un depó­

sito  para la  composición tran sferí ble 45., siendo esta  compo­

sición suministrada de ordinario en condición sólida,o en 

otro estado aaecuado, desde una tolva ¿6. a un cilindro 4i. en 

el cual es oalentada por medios de cualquier tip o , como un 

serpentín de vapor ¿ 6 , y por lo tanto se licú a  o aoianda lo  

suficien te para poder ser transportada a la  parte 16 por
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íma bomba 4£. En algunos casos la  bomba puede ser innecesaria  

siendo suficien te la  sub-presión en la  parte 1 6 "  le l a  cáma­

ra  para aspirar a su in terio r la  composición ablandada.

Un rod illo  transferido» ¿0 está  montado para rotación so­

bre un e je , y está  parcialmente sumergido en la  masa del l í ­

quido o composición ablandada 4¡5 y en contaoto con una parte 

de l a  banda ¿4  engranada por el rod illo  j¡¡¿, de suerte que la  

composición es tran sferid a a la banda ¿4, para formar una ca­

pa cuyo espeaor es regulado por la  cuchilla  de longitud gra- 

duable jjl. La capa de untura aplicada sobre la banda 34 se 

endurece lo bastante para no ser tran sferid le  hasta que de

nuevo se le  aplique el ca lo r.
El rodillo  transferido» 50 dentro de la  parte de cámara 

1 6 "  es movido por un motor e lé ctrico  ¿2 a una velocidad da­

da, mediante un adecuado acopiamiento e lectro —magnécico (no 

representado), o alternativam ente, el motor impulsor puede 

e sta r montado dentro de la  parte 1 6 "  de la  oácaa:ra* y el ro“ 

d illo  j5¿, soportando una parte de la banda es Sira(io a 

la  velocidad correspondiente para mover la  banda untada 34 

en la  dirección que señala la  flecha en la  f ig . I a pasando 

a través del líquido obturador dentro y fuera de la parte 

1 6 "  de alto grado de vacío , l a  velocidad de giro del motor, 

y por lo tan to , la  de movimiento de la  banda ¿ i ,  es controlada 

desde el tiempo base de escudriñado de marco 1 2 ' del iconos­

copio a través de un sincronizante c ircu ito  £ 5 , siendo la  

disposición! ta l  que la  banda se mueve a una velocidad corres­

pondiente, o relacionada, oon la velocidad de esoudriñamientp 

de marco del iconoscopio >11.

El papel, u otro m aterial en tira s ,so b re  el que ha de 

.hacerse l a  reproducción se indica en La t i r a  5£ procede
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de un carrete  abastecedor exterio r pasa por la  parte de 

cámara su'b-atmosférica 1 6 ' "  sigue por el líquido obturador 

del depósito 2 J , lleg a  a la  parte de gran vacío 1 6 ' ,  sale de 

esta última pasando de nuevo a través del líquido obturador 

penetrando en la sub-atmosferica parte 1 6 '* *  7 finalmente,

es obligado a eméjrgsr desde desde esta para ser recibido so­

bre un adecuado tambor J 6 ,  por ejemplo, siendo guiada en es­

tos movimientos por una serie  de rodillos SL, ¿S , 52» 60» £i»

62, 62 , 6±t §1 7 66.
Los medios ootaraaores están previstos en los puncos ae 

entrada y salida de l a  t i r a  ¿ i  en y de la  parte de cámara 

1 6 . '"  y pueden co n sis tir  en un líquido sim ilar al antes des­

c rito  para obturación de la  parte 1 6 ."  o , alternativam ente, 

pueden ser previstos medios mecánicos de obturación, como se 

muestra en la  fig u ra , consistentes en un ro d illo  blando de 

gran diámetro 6 J , por ejemplo, de goma, y un par d e.rod illos  

blandos de pequeño diámetro 68 y 69. adaptados para estar en 

contacto a presión con la  cin ta  al s a l i r  y entrar esta pa­

sando entre e llo s , ios rod illos § 1 , 68 y SJ, están montados de 

suerte que rellenen y cedan al oontaoto presionador en la  pa­

red de la  parte de cámara 1 6 " '  y precisamente en el lím ite

de la  abertura de la  misma.
La t i r a  es movida en l a  dirección de la  flecha de la  

figura 1» a l a  misma velocidad que l a  de l a  t i r a  untada 34, 

siendo arrastrada a través del aparato por engrane oon una 

polea JO movida a la  apropiada velocidad por el mismo motor

52 que impulsa a l a  t i r a  untada ¿ i*
Los dos rodillos guia ¿O y 61 de ¿entro de l a  parte 1 6 ' 

de alto  grado de vacío están dispuestos, según se muestra en 

las  figuras 1® y 2®, para poner en oontaoto la  cara untada30
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i
de la  t i r a  34, y la  t i r a  sobre l a  cual se há de hqcer la  re­

producción, cuyo contacto se establece por la  presión entre 

dichos ro d illo s , y la  posición de los repetidos rodillos £0 

y 61 es ta l  que el rayo electrón procedente del tubo y que 

há sido concentrado mediante el arrollam iento concentrante 

2 6 ,choca sobre la  superficie untada de la  t i r a  %£ en un pun­

to , o una lín e a , que precede inaediatamente al punto de con­

tacto  entre los dos rodillos 40 y 61 debiendo estar todo lo 

más posible próximo a este punto donde se contactan las t i ra s

.21 y M*
l a  "huella” del rayo electrón,que representa las dimensio­

nes f in ita s  de dicho rayo en el punto fo cal sobre la  untura 

tra n s íe r ib le , se mueve de un lado a otro o escudrina segán 

líneas transversales a la  dirección del movimiento de la  t i r a  

untada J5£, y la  untura de la  composición se vuelve cuantita­

tivamente tran síerib le  de acuerdo con las  variaciones instan­

táneas en la  intensidad del rayo y el calo r generado por é l ,  

las  que, a su vez, son inversamente proporcionales a las va­

riaciones que en cada punto donde se aseste el rayo produzcan 

las partes ae luz y somera,o el tono de color del objeto a 

reproducir, y cuyas variaciones son transferidas a la  t i r a  54 

en l a  lín ea  adyacente al punto de aplicación, siendo l a  re la ­

ción de movimientos de las  t i ra s  ¿1  y adecuadamente combi­

nada respecto a la  velocidad de escudriñamiento de marco del 

icpnosoopio 11» con lo cual, la  composición tran sferid a a la  

t i r a  %£ forma l a  requerida reproducción.

El ro d illo  4-0 que soporta la parte de la  t i r a  untada que 

está siendo escudriñada, es preferentemente eléctricamente 

buén conductor, y está  conectado eléctricam ente con el anodo 

del tubo de rayos catódicos, e mantenida de otra  manera
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'adecuada a un potencial apropiado con respecto al cátodo 23 

del tubo 1 2 , y ta l  ro d illo  puede ser caucho cubierto de rodi­

l lo  metálioo o un rod illo  formado de, o incluyendo, caucho 

y teniendo, por ejemplo, grafito  disperso en el cauoho.

la  cantidad de composición tran sferib le  que es ablandada 

i en cada punto dado sobre la  untada banda 34 por el rayo elec­

trón 22, para la  subsiguiente transferencia a la  t i r a  3±, es­

tá  determinada por el valor instantáneo del rayo electrón , es 

d ecir, por el de su co rrien te , asi que la  tran sferen cia  resul­

tante desde aquel punto será una reproducción de un elemento 

correspondiente del cuadro u objeto ta i  como es visto  pea; el 

iconoscopio 11 , y el resultado integrado por las transferen­

cias de partes elementales sucesivas desde la  composición a 

l a  t i r a  será una reproducción p o sitiv a  en e lla  del ouadro 

u objeto en negro y blanco o en monocromo.

l a  reproducción será una reproducción p ositiva o negati­

va acorde con la  naturaleza del iconoscopio u otro d isp ositi­

vo escudriñador de objetos y con el número to ta l  de grados de 

amplificación empleados. Cuando el dispositivo escudriñador 

uel odjeto es de una clase que produciría una reproducción 

negativa, y lo  que se quiere es una p o sitiv a , las señales 

impresionadas generadas por el dispositivo escudriñador, y u- 

sadas para modular el rayo electrón , además de ser amplifica 

das en el amplificador 1£ , pueden ser invertidas con l a  ayu­

da de cualquier tipo conocido de medios de inversión e lé c tr i ­

ca,- siendo antes aplicado a la  r e j i l l a  J25 del tuoo 1 3 .'

Los aparatos antes descritos son proyectados para, uso en 

hacer reproducciones en forma continua sobre una ointa eh mo­

vimiento, pero el invento es, desde luego, aplicaole a hacer 

una, o una sucesión, de dibujos, sobre una t i r a  o cuerpo que

-  25 -
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18 i i 2 2ario ,ju n to  oon lapermanece estaoionario, junto don T a  t i r a  cuya superficie l le ­

va l a  composición a tra n s fe r ir , durante períodos en los que, 

el rayo electrón modulado escudriña de ambas maneras, o sea, 

en lín ea y en marco, en sincronismo con el escudriñamiento 

que, en iguales disposiciones, efectúa el dispositivo escudri­

ñador de objeto.

Con tamaño constante de nueila, conservado durante el es­

cudriñamiento, ia  elevación ae temperatura de xa capa trans­

ferid le  sobre ia  banda ¿4 es dependiente de la  corriente de 

rayo y de la  rápides de escudriñado lin e a i ael rayo eiectrón , 

y e sta , según yá dijimos, puede, s i fuese necesario, ser he­

cha más len ta  en comparación con l a  velocidad de escudriña­

miento lin eal usada en la  te lev isió n .

normalmente la  velocidad de escudriñamiento lin eal es con­

servada constante, y la  temperatura.de "huella” requerida es 

obtenida por ajuste de l a  corriente de rayo, aunque es com­

prensible que, el ajuste de l a  temperatura puede ser efectua­

do mediante cambios en la  velocidad de escudriñamiento, o tam­

bién por ajuste combinado de aquella corriente y de esta ve­

locidad. El 'ajuste de corriente de rayo nó modularen el co­

mienzo de las operaciones, es hecho usualmente para dar una 

temperatura de. nueila aproximadamente igual a la  temperatura 

de ablandamiento de l a  composición tra n sfe rib le .

En el dispositivo que, como a lte rn a tiv a , muestra la  f ig .

4a > se reúnen sobre un rod illo  común una banda untada de 

composición y una t i r a  ¿4 sin untar da suerte que la  com­

posición de untura quede entre la  banda y la  t i r a  y en con­

tacto  con. esta últim a. El rayo electrón 22 del tubo de rayos 

catódicos es enfocado sobre la  superficie de la  t i r a  54 , 

y el escudriñamiento lineal se hace como antes en la  d irec-
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ción del eje del rod illo  J l ,  y este ro d illo  71 g ira , y l a  Dan-, 

da y t i r a  se desplazan ante el rayo, a una velocidad co­

rrespondiente a la  velocidad de escudriñamiento de marco del 
iconoscopio 11 .

Xa composición es ablandada como anteriormente con el re­

sultado de la  tran sferen cia desde la banda ¿4 a la  t i r a  54.

La reproducción es formada, o sobre la  t i r a  54 mediante 

l a  composición a e lla  tran sferid a , o sobre l a  banda 34 median­

te la  extracción de e lla  de la  composición, o sobre ambas s i ­

multáneamente .

En la  figura 5S se ilu s tra  una parte de o tra  forma de apa­

ratos empleando dos bandas untadas con composición transfe­

rid le  y moviéndose rodeando a dos rodillos guias 40, estable­

ciendo contacto con las  dos caras opuestas de una t i r a  54 que 

pasa entre los dos rodillos 40. Hay dos rayos electrón 22 pro­

cedentes de dos tubos de rayos catódicos, los cuales rayos son 

modulados, o por la  potencia de las señales de cuadro desde 

un solo iconoscopi© 11 , o modulados respectivamente por la po­

tencia de las señales de ouadro de dos iconoscopios separados 

11 , escudriñando las superficies untadas de las respectivas 

bandas sobre líneas muy próximas al de tangencia de los 

rod illos 10 , de suerte que, las reproducciones de un mismo, 

o de objetos diferentes como puede ocu rrir en ciertos casos, 

se consiguen sobre las caras opuestas de la  t i r a  54 .

Usando un aparato de esta clase y una t i r a  transparente 

54 pueden formarse dos reproducciones de componentes colorea­

dos de un mismo objeto en superposición una de otra sobre lgs 

dos caras de la  t i r a  usando dos iconoscopios, y otras repro­

ducciones de componentes coloreados pueden ser superpuestas 

sobre la  primera valiéndose de someter las mismas áreas de la
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t-ira a un subsiguiente escudriñamiento por el rayo electrón  

modulado para producir dicho cuarto oolor en la  combinación

de xas reproducciones.

Para producir el componente coloreado individual de las  

reproducciones» e3 escudriñado el objeto o escena por un ico­

noscopio a través de un f i l t r o  de color para generar señales 

de cuadro, siendo invertidas eléctricam ente las señales pro­

ducidas y u tilizad as para modular el rayo escudriñador de la  

composición tran sfe rib le . l a  composición tran sferib le  es, en 

este caso, de un color complementario al color del f i l t r o  em­
pleado .

Las reproducciones heterocromáticas de un objeto pueden 

hacerse usando aparatos del mismo tipo general d escrito  antes 

para las  monocromáticas o en blanco y negro, mediante el em­

pleo de f i l t r o s  de oolor apropiados interpuestos en sucesión 

entre el objeto y el iconoscopio escudriñador, o por ilumina­

ción del objeto con radiaciones de colores específicos en su­

cesión, cuyos oolores son los mismos que los que pasan por los 

equivalentes f i l t r o s  de oolor, y utilizando los respectivos 

grupos de señales de cuadro para modular los rayos escudriña­

dores de las superficies de las bandas untadas trayéndolas 

en sucesión dentro del contacto registrador con el material 

sobre el que há de ser hecha la  reproducción.

Las reproducciones positivas a trás  co lores, u otro hete- 

rocromatismo, de un objeto, pueden ser hechas continuamente 

de acuerdo con el presente invento.

El método de reproducción en color,según este invento, ha­

ce uso de análisis de radiación desde un objeto iluminado den­

tro  de la  radiación de trós colores esp ectrales, anaranjado, 

verde y violado, los cuales son usados, uno en cada momento30
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en sucesión, en una forma aún no d eso rita , para control de 

transferencia de composiciones de colores "pigmentarios” com­

plementarios de aquellos tre s  colores esp ectrales, respectiva­

mente, oon el resultado de que los elementos transferidos de 

las composiciones de diferente color cooperan para formar la  

reproducción heterocróm ática, la  cual, a través de la'oom bi- 

nación de oolores su stractiv o s , es sustancialmente oorreota 

tanto en oolores naturales como en su proyección eontrael co­
rrecto  fondo.

EL uso de un f i l t r o  de un color dadô  en unión de una com­

posición cuyoicolor "pigmentario" es complemento de aquel del 

f i l t r o ,  produce un fondo correcto en blanco o en g ris  en la  re­

producción. Un objeto coloreado solo, por ejemplo, sin fondo, 

puede ser reproducido correctamente haciendo uso de un f i l t r o  

de oolor en conjunción con una composición del mismo color 

(puesto que no hay negativas intermedias para ser producidas, 

como ocurre en l a  p ráctica  normal de imprimir); sin embargo, 

un objeto coloreado contra un fondo blanco puede aparecer en 

l a  reproducción como un objeto coloreado contra fondo obscu­

ro , si este método directo es empleado. S i, por lo tqnto, es 

requerido un fondo blanco o g r is , es necesario usar f i l t r o s  

y composiciones complementarias unas de otros en conjunción 

con"inversión" e lé c tr ic a  de las señales escudriñantes del ico­

noscopio. Se entiende por inversión la  inversión e lé c tr ic a  en 

l a  cual, una señal fu erte  es debilitada y una débil señal es 

corresponctientemente fo rta le c id a , y esto puede ser realizado  

usando los conocidos circu ito s  inversores. Esta inversión ar­

t i f i c i a l  puede ser considerada oomo análoga a l a  lnvérsxón que 

se lleva  a oabo durante l a  formación de positivas desde las

negativas en l a  uouocxda práucxca «.e xmprimír colores.
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y En. la  f ig . 3- se ilu stran  aparatos para hacer reproducción- 

nes a tre s  colores por tran sferen cia , según el invento} en di­

cha figura se hán omitido aquellas partes del equipo e lé c tr i ­

co innecesarias para entender la descripción siguiente.

En dicha f ig . 3® hay trés  tubos 1¿ de rayos catódicos de 

forma sim ilar a la  d escrita  con referen cia a las figuras 1® y 

2®, cuyos tubos están montados en espaciada relación  dentro 

de una cerrada cubierta que constituye la  cámara 16 , inclu­

yendo una parte de cámara 1 6 ' que contiene los tubos 1¿ y dis­

puesta para ser hecxio un alto  grado de vacío en e lla  mediante 

el tubo 12. así come por una bomba exhaustor (no representada), 

y partes de cámara 1 6 "  y 16 aisladas de l a  parte 1 6 ' por 

mercurio, u otro líquido obturador, 28 y 29, sim ilar a aque­

l lo s  antes d escritos} las  partes de cámara 1 6 "  y 16 es­

tán en comunicación con una bomba exhaustor (no representada) 

por medio de los tubos 32 y 33 con lo cual puede ser manteni­

da en e llas  una presión sub-atmosférica.

l a  parte de cámara 1 6 ."  comprende tre s  depósitos de compo­

sición  de transxerencia separados 45> sim ilares al 45. de Ia 

f ig . 1®, y caua uno separadamente•suministrado con composición 

trau sxerible de untura desde una tolva aparte 46, con cilindro  

caldeador ££ , y bomba Por conveniencia ae dibujo solo 

se muestra, una tolva y una combinación de cilin dro y tubo de 

caldeo, la s  composiciones tran síerib les  son de color distinto  

en cada depósito 4 ¿ , siendo respectivamente, azul, encarnado 

y am arillo.

Trés bandas sinfín  ¿4;, ¿ 4 '  y ¿ 4 "  están montadas sobre ro­

d illo s  guias,según se vé claramente, para traslad arse cada una 

entre uno de los depósitos y el in te rio r de la  parte 1 6 ' de 

oátaara de alto  graao de vacío , y cada banda es Tintada, en cada
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depósito respectivo ál>  con. una capa de composición tra n sfe ri-  

ble de uno de los tres  colores mediante contacto con los rodi­

llo s  tran sferí dores j?0 en la  misma forma yá d escrita  completa­

mente al referirnos a la  f ig . l e .  Las bandas sinfín  34, 3 4 ' y 

34 '  entran y salen todas en, o de, l a  parte Ib / de alto  grado 

de vacío por medio del obturador de mercurio 26.

EL espesor de las capas sobre las bandas está  oontrolado 

con ayuda de sendas euenillas regulables ¿ 1 .

Todas las tré s  bandaá 34, 34/ y j5 £ "  son movidas a veloci­

dad constante y sim ilar,en  la  misma dirección que muestra la  

flech a, desde un motor comiin ¿2 a través de una caja de engra­

najes ¿4» cadenas ‘J_2 y y adeouados acoplamientos magnéticos 

que permiten a lo s  rodillos ¿¡5 soportes de banda dentro de los  

depósitos ser impulsados desde el exterio r de la  parte de cáma­

ra  ± 6 "  y los rodillos tran síeridores ¿ 0 , para la  composición 

de untura, pueaen ser impulsados por correas de transmisión 

75 desde los ro d illo s  35.

Dentro de la  parte de cámara lo 'están  montados separados 

tró s  principales ro d illo s  guia 40 para las bandas ¿ 4 , 3 £ ' y 

34!$'» sienao estos rodillos de. un diámetro relativamente gran­

de y cada uno corresponde al rod illo  £0 de la  f ig .  1^, estan­

do montados igualmente separados uno de o tro . Los restantes  

rodillos soportes de banda son rodillos lo co s , alguno de los  

ouales puede ser ajustaole para guiar la  banda oon l a  tensión 

deseada entre sus respectivos rodillos de "recogida” de untu­

ra  _35 de la  parte I b "  de la  cámara y los rod illos de "expo­

sición" 40 en la  parte de cámara I b '.

La t i r a  aislada de m aterial sobre la  cual se vá a hacer 

la  reproduoción se representa en ¿ 4 . Esta t i r a  procede de un 

carrete  suministrador y es conaucida alrededor de una serie
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do ro d illo s  gulas, primeramente dentro de l a  parte de cámara 

1 6 desde a l l í ,  a través del líquido obturador 2£, vá a la  

parte de alto grado de vacío 1 6 #, saliendo a través del líqui­

do obturador 2| a la  parte de cámara 1 6 ' " ,  y finalmente, emer­

ge desde esta  última y oontaota con una polea JO también movi­

da desde l a  ca ja  de engranajes l i »  con lo  cual la  t i r a  S i ®8 

arrastrad a a través del aparato, l a  entrada y salid a  de la  t i ­

ra  en, y de, la  parte de cámara 1 6 ' "  se efectúa por medio 

de un dispositivo mecánico obturador formado, como antes se 

describid, por tré s  rod illos 62, 68 y 69 de caucho blando pro­

duciendo presión por contacto con los recorridos de ida y vu­

e l ta  de la  t i r a  ¿4 y con los bordes de l a  abertura en la  pa­

red de la  parte de cámara 1 6 " '»  d ^ u erte  que puede ser mante­

nida una presión subatmosférica en dicha parte de cámara.

Dentro de la  parte de cámara 1 6 ' de alto grado de vacío, 

están previstos tré s  juegos de ro d illo s , comprendiendo cada 

uno trés  rodillos 60, 61 y 62$ el rod illo : intermedio de cada 

juego está  en contacto ceñido a uno de los rod illos guias 40 

de l a  untada banda ¿ 4 '  y 5 4 " ,

La t i r a  está  obligada a pasar alrededor de estos rodi­

l lo s  en el ourso de su recorrido por la  parte de cámara 1 6 '  

en t a l  forma que la  t i r a  es tra id a  al oontaoto presionador 

con cada una de las  bandas j5 £ " , .24/ y ¿4  en sucesión al pun­

to donde la  última está  en contacto oon los rod illos 40»

Los tré s  tubos de rayos catódicos 1¿  están montados en la  

parte de cámara 1 6 ' así que el rayo electrón  de cada uno pue­

de ser enfocado sobre l a  superficie untada de cada banda di­

ferente en el punto justo que precede a l oontaoto entre un 

ro d illo  £0 soporte de banda y su correspondiente rod illo  61 

.soporte del papel o de otro m aterial de t i r a .
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j La exposición unidad comprende tré s  ioonosoopios 11 , 1 1 ' y 

1 1 " ,  conectados eleótricamente cada uno, a través de amplifi­

cador y c ircu ito  inversor (no representados), con la  r e j i l l a  

de uno de los tubos lj5 de rayos catódicos, de suerte que, las  

señales de ouadro generadas por cada iconoscopio, son u til iz a -  

das, después de inversión y am plificación, para modular e l ra­

yo electrón  de un tubo 1 ¿ .  Entre los tré s  Iconoscopios 1 1 , 1 1 '  

y 1 1 "  y el objetlvb:?2 2 » hay colocados tré s  f i l t r o s  de oolores 

anaranjado, verde y v io le ta , respectivamente, JJS, 2 1  y X§» 

suerte que, una imagén anaranjada es arrojada sobre el mosáioo 

del iconoscopio 1 1 , una verde sobre e l del 1 1 '  y una v io le ta  

sobre e l del 1 1 " *  Cuando estas imágenes coloreadas "componen­

te s ” son escudriñadas en los varios iconoscopios, adecuadas se­

ñales de cuadro son con ello  generadas en cada tino, y las se­

ñales desde cada uno son pasadas a uno de los tubos 1 ¿  apropia­

do, asociada con l a  banda así como a otro asociado con la

H '  y «i tercero  con la  2 1 " ,  y estas llevan untada la  oomposi- j 

ción del color pigmentario complementario, para modular de a- 

quella forma el rayo.

Con estos aparatos " tr é s  colores" pueden produoirse conti­

nuamente reproducciones de un objeto o escena sobre la  sup erfi- i 

c i»  del m aterial en t i r a ,  ta l  como el _§4, y dentro de l a  mane­

ra  siguientes

La t i r a  de m aterial es arrastrada continuamente dentro 
de l a  parte de cámara 1 6 ' "  a través de la  obturación mecánica

68  y 6 desde donde, a través del líquido obturador 2£ entra
í

en l a  parte de cámara 1 6 '  y a una velocidad constante relacionan  

da a la  del escudriñamiento de marco en los iconoscopios 1 1 , 1 1 '  

y 1 1 ' "  Dentro de l a  parte 1 6 ' pasa sucesivamente por los tré s  

ro d illo s 6£  y después emerge de la  parte 16 'a  través del mismo
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líquido ¿ 2  obturador, pasa por l a  parte de oémara 1 6 ' "  y f i ­

nalmente por la  obturación mecánica 67 y 6 8  para contactar oon 

la  polea impulsora JO» la s  bandas ¿í» 2á' 7 54 " »  untada cada 

una con una capa uniformemente aplicada de cada una de las ±rés 

composiciones d iferen tes, en condición endurecida sobre sus 

su p erficies, son pasadas, desde l a  parte 1 6 "  in te r io r  a la  

1 6 ' ,  siendo la  presión de aquella subatmosférica, a través del 

líquido obturador 28 y retrocedida de nuevo, siendo l a  velo- 

sidad de reoorrido la  misma que la  de l a  t i r a  de m aterial

Las bandas 2 1 » 34'  y 3 4 '*  que proporcionan la  composición 

a tra n s fe r ir , pueden tener un relieve entallado tip o , el cual 

divide la  superficie de las bandas en una pluralidad dee ce l­

das individuales muy pequeñas, o depresiones. Este relieve t i ­

po, puede se r producido bién por prelim inar grabado de un me­

t a l  f le x ib le , o banda f le x ib le , o bién moldeando una banda 

p lá s tica  f le x ib le .

Las cuchillas reguladoras de espesores jgl, están en t a l  

caso dispuestas para raspar la  sup erficie  de l a  preformada ban­

da, usualmente con un movimiento o sc ila to rio  adecuado para de­

ja r  composición solamente en las ce ld illa s  individuales, o de­

presiones. En este aspecto, l a  composición se divide en una 

m ultiplicidad de muy pequeñas p artes, cada una aislada de las  

contiguas, con el resultado de que, oualquier tendencia para 

esparcido del ca lo r genéralo sobre l a  composición durante el 

escudriñado de e l la , es eliminada o reducida, y se asegura así 

una buena delim itación en la  reproducción f in a l .

Los iconoscopios 1 1 , 1 1 ' y 1 1 "  , ouyos mosálcos llevan  

imágenes anaranjada, verde y v io le ta , respectivamente, del ob­

je tiv o  20L* generan señales de ouadro y e l conjunto de señales 

de cada iconoscopio es u tilizad o , después de amplificación y
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de inversión, para modular e l rayo electrón de uno de los tu­

bos 1£ de rayos catód icos. El rayo electrón modulado de los tu­

bos 12 son u tilizad os para escudriñamiento lin ea l de las super­

f ic ie s  porta-composición de las bandas j¡£ , 3 4 ' y 2á." resp ecti­

vamente, sobre líneas precediendo Inmediatamente a las líneas  

de contacto presionador entre las bandas y las  t i r a s  de mate­

r ia l  que se v e r ific a  entre los pares- de rodillos _£0 y 61.

El c a lo r  generado por las «huellas” del rayo electrón modu­

lado conforme ól escudriña a través de las caras untadas de com­

posición de las respectivas bandas, obliga a sucesivos ablanda­

mientos de las partes elementales de la  composición, y estas 

son transferidas sobre el material en t i r a  segón que las  

bandas y el citado m aterial se pongan en mutuo contacto. El re­

sultado del ablandamiento y subsiguiente tran sferen cia de todas 

las partes elementales, l a  cantidad de la  cual esproporcional 

a la  luz y sombra de los correspondientes elementos de cuadro 

de las imágenes componentes formadas sobre los mosáicos de los 

iconoscopios 1 1 " ,  i l /  y 3¿ »  80 la  formación de tré s  reproduc­

ciones componentes del objeto sobré e l m aterial en t i r a  54 en 

am arillo, encarnado y azul, respectivamente»

los rodillos guia para las bandas j5_¿, 2L* y 0 Para

l a  t i r a  5 4 ( o para ambas,bandas y t i r a ,  están ajustados de suer­

te  que, cada reproducción de componente encarnado es tran sferid a  

en reg istro  exacto con la  reproduooiÓn de componente amarillo 

previamente formada, y cada reproducción de componente azul es 

tran sferid a en exacto reg istro  con las reproducciones de compo- 

nente combinado amarillo y encarnado previamente formadas, la s  

tré s  reproducciones componentes combinan para formar una repro­

ducción heterocromátioa del objetivo coloreado J5L* Queda enten­

dido, que al principio de las operaciones, varias reproduocio-30
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nes da componente amarillo pueden producirse antes de que la  

primera de ta le s  reproducciones de componente amarillo alcance 

l a  posición en l a  cu al, una reproducción componente encarnado, 

se forme en reg istro  con aquella. Esto , sin embargo, no es des­

ven taja, cuando se proyecta la  continua producción de un núme­

ro de representaciones reproduciendo en color un solo objeto 

quieto o escena.

Posteriormente pueden se r aplicados uno, o más, colores, 

o negro, para ”ooxregírw, o "m odificar” , l a  reproducción a trés  

colores producida por el método antes d escrito , y ello  se con­

sigue por provisión de unidades impresoras en conjunción con 

iconoscopios apropiados, f i l t r o s  de colores y c ircu ito s  inver­

so res .

Se ap reciará , que en el proceso continuo antes d escrito , 

en lugar de las bandas Pueden ser usadas t ira s  o te jid o s , 

preuntados con adecuada composición, en cuyo caso es innecesa­

r i a  la  disposición antes d e scrita  para la  aplicación continua 

de l a  capa de composición ablandable a l c a lo r .

La producción de una so la , o de un pequeño número, de re­

producciones heterocromátlcas de un objeto f i jo  coloreado, 

puede efectuarse con los iconoscopios uno después de o tro ; los 

juegos de señales separados, de señales de cuadro, que son ge­

nerados por los iconoscopios para u tiliz a r lo s  en modular el 

rayo electrón  respectivo de lo s  tubos de rayos catódicos 

a los que aquellos estén separadamente coneotados, están re­

lacionados en tiempo mutuamente, de t a l  suerte que, los com­

ponentes reproducíaos am arillo, enearnaao y azul, son produci­

dos en correcto reg istro  sobre la  t i r a .  En otras palabras} las  

señales de cuadro desde el iconoscopio 1 1 " ,  operando con el  

f l i t r o  v io le ta  78, son generadas y u tilizad as directamente en
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-la  obtención de l a  reproducción componente am arillo, y las se­

ñales de cuadro desde los correspondientes iconoscopios 1 1 'y  

1 1  son generadas y u tiliz a d a s , respectivamente, en la  oluenci- 

ón de las reproducciones componentes encarnado y azul pero so­

lamente cuando la  yá hecha reproducción oomponente amarillo y 

las  combinadas encarnado y amarillo hán alcanzado sus correc­

tas  posiciones en l a  unidad impresa.4»
Un ejemplo de otros aparatos especialmente adecuados para 

obtener una so la , o un pequeño número de producciones mono o 

heterooromátioas utilizando el método según el invento, esté  

representado en la  f i g .  6 ® de los adjuntos dibujos*

En la  f i g .  b& la  cámara de vacío está  representada por 16 

lo  mismo que en la  construcción yá d e scrita , dicha cámara con­

tiene los elementos del tubo de rayos catódicos 1 ¿ . La banaa 

porta-composición ablandadle a l ca lo r se muestra en 8ü , y en 

este  caso la  cauda es conducida por dos carre tes  81 y 82 de 

t a i  suerte que es capaz de ser movida en una u o tra  dirección  

a través de l a  cámara 16 por el desenrrollamiento ds uno de 

lo s  o a rre te a  y on rro llamiento sobre- e l o tro ; adecuados medios 

impulsores (no represéntenos) p á r a l o s  c a rre te s , vales cono 

un acoplamiento e lectro —magnético, están previstos para permi­

t i r le s  g ira r  en una u o tra  dirección desde el exterio r de l a  

cámara 16.

La banda 8£  está  preuntada con t r i s  composiciones ablanda- 

bles al calor de los colores am arillo, encarnado y azul, cuyas 

composiciones tienen apreoiables diferencias de temperaturas 

ablandadoras. Las diferentes composiciones cubren áreas sepa­

radas de la  banda y son así aplicadas como para formar una 

seouenoia de áreas sucesivas con los colores suoediéndose uno 

a otro en el orden requerido.
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l a  reproducción se hace sobre hojas de papel introducidas 

dentro de la  cámara 16 por medio de un p o rta -c in ta  exten­

diéndose entre la  zona exterio r de la  cámara 16 a travás de 

un líquido obturador 8 4 , y s i  fuese necesario se emplearla un 

obturador mecánico del tipo yá d escrito , penetrando en el in­

te r io r  de l a  cámara, siendo guiada por una serie  de ro d illo s , 

incluyendo los dos ro d illo s  principales de posición 8 5 .

l a  cara de dentro del p o rta -cin ta  8 £ está  conectada con
- ; 

un muelle impulsor en espiral 86  estando dispuesto de t a l  mo­

do que, la  correa 8¿  en unión del papel en t i r a  puede ser  

arrastrad a dentro de l a  cámara por el ro d illo  86 para tra e r  

l a  hoja de papel a una posición donde es tensada entre los ro­

d illos de posición 8¿  y aproximadamente en ángulo recto res­

pecto a l rayo electrón 22 en l a  manera yá representada.

l a  banda untada 80 está  obligada a estab lecer superficie  

de contacto con l a  hoja de papel entre los rodillos por me­

dio de un par de ro d illo s  guia § 2  los ouales están montados 

en cojin etes en los extremos in ferio res de las  v a r illa s  88  

dispuestas para ser elevadas y descendidas mediante le» a d e ­

noides 89»

Al operar, con los rodillos guia §2  elevados para perm itir ; 

a la  banda untada 80 tomar posición separada del porta-correa  

8 3 , se moverá la  citada correa 8¿  para tra e r  Tina hoja de papel, 

transportada con e l la , a l a  posición donde queda extendida en­

tre  los ro d illo s de posición 82» l a  banda untada 8 £  es movida 

para tr a e r  un área de composición ooloreada am arilla frente  

a la  hoja de papel, y los solenoidee 8£ son accionados para 

bajar los rodillos 82 con lo cual se trae  la  composición colo­

reada am arilla al contacto con l a  hoja de papel. Estando quie- ;

tas  la  hoja de papel y l a  banda untada, Be escudriña en marco ¡?
í
i
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y linealmente l a  composición, ablandadle a l calor mediante el 

rayo electrón  22  modulado por las señales de cuadro ampliadas 

e invertidas generadas por el iconoscopio el cual há escudri­

ñado el objeto a través de un f i l t r o  color v io le ta  de suerte 

que* sobre la  hoja de papel se formará una reproducción com­

ponente am arilla.

los rodillos 82 son retirados y la  banda 80 se mueve pa­

ra  acarrear tan área de composición encarnada frente a la  ho­

ja  de papel que há permanecido estacionada* y después se tra e  

la  composición encarnada a l contacto con l a  hoja de papel* 

repitiendo el escudriñamiento estando las  señales de cuadro 

moduladoras derivadas de un objeto escudriñado por el mismo 

iconoscopio pero a través de un f i l t r o  verde.

la s  d escritas fases son de nuevo repetidas para tra e r  

un área nueva de l a  composición al oontacto con l a  hoja de 

papel y ¡íl escudriñamiento es o tra  vez efectuado siendo las  

señales de cuadro modulantes derivadas de un objeto escudri­

ñado por el iconoscopio a través de un f i l t r o  anaranjado, 

la s  tré s  reproducciones componentes son hechas en registro  

unas con o tra s .

Se entenderá que en el ejemplo, l a  capa ablandable al ca- i 

lo r  es escudriñada por el rayo electrón  modulado a través del J 

cuerpo de l a  banda 80 . |

la s  composiciones coloreadas de diferentes colores son se-j 

leccionadas de suerte que, las temperaturas de resblandecimienJ 

to  de las mismas sean d iferen tes, y a s í , una temperatura su­

f ic ie n te  para, ablandar la  composición azul, es insuficiente  

para ablandar las yá transferidas composiciones encarnado y 

am arillo, y análogamente, una suficien te para la  encamada 

es in su ficien te para la  yá aplicada amarilla*

i
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.. La temperatura de huella del n<5 modulado rayo escudriña­

dor 22  se aju sta entre escudriñamientos para que corresponda 

con l a  temperatura de resblandeeimiento de la  próxima compo­

sición  coloreada a escudriñar*

En la  f ig .  7a se i lu s tra  un aparato por medio del cual 

pueden ser reproducidas reproducciones monocromáticas sobre 

m aterial en t i r a  que haya sido tratado con una sustancia sen­

sib le  al ca lo r. El aparato puede considerarse para comprender 

una unidad impresora» y l a  unidad de exposición abarca, un 

tubo elevador 'gO oon c ircu ito s  asociados de tiempo base g l y. 

1S por medio de los cuales el rayo electrón  en el tubo eleva­

dor gO (conviene sea un iconoscopio) puede ser obligado a es­

cudriñar en marco y linealm ente,respectivam ente, en la  forma 

conooida.

La unidad impresora comprende, un tubo de rayos cató­

dicos construido de ta l  menera que permite la  introducción y 

re tira d a  del m aterial en t i r a  sobre el que se há de hacer l a  

reproducción en, y d el, tubo sin d estru ir e l vacío de dentro. 

EL m aterial en t i r a  puede ser una t i r a  de papel 2¿» llevando 

una oapa de l a  sustancia sensible al c a lo r . La t i r a  de papel 

untado g ¿ , tomada desde un carrete  abastecedor g ¿ , «s in tro ­

ducida en el tubo 2 2 , a través de un obturador mecánico y uno 

líquido, y emerge por mediación del mismo, u otro líquido ob­

turador y otro dispositivo mecánico también obturador. Los 

obturadores están formados por un profundo depósit® de forma 

acopada 96 que tiene un.par de brazos horizontales opuestos 

97 y £ 8  en su borde superiorf el tubo de rayos catódicos en 

su parte in ferio r e s té  provisto con una abertura terminada en 

una extensión tubular gg usualmente de sección rectangular, 

l a  cual penetra hacia abajo dentro de l a  masa del líquido 100
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casualmente mercurio, en la  copa depósito £ 6 . Puede, sin  embaxg 

go usarse otro líquido con l a  condición de no tener efectos 

deletéreos sobre la  capa del m aterial en t i r a  2jt* La exten­

sión tubular 2 2 , e s té  onturada dentro del recipiente ¿ 6  en el 

punto de entrada 117»

Los extremos exteriores de los ramales o brazos 97 y 98 

estén acampanados, por lo  menos en sus caras superiores como 

muestra la  f ig .  en 1 0 1 , y las  bocas acampanadas así formadas
i

tienen montados pares de ro d illo s  eléstieo s 1 0 2 , 103 , por e-  

jemplo, de caucho blando, adaptados para g ira r en contactoi
a presión mutua, o con el m aterial en t i r a  cuando se in tro ­

duce entre e llo s , y también con lo más alto  y más bajo y ex­

tremos de las paredes de las acampanadas bocas de los ramales 

97 y 2£» Por medio de to rn illo s  134 se consigue oprimir a los 

rodillos 1 0 2  y 103 uno contra otro y también contactarlos con 

los bordes alto y bajo de las  paredes de las  acampanadas bo­

cas , y también pueden proveerse sobre alguna, o todas, las  

paredes de diohas booas contornos e lástico s  herméticamente 

cerrados con aire  dentro y que, s i  se desea, puedan ajustarse  

Dentro de la  cámara %6 y de los ramales 2Z y 2 !  están mon­

tados rod illos 104» 105» 106 y 107 , los 105 y 106 se disponen 

inmediatamente debajo de los dos bordes opuestos de la  prolon­

gación 2 2  del tubo 2 2  y sumergidos en el mercurio de l a  cáma­

ra  2 1 » Dichos dos rod illos están formados, preferentemente, 

en hueco y abiertos para perm itir l a  entrada del mercurio en 

sus in terio res  para, parcialm ente, dominar la  flo tab ilid ad , 

y todos los rodillos están montados en pasadores sobre c o ji­

netes (no representados) empotrados en le® parades del depó­

sito  2 ¿  y de sus ramales 22  ¥ 98»

Los escapes de líquido en los obturadores mecánicos du-
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ja n te  l a  operación, es contrarrestado por el uso de una bom­

ba exhaustor (no representada) conectada con los tubos 106 

iuétrcenet ÜK& presión del a ire  sustancial mente constante 

en los ramales 21 7 onya P resió n  es menor que l a  atmosfé­

r ic a  aunque mayor que l a  que existe  dentro del tubo 22*

Dentro de la  parte baja del tubo 22 d® rayos catódicos 

hay montado un marco soporte 109 llevando los rodillos guia 

1 1 0 , n i , 1 1 2  y 113 para el m aterial en t i r a  21’ dos de di­

chos rodillos los 1 1 1  y 1 1 2  están dispuestos de suerte que, 

el plano de la  parte de t i r a  21 <Ja® se extiende entre e llo s , 

es normal a la  dirección general del rayo electrón 2 2 .

Eín el caso representado, la  envoltura del tubo 92 de ra­

yos catódicos está  formada por dos partes separables adapta~ 

das para quedar herméticamente unidas en l a  forma conocida

a lo largo de una línea de juntura indicada en 114, y el mar-
*

oo 10£ lle v a  los rodillos 110, 111, 112 y 112  montados desta­

cadamente en la  parte baja del tubo 22  Por medio de tuercas 

con orejetas y pernos 115 pasados a través de los lóbulos 

116 previstos en el in te r io r  del tubo 22* as* 9ue> abriendo 

este tubo y separando el marco 109 se f a c i l i t a  l a  primera 

operación de e n fila r una t i r a  21  a través del aparato, los  

ro d illo s  110 y 112. están montados en cojinetes en los extre­

mos de las  v a r illa s  longitudinalmente ajustables 118 sobre 

el marco 10£ , con lo  que, puede determinarse exactamente la  

dirección del movimiento de la  t i r a  de papel a través del l í ­

quido obturador y de la  prolongación tubular 21•

El extremo emergente de la  t i r a  21  ®®tá en contacto im­

pulsor con un tambor o polea 119  qde a su vez es movida por 

un motor 1 2 0 , por ejemplo, por medio de una correa o cadena 

1 2 1 , a una determinada velocidad de suerte que, l a  t i r a  94
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$s arrastrada con e lla  a través del aparato a una velocidad 

correspondiente» o relacionada» con la  velocidad de escudri­

ñamiento de marco del rayo electrón  en el ioonosoopio. El 

tiempo base %2 del iconoscopio está  preferentemente ooneeta- 

do» por el cirou ito  sincronizador 1 2 2 » con el motor 120  a 

fin 'd e sincronizar los movimientos de desplazamiento de la  

t i r a  a "través del aparato oon el escudriñamiento de mar­

co del iconoscopio 90»

En algunos casos, el carrete  abastecedor puede ser  

también dotado de movimiento impulsor propio ayudando así 

a que la  t i r a  adquiera l a  debida velocidad»

La parte superior del tubo de rayos catódicos, que 

en el ejemplo representado es de c r i s t a l ,  está  p rovista  en 

su in te r io r  con un anodo formando capa 123 de m aterial de 

conductibilidad e lé c tr ic a  conectada a l manantial suministrar- i 

dor de energía 124»

Un cátodo 125 indirectamente calentado desde un filamen­

to 126 está  situado en l a  parte superior extrema del tubo 

93  y ambos, cátodo y filam ento, están conectados con el ma­

nantial de energía 1 2 £ . 1 2 2  representa el usual enrr o lí  ami­

ento electro-magnétioo para enfocar el rayo electrón 2 2 , y 

128 es la  r e j i l l a  a la  cual se ap lica la  señal escudriñante 

generada por el iconoscopio 90 y amplificada por un amplifi­

cador 129. y al que,adecuado in flujo  es aplicado desde el 

manantial de energía 124»
Un cirou ito  de tiempo base 130» sincronizado, a través  

de un cirou ito  sincronizador 131» con el tiempo base ¿1  de 

escudriñamiento lin e a l del iconoscopio ¿ 0 » está  conectado a t 

un par de enrrollamientos desviadores 1 3 2  dispuestos para 

obligar al rayo electrón 22  a un escudriñamiento lin e a l en

-  .4 3  -

i

30
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una dirección tran sversal a la  dirección del mov 

m aterial en t i r a  2 1  conforme este pase entre los rodlllol 

1 11  y 1 1 2 »

La produooión dé una reproducción en blanco y negro, o 

monocromática» de un objeto sobre la  t i r a  2 1  es efectuada 

del modo siguientes

La imagen del objeto formada sobre el mosáico del ioonos- 

oopio ¿0 es escudriñada por el rayo electrón con lo  que» las 

señales de cuadro así obtenidas son pasadas,a través del am­

p lificad or 1 2 2 » a la r e j i l l a  128 del tubo de rayos catódicos 

9 5 » El rayo electrón  22 de dicho tubo es obligado, por el 

circu ito  de tiempo base, a l escudriñamiento lin eal, y

el m aterial en t i r a  untada 2 1  es arrastrado por el motor 

1 20  a través del aparato a una velocidad sim ilar, o re lacio ­

nada» a la  velooidad de escudriñamiento de marco en el ico ­

noscopio 90»

La whuellaw del rayo electrón , representando el área f i ­

n ita  del rayo electrón 22 en el punto fooal 133» esoudriña 

l a  cara untada del material, en t i r a  2 1  jt el calo r generado 

con e lla  obliga a alguna de las sustancias sensibles al ca­

lo r  a cambiar de color? la  m'aghitud efectiv a ' del cambio de

co lo r, por ejan pío , su viveza, producida en cualquier punto 

determinado y en cualquier in stan te , depende de la  corriente  

de rayo en ese momento conforme l a  determinan las  in stan tá­

neas amplitudes de las señales moduladas de cuadro generadas 

por el iconoscopio ¿ 0  y aplicadas a l a  r e j i l l a  128 del tubo 

9 3 ,  Dado que dichas señales son inversamente proporcionales 

al punto que indica las variaciones en luz y sombra del ob­

je to , resu ltará  con ello  obtenida una reproducción p ositiva  

sobre l a  sup erficie del material en t i r a  2 1 » cayo color será
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producto del cambio que l a  sustancia sensible al calor de 

la  t i r a  há sufrido bajo l a  influencia del c a lo r . Cuando :
t

el dispositivo de escudriñamiento del objeto es de una olase j 

que, con el aparato antes d escrito , produjera una reprodue- j 

oi<5n negativa, y lo  que se deseara es una p o sitiv a , las se­

ñales de cuadro generadas por el dispositivo escudriñador 

del objeto y u tilizad as para modular el rayo electrón 2 2 , 

deberán, además de ser amplificadas, se r invertidas con la  

ayuda de cualquier forma conocida de inversión e lé c tr ic a  cu­

yos medios serían aplicados a la  r e j i l l a  128 del tubo

En e l ejemplo d escrito  antes, el rayo escudriñador 22 

está  establecido solamente para escudriñamiento l in e a l , mo­

viéndose la  t i r a  durante el mismo a una velocidad re la ­

cionada a la ,d e l  escudriñamiento de marco del rayo del ico ­

noscopio.
Se entenderé, sin  embargo, que el rayo 22 puede estar  

dispuesto para los dos escudriñamientos, lin eal y de marco, 

permaneciendo estacion aria  la  t i r a  durante ta l  operación 

y moviéndose solamente cuando es necesario para tra e r  una 

nueva área de l a  t i r a  a l a  esfera  de in fluen cia del rayo es­

cudriñador 2 2 .
la s  reproducciones ñeterocrom é tica s  de un objeto colorea­

do pueden ser también ñechas por el método de la  invención, 

utilizando m ateriales sensibles al c a lo r , y otros aparatos 

para la, producción de reproducciones a tré s  colores; el uso 

de ta le s  m ateriales se muestra esquemáticamente en la  f ig .

82 de los adjuntos dibujos. Esencialmente comprende trés  unir- 

dades de l a  clase  mostrada en l a  f ig .  7®, dispuestas en se­

r ie  mutua, estando estas unidades representadas peor los rec­

tángulos marcados con 135, 138 y 131» Cada una de las  tré s
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unidades impresoras 155* 156  y 157  comprende un tubo de ra­

yos catódicos, y obturadores a través de los cuales entra y 

sale  del tubo la  t i r a  de m aterial sobre la  cual vá a pro­

ducirse la  reproducción coloreada. Asociada con cada una de 

la s  citadas unidades impresoras están las unidades 158 , 159 

y 140 de m aterial untado, en las  cuales, el m aterial en t i ­

ra  ¿ 4  es untado con una composición sensible al calor del 

tipo di azo-sulfonato,que há sido previamente d e scrito ,a  su 

entrada en los referidos tubos 22» composiciones A, B

y 0  son usadas, las cuales se adaptan para volverse am arilla, 

encarnada 31 azul, respectivamente, bajo l a  influencia del ca­

l o r ;  las  tré s  están asimismo adaptádas para volverse sustan­

cialmente incoloras bajo l a  acción de l a  luz del di a o radia­

ción u ltra -v io le ta .

Asociados también con cada una de las unidades impresoras 

están los iconoscopios 1 4 1 , 1£2  y 1£2 , respectivamente, los 

ouales están dirigidos hacia el objetivo con f i l t r o s  144 , 145 

y 146 de colores violado, verde y anaranjado, respectivamen­

t e ,  interpuestos entre ellos y el objeto, lo s  iconoscopios 

están eléctricam ente conectados, a través de circu ito s  inver­

sores y amplificadores, 147 , 148 y 149, con sus asociadas 

unidades impresoras, 155 , 156 y 157, de ta l  suerte que, las  

señales de cuadro generadas por un iconoscopio como resu lta­

do de escudriñamiento de rayo catódico del mosáico sobre el 

que es formada la  apropiada imagen coloreada del objeto, pue­

den ser invertidas , amplificadas y aplicadas a la  modulación 

del rayo electrón de la  respectiva unidad impresora, l a  ra­

diación lumínica es excluida de la  untura y de las unidades 

impresoras así que el m aterial en t i r a  untado 94 es manteni­

do, en la  oscuridad hasta después de nauer sido expuesto a la50
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in fluen cia del rayo electrón, de cada unidad impresora» Hay t 

p revistas lámparas 150» 151 y 152 de radiación u ltra -v io le ta  

o de vapor de mercurio con el fin  de blanquear las porciones 

no afectadas del m aterial en t i r a  untad^áespués de cada expo­

sición  en una unidad impresora» Hay asimismo previstos medios 

impulsores 154» como antes, para mover la  t i r a  21 a través del 

aparato a una velocidad relacionada con ia  velocidad de escu­

driñamiento de marco en los iconoscopios 1 4 1 » 14.2 y ¿42» t0 “ 

dos dispuestos para operar desde un común tiempo base en los  

escudriñamientos lin eales y de marco (no representado). EL 

rayo electrón de la s  unidades impresoras está  dispuesto para 

escudriñamiento lin eal solamente, en planos sustanoialmente 

normales a la  dirección de movimiento de l a  t i r a  21 a través  

de las  unidades impresoras, mediante un común c ircu ito  de 

tiempo base (no representado) sincronizado eléctricam ente con 

e l correspondiente c ircu ito  de tiempo base de escudriñamiento 

lin ea l común a los tré s  iconoscopios»
La reproducción heterocrom ática se obtiene del modo s i ­

guiente: El m aterial en t i r a  21 es alimentado desde un carre­

te  abastecedor 155 a la  primera de las Unidades de untado 

138 en la  cual recibe la  untura de composición A. Entonces 

ese m aterial yá untado pasa a través de la  unidad impresora 

X35 en l a  cual es expuesto a la  acción del rayo electrón mo­

dulado mediante la  inversión y amplificación de las señales 

de cuadro generadas por el iconoscopio 141, siendo el resul­

tado la  formación de una reproducción «componente* ooloreada 

en amarillo complementaria a la  imagen «componente* oolorea­

da en v io le ta  como v is ta  por el iconoscopio 14i.* ^or M° on*P0"  

nente* en la  denominación de reproducción anterior se entien­

de aquella reproducción ooloreada que, a l ser combinada con
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o tra  reproducción componente forma la  requerida reproducción 

heterocrom ática, y por imagen "componente” ae entiende una i -  

magen coloreada obtenida por el paso de la  radiación blanca 

normal reflejad a desde el objeto a través de un f i l t r o  de oo­

lo r .  Se entenderá que, el compuesto diazo es usado cuando l a  

fin alidad , por ejemplo, color cambiado, color "pigmentario!!, 

es complementaria a aquella del p artiou lar f i l t r o  de color 

dispuesto entre el objeto y el iconoscopio, y que las señales 

de cuadro generadas por el iconoscopio son invertidas e lé c tr i ­

camente antes de ser usadas para modular el rayo electrón , 

con objeto de obtener l a  reproducción fin a l en correcta  com­

binación de colores y contra un fondo correcto blanco o negro 

según se explicó anteriormente.

ia  material, en t i r a  llevando el oomponente amarillo 

de l a  reproducción fin al es pasado entonces desde la  unidad 

impresora 135 a la  acción de laclámpara 150 u ltra -v io le ta  o 

de vapor de mercurio, para blanquear todas las partes no cam­

biadas de l a  composición sensible a l c a lo r , y pasa luego a 

l a  segunda unidad untadora 159 donde recibe una oapa de com­

posición B la  cual se vuelve encarnada bajo la  influencia del 

calor* Esta segunda, componente encarnado de l a  reproducción 

f in a l , está  formada en registro  con l a  previamente formada 

en componente amarillo por medio del rayo electrón en l a  se­

gunda unidad impresora 156 , que es modulada por las señales 

de cuadro amplificadas e invertidas generadas por el iconos­

copio 142. Pasa el m aterial ££ bajo l a  acción de la  lámpara 

I 5 i y  entra en l a  tercera  unidad untadora 140 donde recibe 

una capa de composición C, l a  cual se vuelve azul bajo la  in ­

fluencia del c a lo r , y la  te rc e ra , componente azul de l a  re­

producción f in a l , es entonces formada en la  unidad impresora
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121  en reg istro  con aquellas previamente formadas, y el mate­

r ia l  llevando l a  reproducción fin al a trá s  colores es pasa­

do bajo l a  te rc e ra  lámpara 152 siguiendo al ro d illo  impulsor 

153.
Se entenderá que el aparato mostrado en l a  f ig .  8& que nos 

ocupa, e s tá  bién adaptado para producir sobre m aterial en t i r a  

una pluralidad de reproducciones coloreadas del mismo objeto 

estacion ario , siendo meramente necesario asegurarse de que las  

tre s  reproducciones componentes coloreadas son impresas en re­

g is tro  coincidente una con o tra , y esto puede hacerse rápida­

mente por adecuado control de la  velocidad de movimientos de 

l a  t i r a  %£ y ajuste délos ro d illo s  tensores y loco provistos 

en las unidades impresoras para el fin  de a ju star la  parte ex­

puesta de l a  t i r a  respecto al plano de movimiento del rayo e- 

lectró n .

Posteriormente, pueden aplicarse uno, o más, colores, o ne­

gro, para "c o r re J ir” o "m odificar” la  reproducción a tré s  colo­

res producida por el método últimamente d escrito , mediante la  

provisión de ótras unturas y unidades impresoras en conjunción 

con iconoscopios apropiados, f i l t r o s  de colores y , s i  fuese ne­

cesario , eirouitos inversores.

l a  producción de tina so la , o de un pequeño número de repro­

ducciones heterocrom áticas, de un objeto coloreado estacionario  

puede ser efectuada operando los iconoscopios 141 , 142 y 145 

uno despu's de o tro ; siendo utilizados los Juegos de señales 

de cuadro generadas por ellos para modular los respectivos ra­

yos electrón de las -unidades impresoras 1 35» 156 y 137» re la ­

cionadas en tiempo una con o tra  d ^ u erte  que, las reproduccio­

nes componentes am arilla, encarnada y azul, sean producidas en 

correcto reg istro  sobre la  t i r a .  En otras palabras; las señales
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144 , son generauas y directamente u tilizad as en la  producción 

de l a  reproducción componente am arilla en la  unidad impresora 

y las señales de cuadro desde los correspondientes iconos­

copios 142 y 145 son generadas y u tiliz a d a s , respectivamente, 

en l a  producción de las  reproducciones encarnada y azul, com­

ponentes, pero solamente cuando la  yá hecha reproducción com­

ponente am arilla h á  alcanzado l a  posición co rrecta  en la  unidad 

impresora 156 , y l a  reproducción componente combinada amarillo 

y encarnado há alcanzado la  posición co rre cta  en la  unidad im­

presora 157»

También pueden ser produciaas reproducciones heterocrom áti- 

oas en forma de transparencias coloreadas, usando los aparatos 

d escritos con referen cia a l a  f ig .  7a» A este f in , áreas con­

tiguas de t ir a s  transparentes ae m aterial son tratadas con tré s  

d istin tas sustancias sensibles al c a lo r , las  que, bajo la  influ­

encia del ca lo r, pueden pasar al am arillo, encarnado y azul, res* 

peotivamente, Se interponen f i l t r o s  de color complementarios, 

por ejemplo, v io le ta , verde y anaranjado, respectivamente, na­

ciéndose dicha interposición uno a uno entre el ioonosoopio y 

el objeto a reproducir, y los respectivos juegos de señales de 

ouadro generadas sucesivamente por el iconoscopio son ampliadas 

e invertidas y pasan a la  r e j i l l a  del tubo 22  de rayos catódi­

cos, formándose t r ' s  sucesivas reproducciones componentes en 

am arillo, encarnado y azul, sobre las  áreas contiguas 'del mate­

r ia l  transparente, la s  reproducciones componentes coloreadas in­

dividuales son separadas de la  cinta y unidas juntas en coin ci­

dencia para formar una reproducción transparente completa colo­

reada»

l a  obtención de reproducciones heterocromáticas de un obje-50
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to  o escena coloreado sobre m aterial transparente» por ejemplo» 

p elícu las cinematográficas en oolores» puede ser también efec­

tuada por el método que constituye este invento, o bién nacien­

do ta le s  reproducciones por tran sferen cia , o bién utilizando  

sustancias, o composiciones, sensibles al oalor •

Para producir una sola p elícu la  cinematográfica de objetos 

estacionarios» o en movimiento, en colores n aturales, deben ser 

hechas, por lo menos, tre s  reproducciones componentes colorea­

das sobre una t i r a  transparente en reg istro  una con o tra , por 

ejemplo, en la  forma antes d escrita  con referen cia a las figu­

ras 3» u 88, y desde ese momento no es posible proseguir medi­

ante escudriñamientos de la  misma área del m aterial transparen­

te  valiéndose de tre s  rayos electrón simultáneamente, sinó que 

es necesario tener en cuenta el inevitable retardo en tiempo 

que debe e x is t i r  debido a la  necesidad para la  pelícu la de des­

plazarse desde el campo de uno de los rayos electrón escudriña­

dores al camfo del inmediato.

La formación de las  reproducciones componentes de tres  co­

lo res  en registro  correcto mutuo, puede ser realizada por el 

empleo de medios proveyendo una demora o retardo en tiempo in­

troducida entre el segundo y te rc e r  iconoscopio y t.el corres­

pondiente tubo de rayos catódicos al que e llo s  están conectados. 

Empleando estos medios , las  señales de cuadro necesarias par^ 

modular el primer rayo eleotrón escudriñador de la  sustancia 

"am arilla” ablandáble o sensible al calor (segón el caso ), son 

transm itidas inmediatamente después de inversión y am plificaci­

ón para modular el primer rayo electrón ; aquellas requeridas 

para modular el segundo rayo electrón escudriñador de la  sus­

tan cia  "encarnada" ablandable o sensible al c a lo r , son demora- 

dos hasta que l a  reproducción de componente am arillo, previa—
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mente formada» alcance la  posición correcta  respecto al segundo 

rayo electrón ; y aquellas necesarias para modular el te rc e r  ra­

yo electrón escudriñador de l a  sustancia "azul” ablandable o sen­

sib le al ca lo r, son demoradas todavía más hasta que la  reproduc­

ción componente am arilla y encarnada combinadas hayan alcanzado 

l a  posición correcta  respecto al te rc e r  rayo electrón , así que, 

l a  reproducción componente azul es formada en reg istro  con la  

previamente formada reproducciónes am arilla y encarnada. Al de­

c i r  "am arillo" "encarnado" y "azul” queremos s ig n ifica r  sustan­

cias  sensibles al calor que se vuelven am arillas, encarnadas y f í; 

azules bajo la  acción del c a lo r .

Alternativamente; en l a  producción de ta le s  películas en co­

lo r ,  dos de la s  reproducciones componentes pueden ser reproduci- 

das simultáneamente en caras opuestas de l a  p elícu la  transparen- ; 

te ,  untadas previa y adecuadamente, y l a  te rc e ra  reproducción 

componente se produce subsiguientemente ( y después de la  apli­

cación de l a  te rc e ra  composición de untado s i  se usan sustancias 

sen sib les), pero en reg istro  correcto con las dos reproducciones 

componentes produoidas previamente, habiéndose interpuesto, en­

tre  e l te rc e r  iconoscopio y el respectivo rayo electrón , un ade­

cuado c ircu ito  de demora o retardo en tiempo, o mecanismo, de 

suerte que, l a  te rce ra  reproducción componente es formada én co­

rrecto  reg istro  com las otras dos.

Asimismo, en la  producción de reproducciones heterocromáti­

cas d̂ fan objeto coloreado estacionario o en movimiento, sobre una 

pelícu la adecuada para la  proyección cinem atográfica, las  repro­

ducciones componentes pueden ser producidas simultáneamente so­

bre tre s  t ira s  delgadas transparentes e independientes, y subsi 

guientemente tra e r  las tre s  t ira s  a juntarse de modo que los

componentes simultáneamente producidos están en reg istro  mutuo.50
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Alternativamente; pueden emplearse dos p elícu las , siendo pro­

ducidos dos cuadros de color componente mediante tratamiento 

de cada cara untada simultáneamente en una de las películas  

y el te rc e r  componente coloreado producido sobre la  otra p elí­

cu la , siendo luego traíd as juntes las dos p elícu las con las  

tre s  reproducciones componentes correspondientes en oorreoto 

reg istro  mutuo. Dado que todas las reproducciones de color com­

ponentes de un solo cuadro son, en este caso, simultáneamente 

producidas, es innecesario el proveer a una demora o retardo 

en tiempop

El material en t i r a  transparente sobre el cual son formadas 

la s  reproducciones coloreadas componentes, puede ser combinado 

permanentemente para formar una sola película coloreada median­

te  e l pegado conjunto de las t ira s  a lo largo de sus bordes lon­

gitudinales.

Se entenderá que, en algunos casos, el tiempo que se requi­

ere para efectuar el ablandado y la  tran sferen cia del m aterial 

por el ca lo r, o el cambio de oolor en las  sustancias sensibles j 

al c a lo r , puede ser ta l  como para ser aconsejable escudriñar 

con el rayo electrón  a velocidades mucho más bajas que las  que 

normalmente se emplean en l a  p ráctica  general de la  te lev isió n .

A ta l  f in , las  señales de cuadro generadas por el iconoscopio 

pueden ser reg istrad as, usualmente por ó p tica , y los reg istro s j 

ópticos pueden ser consiguientemente usados para el propósito ( 

de regenerar a una velocidad más baja que aquella a l a  cual e- 

l l a s  fueron reg istrad as, las  requeridas señales de ouadro pa­

ra  modular el rayo electrón . Tanto l a  velocidad de escudriña­

mientos lin eal y de marco como la  de movimiento del material 

en t i r a ,  según sea el caso, son desde luego reducidas en corres^ 

pendencia oon l a  reducción an terio r.
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Se entenderá también, que en la  obtención de reproducciones 

haterocromáticas de un objeto estacionario por transferencia o 

por empleo de sustancia sensible a l c a lo r , puede ser usado un 

solo iconoscopio, u otro dispositivo escudriñador de objetos, 

en conjunción con f i l t r o s  de color v io le ta , verde y anaranjado, 

siendo escudriñado el objeto sucesivamente a través de cada u- 

no de los f i l t r o s  para generar las señales de cuadro correspon­

dientes a las trés  reproducciones componentes coloreadas re s -  

peotiv amente.

los aparatos d escritos oon referen cia a la  f ig .  6S de los 

dibujos adjuntos, es también adaptada para uso en conjunción 

con, por ejemplo, hojas de papel untadas con una sustancia , o 

composición sensible al calor*

Se entenderá, que el tubo elevador o iconoscopio puede es­

ta r  conectado, o directamente,o a través de un enlace radial 

con una , o más, unidades impresoras correspondientes, y las  

producciones o reproducciones pueden ser hechas, o de cerca , 

a una, o a un námero de situaciones remotas desde el objeto 

o escena a reproducir.

Eealizando el método de acuerdo con la  presente invención 

por tran sferen cia , es , en algunos casos, una ventaja el preea- 

le o ta r l a  capa de composición sobre la  banda, o bandas,untadas 

con l a  composición, a una temperatura de las de la  zona del 

punto de ablandamiento de l a  composición, o un pooo menos, con 

objeto de reducir la  cantidad de calor adicional que es requeri­

do para ser generado por el bombardeo de la  composición por el 

rayo de radiante, o corpuscular, energía, para ablandar l a  com­

posición lo sufiente para hacerla tra n sfe rib le . Este precalen­

tamiento puede ser efectuado de muchas maneras. Por ejemplo; 

l a  composición puede ser escudriñada con un rayo nó modulado
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(pon ejemplo, un rayo electrón de intensidad constante) ju sta­

mente antes de ser l a  composición escudriñada por el rayo elec­

trón modulado, o en casos donde una banda untada de composición 

es introducida dentro de una cámara de alto  grado de vacío a 

través de un líquido obturador se puede conseguir el precalen­

tamiento manteniendo dicho líquido en la  obturación a l a  tempe­

ratu ra deseada. Pueden ser usados otros medios cualquiera de 

precalentamiento, s i  es necesario term ostáticos controlados.

Dado que solamente será requerida una lig e ra  elevacióh de tem­

peratura para haoer l a  tran sferen cia de l a  composición tran sfe­

r id le , l a  velocidad de escudriñamiento del rayo electrón en l a  

unidad impresora puede ser mas a l ta .

Tal precaldeo puede ser también efectuado con ventaja usan­

do sustancias sensibles al ca lo r, en cuyo caso la  sustancia sen­

sible antedicha es precalentada a una temperatura de la  zona, 

o un poco menor, en la  que comienza a cambiar su color o su na­

tu raleza bajo la  influencia del c a lo r .

En los casos en que l a  anchura de la  t i r a  de m aterial sobre 

l a  que l a  producción o reproducción vá a ser hecha es tan exten­

sa que s e ría  necesario e'l uso de un rayo electrón imposible o 

indeseable, se u tilizan  varios rayos electrón  modulados por las  

señales generadas como resultantes de escudriñar un número co­

rrespondiente de áreas oontiguas (consideradas transversalmente) 

de un objeto por tino, o v ario s , dispositivos escudriñadores, con 

lo que se lle n a  la  anchura de la  t i r a  a cu b rir, estando dispuesV 

to cada uno de los varios rayos electrones para escudriñar una 

parte de l a  anchura to ta l  de l a  t i r a .

Una pantalla o malla del tipo usado comunmente en l a  impre­

sión para la  producción de bloques de medio tono o placas, pue­

de disponerse entre el objeto y el dispositivo escudriñador de
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l a  unidad de exposición, de suerte que la  radiación lumínica 

del objeto tiene que pasar a través de l a  pantalla o malla an­

tes de in cid ir  sobre el dispositivo escudrihadpr.

Mediante el uso de ta le s  pantallas o mallas pueden formar­

se grabados resisten tes para plachas semi-tono por transferen­

c ia , o, alternativam ente, los efectos de tonalidad de una pro­

ducción, o reproducción, pueden ser realizados directamente medir 

ante la  u tiliz a c ió n  de ta l  pantalla y formar producciones, o re­

producciones, en semi-tono.

Con objeto de producir efectos de fondo tip o , se puede in­

terponer una pantalla patrón, por '.ejemplo, una fin a malla de 

alambre, u otro m aterial foram inífero, entre el rayo electrón  

incidente y el m aterial sobre el que se vá a hacer la  reproduc­

ción.

Alternativamente; puede, a ta le s  f in e s , introducirse una 

pantalla tipo m etálica buena conductora del ca lo r, inmediatamen­

te  d etrás, y en contacto, oon el m aterial so ere el cual vá a ser 

hecha l a  reproducción, o producción.

De acuerdo con e l procedimiento del invento en la  producción 

imágenes por tran sferen cia , se hace uso de un m aterial que con­

tien e , o con siste , o es untado, con una sustancia, o composición, 

que sea capaz de ser ablandada, por lo menos una vez, por la  a -  

p licación  del oalor, y la  cual tiene un grado requerido de po- 

se r disolvente o adherente cuando, en ese estado, es dispuesta 

para contactar con otro m aterial conteniendo, o untado, oon un 

componente coloreado, t a l ,  por ejemplo, un tin te  insoluble o un 

pigmento disperso holgadamente en un soporte, de suerte que es 

capaz de ser transferido a aquella parte de l a  sustancia, o com- 

posión, que há sido derretida,, d isuelta © adherida, bajo la  in­

flu en cia del calor generado por el rayo de energía radiante o r ;

0 , . ' ..." 1 .. ; '■! 1 J +; g
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corpuscular que escudriña la  superficie del m aterial menciona— 

do primeramente»
Este m aterial primeramente mencionado puede, por ejemplo, 

tener capa de un term oplástico ácido resinoso, t a l  como 

un ácido abiético o un ácido graso consistente que tenga el re­

querido punto de ablandamiento, o una mezelá term oplástica con­

teniendo cera y un ácido graso; y el segundo material mencio­

nado puede estar provisto con una capa de un tin te  básico in­

soluble disperso en oaseina. En este ejemplo, se hace una pro- 

duoción, o reproducción, sobre el primer m aterial citado por 

tran sferen cia a é l del t in te . Alternativamente; e l segundo ma­

te r ia l  citado puede ser untado, o com una mezcla de un tin te  

básico insoluble y un pigmento blanco cogido en oaseina, o pue­

de tener una capa de un tin te  básico insoluble disperso en ca­

seína cubierta con una delgada capa de un pigmento blanco, y 

hacerse la  producción, o reproducción, o bién sobre el primer 

m aterial oitado teniendo un constituyente ácido, o sobre el 

segundo citad o, o sobre ambos simultáneamente.

Se puede proveer a la  superficie del m aterial o cuerpo so­

bre el que se vaya a hacer l a  reproducción, de una capa p re li­

minar delgada de una sustancia, o composición, resinosa, cerú­

le a , o sim ilar, teñida o coloreada s i  se desea. Esta capa me­

jora  la  afinidad de la  superficie del m aterial l a  sustancia, o 

composición ablandable al ca lo r, l a  oual va a ser tran sferid a, 

y puede, s i  se quiere, contener una sustancia capaz de reaccio­

nar oon la  sustancia tran sferid a o con un constituyente de la  

composición tran sferid a . Por ejsuplo, un mordiente capaz de re­

accionar con un constituyente tintóreo de una oomposioiÓn colo­

reada, puede ser incorporado en la  capa de resina o cera .

En ta le s  casos, puede realizarse  el precalentam ieito, y el50
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m aterial sobre el cual vá a ser hecha la  producción, o reproduc- : 

ción, puede proveerse con una delgada capa preliminar de una sus­

ta n cia , o composición, resinosa, cerú lea, o s im ilar, y ser escu­

driñado separadamente, primero para venir al contacto con el ma­

te r ia l  soporte de la  sustancia, o composición, ablandable al ca­

lo r ,  con un rayo electrón no modulado aparte y a s í volver la ca­

pa resinosa o cerúlea blanda o adherente, en cuyo estado ello  

ayuda a la  transíex-enoia de las partes ablandadas de l a  sustan­

c ia , o composición, abnlandable al calor que vá a ser tran sfe­

rida*

Alternativamentej ta l  m aterial previamente untado sobre el 

que se vá a hacer la  producción o reproducción, puede ser inde­

pendientemente escudriñado oon otro rayo electrón e l cual es 

también modulado por las señales de cuadro derivadas del dispo­

s itiv o  escudriñador, en fase con e llas  para producir l a  misma 

amplitud de modulado y de escudriñamiento según el rayo electrón  

escudriñe la  sup erficie portadora de la  sustancia o composición 

ablandable al calor y tra n síe rib le • En este caso, la  capa pre­

lim inar resinosa o cerú lea, es ablandada solamente en las par­

te s  que corresponden, y están subsiguien<?temente en contacto, 

oon aquellas partes de la  sustancia, o composición, tra n sfe ri­

d le , las cuales están ablandadas para tren feren cia .

Asimismo, la  superfioie portadora de la  sustancia, o compo­

sición  tra n s íe r ib le , puede ser escudriñada por un rayo no modu­

lado para volver blanda a la  sustancia, o composición tra n sfe ri­

d le , y la  superficie del m aterial portador de l a  capa resinosa 

o de cera , puede ser escudriñada por un rayo modulado, de suer­

te  que, cuando las dos superficies se pongan subsiguientemente 

en contacto, partes de la  sustancia, o composición ablandada 

tran sí erible son transferidas en correspondencia con aquellas
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-partes de la  capa de resina o cera que hán sido ablandadas.

Los métodos de tran sferen cia aquí d escritos pueden ser usa­

dos para hacer grabados resisten tes  sobre una amplia variedad de 

n a te ria le s , como por ejemplo, metales y v id rio s, y ta l  resisten ­

c ia  puede emplearse, por ejemplo, en oonseguir efectos decorati­

vos, o para hacer planchas de imprimir, u otras formas de portan 

imágenes, las cuales pueden ser usadas con fines de imprenta en 

conjunción con los conocidos procedimientos de imprimir.

Por ejemplo; puede producirse una plancha repetidora direc­

tamente por tran sferen cia de una composición grabada re s is te n te , 

como es un ácido esteárico  o palmítlco para oonseguir el fondo 

grabado (dibujo en basto) sobre una hoja de zino, por ejemplo.

Alternativamente; un bloque corriente de prensa de copiar 

puede ser obtenido por tran sferen cia de elementos de una compo­

sición  resisten te áoida term oplástica, para formar un fondo gra­

bado soere una plancha la  cual puede ser sometida a la  acción

de baño de grabado en la  manera usual.
Según o tra  a lte rn ativ a , puede ser obtenido un papel Jltrans- 

fereneia" por un método de acuerdo con la  presente Invención, y 

l a  requerida plancha impresora puede producirse usando este pa­

pel "tran sferen cia” de l a  manera bien conocida en el arte  de im­

primir .
Grabados resisten tes  para usarlos en patrones de e s ta r c ir , 

u otros modelos, o en m ateriales con aberturas ta le s  como una 

malla de alambre, pueden ser asimismo obtenidos; siendo subsi­

guientemente grabados correctamente a través para crear las  rer- 

queridas aberturas los m ateriales portadores de ta le s  resistentes

la s  composiciones usadas para producir ta le s  grabados re s is ­

ten tes no necesitan , desde luego, ser coloreados.

La presente invención puede ser también u tilizad a  para la
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produoción de reproducciones en tres  dimensiones, o re lie v e , de 

un objeto, o escena., u o tra  representación» Sales reproducciones 

son producidas por tran sferen cia de cantidades mucho mayores de 

composición sobre el m aterial sobre el que vása ser hecha la  re - ; 

producción, y estos puede ser realizado, o incrementando l a  am- 

p lifioacióh  de la s  señales de cuadro generadas por el iconoscopio\ 

o reduciendo l a  velocidad de escudriñamiento lin eald el rayo mo­

dulado en la  unidad impresora, o por perm itir que el rayo modu­

lado escudriñe linealmente la  cara de l a  composición mas que 

una vez, o, en f in , por lle v a r a cabo a la  par la  amplificación  

y lo s  múltiples escudriñamientos lineales»

Cuando se producen ta le s  reproducciones en relieve empleando 

los métodos descritos antes al referirnos a las figuras 1» a 3 

puede funcionarse con los aparatos de suerte que, el m aterial en

tir a  , sobre el que se van a hacer las reproducciones, sea a rra s -;
!

trado a través de l a  unidad impresora en pasos sucesivos, así ; 

que el rayo electrón puede escudriñar tina lin ea  dada el requeri­

do número de veces antes de que la  t i r a  avance paso a paso movién­

dose hacia adelante en slncronisno con el escudriñamiento de mar­

co que tiene lugar en el iconoscopio, EL rayo electrón en el ico­

noscopio está dispuesto, desde luego, para escudriñar l a  corres­

pondiente lín ea  sobre la  imagen formada en sus mosáioos el mismo 

número de veces antes de que el tiempo base de escudriñamiento 

de marco obligue al rayo electrón en e l iconoscopio a oomenzar a 

escudriñar l a  lín ea  inmediata siguiente sobre l a  imagen en sus 

mosáicos. Como antes, el tiempo base de escudriñamiento lin eal 

del iconoscopio está  eléctricam ente sincronizado con aquel del 

tubo de rayos catódicos en l a  unidad de imprenta»

la s  producciones, o reproducciones, en relieve hechas por 

tran sferen cia  de una sustancia, o composición, resinosa termo-
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p lá s tic a , subsiguientemente endurecida s i  es necesario, pueden 

se r visadas directamente como una superficie impresora para sub­

siguiente uso, o como una guia en la  producción de c lich é s . Al­

ternativamente; ta le s  relieves endurecidos pueden usarse como 

m atrices, o oomo estampas en la  producción de m atrices. Bien en­

tendido que, una matriz puede también ser obtenida directamente 

sobre m aterial por sustracción de materia tran sferib le  del ma­

t e r i a l ,  o sustracción de composición del mismo.

"Imponer” consiste en una adscuada forma de relieve para 

u saría  en conjunción, por ejemplo, con planchas o bloques impre­

sores en los conocidos procedimientos de imprimir; esta  modali- 

da puede ser también hecha por el método de este invento. Por 

ejemplo, un relieve variando en a ltu ra  de acuerdo a l valor del 

tono de una plancha de imprimir, puede ser obtenido por tran s­

feren cia  de una composición resinosa a una delgada &oja de mate­

r i a l .  EL transferido relieve resinoso, subsiguientemente endure­

cido, s i es n ecesario , forma un "imponer" que puede ser usado en 

la  forma habitual, por ejemplo, como un realce  o un calzo .

La presente invención puede también ser u tilizad a en l a  pro­

ducción de hojas hectográfieas de imprimir, por formación de una 

reproducción de "modelo de le t r a  cursiva" y otras representacio­

nes lateralm ente in vertid as, símbolos o dibujos, usando una com­

posición tran síerid o ra  consistente en un tin te  insoluble, que 

sea soluble en un grupo p articu lar de disolventes, disperso en 

un medio sustanoisímente insoluble en aquel grupo disolvente.

Por ejemplo, un t in te  soluble en alcohol puede usarse y la  hoja 

resultante de hectográfioa impresión ser usada en unión de una 

máquina reproductora de l a  clase  "e sp íritu  soluble” .

Utilizando la  presente invención pueden también ser produci­

das pantallas modelo de seda, para usarlas en el conocido proce—
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^dlmlento Impresor de pantalla de seda. Por ejemplo, una panta­

l l a  corriente de seda l i s a  puede ser sumergida en un m aterial 

term oplástico, por ejemplo, cera , la  cual forma una delgada ca- > 

pa sobre l a  p antalla , ña untada p a n ta l la  es e n tr e s  colocada 

en contacto con un m aterial absorbente el cual absorberá al 

m eterial term oplástico cuando esté d erretido, y después se expone 

ne a l a  acción de un rayo electrón  escudriñador, modulado por s e -:  

ñales generadas desde un iconoscopio, con el m aterial absorben­

te detrás de l a  pantalla untada, por ejemplo, sobre la  cara o- 

puesta a aquella del surco del rayo electrón . El calor generado 

por el rayo electrón  escudriñador modulado obliga a lago de la  

composición a fundirse, y esta  composición fundida es absorbida | 

por el m aterial absorbente. El resultado es una pantalla de 

seda modelo.
También se pueden hacer estas p an tallas, según el invento, 

por tran sferen cia de composición a una pantalla o malla no tin­

tada para formar en e lla  una producción o reproducción; la  com­

posición tran sferid a c ie rra  las adecuadas aberturas de la  malla 

para ev ita r el flu jo de tin ta  por su través cuando la  pantalla  

de seda es empleada»
ña uní dad impresora puede in clu ir medios con los que el ra­

yo electrón  puede ser obligado a reco rrer un cuadro v isu al, por 

ejemplo, para producir l a  fluorescencia de una pantalla fluores­

cente adecuada, v isib le  desde el exterio r del aparato. Este cua­

dro visual puede ser utilizado oomo una ayuda para el exacto 

puesta en punto y ajuste del aparato antes de l a  reproducción

por el método acorde con el invento.
Se sobreentiende que la  protección que se recaba abarcará 

a cuantas variantes sobre lo expuesto no alteren  las caracte­

r ís t ic a s  esenciales del invento.
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q ia, o composición, ouando las  dos superficies se ponen en con­

ta c to .
3 .  -  Un método de hacer una imagen, según lo reivindicado en 

l a  1 , el cual con siste , en escudriñar la  superficie de un mate­

r ia l  o cuerpo con un rayo de energía radiante o corpuscular, 

consistiendo, conteniendo, o estando untado dicho m aterial o 

cuerpo con una sustancia, o composición sensible al ca lo r, la  

cual cambia su naturaleza bajo l a  influencia del calor genera­

do en e l la , o aplicado, por un rayo escudriñador de radiante o 

corpuscular energía, de ta l  suerte que se produzca, o un cam­

bio directo de color de dicha sustancia, o composición, sen­

sible al c a lo r , o se haga visib le  el color de dicha sustancia, 

o se in ic ie  en e lla  un cambio de co lo r, o se haga visible el 

color de otra sustancia o composición asociada con la  menciona­

da primeramente, o para volver a l a  repetida sustancia capaz 

de adherirse, combinada, o reaccionando, con o tra  sustancia o 

composición subsiguientemente aplicada a la  dicha primeramente 

mencionada para producir una imagén.

4 .  -  Un método de haoer una Imagen v is ib le , según se reivin­

dica en la  1 , que consiste en escudriñar la  superficie de un ma­

te r ia l  o cuerpo con un rayo de energía radiante o corpuscular, 

estando aquel untado con una sustancia, o composición, sensible 

al c a lo r , coloreada o v is ib le , adaptada bajo l a  influencia del 

calor generado en e l la , o aplicado a e l la , por el rayo escudri­

ñador de energía radiante o corpuscular, p§ra ser transformada

a un estado químico o f ís ic o  en el cual es sustanciáLmente .re­

s is te n te  a un. reactivé capaz de separar a aquella sustancia del 

m aterial o cuerpo en su in ic ia l  y no calien te  estado, o de des­

tr u ir  su co lo r, siendo dicha m aterial tratado con dicho re a c ti­

vo después de que el m aterial, o cuerpo, há estado expuesto al

i

30
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escudriñamiento de un rayo de energía radiante o corpuscular.

5 . — Un método, segán lo  reivindicado en la  3> en el que»

se forma una producción, o reproducción, sobre un m aterial del­

gado que tiene dos capas su p erficiales comprendiendo, una p ri­

mera capa de sustancia, o composición, ablandadle al calor y 

coloreada, eon bajo punto de fusión para dar lugar a un líqu ir. 

do de baja viscosidad, y , soore dicha primera capa una segunda 

capa porosa de sustancia, o composición coloreada, l a  cual per­

manece sustancialmente in ta c ta  a las temperaturas de la  zona 

del punto de fusión de la  primera y es de diferente color que 

aquella} formándose l a  producción, o reproducción, por escudri­

ñamiento de la  primer capa,a través del delgado m aterial,con  

un rayo de energía radiante o corpuscular, con lo  cual se obli­

ga a fundirse a partes de la  repetida primer capa y así pene­

tran  a través de los poros de la  segunda capa para formar una 

imagen coloreada contra un fondo de diferente co lo r.

6 . — Un método, segtín se reivindioa en la  3» en el que se 

forma una producción, o reproducción, sobre un m aterial delga­

do que tiene dos capas su p erficia les , comprendiendo, una primer 

capa de sustancia, o composición, ablandadle al c a lo r , de un 

bajo punto de fusión, y adaptada fundida para dar lugar a un 

líquido de baja viscosidad, y , sobre dicha primer capa una se­

gunda porosa comprendiendo una sustancia, o composición, con­

teniendo disperso en e lla  un tin te  insoluble, cuyo tin te  es 

soluble en un componente de aquella primer capa, formándose

la  producción o reproducción mediante escudriñamiento de la  

primer capa a través del material delgado y con un rayo de 

energía radiante o corpuscular con lo  que se obliga a partes 

de la  primer capa a fundirse y penetrar a través de los poros 

de la  segunda defeuerWque algo del t in te  insoluble disperso30
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capa para formar l a  imagen coloreada»

7 .  -  Un método, según lo reivindicado de 1 a 6 , para hacer 

reproducciones de objetos y representaciones de todas c la se s , 

el oual incluye las fases de escudriñamiento de objeto, u 0-  

tra s  representaciones a reproducir, para obtener así señales 

e lé c tr ica s  de cuadro y u til iz a r la s  para modular el rayo de 

energía radiante o corpuscular que escudriña la  superficie

de la  sustancia, o composición ablandadle o sensible al oalor.

8 .  -  Un método, según se reivin d ica en cualquiera de las

1 a 7 , en el que, el rayo escudriñador de la  superficie de la  

sustancia, o composición, ablandadle al c a lo r , es un rayo elec­

trón*
9»— Un método, según se reivindica en las  1 , 2 , 7 u 8 , 

en el que, porciones de l a  sustancia, o composición, ablanda- 

ble o sensible al oalor, son transíexidasidesde una a o tra  su­

p e rfic ie  para formar l a  reproducción re querida, o culta  o visible: 

de la  imagen.
1 0 . -  Un método, según lo reivindicado en 1 , 2 , 7 u 8 , ea 

el que, el m aterial llevado sobre, o en, una de aquellas dos 

superfies no llevando originariamente l a  sustancia, o composi­

ción, ablandadle al ca lo r, es transferido para ser recogido 

por las  porciones ablandadas de l a  sustancia, o composición, 

cuando la s  dos sup erficies se ponen en contacto.

1 1 . -  Un método, según se reivind ica en la  9 , en el que, la  

reproducción es formada, o en la  superfie originaria que l l e ­

va la  sustanoia, o composición, aDlandable al ca lo r, mediante 

l a  abstracción de la s  partes ablandadas de dicha sustancia 

¿eopegándolas de aquella» o sobre la  o tra  superficie mediante 

la  aplicaoión de las  partes ablandadas de l a  referid a  sustancii
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P  composición, a e l la , o sobre ambas sup erficies simult*anea- 

mente.

12 .  -  Un m'todg, según se reivindica en la  9 , en el que,

la  superficie sobre l a  oual se hace la  reproducción es una su­

p e rfic ie  de una t i r a  de m aterial transparente o translúcido, 

y la s  partes ablandadas de l a  sustancia, o composición, ablan­

dadle al ca lo r, son transferidas a la  citada t i r a  sin dejar 

l a  o tra  su p erficie , de suerte que, se forma una reproducción 

apropiada para ser v ista  a través de la  t i r a  transparente y 

capaz para ser destruida mediante la  separación de las  dos 

superficies,una de o tra .

1 3 . -  Un método, según l^reivindicación 7 , en el que, las  

dos superficies son puestas en contacto mutuo para efectuar 

l a  transferencia de las  partes ablandadas de l a  sustancia a— 

blanda ble al ca lo r, después de que, la  superficie portadora 

de dicha sustancia, o composición, es escudriñada por- un ra­

yo modulado, pero antes de que aquellas ablandadas partes se 

endurezcan.

1 4 .  -  Un m étodo, según lo  r e iv in d ic a d o  en 8 ,  en e l  que,

se disponen, una t i r a  de papel, o sim ilar, y una banda f le x i ­

ble untada con la  sustancia, o composición ablandadle al ca lo r, 

de suerte que se muevan juntas y vengan a ponerse en contacto 

a presión mutua dentro de una cámara en la  que se hace el va­

cío y en la  que, el rayo modulado es dispuesto para escudriñar 

linealmente la  capa de dicha sustancia, o composición, sobre 

l a  banda, en sincronismo con el escudriñamiento lin eal del ob­

jeto  a ser producido, siendo la  relación  de movimientos de am­

bas, t i r a  y banda, dependiente de l a  velocidad de escudriña- 

miento de marco del objeto.

1 5 » -  Un m étodo, según se h á  re iv in d ic a d o  en 1 4 ,  en e l  q u e,



5

10

15

20

25

30

-  68 -
■

1 8 1 1 2 $ iI

¿La t i r a  de papel» o sim ilar, y la  banda untada de sustancia, 

o oomposici<5n, ablandadle al ca lo r, están dispuestas cada u- 

na para moverse intermitentemente a través de una cámara en 

vacío y a permanecer estacionarias con sus superficies en mu­

tuo contacto durante períodos en lo s  que, el rayo modulado, 

escudriña, lin eal y en marco, un área de aquella sustancia, o 

composición, en sincronismo oon el escudriñamiento sim ilar 

del objeto, y ambas, t i r a  y banda, se mueven en los interva­

los entre dichos períodos de estacionamiento para tra e r  una 

nueva área de la .c i ta d a  sustancia a conjuntarse con otra á- 

rea de la  superficie de la  t i r a  dentro del campo de escudri­

ñamiento del rayo modulado.

1 6 .-  Un método, según lo reivindicado en las 2, a 1 i- : 

en el que se produce un^reproducci ón heterocrom átlca de un 

objeto coloreado, en cuya producción se emplea una serie  de 

áreas de sustancias, o composiciones, ablandadles al ca lo r, 

tran sferib les y de diferentes colores correspondiéndose con 

los colores componentes de referid a y requerida reproducción,' 

y en cuyo método, el objeto a reproducir es escudriñado a tra ­

vés de una sim ilar serie  de f i l t r o s  separados de co lo r , cada 

uno de lo s  cuales es de un color complementario al color pig—; 

mentarlo de una de las sustancias, o composiciones antedichas; 

siendo, las señales de cuadro producidas por el objeto medios ; 

para cada escudriñamiento a través de un f i l t r o  de color, cu­

yas señales son separadamente invertidas y después u tilizad as! 

para modular un rayo electrón escudriñador de un área de l a  

sustancia, o composición, tran sferid le  y ablandable al ca lo r, 

de un color complementario al del color del f i l t r o  u sad o ,siga- 

do, en f in , las áreas escudriñadas de diferentes colores, tra ­

íd as, ejai sucesión después de dicho escudriñamiento, a contae-:
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to con l a  misma área del m aterial, o cuerpo, sobre el cual se

há de hacer la  reproducción heterocrom ática.

17*- ün método, según se reivind ica en cualquiera de las  

2 o 7 a 10 , en que, para producir reproducciones heterocromá- 

t ic a s  de un objeto coloreado, son empleadas -una serie  de áre­

as de sustanoias, o composiciones, tra n sfe rib le s , ablandables 

al c a lo r , de diferentes temperaturas de ablandamiento y de di­

ferentes colores que se corresponden con los colores componen­

te s  de l a  requerida producción, y el objeto a reproducir es 

escudriñado a través de sim ilar serie de separados f i l t r o s  de 

colores, cada uno de los cuaLes es de un color complementario 

al color pigmentario de una de aquellas sustancias; las seña­

les  dt cuadro producidas por el objeto escudriñado por in te r­

medio de un f i l t r o  de color en cada escudriñamiento^ son se­

paradamente invertidas y desde a l l í  u tilizadas para modular 

un rayo electrón escudriñador de un área de la  sustancia trans* 

fe rió le  antedicha cuyo color es complementario a i del f i l t r o  

empleado, y la  serie  de' áreas de la  repetida sustancia son, 

en consecuencia, traid as a contacto con la  superficie sobre 

la  que se vá a obtener la  reproducción heterocrom ática, y s i ­

endo escudriñadas en la  misma secuencia determinada por la  eaié 

da en temperatura de ablandamiento de la  resp ectiva sustancia, 

o composición, ablandables al ca lo r, de cada área; siendo a -  

justada l a  temperatura de huella del rayo electrón , entre es­

cudriñamientos de diferentes áreas, en secuencia descendente 

para corresponder con las d istin tas temperaturas de ablanda­
miento.

1 8 . -  Un m étodo, según se  r e iv in d ic a  en 14  o 1 5 ,  en e l  que, 

l a  banda e s t á  p r o v is ta  oon una s u p e r f i c i e  c e l u l a r  a  l a  que se  

a p l ic a  l a  s u s t a n c ia ,  o co m p o sic ió n , de s u e r t e  que se  form a u -

.J
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na pluralidad de masas aisladas de pequeñas dimensiones.

1 9 . -  Un método, según se reivindica en cualquiera de las 

2 o 7 a 11 , en el que, el material o cuerpo sobre el que se 

vá. a hacer la  producción o reproducción, está  provisto con 

una delgada oapa su p erficial de una sustancia resinosa, de 

cera , o sim ilar, o composición de e s ta  c la se , con el fin  de 

mejorar la  afinidad de l a  sup erficie  del mismo para la  trans­

feren cia  de l a  sustancia, o composición sobre l a  o tra  super­

f i c ie  en el estado de ablandamiento.

2 0 . -  Un método, según se reivindica en 19 , en el que, di­

cho material o cuerpo está  provisto con una delgada capa su­

p e rfic ia l  que también contiene una sustancia capaz de reaccio­

nar con la  sustancia, o composición¡,i ablandadle al calor que 

se tran sfiere  a e lla .

21 . -  Un método, según se reivind ica en 19 o 20, en el que, 

dicha capa delgada su p erficial está  formada de una sustanoia, 

o composición, ablandable al c a la r , y dicha capa sup erficial 

es separadamente escudriñada con un rayo electrón,nó modulado,! 

aparte^ antes de ser tra íd a  a contacto con l a  banda portadora 

de l a  sustancia, o composición ablandable al ca lo r, con lo  

cual, aquella capa delgada es'cudrifíada separadamente, se vuel­

ve blanda o adherente, para así ayudar a la  tran sferen cia  de 

las partes ablandadas de la  sustancia, o composición, antedi­

cha al m ateria^  cuerpo sobre el se hace la  producción o re­

producción.

2 2 . -  Un método, según se reivind ica en 19 o 20, en el que, 

l a  oapa delgada su p erficial está  formada de una sustanoia, o 

oomposición, ablandable al c a lo r , y dicha capa es separadamen­

te  escudriñada con un rayo electrón aparte modulado también 

por las señales de cuadro derivadas desde el dispositivo es-

1
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nudrifíador dsl objeto, en fase con el rayo electrón escudri­

ñador de l a  superficie porta-composición transferidle y para 

produoir la  misma amplitud de modulado y anchura de escudri­

ñamiento, com lo  oual, aquella capa separadamente escudriña­

da, se vuelve blanda o adherente solamente en las partes que 

corresponden, en subsiguiente contacto, con aquellas partes 

de la  sustancia, o composición tra n s íe r ib le , las cuales han 

sido ablandadas para tran sferen cia .

2 3 . -  Un método, según se reivindica en 19 o 20, en el que, 

l a  superficie del m aterial que contiene, consta, o comprende, 

la  sustancla, o composición, ablandable al c a lo r , es escudri­

ñada con un rayo electrón nó modulado de suerte que se ablan­

de el conjunto de la  citada sustancia tra n sfe rib le , y en don­

de la  mencionada capa su p erficial sobre e l material o cuerpo 

en que se vá a hacer la  reproducción, comprende una sustancia, 

o composición, ablandable al c a lo r , y dicha capa sup erficial 

es separadamente escudriñada con un rayo electrón aparte, mo­

dulado por las señales de cuadro derivadas del dispositivo es-i 

cudriñador del o cje to , con lo  cual se vuelve a dicha capa se­

paradamente escudriñada, blanda o adherente en las partes a 

las que es tran sferid a  aquella sustancia, o composición, cu­

ando las dos superfieies vengan, subsiguientemente, a mutuo 

contacto.

2 4 . -  Un método, según se reivind ica en tí, en el que, una 

t i r a  de papel, o m aterial sim ilar, untada o impregnada con la  

sustancia, o composición, sensible al ca lo r, está  dispuesta 

para moverse en una cámara en vacío en la  que, el rayo elec­

trón modulado se dispone para escudriñar; estando el escudri­

ñamiento lin e a l en sincronismo con el escudriñamiento lin eal 

del objeto a reproducir, y la  velocidad de movimiento de la
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‘t i r a  en dicha cám ara'está relacionada a la  velocidad de es­

cudriñamiento de marco del objeto.

2 5 .-  Un mátodo, según se reivind ica en l a  8 , en el que, 

una t i r a  de papel, o material sim ilar, untada o impregnada 

con una sustancia sensible al c a lo r , está  dispuesta para mo­

verse intermitentemente a través de una cámara de vacío en 

l a  que se dispone el rayo electrón modulado para- escudriñar 

en lin eal y de marco un área de la  t i r a  sobre l a  que se vá a 

hacer la  reproducción, escudriñamiento en sincronismo con el 

lin eal y de marco, o de forma, del objeto, moviéndose la  t i ­

ra  para tra e r  nuevas áreas de su sup erficie al campo de es­

cudriñamiento del rayo electrón modulado después de que el 

rayo electrón  há escudriñado dicha área primeramente mencione*-

2b .-  Un método, según se reivindica en cualquier de las 

3, 4 , 7 , 8 , 24 o 25, en el que, para hacer reproducciones he- 

terocrom áticas de un objeto, o escena, coloreado, incluyendo 

partes blancas, o casi blancas, se consideran las fases de e- 

jecu tar un número de escudriñamientos del objeto con un núme­

ro de unidades separadas de escudriñamiento de objeto, cada 

una a través de un apropiado f i l t r o  de color a ife ren te , u t i l i ­

zando las señales de cuadro separadamente producidas para mo­

dular rayos separados de energía radiante o corpuscular adap­

tados para escudriñar en sucesión partes de l a  superficie de 

un m aterial o cuerpo sobre el cual se vá a hacer la  reproduc­

ción, aplicando al citado m aterial o cuerpo, en separada su­

cesión, sustancias, o composiciones sensibles al ca lo r, adap­

tada cada una para producir una reproducción pigmentaria en 

color complementario al color del f i l t r o  asociado con los re­

feridos medios de escudriñamiento de objeto-, bajo l a  influen-

da
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c i a  d e l c a l o r ,  y después de cad a una de t a l e s  a p l ic a c io n e s  

de s u s t a n c ia s ,  o com p osio iones s e n s ib le s  a l  c a l o r ,  so m etien ­

do prim eram ente e l  m a te r ia l  o cuerpo a uno de io s  rayos modu­

lad os e scu d riñ a d o re s  de e n e rg ía  r a d ia n te  o c o r p u s c u la r , y d es­

de a l l í  a l  tra ta m ie n to  p a ra  v o lv e r  l a  p a r te  de l a  s u s ta n c ia  

s e n s ib le  s i  cáLor in a l t e r a d a  por e l  rayo modulado e sc u d riñ a ­

dor s u s ta n c is ím e n te  in c o lo r o .

2 7 .  — Un m étodo, , de p ro d u c ir  una re p ro d u cc ió n  componente 

co loread a, de un o b je to  c o lo re a d o , según se  r e iv in d ic a  en l a  5» 

en e l  que, e l  o b je to  es ilu m in ad o  con lu z  de un c o lo r  c o r r e s ­

p on d ien te  a l  de l a  rep ro d u cc ió n  componente que s e  vá  a produ­

c i r ,  y l a  s u s t a n c ia ,  o co m p osición  s e n s ib le  a l  c a l^ V ^ s  i n f l u ­

e n c ia d a  por e l  rayo modulado e sc u d riñ a d o r ,d e  e n e r g ía  r a u ia n te  

o c o r p u s c u la r , o l a  s u s t a n c ia ,  o co m p o sic ió n , a so c ia d a  oon a -  

q u e l la ,  o l a  o t r a  s u s t a n c ia ,  o co m p o sic ió n , su b sig u ie n tem en te  

a p lic a d a  a l l í ,  a s í  oomo p a ra  r e a c c io n a r  oon e l l a ,  es adaptada 

p ara  a d q u ir ir  e l  c o lo r  de l a  re p ro d u cc ió n  componente r e q u e r id a .

2 8 .  -  Un método de p ro d u c ir  una rep rod u ooi ón componente co ­

lo r e a d a  de un o b je to  c o lo re a d o , según l a  r e iv in d ic a c ió n  5* en 

e l  q u e, e l  o b je to  es ilu m in ad o  con lu z  de un c o lo r  co rre sp o n ­

d ie n te  a l  de l a  re p ro d u cc ió n  componente a  o b te n e r , y l a  su s­

t a n c i a ,  o co m p o sic ió n , s e n s ib le  a l  c a lo r  es in f lu e n c ia d a  por 

e l  rayo modulado e s c u d r iñ a d o r , de e n e r g ía  r a d ia n te  o corp u scu ­

l a r ,  en e l  mismo o o lo r  que e l  de l a  re p ro d u cc ió n  r e q u e r id a .

29»- Un método de producir una reproducción componente co­

loreada de un objeto coloreado, según la  reivindicación 3 , en 

el que, el objeto es escudriñado a través de un f i l t r o  de co­

lo r  correspondiente, dicho co lo r, al de la  reproducción compo­

nente a obtener, y l a  sustancia, o composición, sensible al ca- 

lolv'lls influenciada por e l rayo modulado escudriñador, de ener-
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gfa radiante o corpuscular, o la  sustancia, o composición,aso- 

ciada con e lla , o l a  o tra  sustancia, o composición, subsiguien­

temente aplicada a l l í  para reaccionar con e l la , es adaptada pa­

ra adquirir el oolor de la  requerida reproducción componente.

30 . -  Un método de producir una reproducción componente co­

loreada de un objeto coloreado, según la  reivindicación 3 , en 

el que, el objeto es escudriñado a través de un f i l t r o  de un 

coflo r correspondiente al de la  reproducción componente a obte­

n er, y la  sustancia, o composición, sensible al oal<$Pfs’ influe  

enciada por el rayo modulado de escudriñamiento, de energía ra­

diante o corpuscular, es del mismo color que la  reproducción 

componente requerida.

3 1 . -  Un método, según lo reivindicado en l a  1 , y de 1 a 11, 

y de 13 a 30, en el que, los Mectos de fondo son producidos 

en l a  reproducción por s itu a r una adecuada panwt&lla modelo

de metal próxima al m aterial o cuerpo en el campo de escudriña­

miento del rayo modulado o controlado de radiante o corpuscular 

enrgía y por encima.

32 . -  Un método, según se reivindica en cualquiera de las

1 a 11 y 13 a 30, en el que, los efectos tipo de fondo son pro­

ducidos par colocación de una adecuada p an talla  metálica en con­

tacto  con el lado del m aterial o cuerpo tratado o untado, y se­

parada del surco del rayo escudriñador.

33«- Un método, según se reivindioa en cualquiera de las  

an terio res, incluyendo las fases de preoalentamáento de l a  sus­

ta n cia , o composición, ablandable o sensible al calor a una 

temperatura en la  región, o algo mas baja, en la  que di cha sus­

ta n cia  comienza, s i  es del tipo sensible al ca lo r, a cambiar 

su naturaleza o co lo r, y s i  es del tipo ablandable al c a lo r , 

en la  que dicha sustancia comienza a ablandarse, todo ello  an-

- -  "-i
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t e s  de exponerla al rayo escudrtaador de energía radiante o 
corpuscular.

3 4 . -  Un método, según se reivind ica en la  33, en el que, 

la  fase de precelentamiento de l a  sustancia, o composición, 

ablandadle al calor es realizada mediante el escudriñamiento 

de la  superficie de dicha sustancia, o composición, con un 

rayo electrón no modulado independiente, antes de ser expues­
ta  a dicho rayo escudriñador yá modulado.

3 5 . -  Un método, en el que, lo s  aparatos para llevarlo  a 

cabo según lo reivindicado en cualquiera de las 1 , 3 a 8 , o- 

24 a 34, incluyen, un tubo de rayos catódicos, medios para 

perm itir a un m aterial en t i r a  introducirse y s a l i r  del in te­

r io r  del tubo sin d estru ir el vacío que hay en é l , comprendi­

endo en dichos medios, oolumnas obturadores entre la  atmósfera 

y el in te rio r del tubo, y medios de guiare para obligar a aque-í 

H a  t i r a  a moverse a través del líquido de dicha columna y en

el in te r io r  del tubo de rayos catódicos.

3 6 . -  Un método, en el que los aparatos antes reivindicados > 

en 35, incluyen obturadores mecánicos también adaptados para { 

ser atravesados por el m aterial en t i r a ,  estando dichos medios ' 

dispuestos a l a  entrada y salida de un espado cerrado, o in­

cluido, entre la  atmósfera y la  columna de líquido obturador,

de suerte que una presión entre el tubo de rayos catódicos y i

l a  atmósfera pueda ser mantenida en dicho esp ad o . I|
37•— Un método, en que los aparatos pare, llev arlo  e caco [ 

según lo reivindicado en cualquiera de las  1 , 2 , 7 a 23, o 31 i 

a 34, incluyen un tubo de rayos catódicos, medios para permi­

t i r  que un par de t i r a s ,  un—a de las cuales está  untada con 

composición tran sferíb le sensible al ca lo r, se introduzcan y 

salgan del in te r io r  del tubo sin d estru ir su vacío in te r io r ,

- -  75 -
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comprendiendo dichos medios una columna de líquido obturador 

entre la  atmósfera y el in terior del tubo, y medios de guiare 

para obligar a las dos citadas tira s  a moverse a través de di­

cho líquido y en el in te rio r del tubo así como a estaulecer 

contaoto mutuo dentro del repetido tubo de rayos catódicos.

3 8 .-  Un método, en el que, los aparatos reivindicados en 

37, incluyen medios mecánicos de obturación también adaptados 

para ser atravesados por aquella t i r a  no untada con la  sustan* 

ola sensible al c a lo r , tran sferíb le , estando dichos medios dis­

puestos a la  entrada y salida de un incluido espacio entre la  

atmósfera y la  columna de líquido obturador, de suerte que la  

presión entre el in te rio r  del tubo de rayos catódicos y la  a t­

mósfera puede ser mantenida en dicho espacio.

3 9 .-  Perfeccionamientos relativos a los métodos de imprimir.

Iodo segán se describe y reivind ica en la  presente memoria 

que consta de setenta y seis hojas foliadas y mecanografiadas 

por una sola cara y de seis  láminas de dibujos.

Madrid, a 24 de .Diciembre de mil novecientos cuarenta y 
s ie te .

JOSE? GEOAK. 

p. a .

JAIME ISERN MIRALLES
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