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por "PERFECCIONALIENTOS RELATIVOS A KETODOS DE IMFRIMIR?, a

favoi de JOSEF GROAK, de nacionazlidad inglesw (ahtes checoesg—

lovaca), residente en 17, Grove Eouse, Woverley Grove, LON- |

DRES (Inglaterra).

KENMORIA DESCRIFTIVA

Lo presente invencidn se reriere a perfeccionsmientos Tre—
lativos a métodos de imprimir.
Consiste en un nuevo método de producir imfgenes ocultes

0 visibles de todas clases, tales como reproducciones mono o

heterocrométicas de objetos, por ejemplo, emblemas, escenas,
inscripcionéé 0 cualquier otra representacidn; 0 la produceci-
8n de rsyresentaciones gré&ficas de Tendmenos oscilatorios, ta—
les, por ejemplo, como ogclliogramas, cardiogramas ¢ indicacio-
nes radar.

Un objetivo de lu invencibn es el de permitir Gue dichas
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broducciones 0 reproducciones mono o heterocrométicas sean
hechas ripivemeute y a vajo coste, hacienuo uso de la apli-
cacidn del calor a través del vehfculo de un rayo, 0 rayos,
de energfa radiante o corpuscular.

Otro objetivo de la invencibn es el de facilitar un mé-
4000 que permita nacer tales prouuccilones o0 reproducciones
en la foma de relieves positivo o negativo, y colorearlas
si asf se desea.

La lnvencidn puede ser %levada a capbo, 0 vién efectuan=-
do ls transtferencia ue material desde una o otra superficie
o consiguiendo un campio en el estado ffsico o en la natura-
leza qufmica de los materizles de tal suerte que, Se proauz-
ca, 0 ua camwio directo de color, produciendo de este modo
una imagen visible, 0 produciendo un cambio que dé lugar a
obtener une imagen oculta gue se puede hacer vigible median-
te el subsiguiente tratamiento.

Asf pués, la invencidn consiste en un método para hacer
ung imagen oculta 0 visible, y comprende, el escudrifiar ocon
un rayo de energfa radiante o corpuscular una superficie; es-
ta superficie puede, 0 contener, 0 congistfr, o estar untads,
con una sustancia, o composicidn, transferiblendada $u pPro-
piedad de ablancarse oon el calor,/o tamoién puede ser una
sustancia, o composicién, que cambie su estado ffsico o su
natureleza quimica bzjo la accifn del calor generaac sobre
dicha superficie, 0 aplicado a ella, mediante el rayo de ener—
gla, resultando de tal escudrifiado el ablandemiento, u otro
combio, del estado ffsico, o de la naturaleza qufmica, de
las partes de dicha sustancia, o composicién, para producir

une ime.gen sopre le citada superficie, o sobre otra superfi-

cie con la cual la primera se dispone en contacto.
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~ - El método, de acuerdo con el invento, para ovtener imige-

nes ocuitss o visioles por transferencia, consiste, en poner
en contacto mutuo dos superficles, una de las cuales contie-
ne, o esté coustituida, o esté untada, con una sustanciz, o
composicibn, apta para eablendarse con el calor, ¥y escudrifiar
la superiicie de dicna sustancia, o composicién, con une. ra-
yo de energfa rauiante o corpuscular para ablandar partes de
lz misma, de suerte que el material es transfierido desde u-
na a otra superficie en la zoua correspondiente a las partes
eblandades de aguella sugtancis, © composicién, sowvre una ue
las superticies cuando las dos estéu en contacto.

ElL métoao, de acuerdo con el invento, para obteuner imége-
nes ocultas o visioles mediante el camvio del estauo tIsico
o de la naturaleza quimica de una sustancia, o composicién,
sensivie &1 calor, puede ser efectuado escudriflanao la super-—
ficie de un material o0 cuerpo mediaute un rayo de enerzfa ra-
diante 0 corpuscular, estauuo dicao material formado, O coh-
tenienuo, o untaao, con una sustaucia, o composiciébn, sensi-
ble alkcalor, la cual puede campiar su naturaleza vajo la in-
fluencia ael calor generaao en ella, o aplicauo a la misma,
por el rayo escudriﬁaqor de energla raaiante o corpuscular,
de tal suerte que se produzca, o0 camoio directo de color de
dicha sustancia, o composicién, sensivle al calor, o0 se vuel-
va visivle el color de la mencionaua sustancia, © composicién,
0 para iniciar el camwio de color, o hacer visiole el color,
de otra sustancia, o composicibén, asociada con la primeramen—
te mencionaaa, 0, en fin, para volver a dicha primeramente
mencionads sustancia, o composieibn, capaz de retener, o com-
pinarse, o reaccionar, con Otra sustancia, O oomposioidn,

subgiguientemente aplicada a gquella para producir una ima-
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‘gen coloreada.
Alternativemente, el método, de acueradc con el inveuntso,
pare obtener imégenes ocultas o vigivles meaiante el cambio

de La naturaleza rtfsgica o gquimica de una sustancia, O COMPO-

sicién,sensivle al calor, puede ser llevado a cawo por el es—

cudrifiado de la superficie de un material O cuerpc con un ra-

yo de energfa ragiante o corpuscular, estanao dicuo material

0 cuerpo untadao con una sustancia coloreada sensible al calor

la cual es adaptada bajo la influencia del calor ail{ genera—

do, o ellf aplicauo, por el rayo de energfa rauiaute o cor-
puscular, para ser transrormads, tomandao un estado quimico 0.
ffgico en el que ella es sustancialmente insensivle, por un
reactivo capaz de separar a dicua sustancia coloreada del
material 0 cuerpo, O de destrulr su color cuauuo gilcia sSus-—
taucia se encuentra em su estano iniciél, por ejemplo, antes
de ser expuesta al calor, y sometienao el citdao meterial o
guerpo a la acoifu de dicuno reactivo , después de exponer

el materisl o cuerpo & la accifn del rayo escmdrifiador de
energfa rauiante o corpuscular.

En la produccién de representaciones de imégenes de fe-
némenos oscilavorios, o similares, tales como los que pue-
den ser expreéaaos en la forme de seflales eléotricas, tales
gefigles son utilizadas para modular el rayo de energia ra-
diante o corpuscular escudrifiacor de la superiicie de la
sustancia transferivle avlianuavle al calor, O de la sustan-
cla, o comp051c16n, gengiole al ceglor.

En la obtencién de reproducciones de objetos, simbolos,
escenag, insoripciones y otras rgpresentaciones de todas
clases, el método, de acuerdo cou.el 1NVeuio, incluye la

,fase preliminar de escudrifiado de la representacién a repro-

e o e L
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ducir, produciéndose asf seflaleg Pilustradas”, y utilizanuo
estas seflales ”ilustradas?® proauciaas yara mbaular el rayo

de energla rasiante o coréuseular escuuriflador de la super-
ficie de 1la sustancia, o composicidn, ablandavle por el calor
¢ sensiwvle al mismo.

Asimismo, puede ser hecue una reproauccibn utilizanaeo u-
na pantalla modelo o patrén de estarcir entre el rayc escu—
drifiador de ener;fz radiante o corpuscular y le superiicie
de la sustancia, o composicidén, aolandable 0 sensible al ca—
lor. En algunos casos tamblén puede usarse una pantalla mo-
delo en conjuncién con el rayo escuarifiador para produclr
efectos tales como 10s esbozados anteriormente, y en tales
cesos, esa pantalla puede estar dispuesta sobre cada lado
de la superiicie ésaudriﬁada de la sustancia, o0 composicién,
ablandable o0 sensible 2i calor, en contacto con aguella.

En la realizacidn del método, de acuerdo con el invento,
por transferencia, el material transferido puede ser, O la
propis sustancia, o composicibn, aolandavle por el calor, O
un materisl presente sobre la otra superficie y el cual es
transferido mediante su despegue por las partes aplandadzs
de la sustancia, 0 composicién, ablandable por el calor, cuan-
do estas partes estauvlecen contacto con aguelleas.

Bn algunos casos la transferencia puede ser ”parcial”,

0 sea, que la sustancia a transierir se adhiere é la super-
ficie receptora sin dejar la superficie de soporte original,
asf que las partes de las dos superiieies son obligadas a
adherirse. “n tales cagos, las partes adnerentes, 0, si se
usa una sustancia transferivle que sea transparente o trans-
l¥Ycida, las partes de la superricie soporte original que se

gorresponden a ellas, constituyen la produccién requerida,o

e st e
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la reproduccién, y la tira, u otro cuerpo, sobre el cual la
produccién, o reproduccidn, ng de verse, es transparente 0
transificido, asf que la produccién o reprouuccidn puede ser
contemplada & través de dicha tira o cuerpo tra.gsparente ©
trausldcido. Esta disposicién puede ser teal que la superti-
cie adherente puede estar repartida desde una a otra despuss
de usarse, ¥y las tires, w otrog cuerpos, llevar las superii-
cies usauas ae nuevo para owvtener otras producciones ¢ repro-
duccioneses

Se comprenderd fadilmenfe gque, las imégenes pueuen serx
proaucidas, 0 pidn sowre la superificie del material o cuer-
po receptor, por ejenplo, aquel que originariameéute no lleva
1z sustancia, o composicién awlaanuawle al calor, producién-
dose dicha imagen cowo un resultado de su recepcibn de las
partes elementales avlanawadas de la sustancia,o composicién,
desde la otra superriclie, 0 pién sovre esa otra superticie,
por ejemplo, la superticle que originariamente consta, 0 cOn-
tiene, 0 estd untada, con el material avlandaole al calor,
produciénuose la imagen como resultado de La substraccién
de la-s partes elementales de 1a sustancia, 0 composicién,
oe aguella,

Tl escudrifiar la superricie de la sustancia avianuawvle
al calor, © coﬁposicidn, puede reezlizarse mientras esté en
contacto cou la otra superticie o, alveruativaumeute, pueae
efectuarse un poco antes de gue ifas dos superiicies se poa~
gaa mutuamente en OOLTICTO.

Bn la produccibn de una reproauccién monocromética de
un objeto en vlanco y negro, o coloreado, meulante la trans—
ferencia, segdn el invento, puede ser usado un materlal que

contenga, O que esté roxmawo, 0 untado, con una sustancia
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digpuestai para volverse trausreriole pajyo la inrlueanclia de

un rayo escudrifiador electrfn mouulaao, ¥ A&vienud cOmbina-
do parz transierlyr cou aguella, o bién una o mis sustancias
negras o coloreadas, o bién una o wis sustancies aaaptadas

Pera ser selectivameute coloreadas por otras sustancias es—
pecificas subsiguientemente aplicadas a eila.

En un métouo para la prouuccibn de una reproduccién he-
terocromética de un objeto coloreado, por transferencia, son
empleavas une serie ae &4reas de cowposiclones transieribles
de diferencves colores cOrresponuleusces & Los colores cowpo-
neates de la reproduccién requerida, y el opjeto a reprodu-—
cir es escudrifiado a través de una serie siwilar de riitros
seﬁarauos ue color, cuus uno de los cuales es de un color
complementario &l del color pigmentario de unz de Las compo-—
giciones translferibles; les sefiales producidas por el objle-
t0 escuurifizaao son inwertides en cade momento del escudrifia=-
niento paszndao a través de un filtro de color, g desdeAallf
utilizedas para moduler un rayc electron escudrifizuor de un
4rea de composicibn transferible del color gue es complemen—
tario del ds cade uno de dichos filtros de color; lag Areas
escudrifiadas de diferentes colores son traidas sucesivamente,
deapués de escudrifiamiento por el rayo electrén modulado, al
contzeto con la misme 4rea del material o cuerpo'soore el
cual la heterocromética reproduccién vé& a ser hecha. Las se-
?ries modulentes pueden ser hecnas con un simple iconoscopio
u otros medios escucarifiadores de objetos, formando uns serie
de escudrifiados en sucesidén,cada uno a trevds de un filtro
diferente de color, O se pueden emplear una serie de iconos—
copiog separados, cada uno escudrifiando a travis de un filtro

distinto de color.
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£ Una reproduccién heterocroméitica puede ser recounstituida

usando trés o mds colores componentes y posteriormente otro
color, tal como gris oscuro o negro, por ejem=plo, adicionan-
do este & la heterocromética reproduccién, por ejemplo, con
el propdsito de *modificar” o ”corregir” los colores previa-—
mente Bplicauos,‘mediaute ia tiamsfereuéia ue Las partes ele-
mentales de dicho color postrero en la manera antes descrita,
pero en la mayorfa de Los casos sin la interposicién de fil-
tro de color entre el ovjeto y el d%spositivo gscudrifiador.

Es desde luego igualmente poslwvle nacer proaucciones 0O
reprouucciones netergcrométicas haciendo uso de sustancias
sensibles al calor, o composiciones, y un ejeuplo del empleo
de tales composiciones seri descrito después.

Las composiciones apropiadas para volverse transferibles
ba;orla 1nrluenéia de un rayo modulauo de energfa raaiaante o
corpuscular, y adecuadas para empleo en proauccibn de imége-
nes por transferencia segin el método del presente invento,
incluyen sustaucias que son capaces de ser suficientemente
golanvadas, por lo mewos una vez, mediante la aplicacién de
calor, y las cuales sou capeces.de ser retenidas por las su-
perficies de los cuerpos o materiales & los que son aplicadasg
en su estado avlandaadoO.

Estas composiciones transteribles pueden ser innerente—
mente coloreadas sea incorporéndoles una o més sustancias co-
loreadas, tales como materias tintbreas, o0 pigmentos, o mez-—
clas de ellos, sea gue las composiciones pueden incluir una
o még sustancias las que puedwen éer selectivamente coloreaaas
mediante tratamiento suvbsiguiente & la rase de transferencia,
o las cuales actuarén como mordientes selectivos respecto a

los tintes suovsiguienteneunte arlicados a ellase.
Y oo
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’ Alternstivamente; pueden emplearse composiciones transfe-

ribles susceptiovles de proaucir una uaée resistente de grawva-—
do de suerte gue pueuau ser ovtenides planchas de imprimir,
patrones de estarcido, defensas, mallas y modelose.

Los trés ejempios siguientes se dén como de cOmpoOsSICLO—

nes trausierivlies auscuzuas para realizary el preseunte inveu-

tos

A+ Resina crestavin 22 - 75 partes en pesoO.
{una resina cresflica modiricada)
Cera pararinada, alto punto de 10 id. id.
tusidn (6%2 aproximadaumente)
Gelatina de petrbieo 15 id. id.

B. Goma esterificada 80 id. id.
Cera de palma 15 id. id.
gErs parafinada, bajo punto 5 id. id.
ae tusibne.

. "Laculosa p” (una goma esteri- &5 ia. id.
ficeaa).
Gelatina ue petrbleo 15 id. id.

Las composiciones arriva incicadas pueden ser adecuada-
mente coloreadas mediante la incorporascifu de uno o més pig-
meiv0os y/o materias tintéreas, sieanuo las cantidaaeéegue es-
+ag sustanciss devan adicionarse dependalentes de la fuerza
de sa color particular, o Ppotencie cuwriuora”, déu.ose d

coutruuzcibu unos ejemplos tfpicos:

1. Composicién incolora (e. g. &. T5 a o5 partes en
B o C) pesOe
Pignenso 2h a lb id. ide
2. Composicibu 10nc0loTra (e o Ao 90 a 9% id. id.
5 0C)
Materias tintéreas 10 a 5 id. id.
3. Composicibn 1ncolora (e. g. 4. 70 a 8%  id. id.
be © 0)
Pigmento 25 a 1lb id. id.

rMaterias trutbreas 8 2 id. ide
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Los tintes usados en 10s ejemplos citados son, desde luegoy

de clage adecusda para sger soluwles en las composiciones.

Las oomposiciones transteriples pueden tauvién ser use-
das conteniendo una sustancia que tenga propiedades de "ter-
mo-disposicién”?, pero la cual es incorporada en la composi-
cibn transferiole en un estado fisico o qufmico tai que e-
lia es capaz de ser ablandada por aplicacibn del calor por
10 menos una vez, aunque habituzlmente tales composiciones
"MERMO- sensitivag” pueden ser ablandadas por el calor va-
rias veces antes de adquirir finzlmente una condicién infu-
giole, y esto facilita el empleo de las ocompogiciones. iAde-
cuadas composiciohes de esta clase son las soluclones de u-
na resins rormaldehido de urea en un disoivente y conteniendo
un pigmento o materia tintérea, y las composiciones en esta
forma gon adecuadas para una pronta aplicacién a un soporte
en forma de tira, por ejemplo, de papel.

Una produccién o reproduccibn puede ser tamoifn hecha
utilizando material delgauo teniendo dos capes superriciales,
comprendiendo, une primera capa de sustancia, © composicidn,
coloreadse ablandable &l calor, teniendo un bajo punto de fu-
gién y adaptada en fusidn pera producir un 1fguido de vaja
viscosidad, y, sovre dicha primera capa, otra porosa O &ab-
sorbente de sustancia, © oompbsicién, blanca © coloreada, la
cval, sustanciazimente, permanece inafectada & las temperatu-
en 1a regién de los puntos de fusibn ue dicua primeramente
mencionada sustancia, o composicién; la produccién o repro-
duccidn se forma meciante el escudriiiado de la primer cape,
a través del material delgado, con un rayo de energla radi-
ante o corpuscular con el cual se obliga a fundir a partes

, .

de dicha primer capa ¥y a penetrar a través de log poros de

s et B P
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12 segunda capa, que es de un color diferente del de la pri-
mer sustancia, o composicién, y al pasar a traves de 1los po-
rog de la segunda se rorms una imagen coloreaaa contra un
fondo diferentemente coloreadO.

Alternativamente: dicho material delgedo estéd provisto
de unz primera capa formada por una sustancia, 0 composioidn,?
ablendable &l czlor con bejo pgnto de fusién y adaptada fun-
dida para producir un 1fguido de vaja viscosidad, y, sobre .
diche primer cape, hey una segunde porosa 0 abgorbente for-
msde por una sustancia, o composicidén conteniendo un tinte
insoluble que esté disperso en ella, y cuya sustancia tinté-
rea eg soluble en un componente de la primer capa; la pro-—
duccién o reproduccién se ootiene escudriiiando la primer ca-
pa & través del material delgado valiéndose de un rayo con-
trolzdo de energla raulante 0 corpuscular, con el gue, se
obliga a partes de esa primer capa & fundirse y & penetrar
e través de los poros de la segunda capa, de suerte que al-
go dél tinte insoluble disperso en ella es disuelto por las
partes fundldas de diena primer cape pera formar una imagen
coloreada.

Asimismo, una produccién o reproduccién puede hacerse
utilizando un meterial gue tenga una superficie negra o cO—
loreads, soobre le ocual se superpone una capa de una sustan-
cie vermo-plistica o de facil y répida fusién, tal como la
cers parafinada, la que, a su vez, €8 cubierte., por una cape
de un matérial usualmente wlanco, transparente o transidci-
a0, tal como uma caseina en golucibin coubeuiendo alimina; la
imagen se Ioruma escuariilanao la superiic.e transparente O
transidcica con un rayo de energfe reulante O corpuscuiar

de suerte que, partes de la capa ue cera, u otro material
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partes de la superficie negra o coloreads ge vuelven vigsi-
bles a ravés de la capés trensparente o translidcida.

Cuando se realiza el método del presente invento usando
sustancias o composiciones sensibles al calor, el material
_sobre el cual hé e ser direciesmente producida la reproduc—
cidn puede ser untado con cudlguier sustancia adecuada co—
nocidu, 0 con mezcla de sustancias, la cual, bzjo le influ-
encie del calor, cambia su naturaleza fisica o gufwica pa-
re pers producir directamente un cambio de ocolor sustancial-
mente permanente.

Como ejemplo citemos & continuacidu composiciones usan-

do diazosulfonatos que pueden ser empleadas:

Blemplo 12.

El aiazosﬁlfonaxo de socdio, obtenido de

1 disetilemina, 4 amino, % etoxibenceno 1,1 gus.
Floroglucina 1,0 *
Tiourea o,7 *»
Tilosinanina , C,7 ”
Acido Dbdrico 1,0 7
Bisulfato de sodio 0,1 #
Agua 50 mls.

Ejenplo 2¢

Fl diazosulfoncto de sodio obtenido de

1 dietileamino, 4 wmino, 3 metoxibenceno 1,1 gas.
3 metilo, 5 pirazolona : 1,0 *»
Tiouresa 0,7 »
Tiosinamina 0,7 *
Acido bbrico 1%¢ »
Bisulifito de sodio 0,1 =

Agua 50 mls.
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Bienplc 3%.

El diazosulfonzto de sodio obtenido de

1 dietilamino, 4 amino, 3 umetoxivenceno 1,1 gos.
scido acetodeéiico anilida 1,0 »
Tioureda . 0,7 ¥
Tiosinunina 0,7 *
Acido bérico 1,0 2
Agus 50 wls.

La superficie del muaterial o cuerpo sobre el cual se
h4 we formar i yroduccidu o reproducelbu, se trate con u-—
ne de lus composiciones acuosas gue wcubinos de indicear, ¥y
se 1o deje secer & 708 C. wyroxim.damente. Queda el yé
alspuesto el material para cer expuesto ia acecibén del ca-—
lor generado en &i, o aplicado a éi, por el rayo controla-
do de energla rzdiente o corpuscular que escudriiic la ci-
tada superficie tratada. La aceidn del calor forma sobre
el material unez imagen coloreads, gue, con la composicida
del ejemplo 12 eg ezul violetz oscuro, con le del 22 es
rojo ascuro y con lo del 3¢ amarillo. Despuds ae qué se
né iormedo dichs imagen es sometido el meterial & la ac-
cidia de La Lluz del dla, o radisciones ultra-violetazs, la
cusl descompone 1t composicldn que no hé sido colcreada
poi el cuior formanco un fondo de un color sugtencieluen— |
te blanco puro.

Tevibi se estudia equf el uso de sustuncias gue déu
sustancizlmente productos de negro permancute bejo la in-
fluencia del calor, bién sea soles o unidas & composiciones
tormo-sensibles gue producen coloreados resultados. Como
ejenplos de tales sustancias citeremos las siguientes:

Estearato de plata.- Peluitato de piate.- antranilato

de plate .~ Tiobenzbatc de pliomo.



4 Alternctivamente: ol neterizl o cusrpo sobre el cuzl
hd ue hzcerse la produccidn o reproduccibu, puede contencr,
0 gexr untado, con dos gusteanciessg, unsa de lag cuales, bajo
la influencisa del czlor, cembleg su naturaleza quimica pa-—
ra dar un producto que inicia, o0 cataliza, la formacidn en
la otra sustancia de un cembio sustancialmente permanente
de ¢olor.

Lasg sigulenves compogicicnes son ejemplos de les gue

pueden ser empleédasd

Ague “ 100,6 Loxtes
Geletine ' 10,0 »
Une sel oxidente ($:1l como un nitreato )
de niguel o ngtrato de socio) 5.0 »
Fenolfteleina : c,5 *»

Ejemplo 28,

Hidrocleruro de wniling 9,8 gms.
Gelatina 0,026 »
Nitrato de povasio 8,C
agua 99 mls.
Ejemplo 32.

“Nitrato de niquel 5,0 gus.
Tiogulfato de sodio Z,8 ”
Hitrato de sodio 3,6 ®
Agua 100 wis.
felgting, sn solueidn acuosa de 1% 5 »

Estas seies contenigndo cxidantes realizan, bajo la
accidén del calor, un czmbio en>e1 color del otro consti-
tuyente de le composicida.

- Vamos & nigiclonar el uso de un material untado con una

déelzada capa de cera, gque gervird ue ejemplo de uso .
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zs bajo la influencia del calor generado sobre su superfi-

cie por un rayo controlado de energfs radiante o corpuscu-
lar, de suerte que sea capaz de retener, O combinarse, con
otra sustancia, o composicibn, subsiguientemente aplicada
a ella. Le cera se funde debido &l calor generado, o apli-
cado, en ella; y la cantidad gque se funde depende de las
variaciones del citado rayo controlado y de la cera fundi-
da absorbida por el material. BEntonces se hace visible la
reproduccidn mediante el travamiento de la superficie del
material con tinta aguada.

Otras sustencias o composiciones que pueden usarse pa-—
ra formar unsa capa sensivlie al calor sobre el material o
cuerpo en el que se hé de hacer la produccién o reproduc—
cién, son agquellas que, bajo el influjo del celor, cambian
su naturaleza para dar lugar a compuestos capacesg, O bién
con otras sustancias posteriormente pare foxmar, reaccio-
nando con ellas, productos coloreados, o bién combinéndose
con sustenciss coloreadas subsigiuientemente aplicadas & e-
llas. En el primero de estos dos casos, taleg gustancias
aplicadas posteriormente pueden estar presentes en la ca-
pa sensiuvie ai vawor o pueden ser aplicadas a ella desypués
de exponer a esta 4ltima al manential de calor, por ejemplo,
de un rayo controlado de energfa radiente o corpuscular.

Pér ejemplo; el material o cuerpo es tratado con una
sustancia tal como la albimina la cuel, bajo la influencia
del calor, se endurece y queda sustanciaimente insoluble
en el agua. El material o cuerpo asf tratado es expuesto
sl rayo controlado escudrifiador procedente de energfa ra-

diante o corpuscular, después es tratada con la tinta de

-
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imprimir corriente y, finzlmente, es tratads con agua calien-

te que limpia las pervciones no afectadas (solubles) de la

untura de albdmina, dejande una reproduccidn del objeto en
blenco y negro o monocromética. EHste Procedimiento se usa

con éxito en la produccibn de placas de imprimir repetido-—
rags y bloques de ilmpresos.

Alternativamente: el mateéial 0 cuerpo puede ser untado
con una sustancia coloreada, tal como albdmina tefiida o pig-
mentada, y se produce la reprcduccién on blanco y negro,o
monocromética, directamente mediante la exposicidén del ma~
terial tratado & la acciln escudrifiadora del rayo controla-
do de energfa radisnte o corpuscular y subsiguiente liavado
de las porciones no afectadas, y por 10 tanto ain sqlubles,
de la albfimina coloreada,usando el agua caliente.

Lag dustancias ablandables por el calor y transferiblesg,
0 compogieiones, con tas gue el wWeEtoud ue este invento pue-—
de ser lievadao a cebo, pueden tener tambidn compuestos sen-
sibles &l calor. Por ¢jemplo, le sustancia sblandavle PCr el
calor, o composicibn, transferible, puede cuatewer, auewis
de materias coloreantes como pigmentoé 0 drogas tintéreas,

0 en lﬁgar de ellas, uno o mas compuesgtos qufmicos sensioles
al calor, los cuales cambian su color rermanentemente wvajo
la influencia gel éaior, con el resultado de que, el golor
de las partes elementales de la composicién, que son vuel-
tas trensferivles vajo el influjo ael calor generado por‘el
rayo modulado ue energfa vadiante o corpuscular, es cambia-
do, o bién simulténeaménte con la composicibén gue estd vol-
viénuose transferivle, o bién después mediante el subsigien-
te tratemiento por el calor. ;

La imagen creada por los métodos que forman parte de
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~eéste invento puede: ser monocromitica o heterocromética, y

pPueden hacerse reprbducoiones heteroocrométicas dando la sen-
sacién de los colores naturales de Los objetos coloreados o
las esgenas o0 representaciones a reproducir.

El rayo modulado puede ser,convenientemente, el rayo
eieoctrénico de un tubo ae rayos catéaicos modulaao por me-
dio de sefiales derivadas de Los dispositivos escudriiisaores
del objeto de una clase conocida, como, por ejemplo, un ico-
noscopio. Alternativamente: pueue ser utilizseo un rayo con-
centrado de una radiacién infra-roja en unién, yor ejemplo,
de un reflector o espejo cénecavo movible, o una lente trans-
rarente & la radiacifén, estando controlados los movimientos
escudrifladores del rayo que influencia al material transfe—
rible de acuerdo con las sefales derivadas del ieonoscopio
0 de otros dispositivos de escudrifiar el objeto.

A continusgeibn se representan los gparatos adecuados pa-
ra efectuar reproducciones de acuerdo com los métodos expues-
tos como objetivos del presente invento, ilustréndolos median-
te las seis lfminas adjuntas de dibujosg:.

La fig. 1% es una vista en elevacibn de una seccidn de
un equipo correspondiendo a un sperato adecuado para usarlo
en lz obtencibén de reproducciones por transferencia de un
objeto en blanco y negro o en monocYromo.

La fig. 28 es la vista de una psrte de la fig. 12 en me-—
yor escala.

La fig. 38 es una viste en elevacidn de una seccién de
un equipo correspondiendo & un aparato adecuado para usarlo
en la obtencidn de reproducciones heterocrométicas de un ob-—
jeto, por transferencia.

[

Lo fig. 42 es, en perspectiva agrandada, uns vista ilus-
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trando una disposicibn para poner en estrecho contacto la
composicidn transferible y el materisl sobre el cual hé de
ser hecha la reproduccién.

Le fig. 5¢ ilustra unas modificacién con la cual pueden
ser obtenidas reproducciones por transferencia sobre ambas
caras simultaneamente de una sola tira de matérial.

La fig. 62 ilustra, esqueméticaweate, otro aparato pa-
ra la proauccién de imégenes por transferencia.

Le fig. 7% muestra un aparato por medio del cual pueden
ser obtenidas imfgenes utilizando material en tira tratado
con una sugtancia, o composicibn, sensiovle al calor, y

La fig. 8% ilustra, esquemfticamente, un aparato para
hacer una reproduccidn a trés colores de un ovjeto sobre
material en tira tratado con una sustancia, o composicién
sensible al calor.

Lag figuras 18 y 28 gon pués los aparatos pare realizar
produccién contfnua de reproducciones de un objeto,tanto en
blanco y negro cOmo en monocromo, sobre la sﬁpenfioie del
material en tira, por ejemplo, sobre papel.

Los aparatos aquf mostrados cpmprenden una unidad de ex-
posicién y una unidaed de impresién; en la fig. 1% la unidad
de exposicidn se representa como un tube ?elevador” de tele—
visién 11, con equipc eléetrico asociado 12 y 12f 18 repre-
senta el manantial de energfa comfin a la exposicibén unitaria
y & la impresién unitaria, y el resto de la figura constitu-
Je la unidad impresora.

El dispositivo escudrifiador o tubo ”elevador” 1l es, co-
mo 1o més conveniente, un iconoscopio, y sus oirduitos ago-~
ciados & base de tiempo 12 y 12 son de una clase tal que la

rapidez de escudrifiamiento decl mosédico del iconoscopio es,
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mfis lenta que la de la préctice de la televisién. En otros
aspectos, sin empargo, el iconoscoﬁio funciona de la manera
conocida para esoudrifier el total del &rea de una imagen u
objeto formado sobre su mosfico mediante alguno de los ade~
cuados sistemas &pticos conocidos (no reprgsentados en la
figura) para produecir seflales de'cuadro.

La unidaa impresora comprende, un tubo 13 de rayos catl-
dicos teniendo una envoltura de vidrio, o de un metal né
magnético, abierta por el extremo opuesto al eleotrodo 1l4;
lleva las places deflectoras 15 ¥ v& perfectamente encastra-
do en la pared de una cémara 16 dispuesta para ser hecho en
elle el més alto grado de vacfo mediante el tubo 17 que ocon-
duce a una bomba exhaustor (no representada); y la construc-
cién de la cémara 16 es tal que, una tira de material porta—
dora de la sustancia ablandable por el calor, y en este caso,
transferible, o composicibn de andloga caracteristica, y una
tira del material sobre el cusl v4 a ser hecha la reproduc-

cifén, pueden penetrar en el interior de la cémara 16 y extre-

tdas de dicha cémara de tal suerte, en el caso ilustrado, que

el vaclo que existe en la repetida chmara no es destruido.
Mientras que el iconoscopio, u otro tubo *elevador” 11, seghn
entes dijimos, esté asociado con dos tiempo bases 12 ¥y ;g'pa-
ra 1Inea de escudrifiamiento y marco de escudrifiamiento, respec-
tivamente, el tubo 13 de rayos catbédicos esth solamente aso-
ciado con una lfnee 20 de escudrifiamiento de tiempo base.

Bsta vase 20 esté conectada, a través de un circuito gincro-
nizante 21, con la 1fnea de escudrifismiento tiempo base 12

del iuonoscdpio 11, asf gue el rayo electrdén, representado

por la lfnea 22 en las tiguras 12 j(2§, suede ser obligado

a escudrifiamiento lineal solamente, en gincronismo con el
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gscudrfiamiento lineal del objeto por el ioénoscopio 1l. EL

escudrifiemiento de marcé en la operacidén de reproduccibdn es
realizada, en este caso, mediante el movimiento de la tira
dentro de la cémara 16, pasado el rayo electrén en una di-
recoidn transversai del plano de escudrifiamiento lineal del’
citado rayo, y & una velocidad relacionada con la velocidad
de escudritiamiento de marco del objeto por medio del iconos—
copio 1l. |

El tubo de rayos catfdicos 1% se muestra en més detalle
en la fig. 22, siendo 23 el cétodo nantenido al potencial
requerido desde el manantial de energfe 18, e indirectamen-
te calentado por medio de un filemento 24 conectado con el
manantidl de energfa 18; ¥y 23 es la rejilla interpuesta en-
tre el cétodo 23 y el enrrollamiento focal electro-magnético
gg; alimentado desde el manantiel de enrgfa 18, para concen-
trar el rayo electrén 22. La parrilla 25, o rejilla, es dota-—
da del sesgo adecuado desde el manantial de energia 18. 19 es
un amplificador para aplicar amplificadas sefiales descripti-
vas, generadas por el iconoscopio Ll, a la rejille 25.

La superficie interlior del tubo 13 de rayos catbdicos es-
t4 untada con un material electricamente conductor, tal como
el conocido en el comercio con el nombre ”AQUADAG? para asfi
formar un anodo 27, aislado de la envoltura ael tubo 13 cuan-
do esta dltima es de metal, y este anodo esté conectaldo elec-
tricamente con el manantial de enrgfa 18.

Los medios por log cuales la tira es introducida, o reti-
rada, en la cdmara 16 y movida pasando ante el tubo 13 de ra-
yos catddicocs dentro de dicha cémara, son los siguientes:

La cénara 16, en su extremo més bajo, estd formada con

dos vasos 28 y 29 conteniendo mercuric, u otro lIguldo apro-
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pilado, dentro del cual penetran las mamparas 30 y 31 ideadas
de tal suerte que, una parte interior 167 de la cémara, que
es la que contiene: el tubo 13 de rayos catbdicos, queda als-
1eds de las obras dos partes exteriores 1677 y 16”77 de la
cémara 16 por el liguiao owturador.

Las partes exteriores 16°° y 16°’" de la cémara lo estén
coneétadas a una bombe exhaustor (no representaaa) por medio
de los tubos 32 y 33, asi que la presién que se mantiene den-
tro, aungue es mis alta que la de la parte 16’ evacuada de
aire, es més baja que la atmosférica.

Segin esté disposiciém, la diferencia de presién entre
la parte 16° y las partes 1677y 16777 de la cémara 16, es
conserv ada pequefla, con la consiguiente 1limitacién de lLa al—
turas de la columna de mercurio requerida en el 1fquido obtu-
rador. La tira que lleva el material de trangferencia es mos-—
trada en 34, teniendo la forma de una panda sinfin soportada
por una serie de rodillos guia 35, 36, 37, 38, 39, 40, 41,
5g; 43 y 44 tanto pare cireculer entre las partes de cémara
16 y 1677 como para atravesar el 1fquido obturador en el va-
so 28. Los}rodillos 38, 42 y 43, sumergidos en el mercurio,
gon preferentemente huecos y abiertos para permitir al mer-
curio penetrar en su interior y contrarrestar asf la tenden~
cis flotadora. |

La parte inferior ael compartimento 167 forma un depb-
gito para la composicibn transferibple 45, siendo esta compo-
sicién suministrada de ordinario en condicién sbéiida,0 en
otro estado auécuado, desde una tolva 46 a un cilindro 47 en
el cusl es calentzada por medios de cualquier tipo, como un
serpentin de vapor 48, ¥ POr 1o tanto se lic¥a o aolanda 10

suficiente para poder ser transportada a la parte 16’7 por
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“ne bomba 49. En algunos casos ia bomba puede ser innecesaria
siendo suficiente la sub-presién en la parte 167 de la céme-
ra pera aspirar a su interior la compogicibn anliandada.

Un rodillo transferidor 50 esti montado para rotacién so-
bre un eje, y estéd varcielmente sumergido en la masa del 11~
quido o composicién ablandada 45 y en contacto con una parte
de la banda 34 engranada por el rodillo 35, de suerte que la
conposicibn es transferida & la banda 34 pare formar una ca-
pa cuyo espesor €s regulado por la cuchille de longitud gra-
dueble 5L. La capa de untura aplicads soore la bande 34 se
endmirece lo bastante para no ser transferible hasta que de
nuevo se le apligue el calor.

Bl rodillo transferidor 50 dentro de la parte de cémara
16°% es movido por un motor eléctrico 52 a una veloclded da-
da, mediante un adecuado acoplaniento electro-magnético (no
representado), 0 alternativemente . el motor impulsor puede
ester montedo dentro de la parte 1677 de la cfmara, y el ro-
dillo 35, soportando una parte de la banda 34, es glrado &
1z velocidad correspondiente para‘mover la banda untada 34
en la direceidn gue sefiala la flecha en la Ifig. 12 pasando
g través dcl 1fquido obturador dentro y fuera de la parté

1677 de alto grado de vacfo. Le velocidad de giro del motor,

y por lo tanto, la de movimiento de la banda 34, es controlada.

desde el tiempo base de escudrifiado de marco 12° del lconos-
copio a través de un sinecronizante circuito 53, siendo 1a
disposiciém tal que la banda se mueve 2 une velocidad corres-—
pondiente, © relacionada, con la velocidad de escudrifianientp
de marco del iconoscopio.;l.

El papel, u otro material en tiras,sobre el que né de

‘hacerse la reproduccién se indica en 54. La tira 54 procede
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de un carrete abastecedor exterior 55, pasa por la parte de

cémara sub-atmosférica 16”77

sigue por el lfguido obturedor
del depsito 29, llega a la parte de gran vacfo 167, sale de
esta @ltima pascndo de nuevo a través del llguido obturador
penetrando en la sub-atmosférica parte 16’7’ y finalmente,
es obligado a emkrgzer desde desde esta para ser recibido so-
bre un adecuado tambor 56, por ejemplo, siendo guiada en es-
tos movimientos por una serie de rodillos 57, 58, 22, 60, 61,
62, 63, 64, 65 ¥ 66. |

Los mediocs obturaaores estén previstos en los puntos ae
entrada y salida de La tire 54 en y de le parbe de cémara
16777 y pueden consigtir en un 1fquido similar el antes des-
crito para obturacibén de la parte lé" o, alternativanmente,
pueden ser previstos medios mecénicos de obturacibn, como se
nuestra en la figufa, consistentes en un rodillo blando de
gran diémetro 67, por ¢jemplo, de goma, y un par de rodillos
blandos de pequefio difmetro 68 ¥ 69 adaptados para estar en
contacto a presibn con la cinta 54 al salir y entrar esta pa—
sando entre ellos. Los rodillos 67, 68 ¥ 539 estén montados de
suerte gque rellenen y cedan al contacto presionador en la pa—
red de la parte de cémara 1677’7 y precisamente en el limite
de la abertura de la misma.

La tira 54 es movida en la direccibn de ia flecha de la
figura 1% e la misma velocidad que la de la tira untada 34,
siendo afrastrada a través del aparato por engrane con unz
polea 70 movida a lg apropiada velocidad por el mismo motor
52 que impulsa a la tira untada 34.

Los dos rodillos gula 40 y 61 de dentro de la parte 16’
de alto grado de vacio estén dispuestos, segin se muestra en

las figures 18 y 28, para poner en contacto la cara untada
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de la tira 34 y la tira 54 sobre la cusl se hi ae hacer la re—,:
produccién, cuyo contacto se establece por la presién entre
dichos rodillos, y la posicién de los repetidos rodillos 40
v 61 es tal que el rayo electrdn procedente del tubo y que
hé4 sido concentrado mediante el arrollamiento concentrante
26,choca sobre la superficle untada de la tira 34 en un pun—
to, o unea 1lfnea, que precede inmediatamente al punto de con-
tacto entre los dos rodillos 40 y 61 debiendo estar todo lo
més posible préximo a este punto donde se contactan las tiras
24 Y 24.

La ”huella” del rayo electrén,que representa las dimensio-
nes finitas de'dioho rayo en el punto focél sobre la untura
transferible, se mueve de un lado & otro o escudrifia segfn
1fneas transversales a la direccidén del movimiento de la tira
untada 34, y la unturs de 1la composicién se vuelve cuantita-
tivamente transferible de acuerdo con las variaciones instan-
t4neas en la intensidad del rayo y el calor generado por €1,
las que, & su vez, son inversamente proporclonales a las va-
riaciones que en cada punto donde se aseste el rayo prod?zcan
les partes de luz y sowora,o el tono de coLor dei opjeto a
reproducir, y cuyas variaciones son transferidas a la tira 54
en la 1fnea adyacente al punto de aplicecibn, siendo la rela-
cidn de movimientos de les tiras 34 y 54 adecuademente compi-
nada respecto a la velocidad de gscudrifismiento de marco del
iconoscopio 11, con lo cual, la composicién transferida a la
tira 54 forma la reguerida reproduccién.

El rodillo 40 que soporta la parte de la tira untada gque
estéd siendo esoﬁdriﬁada, es preferenteménte electricamente
buén conductor, y esté conectado electricamente con el anodo

del tubo 13 de rayos catédicos, 6 mantenidxr de otra manera
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+adecuade a un potencial abropiado con respecto‘ai cétodo 23

del tubo 13, y tal rodillo puede ser caucho cubierto de rodi-
llo metélico o un rodillo formedo de, o incluyendo, caucho
y teniendo, por ejemplo, grafito dispersec en el caucho.

La cantidad de composicidn transferible que es ablandada

.en cada punto dado sobre la untada banda 34 por el rayo elec-

trén 22, para la subsigulente transferencia a la tira 54, es-
t4 determinada por el valor instanténeo del rayo electrébn, es
decir, por el de su corriente, asf gue la transferencia resul-
tante desde aguel pﬁnto gserd una reproduccidn de un elemento
correspondiente del cuadré u objeto tal como es vistc por el
iconoscopio 11, y el resultado integrado por las transferen-
cias de vartes elementales sucesivas desde la composicién a
la tira 54 serf una reproduccidn positiva en ella del cuadro
u objeto en negre y blanco o en monocromo.

" La reproduccidn serd una reproduccidén positiva o negati-
va acorde con la naturaleze del iconoscopio u otro dispositi-
vo escudrifiador de objetos y con el nimero total de grados de
amplificacidn empleados. Cuando el dispositivo escudrifiador
del objeto es de una clase que produciria una reproduccién
negativa, y 1o que se quiere es una positiva, las seflales
impresionadas generadas por el ¢ispositivo escudrifisdor, y u-
sadas para modular el rayo electrén, ademés de ser amplifica
des en el amplificador 19, pueden ser invertidas con la ayu-
de de cualquier tipo conocido de medios de inversifn eléctri-
ca, siendo antes aplicado & la rejilla 25 del tubo 13.’

Log aparatos antes descritos son proyectados para uso en
hacef reproducciones en fomma contfnua sobre unaz cinta ed mo-—
vimiento, pero el invento es, desde luego, aplicavble a hacer

una, o0 una sucesidn, de dibujos, sobre una tira o cuerpo que
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permanece estacionario, junto con la tire ouygo;upérfieie lie-
vea la composieidn a transferir, durante perfodos en los gue,
el rayo electrdén moduiado escudrifia de ambas maneras, 0 Sea,
en linea y en marco, en sincr9nismo con el escudrifiemiento
que, en iguales disposiciones, efectua el dispositivo escudri-
fledor de objeto.

Con tamaiio constante de huella conservado dursnte el es=—
cudrilamiento, ia elevacibn de temperatura de iLa capa trans-—
ferible souvre la bande 34 es dependiente de la corriente de
rayo y de la répidez de escuarifiado lineal del rayo electrdn,
y esta, segln y& dijimos, puede, éi fuese necesario, ser he-
cha nés lenta en comparacibén con la velocidaz de escudrifia—
miento linegl usada en lz televisidne.

Normaimente le velocidad ues escudriiiamiento lineal es con-—

serveda constante, la temperatura de ?huella” requeriua es

obtenida por ajuste de la corriente de rayo, aungue s com-
prensible que, el ajuste de la tempersturas puede ser efectua-
do mediante cambios en la velocidad de escudrifiamiento, o tzm=
bien por ajuste combinado de aguella corriente y de esta ve-
locidad. El ajuste de corriente de rayo né modulau?én el co-
mienzo de las operaciones, es hecho usualrente para dar una
temperatura de nhuella aproximadsmente igual a la temperatura
de ablandamiento de la composicién transferible.

En el dispositivé que, como alternativa, muestra la fig.
42, se reunen sobre un rodillo comin 71 unu banda untadza de
composicién 34 y una tira 54 sin untar de suerte gue la com-
posicibn de unturs quede entre lz banda y la tira y en con-
tacto coh esta dltima. El rayo clectrdén 22 del tubo de rayos
catbdicos 13 es enfocado sobre la superficie de la tire 2&,

vy el escudrifiamiento lineal se huace como antes en la direc—
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cién del eje del rodillo T1, y este rodillo 71 gira, y la ban-.
da 34 y tira 54 se desplazan ante el rayo, & una velocidad co-
rrespondiente a la velocidad de escudrifiemiento de marco del
iconoscopio 1l.

La composicidn es ablandada como anteriormente con el re-
sultedo de la transferencia desde la banda 34 a la tira 54.

La reproduccidén es formada, o sobre 1la tira 54 mediante
la composicién a ella transfefida, o sobre la banda 34 median-
te la extraccibn de ella de la composicidu, 0 sobre ambas si-
multéneamente .

En la figura 58 se ilustra una parte de otra forma de apa-
raetos empleando dos Bandas 34 untadas con composicién trangfe-
rible y moviéndose rodeando a dos rodillos guias 40, estable-
ciendo contacto con las dos caras opuéstas de una tira 54 que
pasa entre los dos rodillos 40. Hay dos rayos electrdn 22 pro-
cedentes de dos tubos de rayos catbédicos, los cuales rayos son
moduledos, o por la potencia de las sefiales de cuadro desdsz
un solo iconoscopi® 1l, o modulados respectivemente por la po-
tencie de las sefizies de cuadro de dos iconoscopios separados
ll, escudrifiando las superficies untadas de las respectivas
bandas 34 sobre lineas muy »réximas al de tangencia de los
rodillbs 40, de suerte gue, las reproducciones de un mismo,

0 de opjetos diferentes como puede ocurrir en ciertos casos,
se consiguen sobre las caras opusstas de la tira 54.

Usando un aparato de estua clase y une tira transparente
54 pueden formarse dos reproducciones de componentes colorea-—
dos de un mismo objeto san superposibidn una de otra sobre lgs
dos caeras de la tira usando dos icomoscopios, y otras repro-
ducciones de componentes colorsgados pueden ser superpuestas

sobre la primera validndose de someter las mismas 4reas de la
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tira a un subsighiente e¢scudrifiamiento por el rayo electrdn
modulado para producir dichc cuarto color en la combinacidn
de Las reproducciones.

Para producir el componente coloreado individusl de las
reproducciones, es egscudrifiado el Objeto o escena por un ico~
noseopio a través de un filtro de color para generar sefiales
de cuadro, siendo invertides electricamente las sefieles pro-
ducidas y utilizadas vara modular el rayo escudrifiador de 1la
composicién transferible. La composicidn transferible es, en
este caso, de un coior complementario al color del filtro em—
pleado; |

Las reproducciones heterocrométicas de un objeto pueden
hacerse usando aparatos del mismo tipo genersl descrito antes
para las monocréméﬁicas 0 ¢n blanco y negro, mediahte el em-
pleo de filtros de color apropiados interpuestos en sucesidn
entre el objeto y el iconoscopio escudriiiador, o por ilumina=-
cién del objeto con radiaciones de colores especificos en su-
cesidén, cuyos colores son 1os>mismos que los que pesan por los
equivalentes filtros de odiar, ¥ utilizando los respectivos
grupos de seﬁalés de cuadro pavre modular los rayos escudrifia—
cores de las superficies de las bandas untadas trayéndolas
en sucesién dentro del contacto registrador con el materisl
sobre el que h& de ser hecha la reproduccién.

Las reproducciones positivas a trés colores, u otro hete-
rocromatismo, de un objeto, pueden ser hechas continuamente
de acuerdo con el presente invento.

El método de reproduccidén en color,segin este invento, ha-
ce uso de andlisis de radiacibén desde un objeto iluminado den~—
tro de la radiacidén de trés coléres espectrales, anaranjado,

verde y viclado, los cuales son usados, uno en cada momento
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en sucesibn, en una forma adn no desorita, para control de
transferencia de compogiciones de colores "pigmentarios” com-
Plementarios de aquellos tres colores espectrales, respectiva-
mente, con el resultado de que los elementos transferidos de
las composiciones de diferente color cooperan para formar la
repioducoidn heteroorémbtica, la cusl, & través de la combi-
nacidén de colores sustractivoé, es sustancialmente correcta
tanto en colores naturales como en su proyeccibn contrvael co-
rrecto fondo.

El uso de un filtro de un color dado, en unién de una com-
posicidn cuyo:color 7pigmentario” es complemento de aquel‘del
filtro, produce un fondo correcto en blanco o en gris en la re-
produccibn. Un objeto coloreado solo, por ejemplo, sin fondo,
puede ser reproducido correctamente hzciendo uso de un filtro
de color en conjuncién con una composicién del mismo color
(puesto gue no hay negativas intermedias para ser producidas,
eomo ocurre en lg préctica normal de imprimi;); sin embargo,
un objeto coloreado contra un fondo blanco_puede ayvarecer en
la reproduccidn como un objeto coloreado contra fondo obscu—
ro, si eéte método dire¢to es empleado. Si, por 1o tgnto, es
requerido un fondo blanco o gris, es necesario ugsar filtros
¥y composiclones complementarias unas de otros an conjuncién
con”inversibn” ecléctrica de lazs sefiales escudrifiantes del ico-
noscopios. Se éntiende por inversidbn la inversidn eléctrica en
la cual, una seflal fuerte es debilitada ¥y una debil seﬁalies
correspongientemente fortaleclda, y esto puede gser realizado
usando los conocidos circultos inversores. Esta inversién ar-
tificial puede ser considerada como anféloga a lLa inversién que
se lleva a cabo durante la formacién de positivas desde las

negavivas en la wvonocida priusica ue wuprimfr coiores.
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' En la fig. 32 se ilustran aperatos pars hacer reproduccios -
nes a trés colores por transferencia, segln el invento; en di- |
cha figura se hén omitido aguelles vartes del equipo eléctri-
CO innecesarias para entender la descripcién siguiente.

En dicha fig. 3% hay trés tubos 13 de rayos catbdicos de
forme similar a la descrita con referencia é las figuras 12 y
28, cuyos tubos estén montados en espacizda relacién dentro
de una cerrada cubierta que constituye la cémara 16, inciu-
yendo una parte de cimara Lo” gue contiene los tupos 13 y dis-
buesta pare ser hecno un alto grado de vacfo en ella mediante
el tuvo 17 esf couac por una bomba exhaustor (no representads),
y partes de clmara 16°° y 1t *’’ aisladas de la parte L6” por
mercurio, u otro Lfquido obturador, 28 y 29, similar a ague-
llos antes descritogy las partes de cdmara 167" y 16 77 es-
tén en comunicacidn con uns bomba exihaustor (no representada)
por medio de Los tubos 32 y 33 con lo cual pueds sear manfeni-
de en ellas una presidn sub—atmosférica.

’ comprende tris depésitos de compo-

La parte ae cfmara 1o
31016n de transiereuacia separados 45, similares al 45 de la
fig. 1%, y cada uno separadamente -suministraao cow composicién
trausierible de unturs desde una tolva aparte 4b, con cilindro
caldeador 47, 48 y bomba 49. Por conveniencia de diovujo solo‘
se muestra. una tolve y una combinacién de cilindro y tubo de
caldeo., Las composiciones transferibles son de color distinto
en cada depbsito 45, siendo respectiveamente, azul, encarnado
y amaxillo. . |

Trés bandas sinfin 34, 34° y 34”7 estén montadas sobre ro-
dillos guias,segin se vé claramente, pera truslacarse cada una
entre uno de los de.bsitos 45 y el interior de la parte 167 de

cfmevra de alto graco de vacfo, y cada banda es untada, en cads
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Biepbsito respectivo 45, con una capsa de composicién transferi-
ble de uno de los trés colores mediente contacto con los rodi-
llos transferidores 50 en la misma Fforma y4 descrita completa—
mente al referirnos a la fig., 12. Las bandas sinffn 34, 347 ¥
347 entran y salen todas en, o de, ls parte L1b’ de alto grado
de vacio por med@io del obturador de mercurio 28.

El espesor de ias capas gcbre las bandas est$ controlado
¢on ayuda de sendas cuchillas regulaoles 51.

Todas las trés banda8 34, 34” y 34 son movidas a veloci-
dad constante y similar,en la misma dirececién que muestra la
flecha, desde un motor comén 52 a través de wuna caja de engra-
najes 74, cadenas (2 y 73 y adecuados acoplamientos magnéticos
que permiten a los rodillos 35 soportes de baﬁda dentro de losg
depSsitos ser impulsados desde el exterior de la parte de cédma-
ra 16”7 y los rodillos transferidores 50, para la composicién
de untura, pueuen ser impulsados por correas de transmisidn
75 desde los rodillos 35.

Dentro de la parte de cémara lo’estéu montados separados
trés principales rodiilos guisa ﬁg para las bandas 34, 347 y
ggﬁ', sienao estos rodillos de un didmetro relativamente gran-
de y cada uno corresponde al rocdillo 40 de lz fig. 12, estan—
do montados iguelmente separsados uno de otro. LOS restantes
rodillos soportes de panda gon rodillos locos, alguno de losg
cuales puede ser ajustaple para gular la vanda con la tensién.
deseuzda entre sus respectivos rodillos de ”recogida® de untu~
ra 35 de la parte 16”7 de Lla cémara y los rodillos de ”expo-
sicibn” 40 en la parte de clmara 1o”.

Laltira eislada de matexrlal sobre la cusl se vi a hacer
la reproduocidn 8e representa en i;. Esta tira procede de un

carrete suministrador 55 y es conuucidae alrededor de una serie
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-de rodillos guias, primerazmente dentroc de la parte de cémara

16°°*, desde allf, a través del 1fquido obturador 29, vé a la
parte de alto grado ds vacfo 16, saliendo a través del lfqui-
do obturador 29 & la parte de cémara 16°’, y finazlmente, emer—é
ge desde esta dltima y contacta con una polea 70 también movi-
de desde la caje de engranajes J4, ocon lo cual le tire 54 es

arrestrada e trevés del eperato. La entrade y salida de la ti-

’?? ge efectue por medio

re 54 en, y de, le parte de cémera 16
de un dispositivo mecénico obturador formado, como antes se
describié, por trés rodillos 67, 68 y 69 de caucho blendo pro-
duciendo presién por contacto con los recorridos de ida y vu~
elte deo la tira 54 ¥y con'los bordes de la abertura en la pa-—
red de la parte de cémara 16°“‘, desuerte que puede ser mante-
nida una presién subatmosférice en dicha parte de cémara.

Dentro de la parte de cémara 16’ de alto grado de vacfo,
estén previstos trés juegos de rodillos, comprendiendo cada
uno trés rodillos 60, 61 y 62, el rodillorintermedio de cada
juego esté en contacto cefiido 2 uno de los rodillos gulas 40
de la untada banda 34, 34° y 34°°.

La tira 54 esté obligada 2 pasar alrededor de estos rodi-
1los en el curso de su recorrido por la parte de cémara 16’
en tal forma gque la tira es traida al contacto presionsador
con cada una de las bandas 34°’, 34" y 34 en sucesién al pun-
to donde la "ltima esté en contacto con los rodillos 40.

Los trés tubos de rayos catédicos 13 estén montados en la
parte de cémara 16° asf que el rayo electrén de cada uno pue-
de ser enfocsado SObre la superficie untada de cads banda di-‘
ferente en el punto justo gue precede al ocontacto entre un
rodillo 40 soporte de banda y su correspondiente rodilloe 61
.soporte del papel o de otro material de tira.
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- La exposioidn unidad comprende trés ioconoscopios 11, 11’ y
;l"; conectados eledtricemente cada uno, a través de amplifi-
cador y ocircuito inversor (no representados), con la rejilla

de uno de los tubos 13 de rayos catédicos, de suerte que, las
sefiales de ouadro genersdas por cada iconoscoplo, son utilizs-
das, después de inversidn y emplificecién, para modular el re-
yo electrén de un tubo 13. Bntre los trés iconoscopios 11, 11°

y 11’ y el objetivéﬁlg, hay colocados trés filtros de colores
anaranjedo, verde y violeta, respectivamente, 76, 77 y 78, de
suerte que, una imagén anarenjada es arrojada sobre el moséico
del iconoscopio 11, una verde sobre el del 11’ y una violeta
sobre el del 11°’. Cuando estas imégenes coloreadas ”componen-—
tes” son éécudriﬁadas en los verios iconoscopios, adecuadas se-
ﬁal;s de cuadro son con ello generadas en cada uno, y las se-
fiales desde cada uno son pasadas a uno de los tubos 13 apropia- i
do, asociada con la banda 34, asf como a otro asociado con la ‘
34° y al tercero con la 34°’, y estas llevan untada la composi- %
cifén del color pigmentario complementario, pers modular de a- |
quells forma el rayo.

Con estos aparatos ”?trés colores” pueden producirse conti-
nuamente reproduociones“de un objeto"o escena sobre la superfi- E
ciw del material en tira, tal como el 54, y dentro de la mane-
ra sigulente: '

La tira de materisl 54 es arrastrada continuamente dentro
de la parte de cémara 16”’ a través de la obturacién mecénica

68 y 69, desde donde, a través del 1lfquido obturador 29 entras

en la parte de cémara 16’ y e una velooidad constante relacionar;
da a la del escudrifiamiento de marco en los iconosoopios'll, l;‘i
y ;L": Dentro de la parte 16° pasa sucesivamente por los trés |

rodillos 61 y después emerge de la parte 16°a través del mismo
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1fguido 29 obturador, pasa por la parte de cémars 16°°% y f£i-

2408

nalmente por la obturacién mecénica 67 y €8 para contactar con
la polea impulsora 70. Las bandas 34, 34’ y 34°°, untada cada
uns con una capa uniformemente aplicada de cada una de las trés
composiciones diferentes, en condicién endurecids sobre sus ’
superficies, son pasadas, desde la parte ;g" interior a la
16°, siendo la presién de aquella subatmosférioca, a través del
lfquido obturador 28 y retrotedida de nuevo, siendo la velo-
sidad de recorrido la misma que la‘de la tire de material 54.
Las bandas 34, 34° y 34°’ que proporcionan la composicidn
2 trensferir, puéden tenér un relieve entallado tipo, el cual
divide la superficie de las bandas en‘una pluregiidad des cel~
das individuales muy pequefies, o depresiones. Este relieve ti-

" po, puede ser producido bién por preliminar grabado de un me-

tal flexible, o banda flexible, o bién moldeando una banda
pléstica flexible.

Les ocuchillas reguladoras de espesores 51, estén en tal
caso'dispuestas para raspar la superficie de la preformada ban—;
da, usualmente con un movimiento oscilstorio adecuado para de—
jar composicidn solamente en las celdillas individuales, o de-
presiones, En este aspecto, la oomposioiéh se divide en uns
multiplicidad de muy pequefias partes, cada una aislesda de las
oontiguas, con el resultado de gue, cualquier tendencia para
esparcido del calor generado sobre la composicién durante el
escudrifiado de ells, es eliminada o reducida, y se asegura esi
una buena delimitacién en la reproduccién fineal.

Los iconoscopios 11, 11’y 11’ , ouyos moséicos llevan
imégénes anaranjada, verde y violeta, respectivamente, del oOb-
Jetivo 79, generan seflales de ouadro y el conjunto de sefiales

de cada iconoscopio es utilizado, después de amplificacién y
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de inversién, para modular el rayo electrén de uno de los tu-

bos 13 de raycs catédicos. El rayo electrén modulado de los tu-
bos ;z son utilizados para escudrifigmiento lineal de las super-
ficles porta-composicién de las bandas 34, 34’ y 34°° respecti~ |
vamente, sobre lfneas precediendo inmediatamente a las li{neas |
de contacto presionador entre las bandas y las tiras de mate-
rial gue se verifica entre los pares-de rodillos 40 y 61.

El calor generado por lss "huellas” del rayo electrdén modu-
lado conforme 61 escudrifia a través de las caras untadas de com-f
posicién de las respectivas bandas, obliga a sucesivos ablanda-
mientos de las partes elementeles de le composicidén, y estas
son transferidas sobre el material en tira 54, segin que las
bandae y el citado material se pongan en mutuo contacto. EL re-
sultsdo del ablandamiento y subsiguiente transferencia de todas
las partes elementales, la cantidad de la cual esproporcional
2 la luz y sombra de los correspondientes elementos de cuadro
de las imégenes componentes formadas sobre los moséicos de los
iconoscopios 11°°, 11’ y 11, es la formacién de trés reproduc-
clones componentes del objeto sobré el material en tirs 54 en
amarillo, encarnado y azul, respectivamente. ,

~ Los rodillos gula para las bandas 34, 34’ v 34°°y o para v
la tira 54, 0 para ambas,bandas y tira, estén ajustados de suer—f
te que, cada reproduccién de componente encarnado es transferidag
en registro exacto con la reproduccién de componente emarillo /
previamente formada, ¥y cada reproduccién de componente azul es |
trensferide en exacto registro con las reproducciones de compo- %
nente combinado amarillo y encar;ado previamenfe formadas. Las
trés reproducciones componentes combinan para formar una repro-

duccién heterocrombtica del objetivo coloreado 79. Queda enten-

dido, gque al principio de las operaciones, varias reproduccio-
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nes de componente amarillo pueden producirse antes de que la

primera de tales reproducciones de componente amarille alcance
la posicién en la ocusl, una reproduccién componente encarnsdo,
se forme en registro con aquelles. Esto, sin embargo, no es des-
ventaja, cuando se proyecta la contfnua produccién de un nime-
ro de representaciones reproduciendo en color un solo objeto
quleto o escena.

Posteriormente pueden ser aplicados uno, o més, colores,

0 negro, para ”corregir”, o "modificar”, la reprodﬁccién a trés
colores producida por ei métado sntes &escrito, y ello se con-
gigue por provisidén de unidedes impresoras en conjuncién con
iconoscopios apropiados, filtros de colores y circuitos inver-
sores.

Se apreciaré, que en el proceso contfnuo antes descrito,
en lugar de las bandas 34 pueden ser usadas tiras o tejidos.
preuntados con adecuada composicidn, en cuyo caso es imnecesa-
ria la disposioién antes descrite para la aplicacién continua
de la cape de composicién ablandeble al calor.

Le produccién de una sola, o de un peguefio nimero, de re-
prodﬁccionea heterocrométicas de un objeto fijo coloreado,
puede efectuarse con los iconoscopios uno después de otro; los
juegos de seflales separados,de sefiales de cuadro, que son ge-
nerados por los iconoscopics para utilizarlos en modular el
rayo electrén respeotivo de los tubos de rayos catddicos 13,

e los que aquellos estén separadamente conectados, estin re-
lscionados en tiempo mutuamente, de tal suerte que, los com-
ponentes reproanciacs amarilio, encarneao y azul, Son proquci-
a0s en correcto registro sobre la tira. En otras palabres; las
gseflales de cuadro desde el icomoscopio 1l‘“, operando con el

flitro violeta 8, son generadas y utilizadas directamente en
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 da obtencién de la reproducecidn compoqente amarillo, y las se-

fiales de cuadro desde los correspondientes icouoscopios 1l1°y
i1l son generades y utilizadas, respectivamente, en la owvenci-
én de. las reproducoiones componentes encarnasdo y azul pero =o-
lemente cuendo le y& hecha reproduccién componente smerillo y
las combinades encarnado‘y amarillo hén alcanzado sus correc-
tas posiciones en la unidad impresa:

Un ejenplo de otros eparatos especizlmente adecuados pars
obtener une sole, 0 un pequefic nimero de producciones mono o
heteroorométices utilizendo el método segin el invento, esté
representado en leg fig. 68 de los sdjuntos dibujos.

En la fig. 62 la cémara de vacfo esté representade por 16
lo mismo que en la construccibn yé& descrita, dicha cluare con-
tiene los elementos del tubo de rayos catbdicos L13%. La banaa
porta-composicién ablandable 2l calor se muestra eu ég, y en
este caso la vaunda es oconducida por dos carretes 8l y B2 de
tal suerte que es capaz de ser movida en una u otra dirececidn
& través de la cémara 16 por el desenrrollamiento dc uno de
1os carretes y enrrollamicento sobre el otro; auecuados wedios
impulsores (no representad 0s) pars los carretes, teles cOmo
un acoplamiento electro-megnético, estén previstos para permi-
tirles girar en una u otra direccién desde el exterior de la
cémara 16.

Le bande 80 esté preuntade con trés composiciones ablande-
blés'él oelor de los colores amarillo, encarnado y azul, ouyss
compogiciones tienen aprecisbles diferencias de temperaturas
eblandadoras. Des diferentes composicicnes cubren #ress sepa—
redes de le banda y son esf splicades como pera formar una
secuencia de &reas sucesivas con 1los colores sucediéndose uno

e otro en el orden requerido.
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—..  La reproduccién se hace sobre hojas de papel introducidas

dentro de la cémare 16 por medioc de un porta-cinta 83 exten-
diéndose entre le zoma exterior de la cémara 16 a través de
un lfquido obturador 84, y éi fuese necesario se eﬁplearia un
obturador mecénico del tipo y& descrito, penetrando en el in-
terior de la cémara, siendo guiade por una serie de rodillos,
inecluyendo los dos rodillos principales de poaicidén 85.

La cara de dentro del porte~cinte 83 estf{ ccnectada con
un mﬁelle impulsor en espiral 86 estando dispuesto de tal mo-
do que, le correa 83 en unién del papel en tira puede ser
errastrada dentro de la cémara por el rodillo 86 pera traei
la hoja de papel & una posicidén donde es tenseda entre loe ro- |
dillos de posicién 85 y aproximadamente en &ngulo recto res—
pecto al reyo eleoctrén 22 en la menere yé representada.

La bande untada 80 esté obligede e establecer superficie
de cbntacto con la hoja de pepel entre los rodillos B85 por me- ?
dio de un par de rodilloe guia 87 los cusles estén montados
en cojinetes en los extremos inferiores de las varilles 88
dispuestes parz ger elevadas ¥y descendidas mediante los sole-
noides 83.

Al opersr, con los rodillos guls 87 elevedos pers permitir §
s le bande unteda 80 tomar posicién seperade del porta-correa
83, se moveré la citade correa 83 para traer une hoja de papel,g
transportada con ella, & la posicién donde quede extendida en- i
tre logs rodillos de posicién 87. La bande untade 80 es movida
pere treer un &rea de composicidnvcoloreada‘amarilla frente
a la hoja»de pepel, y los solenoldes §g son zccionados pere ’
bajer los rodillos 87 con lo cuel se trae le composicién colo-
reads smarilla &l eontacto con la hoja de pepel. Estando quie-;

tes le hoja de pepel y la bande untada, se escudrifia en marco |

i
i
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¥ linealmente la composicién eblandable &l calor mediante el
réyo electrén 22 moduledo por les sefiales de cueadro ampliadeas
e invertides generades por el iconoscopio el cuel hé escudri-~
fiado el objeto a través de un f£iltro color violeta de suerte
gue, sobre la hojs de papel se formaré una reproduccién com=-
ponente amgrille.

Los rodillos 87 son retiraios y la bande 80 se mueve pa-
re abarraar un &ree de composicién encarnada frente & la ho-
ja de papel que hé permanecido estacionede, y después se trae
le composioién encarnsds al contacto con la hoja de papel,
repitiendo el escudrifiamiento estando las sefiales de cuadro
moduladoras derivadas de un objeto escudrifiado por el mismo
iconoscopio pero e travds de un £iltro verde.

Les descrites fases son de nuevo repetidas para traer
un 4rea nueve de la oomposicidén al contacto con la hoja de
papel y pl escudrifiemiento es otrea vez efectuado siendo les
seflales de cuadro modulantes derivadas de un objeto escudri-
fiado por el iconoscopio e trevés de un filtro enarenjado.

Las trés reproducciones componentes son hechas en registro
unas con otras. ' é

i
i

Se entenderf que en el ejemplo, la capa ablandable al ca;ié

lor es escudrifinda por el rayo electrén moduledo a través del i
cuerpo de la banda 80. ' {

B

Las composiciones coloreades de diferentes colores son se-

leccionadas de suerte que, las temperaturas de resblandecimienf
t0 de las8 mismes gesn diferentes, y asf, una temperatura su- %
ficiente pare ablandar la composicién agul, es inguficiente
perae ablandar las y& trensferidas composiciones encarnado y
amerillo, y anélogamente, una suficiente para le encarnade

es insuficiente para le yé& aplicada amarilla.
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. La temperatura de huella del né modulado rayo escudrifia-
dor 22 se ajuste entre escudrifiemientos para que corresponda
con le temperatura de resblandecimiento de la préxime compo-
sicién coloreade & escudrifiar.

En la fig. 72 se ilustra un apareto por medic del cual
pueden ser reprcducidas reproducciones monocrométicas sobre
materiel en tire que haya sido tretado con une sustancia sen-
sible al calor. El gperato puede considerarse parea comprendef
une unidad impresora, y la unidad de exposicién abarca, un
tubo elevador 90 con circuitos asociados de tiempo base Q1 y,
92 por medio de los cuales el rayo electrén en el tubo eleva-
dor 90 (conviene sea un iconoscopio) puede ser oObligedo a es-
oudrifiar en marco y lineslmente,respectivemente, en la forma
conocide.

La unided impresora comprende, un tubo g3 de rayos ceté-
diooé construido de tal menersa que permite la introduceién y
retirada del material en tira sobre el que se hé de hacer la
reproduccién en, y del, tubo sin destruir el vacfo de dentro.
El materisl en tira puede ser una tira de papel 94, llevando
une cape de la sustencie sensible al‘éalor. La tira de pepel
untedo 94, tomeda desde un carrete abastecedor 95, es intro-
ducida en el tubo 93 & través de un obturedor mecénico y uno
1fquido, y emerge por mediascién del mismo, u otro 1lfquido ob-
turador y otro dispositivo mecénico tembién cbturedor. Los
obturadores estén formedos por un profundo depbsit® de forma
sacopade 96 que tiene un.par de brazos horizontales opuestos
97 vy 98 en su borde superior; el tubo de rayos catédicos en
su perte inferior esté provisto con una asbertura termineds en :
una extengién tubular 99 usualmente de secocién rectangular,

le cual penetras hacia abajo dentro de le mase del 1fquide 100
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Jgualmente mercurio, en le cépa depésito 96. Puede, sin embaré
go usarse otro 1fquido oon la condicién de no tener efectos
deletéreos sobre la capa del material en tira 94. La exten-
sién tubuler 99 esté onturads dentro del recipiente 96 en el
punto de entrada 117.

Loe extremos exteriores de los rameles o brazos 97 y 98
estéﬁ acampanados, por 1o menos en sus caras superiores como
mﬁestra le fig. en 101, y las bocas acampanadas asf{ formades
tienen montados pares de rodillos elésticos 102, 103, por e~
jemplo, de caucho blando, edsptedos pere girar e? contacfo
e presifn mautua, o con el material en tira 94 cuando se intro-
duce entre ellos, y también con lo més alto y més bajo y ex~
tremos de las paredes de las aéampanadas bocas de los ramales
97 v 88. Por medio de tornillos 134 se consigue oprimir a los
rddilléa 102 y 103 uno contra otro y también contactarlos con
los bordes alto y bejo de las paredes de les acampanadas bo- 5
cas, y también pueden proveerse sobre alguna, 0 todas, las
paredes de dlchas boces contornos el&sticos herméticamente
cerrados oon aire dentro y que, si se desea, pueden ajustarse

Dentro de la cémare 96 y de los ramales 97 y 98 estén mon-
tedos rodillos 104. 105, 106 y 107, los 105 y 106 se disponen
inmediatemente debajo de los dos bordes opuestos de la prolon-
gacibén 99 del tubo 93 y'eumergidos en el mercurio de la céme-
re 96. Dichos dos rofillos estén formedos, preferentemente,
en hueco y abiertos pera permitir la entrade del mercurio en
sus interiores para, parcialmente, dominar la flotabilidad,

y todos los rodillos estén montados en pasadores sobre coji-
netes (no repregentados) empotrados en les parades del depd-
sito 96 y de sus ramales 97 y 98.

Los escapes de lfquido en los obturaiores mecénicos du-
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rente la operacibn es contrarrestado por el uso de una bom-

ba exhaustor (no representada) conecteda con los tubos 108
ﬁﬁza.méﬁféﬁef ure pxesién del aire sustanoialgente constante
en loz ramales ﬁl‘y 98 cuya presién es menor que la atmosfé~
rice sunque mayor que le que existe dentro del tubo 93.

Dentro de la parte baja del tubo 93 de rayos catédicos
hay montedo un marco soporte 109 llevendo los rodillos guis
110, 111, 112 y 113 para el material en tira 94; dos de di-
chos rodillos los 11l ¥y 112 estén dispuestos de suerte que,
el plano de la parte de tira.gi gue se extiende entre ellos,
es normsl a la direccién generel del rayo electrén 22.

Fn el caso representanc, la envolturs del tubo 93 de ra-
yos cavbdicos estd formade por dos partes separsbles adapta—
das pera quedar herméticamente unidas en la forma conocide
e lo largo de una ifnea de juntura indicada en 1l4, ¥ el mar—é
co 109 lleva los rodill&g 110, 111, 112 y 112 montaios desta—;
cadamente en la parte baja del tﬁbo 93 por medio de tuercas |
con orejetas y pernocs 115 pasedos a través de los 1lébulos
116 previstos en el interlor del tubo 93, esf que, abriendo
este tubo y separando el marco 109 se faeilita la primerae
operacién de enfilar una tira 94 a través del aparato. Los
rodillos 110 y 113 estén montados en cojlnetes en los extre- |
mos de las varillas longitudinalmente ajustables 118 sobre ‘
el marco 109, con lo que, puede determinarse exactamente la
direcoidﬁ del movimiento de la tira de papel a través del li—f
quido obturador y de la prolongacién tubular 99. :

Fl extremo emergente de la tira 94 esté en contacto im-
pulsor con un tambor o polea 119 que a su vez es movida por
un motor 120, por ejemplo, por medio de una correa 0 cadens z

121, a una determinada velocidad de suerte que, la tira 24
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es arrestrade con elle a través del aparato a una velocldead

correspondiente, o0 relacionada, con la velocidad de esbudri-:
fiamiento de marco del rayo electrén en el iconoscopio. El
tiempo bese 92 del iconoscoplo esté preferéntemente conescta~
do, por el circuito sincronizador 122, con el motor 120 a
£4n’ de sincronizar los movimientos de desplazamiento de la
tira 94 a través del aparato con el escudrifiamiento de mar-
co del ieonoscopio 90.

En algunos casog, el carrete abastecedor 35 puede ser
también dotaio de movimiento impulsor propio ayudando asf
8 que la tira 94 adquiera la debida velocidad.

La parte superior del tubo 93 de rayos cetédicos, que
en ei ejemplo representado es de cristal, eatd provista en
su interior con un anodo formando cape 123 de material de
conductibilided eléctrica conectade al manantial suministra—i
dor de energfa 124. ' i

Un c4todo 125 indireotamente calentado desde un filamen-j
to 126 est4 situado en la parte superior extrema del tubo |
93 y embos, cétodo y filamento, estén conectedos con el ma~
nentizl de energfa 124. 127 representa el usual enrrollami-
ento electro-magnéticb para enfocar el rayo eleotrén 22, ¥y
128 es la rejille a la cual se aplica la sefial escudrifiante
generada por el iconoscopio 90 ¥y emplificada por un amplifi-
cador 129, y &l que,adecuado influjo es aplicado desde el ‘
menantizsl de energla 124.

Un cirouito de tiempo base 130, gincronizado, a través
de un circuito sincronizador 131, con el tiempo base J1 de
escudrifiamiento linesl del iconoscopio 90, esté conectado a ﬁ
un par de enrrollamientos desviadores 132 dispuestos pera |

obliger el rayo electrdén 22 a un escudrifiamiento lineal en
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materisl en tira 94 conforme este pase entre los rodillo

11 y 2.

Lea produccidén de una reproduccién en blanco y negro, 0
monocromética, de un objeto sobre la tira 94 es efectuade
del modo sigulente:

La imagen del objeto formada sobre el moséico del inonos—;
copio 90 es escudrifiada por el rayo electrdén con lo que, las ’
sefiales de cuadro asf obtenidas son pasadas,a travéds del am-
plificador 129, & la rejilla 128 del tubo de rayos catédicos
93. El rayo electrén 22 de dicho tubo es obligado, por el
circuito de tiempo bese, 130, al escudrifiamientolinesal, y
el material en tira untada 94 es arrastrado por el motor
120 a través del aparato a una velocidad similar, o relacio-
nade, & le velocidad de escudrifiamiento de marco en el ico-
noscopio 90.

La ”huella” del rayo eleqtrdn, representando el Area fi-
nitamdei rayo ;lectan 22 en el punto focel 133, escudrifig
la cara untade del materisl en tira 94 3 el calor generado
con ella obliga a elguna de las sustancias sensibles al ca-
lor & cambizr de color; la maghitud efectiva del cambio de
color, por ejemplo, su viveza, producide en cualquier puanto
determinado y en cualquier instante, depende de la corriente
&e rayo en ése momento conforme la determinan las instenté-
neas amplitudes de las gefisles moduladass de ocuadro generadsas
por el iconoscopio 90 y aplicadas a la rejilla 128 del tubo
93. Dado que dichas sefiales son inversamente proporcionales
al pﬁnto que indica las warlaciones en luz y sombra del ob-
jeto, resultarf con ello obtenida una reproduccidén pdsitiva

sobre la superficie del materialen tira 94, cuyo color seré
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producto del cambio que la gustencia sensible al calor de

la tira 94 hé sufrido bajo la influencla del calor. Cuando

que, con el aparato entes descrito, produjera una reproduc-
cién negativa, y lo que se deseara es una positiva, las‘se-
fiales de ouadro generedas por el dispositivo escudrifisdor

del objeto y utilizades pars modular el rayo electrén 22,
deberén, edemés de ser amplificadas, ser invertidas con la
eyuda de cualquier forma conocide de inversifén eldéotrica cu- |
yos medios serian aplicaaoé a la rejilla 128 del tubo 33.

En el ejemplo descrito antes, el rayo escudrifiador 22
estd establecido solamente para escudrifiamiento lineal, mo-
viéndose la tira 94 durante el mismo & una velocidad rela-
cionada & la,del escuarifiamiento de marco del rayo del ico-
noscopio.

Se entenderéd, sin embargo, que el rayo 22 puede estar
dispuesto para los dos egcudrifiamientos , lineal y de marco,
permaneciendo estacionaria la tira 94 durante tal operacién
y moviéndose solamente cuendo es necesario para traer una
nueva f4res de la tira a la esfera de influencia del rayo es-—
cudrifiador 22.

Las reproducciones heterocrométicas de un objeto ooloreaé
do pﬁeden ger también hechas por el método.de la invenocidn, |
utilizando méteriales gensibles al calor, y oiros aparatos
para la,produccién de reproducciones & trés colores; el uso
de tales matgriales ge muestra esqueméticamente en la fig.

82 de los adjuntos dibujos. Esenciszlmente ocomprende trés unie
dades de la clase mostrada en la fig. 7%, dispuestas en se-
rie mutua, estando estes unidades representadas par los reo-

téngilos marcados con 135, 136 y 137. Cada una de las trés
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unidades impresoras 135, 136 y 137 comprende un tubo de ra-
yos catbdicos, y obturaiores a través de los cuales entra y
sale del tubo le tira de material 94 sobre la oual v4 a pro-
ducirse le reproduccidn coloreada. Asoclada con cade una de
les citedas unidades impresoras estén las unidades 138, 139
y 140 de materiel untado, en las cuales, el material en ti-
ra 94 es untado con una composicién sensible al calor del
tipo diazo-sulfonato,que hé sido previamente descrito,a su
entrada en los referidos tubos 93. Trés composiciones A, B
y C son usadas, las cuales se adaptan para volverse amarilla,
encarnada y azul, respectivamente, bajo la influenecia del ca—i
lor; las trés estén asimismo adaptédas para volverse sustan-
cialmente incoloras bajo la acolidén de la luz del dia o radia-i
cién uitre-violeta. . :
Asociados también con cada una de las unidades impresorasf
estén los ioonogcopios 141, 142 y 143, respectivamente, los |
cuales estén dirigldos hacia el objetivo con filtros 144, 145
y 146 de colores violado, verde y anaranjado, respectivamen- |
te, interpuestos entre ellos y el objeto. Los iconoscopios
estén electricawenie conectados, & través de clrcuitos inver-
éores y emplificadores, 147, 148 y 149, con sus asociadas
unidades impresoras, 135, 136 y 137, de tal suerte que, las
geflales de cuadro generadas por un iconoscopio como resulta-
do de escudrifiemiento de rayo catbdico del mosdico sobre el
que es formads la apropiada imagen coloreada del objeto, pue-
den ser invé;tidas; amplificadas y aplicadas a la modulacién
del rayo eléotrdn de le respectivae unidad impresora. La ra-
diacién lumfnica es exclulda de la untura y de las unidades
impresoras asf{ que el uaterial en tira untado 94 es manteﬁi— E

do en la oscuridad hasta después de nawer sido expuesto & la 1
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influencia del rayo electrén de cada unidad impresora. Hay |

previstas Liumparas 150, 151 ¥y 152 de radiecién ultra-violetea
o de vapor de mercurio con el fin de blanquear las porciones
no afectadss del material en tire untadaﬁespués de cada expo-!'
gicién en una unided impresora. Hay asimismo previstos medios
impulsores 154, como antes, para mover la tlra J4 a través del

aparato & una velocidad relacionada con la velocidad de escu=—

Adriﬁamiento de marco en los iconoscopios 141, 142 y 143, to-

dog dispuestos pare oOperar desde un comén tiempo bese en los
esoudrifiemientos lineales y de marco (no re.resentado). El
rayo electrén de las unidades impresores esté dispuesto pere
escudrifiamiento lineel solamente, en plenos sustancislmente
normales & la direccién de movimiento de la tira 34 a través
de las unidsdes impresoras, mediante un comn circuito de
tiempo base (no representado) sincronizado electricamente con
el correspondiente ocircuito de tiempo base de escudriﬁamiento5
lineel com'n & los trés iconoscopiose.

La reproduccién heterocromética se obtiene del modo si-
guieﬁte: El material en tira 2g'es alimentado desde un carre~
te abastecedor 155 & la primera de las mnidades de untedo
138 en la cugl recibe la untura de composicién A. Entonces
ese materizl y4 untado pasa a través de la unidad impresora
135 en la cual es expuesto a la accién del rayo electrén mo- |
dulado mediante la inversién y amplificacién de las seflales
de cuadro generadas por el iconoscopio 141, siendo el resul-
tado la formecidén de una reproduccién *componente” ooloreada
en amerillo complementaries a le imagen“"componenté” colorea~ ;
de en violete como vista por el iconoscopio 141. Pér »goompo-
nente” en la denominacidn de reproduccibn anterior sementien-é

de aquella reproduccién coloresda que, el ser combinada con
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otra reproduccién componente forma le requerida reproduccién

heterccromética, y por imagen Ycomponente” se entiende una i- ;
magen coloreada obtenida por ei paso de 1é raediacién blancsa |
normal refle jade desde el objeto a través de un filtro de co- ?
lor. Se entenderd que, el compuesto diazo es usado cuando la
finalided, por ejemplo, color cembiado, color ”"pigmentario#,
es complementaria aauella del partioular filtio de color )
dispuesto entre el objeto y el iconoscopio, y que las sefiales
de cuadro generadas por el iconoscopio son invertidas electri-
cemente antes de ser usadas para modular el rayo electrén,
oon objeto de obtener la reproduccién finael en correcta ocom-
binacién de colores y contra un fondo correcto blanco 0 negro
seglin se explicé anteriormente.

El materigl en tira 94 llevendo el componente amarillo
de la reproduccién final es pasado entonces desde le unided
impresora 135 & la eccibn de lavlémpara 150 ultra-violeta o
de vapor de mercurio, para blanguear todas las partes no cam-
biadas de la composicién sensible al calor, y pesa luego a
la segunda unidad untadora 139 donde recibe una cape de com-
posicién B la oualﬂse vuelve encarnade bajo la influencia del
calor. Esta segunda, componente encarnado de la reproduccidén
final, est4 formade en registro con la previemente formada
en componente amarillo por medio del rayo electrén en la se-
gunda unidad impresora 136, que es modulada por las sefiales
de cuadro amplificadas e invertides generadas por el iconos-
copio 142. Pase el material 94 bajo la accibn de la lémpars
151 y entra en la tercera unidad untadora 140 donde recibe
una capa de composicién €, la cual se vuelve azul bajo la in-
fluencia del celor, y la tercera, componen#e azul de la re-

producecién finel, es entonces formada en la unidad impresora
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137 en registro con aquellas previamente formedas, y el mate-

rial 94 llevando la reproduccién final a trés colores es pasa-
do bajo la tercera lémparz 152 siguiendo al rodillo impulsor
153.

Se entenderd que el aparato mostrado en la fig. 82 que nos
ocupa, estéd bién adaptado para producir sobre material en tira
una plurelided de reproducciones coloreadas del mismo objeto
estaciongrio, siendo meramente necesario asegurarse de que las
trés reproducciones componentes coloreadas son impresas en re-
gistro coincidente une con otrea, y esto puede hacerse répida—
mente por adecuedo control de le velocidad de movimientos de
la tira 94 y ajuste delos rodillos tensores y loco provistos
en les unidades impresoras para el fin de ajustar la parte ex-
puesta de la tira respecto al plano de movimiento del rayo e-

lectréne.

Pcsteriormente, puednn aplicaise uno, o mis, colores, O ne-

gro,'para ngorrejir” o ¥modificar” la reproduccién a trés colo-

res produoida por ei méfodo dltimémente deserito, mediante le

provisién de dtras unturas y unidades impresoras en conjuncidn

con iconoscopios apropiados, filtros de'colores vy 81 fuese nef{

cesario, cirouitos inversores.

La produccién de una sola, 0 de un pequefio nimero de repro-

ducciones heterocrométicas, de un objeto coloreado estacionzrio

puede ser efectuada operando los 1lconoscopios 141, 142 vy 143
uno despuls de otro; siendo utilizados los juegos de seflales
de cuadro generadas por ellos para modular los respectivos ra-
yos electrén de las unidades impresoras 135, 136 y 137, rele-
cionades en tlempo una con otra d7@uerte gue, las reproduccio-
nes componentes amarilla, encarnada y azul, sean producidas en

correcto registro sobre la tira. En otras palabras; las sefiales
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de cuadro del iconoscopio 141, operando con el filtro violeta

144, son generauas y directamente utilizadas en la produccién
de la reproduccién componente amerilla en la unidad impresora
;25, y leas gefieles de cuadro desde los correspondientes iconos-—
coplos 142 y 143 son generadas y utilizadas, respectivamente,
en la produccién de las reproducciones encarnada y azul, com-
ponentes, pero solamente ouando la y4 hecha reproduceién com-
ponente amarilla hé alcanzado la posicidn correcta en la unidad
impresora 136, y la reproduccién componente combinada amarillo
y encarnado hé alcanzado la posicién correcta en la unidad im-
presora 137.

También pueden ser proauciuas reproducciones heterocrométi-
cas en forma dektransparencias coloreadas, usando los aparatos
descritos con referencia a la fig. 7%. A este fin, éreas con~
tfguas de tires transparentves de material son tratadas con tiés
distintas sustancias sensibles al calor, las que, bajo la inilu-
encig del cglor, pueden pasar al emarillo, encarnado y azul, res
pectivamente, 8e interponen filiros de color complementarios,
por ejemplo, violeta, verde y anaraujauo, respectivanente, ha-
ciéndose dicha interposicién uno a uno entre el iconoscopio y
el objeto a reproducir, y los respectivos juegos de sefiales de
cuedro generadas sucesivamente por el iconoscopio son ampliadas
e invertidas y pesan a la rejilla del tubo 93 de rayos catédi-
cos, forméndose tris sucesivas reprouucciones componentes en
amarillo, encarnado y azul, sobre las freas contiguas ‘del mate-
rial transperente. Las reproducciones componentes coloreadas in-
dividuales son sepaiadas de la cinta y unidas juntas en coinci-
dencia para formar una reproduccién transparente completa colo-
reada.

TLa obtencién de reproducciones heterocrométicas de un obje—
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$0 0 escena coloreado sobre material transparente, por ejeuplo,
pelfculas cinematogréiicas en colores, puede ser también efeé-
tuada por el método gque constituye este invento, o bién hacien-
do taleé reproducciones por transferencie, o bidn utilizando
sustancias, o composiciones, sensibles &l calor.

Para producir una sole pelfcula cinematogréfica de objetos
estacioneriog, o en movimiento, en colores naturales, deben ser
hechas, por lo menos, trés reproducciones componentes colorea-
das sobre una tira transparente en registro una ocon otra, por
ejemplo, en la forma antes descrita con referencie a las figu-
res 3% u 88, y desde ese momento no es posible proseguir medi-
ante escudrifiamientos de la misma 4rea del materisl transparen-
te validndose de trés rayos electrén simulténeamente, siné gue
es necesario tener en cuenta el inevitable retardo en tiempo
que debe existir debido a la necesidad para la pelfcula de des—
plazerse desde el campo de uno de 1los rayos electrén escudrifie-
dores &l cempo del inmediato.

Le formacibn de las reproducciones componentes de tres co-
loreé en registro correcto mutuoc, puede ser realizada por el
empleo de medios proveyendo una demora o retardo en tiempo in-
troducida entre el segundo y tercer iconoscopio y ggl corres—
pondkente tubo de rayos catéddicos al que ellos estdn conectados.
Bmpleandc estos medios, las seflales de cuadro necesarias parg
modular el primer reyo electrén esoudrifiador de la sustancila
»amarille” ablandéble o0 sensible a8l calor (segtn Fl cago), son
transmitidas inmediatamente después de inversién y amplificaci-

én parz modular el primer rayo electrén; aquelles requeridas

para modular el segundo rayo electrfn escudrifiador de la sus-

tencia ”encarnada” ablandable © sensible el calor, son demora—

dag haste gue la reproduccién de componente amarillo, previe-
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mente formada, elcance la posicién correcta respectc al segundo
rayo electrén; y aquellas necesaries pare modular el tercer ra—
yo electrén escudrifiador de la sustancia 7azul” ablandable o sen—
sible al celor, son demorades todavia més haste que la reproduc- J
¢ién componente emarilla y encarnade combinadas hayan elcanzado
le posicién correcta respecto al tercer rayo electrén, asf que,
la reproduccién componente ezul es formada en registro con la
previamente formade reproduccibnes amarilla y encarneda. Al de-
cir ?amarillo” ”encarnado” y "azul” queremos significar sustan-
cias-sensible; ;1 calor qﬁe s; vueiven amarillas, encarnadas y ¢o
azules bajo la accién del czlor.

Alternativemente; en la produccién de tales peliculas en co-
1or,‘dos de las reproducciones componentes pueden ser reproduoi-§
das simulténeamente en caras opuestas de la pelfcula transparen-
te, untadas previa y adecuadamente, y la tercera reproduccién
componente se produce subsiguientemente (¥ deépués de la apli-
cacién de la tercera composicién de untado si se usan sustancias
sengibles), pero en registro correofo con las dos reproduccionesf
componentes producidas previamente, habiendose interpuesto, en-—
tre el tercer iconoscopio y el respectivo rayo electrém, un ade-
cuado circuito de demora o retardo en tiempo, o mecanismo, de
suerte que, la tercera reproduccidén componente es formadae é4n co- -
rrecto registro com las otras dos. |

Asimismo, en la produccién de reproducciones heterocrométi-
cas dqhn objeto coloreado estacionario o en movimiento, sobre una
pelfecule adecuade pare la proyeccién cinematogréfica, las repro-
ducciones componentes pueden ser producldas simulténeamente so-
bre trés firas delgadas transparentes e independientes, y subsi-
guientemente traer las tres tiras a juntarse de modo que los »

componentes simulténeemente producidos estén en registro mutuo.
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Alternativemente; rueden emplearse dos peliculas, siendo pro-
ducidos dos cuadrod de coloxr componente mediante tratamiento

de cada cara untada,simultéaeamente en una de las peliculas

y el tercer componente coloreado producido scbre la otra peli-
cule, siendo luego traides juntes las dos pelfculag con las
tres reproducciones componentes correspondientes en correcto
registro mutuo. Dado gue todas las reproducciones de color com-
ponentes de un sdlo cuadro son, en este caso, simulténeamente
producidas, es innecesario el proveer a una demora 0 retardo

en tiempos

Il material en tira transperente sobre el cual son formadas
las reproducciones coloreadas componentes, puede ser combinado
permenentemente para formar una sola pelfcula coloreada median-
te 81 pegado conjunto de las tires a lo largo de sus bordes lon-
gitudinales,

Se entenderé que, en algunos cesos, el tiempo que se requi-
ere para efectuar ¥l eblandado y la transferencia del materiel
por el calor, o el cambio de color en las sustancias sensibles y
al calor, puede ser tal como para ser aconsejable esoudrifiar |
con el reyo electrén e velocidades mucho més bajas que las que
normelmente se emplean en la préctica generel de le televisidn.f
4 t2l fin, las sefiales de cuadro generadas por el iconoscopio |
pueden ser registredas, usualmente por bptice, y los registros %
8pticos pueden ser consiguientemente usados para el propésito |
de regenerar a una velocldad més baje que aguella a la cual e- :
llas fueron registradas,llas requeridas sefiales de cuadro pa-
re modular el rayo electrén. Tanto la ﬁelooidad de escudrifia-
mientos lineal y de marco como la de movimiento del materiel
en tira, segun sea el caso, son desde luego redueidas en corres~

pondencia con la reduccidén anterior.
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- Se¢ entenderd tembién, que en la obtencidn de reproducciones

heterocrométicas de un objeto estacionario por transferencia o
por empleo de sustancia sensible &l calor, puede ser usado un
80lo iconoscopio, u otro dispogitivo escudrifiador de quetos,
en conjuncién con filtros de color violeta, verde y anaranjado,
siendo escudrifiado el objeto sucesivamente & través de cada u-
no de los filtros para generar las seflales de cuadro correspon-
dientes & las trés reproducciones componentes coloreadas res-
pectivamente.

Los aparatos descritos con referencia a la fig., 62 de los
dibujos adjuntos, es tambidén adaptada pera uso en conjuncidn
con, por ejemplo, hojas de papel untadas con una sustancia , 0
oompoéicién sensible &l calor.

Se entenderé, que el tubo elevador o iconoscopio puede es—
tar conectado, o directamente,0 a2 través de un eslace ra&ial
con uns , 0 més, unidades impresoras correspondientes, y las
producciones ¢ reproducciones pueden ser hechas, o de cerca,

a una, O e un némero de situaciones remotes desde el objeto
0 escena a reproducir.

Realizando el métcdo de acuerdo con la presente invencién
por trensferencia, es, en algunos casos, una venteje el preca-
lemtar la capa de composicién sobre la banda, 0 bandas,untadas
con la composicién, a una temperatura de las de la zona del
punto de ablandamiento de le composicién, o un poco menos, con
objeto de reducir la centidad de calor adicional que es requeri-
do para ser generado por el bombardeo de la composicién por el '
rayo de radiante, o corpuscular, energla, para ablandar la com-
posicién lo sufiente para hacerla transferible. Este precalen-
tamiento puede ser efectuado ée muchas maneras. Por ejemplo;

la composicién puede ser escudrifiada con un rayo né modulado
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(por ejemplo, un rayo electrén de intensidad constante) juste-—
mente antes de ser la composicién escudrifiadea por el rayo elec-
trén modulado, 0 en casos donde una bande untads de composicién
es introducide dentro de una cémara de alto grado de vacio a
través de un liquido obturador se puede consegulr el ﬁrecalen-
temiento manteniendo dicho lfquido en la obturacién a ls tempe-
ratura deseada. Pueden ser usados otros medios cualquiera de
precalentamiento, si es necesario termostéticos controlados..
Dado que solamente serd requerida una ligera elevaciéh de tem-
perature pars hacer la transferencia derla compogicibén transfe-
rivle, la velocidad de escudrifiamiento del reyo electrdén en la
unidad impresora puede ser mas alta.

Tal precaldeo puede ser también efectuado con ventaja usan=-
do sustancias sensivles &l calor, en cuyo oaso la sustancia sen-
sible antedicha es precalentada z una temperatura de la zona,

0 un poco menor, en la que comienza a camblar su color ¢ su na-
turaeleza bajo la influencia del calor.

En los casos en que la anchura de la tira de material sobre
la que la produccién o reproduccién v&4 a ser heche es tan exten-
sa que serfa necesario el uso de un rayo electrdén imposivle o
indeseable, se utilizan Qarios rayos electrdén moduledos por las
sefiales generadas como resultantes de escudrifiar un nimero co-
rrespondiente de &reas contiguas (consideradas transversalmente)f
de un objeto por uno, o varios, dispositivos escudrifiadores, con.

1o que se llena la anchura de la tira a cubrir, estando dispuess

to cazda uno de los varios reyos electrones para escudrifiar una

parte de la anchura total de la tira.
Una pantalla o malla del tipo usado comunmente en la impre—
sién para la produccién de dloques de medio tono o placas, pue-{

de disponerse entre el objeto y el dispositivo escudrifiador de
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la unidad de exposicidn, de suerte que la radiacién lumfnica
del objeto tiene gque pasar & través de la pamtalla o malla an-
tes de incidir sobre el dispositivo escudrifiadpr.

Mediante el uso de tales panfallas o mallag pueden formar-—
se grabados resistentes para plachas semi-tono por transferen-
cie, o, elternativemente, los efectos de tonalidad de una pro-
ducciédn, o‘reproduccidn, pueden ser realizados directamente medi-
ente la utilizecién de tel pantalla y formar producciones, 0 re-
producciones, en seml-tono. ;

gon objeto de producir efectos de fondo tipo, se puede in-
terponer una pantalle patrén, por }eéemplo, una fina malle de
alambre, u otro material foraminffero, entre el rayo electrén
incidente y el material sobre el que se v& a hacer la reproduc-
cién.

Alternativamente; pueds, a tales fines, introducirse una
pantalle tipo metélica buena coﬁductora del calor, inmediatamen—
te detrds, y en contacto, con el material sobre el cual vi4 a ser
hecha la reproduccién, o produccién.

De acuerdo con el procedimicnto del invento en la produccién
imégenes por transferencia, se hace uso de un materisl que con-
tiene, ¢ consiste, 0 es untado, con una sustancia; o composicidn,
que sea capaz de ser ablandada, por lo menos una vez, por la a-
plicacidn del calor, y la cual tiene un grado requerido de po-
ser disolvente o adherente cuando, en ese estado, es dispuesta
para contactar con otro meterial conteniendo, o untado, con un
componente coloreedo, tal, por ejemplo, un tinte insoluble o un
pigmento disperso holgadamente en un soporte, de suerte que es
capaz de ser transferido & aquelle parte de la sustancia, 0 com-
posién, que hé sido derretida, disuelta o adherida, bajo la in-

fluenciz del calor genersdo por el rayo de energlfa radiante o «
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corpuscular que escudrifia la superficie del material menciona-
do primersmente.

Este material primeramente mencionedo puede, pOT ejemplo,
tener una cape de un termopléstico 4cido resinoso, tal como
un Zcido ebiético o un 4cido graso consistente que tenga el re-
querido punto de aﬁlandamiento, o una mezcle termopléstica con-
teniendo cere y un 4cido graso; y el segundo materlal mencio-
nado puede estar provisto con unea capa de un finte bésico in-
soluble disperso en caseina. En este ejemplo, se hace una pro-
duceibn, o reproduccidén, sobre el primer meterial citedo pox
transferencia o 61 del tinte. Alternativamente; el segundo ma~
terial citedo puede ser untado, ¢ cOm una mezcla de un tinte
bésico insoluble y un pigmento blanco cogido en ceseina, O pue-
de tener una cepa de un tinte bésico insoluble disperso en ca-
seine ciibierta con una delgada cape de un pigmento blanco, y
hecerse la produccién, o reproduccién, o bién sobre el primer
materisl citado teniendo un constituyente écldo, o sobre el
segundo citado, 0 sobre ambos simulténeamente.

Se puede proveer a la superficie del material o cuerpo so-
bre el que se vaye & hacer la reproduccién, de una capa preli-
miner delgeds de una sustancia, © composicién, resinosa, certi-
1ea; o similar, tefiida o coloreada si se desea. Esta capa me-
jora la afinidad de la superficie del material la sustancia, 0
composicién ablendable al calor, la cual va a ser transferida,
y puede, 81 se quiere, contener una sustancia capaz de reacoio-
nar con la sustancia transferida o con un constituyente de la
composicién transferida. Por ejemplo, un mordiente capaz de re-
accionar con un constituyente tintéreo de una composicibn ealo-;
reads, puéﬁe ser incorporado en la capa de resina o cexd.

En tales casos, puede realizarse el precalentamiento, y el



-

10

15

20

25

30

meterial sobre el cual vé a ser hecha la produccién, o reproduo-é

cién, puede proveerse con una delgada capa preliminar de una sus-

tancia, o composicién, resinosa, cerilea, 0 similar, y ser escu-

drifiado separsdamente, primero para venir al contacto con el ma-

terial soporte de le sustanclia, © composicién, ablandable al ca~

lor, con un rayo electrédn no modulado aparte y asf volver la ca-
pa resinose o cerilea blanda o adherente, en cuyo estado ello
ayuda & la transferencia de las partes ablandadas de la sustan-—
cia, 0 composicién, ab=landable al calor gue vé a ser transfe-
ridea.

Alternativemente; tal meterial previamente untado sobre el
que se v4 a hacer la produccién o reproduccidn, puede ser inde-
pendientemente escudrifiado con otro rayo electrbén el cuel es
también modulado por las sefiales de cuadro derivades del dispo-
gitivo escudrifiador, en fase con ellas para producir la misma
emplitud de modulado y de escudrifiamiento segin el rayo electrbn
escudrifie la superficie portadora de la sustancia © composicién :
ablendable al celor y transferible. En este caso, la capa pre-
liminar resinosa o cerilea, es ablandada solamente en las par-
tes que corresponden, y estén subsiguien-temente en contacto,
con aquellas partes de la sustancia, o compogiciébn, transferi-
ble, las cuales estén ablandadas pars trenferencia.

Asimismo, le superficie portadora de la sustencia, 0 compo-
gicién trensferible, puede ser escudrifiads por un rayo no modu-
lado para volver blanda a la sustancia, o composicidn transferi-
ble, y la superficie del material portador de le capa resinose |
o de cera, puede ser escudrifiada por un rayo modulado, de suer-
te que, ouendo las dos superficles se pongan subsiguientemente
en contacto, partes de la sustancia, o composicién ablandada

trensferible son trensferidams en correspondencia con aquellas
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partes de la cape de resina O cera que hén sido ablandadas.

Los métodos de transferencia aqui descritos pueden ser usa-
dos para hacer grabados resigtentes sobre una emplia variedad de
nateriales, como por ejemplo, metales y vidrios, y tal resisten—~
cie puede emplearée, por ejemplo, en conseguir efectos decorati-~
vos, o peraz hacer planchas de imprimir, u otras formas de porta-
1mégenes, las cuales pueden ser usadas con fines de imprenta en
conjuncién con los conocidos procedimientos de imprimir.

Por ejemplo; puede produclirse une plancha repetidora direc-—
tamente por transferencia de una composicibén grabada resigtente,
como es un 4cido estedérico o palmitico para conseguir el fondo
grabado (dibujo en begto) sobre una hoja de zinc, por ejemplo.

Alternativemente; un blogue corriente de prensa de coplar
puede ser obtenido por transferencia de elementos de una compo-
sicién resistente 4cida termopléstica, para formar un fondo gra-
bado sobre una planche la cual puede ser sometida a la accién
de bafio de grabado en la manera usual .

Segfn otra elternativea, puede ser obtenido un papel Rtrans-
ferencia? por un método de acuerdo con la presente invencibn, y
la requeiida plancha impresore puede producirse usando este pa-
pel "transterencia” de la menera bidn conocida en el arte de im-
primir. )

Grabados resistentes para userlos en patrones de estarcir,

u otros modelog, o en meteriales con aberturas tales como une
maelle de alsmbre, pueden ser agimismo obtenidos; siendo subsi-
guientemente grabados correctamente & través para crear lasg rez
queridas aberturas loOs materiales portadores de tales resistentes

Las composiciones usadas para producir teles grabados resis=-
tentés no necesitan, desde luego, ser coloreados.

La presente invencidén puede ser t embidén utilizada para la
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produccidn de reproducciones en trés dimensiones, © relieve, de
un objeto, 0 escena, u otra representacién. Tales reproducciones
son producidas por transferencia de cantidades mucho mayores de
composicién sobre el material sobre el que vésa ser hecha la re-
produccidn, y estos puede ser realizado, O incrementando la am=— :
plificacibh de las seflales de cuadro generadas por el ivonoscopioé
o reduciendo lg velocidad de escudrifiamiento linealdel rayo mo- |
dulado en la unidad impresora, o por permitir que el rayo modu-
lado escudrifie 1inealmente la cara de la composicién mas gue
una vez, 0, en fin, por llevar a cabo & la par la amplificacién
y los mfltiples escudrifiamientos lineales.

Cuando se producen tales reproducciones en relieve empleando
los métodos descritos antes &l referirncs a las figuras 12 a 3%,
puede funcionarse con los aparatos de suerte que, el material en :
tira , sobre el que se van a'hacer las reproduccicnes, sea arras-%
trado a través de la unidad impresora en pasos sucesivoé, as{ |
gue el rayo electrdn puede escudrifiar una linea dada el requeri-
do nimero de veces antes de que la tira avance paso a paso movién-
dose haclae adelante en sincronisno con el escudrifiamiento de mar-
co que tlene lugar en el iconoscopio, ElL rayo electrdn en el ico-
nogcopio estd dispuesto, desde luego, parc egoudrifiar la corres=
pondiente lfnea sobre la imagen formade en sus mogsdicos el mismo

nfinero de veces antes de que el tiempo base de escudrifiamiento

~de marco obligue al rayo electrdn en el iconoscopio a comenzar a

escudrifiar 1z 1fnea inmediata sigulente sobre la imagen en sus
moséicogs. Como antes, el tiempo base de escudrifiamiento lineal
del iconoscopio estd electricamente sincronizaao con aguel del
tubo de rayos catfidicos en la unidad de imprenta.

Las producciones, o reproducciones, en relieve hechas por

transferenclia de una sustancia, 0 composicién, resinosa termo-
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pléstica, subsiguientemente endurecida si es necesario, pueden

ger usadas directemente como una superficie impresora para sub~-
siguiente uso, o como una gule en la produccién de clichés. Al-
ternativemente; tales relieves endurecidos pueden usarse como
matrices, ¢ como estampas en la produccidn de matrices. Bién en-~
tendldo que, una matriz puede tembién ser obtenida directamente

gobre material por sustraccibén de materia transferible del ma-

terial, o gustraccién de composicién del mismo.

»Imponer” consiste en una ad:scuada forma de relieve para

‘usarla en conjunoién, por ejemplo, con planchas o blogues impre-

sores en los conocidos procedimientos de imprimir; esta modali-
da puede ser también hecha por el método de este invento. Por
ejemplo, un relieve variando en altura de acuerdo al valor del
tono de una plancha de imprimir, puede ser obtenido por trans-
ferencia de una composicién resinosa a una delgadza hoja de mate-f
rial; Fl transferido relieve resinoso, subsiguientemente endure-
cldo, si es necesario, forma un ?imponer” que puede ser usado en
la forma habitual, por ejemplo, éomo un fealce 0 un calzo.

La presente invencidn puede también ser utilizada en la pro-
duccién de hojas hectogréficas de imprimir, por formacién de una
reproduccién de ”"modelo de letra cursive” y otras representacio-
nes 1ateralmentehinvertidas, gfmbolos o &1bﬁjos, usando uns com-
posicién transferidora consigtente en un tinte insoluble, gue
gea soluble en un grupo particular de disolventes, dlispersc en
un medio sustancislmente insoluble en aguel grupo disolvente.
Por ejemplo, un tinte soluble en alcohol puede usarse y la hoja
resultante de hectogrifica impresibn ser usada en unién de una
méguina reproductora de la clase "espfritu soluble”.

d Utilizandd la presente invehcidn pueden tambiéﬁ ser produci-

das pantallas modelo de seda, para usarlas en el conocido proce-
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dimiento impresor de pentalla de seda. Por ejemplo, una panta-
1lg corriente de seda lisa puede ser sumergida en un material
termopléstico, por ejemplo, cera, la cual forma una delgada ca-
pa sobre la pantalla. La unteda panstsalla es entMes colocada

en contacto con un materiel ebsorbente el cual absorberéd al
meterial termopléstico~cuando esté derretido, y despuds se exponé
ne a la aceibn de un rayo eleétrdn escudrifiador,modulado por se—é
flales generadas desde un iconoscopio, con el material absorben- |
te detrds de la pantalla untada, por ejemplo, sobre la cara o=
puesta & aguella del surco del rayo elect:;dn. El calor generado
por el rayo electrén escudrifiador modulado obliga a lago de la
composicién e fundirse, y esta composicién fundida es absorbida ﬁ
por el material absorbente. El resultado es una pantalla de |
seda modelo.

pambién se pueden hacer estas pantellas, segin el invento,
por transferencia de composicién e una pantalls o malla no un-
tada para formar en ella una produccién o reproduccién; la com-
posicién trensferida cierra las adecusdas aberturas de la malla
pare evitar el flujo de tinta por su través cuendo la pantalla
de seda’es empleadé&.

Te unided impresora puede inciuir medios con los gue el ra-
yo eiectrdn puede ser obligedo a recorrer un ¢uadro visual, por
ejemplo, para producir la fluorescencia de unsa panﬁallé fluores-
cente adecuada, visible desde el exterior del aparato. Este cua—
dro visual puede ser utilizado como una ayuda pera el exacto
puesta en punto y ajuste del aparato antes de la reproduccién
por el método acorde con el invento.

Se sobreentiende que la proteccidn que se recabe abarcaréb
a cuantas vaeriantes sobre lo expuesto no alteren las caracte-—

+Isticas esenciales del invento.
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gia, © composicién, cuando las dos guperficies se ponen en con-

240

tacto.

3,- Un método de hacer una imagen, segin lo reivindicado en '
la 1, el cual consiste, en escudrifiar la superficie de un mate-
rial o cuerpo con un rayo de energla radiamte o corpuscular,
consistiendo, conteniendo, o estando untado dicho material o
cuerpo con una sustancla, © composicién sensible el celor, la
cual cambia su naturaleza bajo la influencia del calor genera-
do en ella, 0 aplicado, por umn rayo escudyifiador de radiante 0
corpusocular energfa, de tal suerte que se produeca, 0 un cam-
bio directo de color de dichas sustancia, © composicién, sen=-
sible al calor, o se haga visible el color de dicha sustancia,

0 se inicie en ellé un cambio de color, o se haga visible el
color de otra sustancia o composicién asociada con la menciona—
da primeramente, © para volver a la repetida sustancla capaz
de adherirse, combinada, o reacclonando, con otre sustancia o
composicién subsiguientemente aplicada a la dicha primeramente
mencionada pars producir una imegén. ’

3.~ Un método de hacer una imagen visible, segin se reivin- §
dica en la 1, que congiste en escudrifiar la superficie de un ma~-
terigl o cuerpo con un rayo de energla radiante © gorpuscular,
estando aguel untado con una sustancia, 0 composicién,‘sensible
gl calor, coloreada o visible, adaptada pajo la influencia del
calor generado en ella, 0 aplicado a ella, por el rayo escudri-
fiador de energla radiante © corpuscular, para ser transformada
a un estado qufmico o fIsico en el cuel es sustanciglmente .re-
sistente & un reactivd capaz de separar a aquelle sustancia del
materigl o cuerpo en su inicial y no caliente estado, o de des—
truir su color, siendo dicha material tratado con dicho reacti-

vo despues de que el material, 0 cuerpo, hé estado expuesto al
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_gsoudfiﬁamiento de un rayo de eﬁergia radiante o corpuscular.
5= Un mé%odo, segfin lo reivindicado en la 3, eﬁ el que,
se forme una produccién, o reproduccibn, sobre un material del-
gado que tlene dos cepas superficiales comprendiendo, una pri=-
mere capa de sustancla, © composicién, ablandable al calor y
coloreada, con bajo punto de fusién para dar lugar a un 1fguie:
dc de baja viscosidad, y, Sobre dicha rimeras capa una segunda
capa poroga de sustancla, © composicién coloreada, la cual per-:
manece sustanciglmente intacta a las temperaturas de le zona
del punto de fusién de la primera y es de diferente color que
gquella; forméndose la produccién, o reproduccidén, por escudri-
flamiento de la primer éapa,a travéds del delgado material,con k
un rayo de energfa radiente o corpuscular, con lo cual se obli-
ga a fundirse a partes de la repetida primer capa y as{ pene-
tran & través de los poros de la segunda cepa para formar una
imagen coloreada contra un fondo de diferente color. |
6.~ Un ﬁétodo, segin se reivindioca en la 3, en el que se
forma una produccibn, o reproduccidn, sobre un material delga~ E
do que tiene dos capas superficiales, comprendiendo, una primer.
capa de sustancia, © composicién, ablsndable al calor, de un |
bajo punto de fusién, y adeptada fundida para dar lugar a un
1f{quido de baja viscosidad, y, sobre diche primer capa una se-—
gunds porosa comprendiendo una sustancia, o composicién, con-
teniendo disperso en ella un tinte insoluble, cuyo tinte es
soluble en un componente de aquella primer cepa, forméndose
la produccién o reproduceidn mediante escudrifiamiento de la
primer cape a través del material delgado y con un rayo de
energla ra@iante o corpuscular con lo que se obliga a partes
de la primer capa a fundirse ¥ penetraf g través de los porxros

de la segunda d?éuextqhue algo del tinte insoluble disperso
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en ella es disuelto por las partes fundidas de aquella primer
cape para formar la imagen coloreada.

7.~ Un método, segin lo reivindicado de 1 & 6, para hacer
reproducciocnes de objetos ¥y representaciones de todas clases,
el cual incluye las fases de escudrifiamiento de objeto, u o-
tras representaciones a reproducir, para obtener as{ sefiales
eléctricas de cuadro y utilizarlas para modular el rayo de
energla radiante o corpuscular gue esoudrifia la superficie ‘
de la sustancia, o composicidén ablandable o sensible al calor.z

8.~ Un método, segin se reivindice en cualquiera de las
1 a7, en el que, el rayo escudrifiador de la superficie de la
sustancia, o composicién, abléndable al calor, es un rayo elec—
trén.

9.~ Un método, segin se reivindica en las 1, 2, 7 u 8,
en el que, porciones de la sustancia, © composicién, ablanda-
ble o sensible al calor, son transferidas-desde una a otra su—}
perficie para formar la reproduccibén requerida,oculta o visiblé
de la imagen.

10.~ Un métodoe, segén lo reivindicado en l, 2, 7 u 8, en
el que, el material llevado sobre, O en, una de aquellas dos
superfies no llevando originariamente la sustancia, o composi-
¢ibn, ablandaple al calor, es transferido para ser recogido
por las porciones ablandadas de la sustancia, o composicién,
cuendo las dos superficies se ponen en contacto.

11.- Un método, segin se reivindica en la 9, en el que, la
reproduccibn es formada, 0 en la superfie originaria que lle-
va la sustsncia, o composicibn, avlandable al celor, mediante
1a abstracolén de las partes ablandadas de dicha sustancia
despegéndolas de aquella, o sobre la otra superficie meqiante

1la aplicacién de las partes ablandadas de la rcferida sustanci:
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p composicién, a ella, o sobre ambas superficies simult-<anea-
mente,

12.~ Un métodg, segin se reivindica en la 9, en el que,
la superficie sobre la cuel se hace la reproduccidn es una su-
perficie de una tira de material transparente o transldeido,

y las partes ablandadas de la sustancia, o compogicidn, avlan-
dable 2l celor, son transferidas a la citada tira sin dejar
la otra superficie, de suerte que, se forma unsa reproducecidn
apropiada para ser vista a través de la tira transparente y
capaz pare ser destruida mediante la separacibn de las dos
superficies,una de otra.

13.- Un método, segin 17&eivindicacién 7, en el que, las
dos superficies son puestas en contacto mutuo para efectuar
la transterencia de las bartes ablandadas de la sustancia a-—
blandable al calor, después de gque, la superficie portadora
de dicha sustancia, o composicibn, es escudrifiada por un ra-
yo modulado, pero antes de que aquellas avblandadas pértes se
endurezcan.

l4.~ Un método, segln 1o reivinaicauo en 8, en el que,
ge disponen, una tira de papel, o similar, y una vanda flexi-
vole untada con la sustancia, o composicidén avlandable al calor,
de suerte que Se muevan juntas y vengan a ponerse en contacto
a presién mutua dentro de una cémara en la que se hace el va-
ofo y en la gue, el rayo modulado es dispuesto para esoudrifiar
lineslmente la capa de dicha sustancia, 0 couposicibn, sobre
la banda, en sincronismo con el escudrifiamiento lineal del ob-
jeto a ser producido, siendo la relacién de movimientos ae am—-
oas; tira y banda, dependiente de la velocidad de escudrifia- |

mlento de marco del objeto.

15.~ Un método, segin se hi reivindicado en 14, en el gque,
: ‘
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Jda tire de papel, ¢ gimilar, y la banda untada de sustancie,

0 composicidén, ablandable al calor, estén dispuestas cada u-
na para moverse intermitentemente a través de una cémara en
vacfo y a permanecer estacionarias con sus superficies en mu- .
tuo contacto durante perfodos en los gue, el rayo modulado,
escudrifia,lineal y en marco, un frea de aquella sustancia, o
composicidn, en sincrénismo con el escudrifiamiemto similar
del objeto, y ambas, tira y banda, se mueven en los intefvar
los entre dichos perfodos de estacionamiento para traer una
nueva &ree de la citada sustancia a conjuntarse con otra &-
rea de la superficie de‘la tira dentro del campo de escudri-
flamiento del ragyo moduleado.

16.~ Un método, segin lo reivindicado en las 2,6 7.2.}0;
en el gue se produce unifeproduccién heterocromitica de un
objeto coloreado, en cuya produccidén se emplea una serle de
4recas de sustancias, o composiciones, ablandables al calor,
transferibles y de diferentes colores correspondiéndose con

los colores componentes de referida y reguerida reproduocién,?

y en cuyo método, el objeto a reproducir es escudrifiado a tra-

vés de una similar serie de filtros separados de color, cada

uno de los cueles es de un color complementario al color pig-:
mentario de una de las sustancias, o composiciones antedichasé
siendo, las seﬁales de‘cuadro producidas por el objeto medios§
pare ocade escudrifiamiento a través de uﬁ filtro de color, cu—}
yas seflales son separadamente invertidas y después utilizadasi
pars modular un rayo electrén escudrifiador de un fres de la ‘
sustancie, o composicién, transferible y avlandable al calor,
de un color complementario al del color del Filtro usado,Siﬁné
do, en fin, las 4reas escudrifiadas de diferentes colores, traé

idas, em sucesién después de dicho escudrifiamiento, a contae-—:
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%o con le misma 4rea del material, o cuerpo, sobre el cual se
hé de hacer la reproduccidn heterocromética.

17.- Un método, seglin se reivindicsa en cualquiera de las
207 ee10, en que, para producir reproducciones heterocromé-~
ticas de un objeto coloreado, son empleadas une serie de dre-
es de sustancias, o composiciones, transferibles, ablandables
al calor, de diferentes femperaturas de ablandemiento y de di-
ferentes colores que se corresponden con los colores componen=
tes de la requeridsa produccién, y el objeto a ieproduoir es
escudrifiado a través de similar serie de separados filtros de
colores, cada uno de los cugles es de un color complementario
al color pigmenterio de una de aquellas sustanciaé; las sefig~
les do cuadro produocidas por el objeto escudrifiade por inter-
medio de un filtro de color en csada escudriﬁamientoj son se~
paradamente invertidas y desde allf utilizadss para modular
un rayo electrdn escudrifiador de un frea de la sustancia transe
ferivle antedicha ocuyo color es complementario al del Filtro
empleado, y la serie de &reas de lg repetida sustancia son,
en consecuencla, traidas a contacto con lg superficie sobre
la que se vi& a obtener la reproduccién heterocromética, y si-
endo escudrifiades en la misma secuencia determinads POor la caie
de en temperatura de ablandamiento de la respectiva sustancia,
0 composicidén, ablandables al calor, de cada 4rea; siendo a-
jﬁstada la temberatura de huella del rayo electrén, entre es-
cudrifiamientos de diferentes Areas, en secuencia descendente
para correspénder con las distintes temperaturas de ablanda-—
miento.‘ |

18.- Un método, seglin se reivindica en 14 o 15, en el que,

la benda estd provista con unsa superficie celular a la gque se

aplica la sustancia, o composicién, de suerte que se forma u-
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na pluralidad de masas aigladas de bequellas dimensiones.

19.- Un método, segln se reivindica en cuslquiera de las
207 all, en el que, el material o cuerpo sobre el gue se
v& a hacer la produccién o’reproduccién, esté provisto con
una delgada cepa superficial de una sustancia resinosa, de
cera, 0 similar, o composicidép de estz clase, con el fin de
mejorar la afinidad de la superficie del mismo para la trans-'
ferencia de la sustancis, o composicién sobre la otra super-
ficie en el estado de ablandamiento.

20+~ Un método, segin se reivindica en 19, en el que, di-
cho materisl o cuerpo estéd provisto con una delgada capa su-~
perficial que también contiene una sustancia capaz de reaocio%
nar con la sustancia, o composiclfnj ablandavle al calor gue
se transfiere a ella.

21.- Un método, segtn se reivindica en 19 o 20, en el que,
dicha capa delgada superfiicial esté formada de una susfancia, :
o composicidén, ablandavle al calar, y dicha capa superficial
es separadamente escudrifiada con un rsyo electrdn,né moduladof
aparte, antes de ser traida a contacto con la bande portadora
de la sustancia, o composicién ablandable al calor, con lo
cual, aguella capa delgade escudrifiada separadamente, se vuel-
ve blandé o adherente, para asf ayu&ar a la transferencia de
las partes ablandadas de la sustancia, o0 composiocién, antedi-
chea &l materiel/o cuerpo sobre el se hace la produccidn o re-
produccién.

22.~ Un método, segin se reivindica en 19 o 20, en el gue,
le capa delgada superficial estéd formada de une sustancia, o
composicién, ablandable al calor, y diche capa es separadamen—
te escudrifiada con un rayo electrdén aparte modulado también

por las sefinles de cuadro derivadas desde el dispositivo es-—
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cudrifiador del objeto, en fase con el rayo electrén esoudri-

fiador de la superficie porta~composicién transferible y para
producir la mismaiamplitud de modulado y anchura de escudri-
flamiento, com 1o cual, aquella capa separadamente escudrifia-
da, se vuelve blanda o adherente solamente en las partes que
corresponden, en subsiguiente contacto, con aquellas partes

de la sustancia, 0 composicién transferible, las cucles hén

sido ablandadas para transferencia.

23.- Un método, segin se reivindica en 19 o 20, en el que,
la superficie del material que contiene, consta, o comprende,:
la sustancia, o composicién, eblandable al calor, es escudri-
flade con un rayo electrén né modulado de suerte que se ablan-
de el conjunto de la citada sustancia transferible, y en don—
de la mencionade capa superficlal sobre el meterial o cuerpo
en que se v& a hacer la reproduécién, comprende una sustancia,
0 composicién, ablandable al calor, y dicha capa superficial
es separadamente escudriﬁada'con un rayo electrén aparte, mo-.
dulado por las sefiales de cuadro derivadas del dispositivo es=
cudrifiador del objeto, con loc cual se vuelve a dicha capa se-
paradamepte escudriﬁada, blande o adherente en las partes a
las que es transferida aquella sustencia, o composicién, cu-
ando las dos superfieies vengan, subsiguientemente, a mutuo
contacto.

24 .~ Un método, segfin se reivindica en 8, en el gue, una
tire de papel, o material similar, untads o impregnada con la
sugtencia, o composicién, sensible al calor, estd dispuesta
para moverse en una cimara en vacfo en la que, el rayo elec-
trén modulado se dispone péra escudrifiar; estando el esecudri-

filamiento lineal en sincronismo con el escudrifiamiento linesl

del objeto a reproducir, y la velocidad de movimiento de la
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tlra en dicha cémra est4d relacionada a la velocidad de es~
cudrifiamiento de marco del objeto.

25.= Un mitodo, segfn se reivindicsa en la 8, en el que,
una tira de papel, o material similsr, untada o ilmpregnada
con una sustancia sensible al calor, est4 dispuesta para mo-
verse intermitentemente a través de una cémera de vacfo en
la que se dispone el rayo electrdén modulado pare escudrifiar
en 1fneal y de marco un frea de la tira sobre la que se v& a
hacer la reproduccién, escudrifiemiento en sincronismo con el
linéal y de marco, o dé'forma, del objeto, moviéndose la ti-
ra para traer nuevas &reas de su superficie =l campo de es-~
cudrifiamiemto del rayo electrén modulado después de que el
rayo electrén hf escudrifiado dicha 4rea pyimeramente mencions~
da.

26.- Un método, segin se reivindica en cualquier de Las
5y 4, T, 8, 24 0 25, en el que, para hacer reproducciones he-
terocromdticas de un objeto, 0 escena, coloreado, incluyendo
partes blancas, 0 casi blancas, se consideran las fases de e-
Jecuter un nidmero de escudrifiamientos del objeto con un ntime-
ro de unidades‘separadas de esecudriii
une a través de un apropiado filtro de color uiferente, utili-
zando las seflales de cuadro separadamente producidas pora mo-
dular rayos separcdos de energlfa radiante 0 corpuscular aaap-—
tados pera escudrifiar en sucesién partes de la superficie de
un meterial o cuerpo sobre el cual se v& a hacer la reproduc-—
cién, aplicando al citado material o cuerpo, en separada su-
cesibn, sustancias, 0 composiciones sensibies al calor, adap-
tada cada una pezra producir una reproduccibn pigmentaria en
color complementario al color del filtro asociado con los re--

ferlidos medios de escudriflamiento de objeto, bajo la influen-
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eia del calor, y despuds de cadz una de tales aplicaciones

de sustancias, 0 composiciones sensibles al calor, sometien-

do primeramente el materiél O cuerpo a uno de los rayos modu-
lados esoudrifiadores de energia radiante o corpusoular, y des-
de allf zl tratamiento parz volver la prarte de la sustancia
sensible al calor inalterada por el rayo modulado escudrifia—
dor sustancialmente incolcro. |

27+~ Un método, de producir una reproduccidén componente
coloreada de un objeto coloreado, segin se ieivindica-en la 3,
en el que, el'objeto es iluminado con luz de un color corresg-
pondiente al de lua reproduccién componente que se vA a produ-
c¢ir, y la sustancia, ¢ compoasicién sensible.al calégﬁzé influ-
encicda por el rayo modulado escudrifiador,de energfa rauiante
o corpuscular, o la sustanciz, o composiciédn, agsociada con a-
guella, o la otra sustanciz, o éomposicidn, subsiguientemente
apliceda allf, asf como para reaccionar con ella, es adaptads
para adquirir el color de la reproduccién componente requerida-.

28.- Un método de producir.una reproducci 6n componente co-~
loreada de un objeto colorezdo, segin lg reivindicacién 3, en
el que, el objeto es iluminado con luz de un color correspon-
diente al de la reproduccién componente a obtener, y la sus=—
tancia, o composicién, sensible al calor es influenciada por
el rayo modulado escudrifiador,de energfa radiante o corpuscu-
lar, en el mismo color gque el de la reproduccién requerida.

29.~ Un método de pro&ucir ung reproduccién componente co--
loreada de un objeto coloreado, segin la reivindicacidn 3, en
el gque, el objeto es escudrifiado a traves de un filtro de co-
lor correspondiente, dicho color, al de la reproduccién compo-
nente a obtener, y la sustancia, e} comp031cidn, sensible al ca-

lo%bjg influenciada por el rayo modulado egcudriﬁador, de ener-
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gfa radiante o corpusculgr, o la sugtancia, o composicidn,aso-
ciada con ¢élla, o0 la otra sustancia, o composicién, subsiguien-
temente aplicada ailf Para reaccionar con ella, es adaptada pa-—
ra adgquirir el color de 1a requerida reproduocién componente.,
30.- Un métode de producir una reproduccién componente co=~
loreada de un objeto coloreado, segin la reivindicacibn 3, enm
el que, el objeto es escudrifizdo a traﬁés de un filtro de un
cqior correspondiente al de la reproduccién componente a obte-
ner, y la sustancia, o composicién, sensible al calégﬁﬁg'influek
enclada por el rayo modulado de escudrifiamiento, de energfa ra-
dbante o corpuscular, es del mismo color que la reproduccidn
ooﬁponente requerida.
3l1.-~ Un método, segln lo reivindicado en la l, y de 1 a 11,
y de 13 a 30, en el que, los #fectos de fondo son producidos
en la reproduccidn por situar una adecuada panetzlle modelo
de metal préxima al material o cuerpo en el campo de escudriﬁa—f
miento del rayo modulado 0 controlado de raedlante o corpuscular5
enrgla y por encima. |
32.- Un método, segln se reivindica en cualquiera de las
1 ally1l> a 30, en el que, los efectos tipo de fondo son pro-
ducidos por colocacidén de une adecuads pantalla metdlica en con-
tacto con el lado del material o cuerpo tratado o untado, y se-
parada del surco del rayo escudrifiador.
33+~ Un método, segin se reivindica en cugdlquiera de las
anteriores, incluyendo las fases de precalentamiento de la sus-
tancia, o composiclén, ablandable o sensible al calor g una
temperatura en la regién, o algo mas bajea, en la que dicha sus-
tancla comienza, si es del tipo sensible &l calor, a cambiar
su naturaleza o color, y si es del tipo ablandable al calor,

en la que dicha sustancia comienza a ablandarse, todo ello an-
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Yes de exponerla al rayo escudrifiador de energla radiante o
corpuscular,

34+~ Un método, segin se reivindica en la 33, en el que,
la fase de precelentamiento de la sustancia, o composiciba,
ablandable al calor es realizada mediante el escudrifiemiento
de la superficie de dichs sustancia, o© composicidn, con un
rayo electrdn no modulado independiente, antes de sér expueg-
ta a dicho rayo escudrifiedor y4 modulado.

35+.~ Un método, en el que, los aparatos para llevarlo a
cabo segin lo reivindicado en cualquiera de las 1, 3 g 8, o
24 a 34, incluyen, un tubo de rayos catdédicos, medios para
Permitir a un material en tira introducirse y selir del inte-
rior del tubo sin destruir el vacio que hay en &1, comprendi-
endo en dichos medios, columnss obturadoras entre la atmésfers
Yy el interior del tubo, Yy medios de guiaje para obligar a aque-f
lla tira a moverse & través del 1fquido de dicha columns y en g
el interior del tubo de rayos catédicos. f

36.- Un método, en el que los aparatos antes reivindicados

en 35, incluyen obturadores mecdnicos también adeptados para

ser atravesados por el meterial en tira, estando dichos medios
dispuestos a la entrads y salida de un espacio cerrado, o0 in-
cluido, entre la atmésfera y la columna de lfguido obturador,
de suerte que una presién entre el tubo de rayos catédices y |
le atmbsfera puede ser mentenida en dicho espacio. |
3T+~ Un método, en que los aparatos pare llevarlo e capo
gsegin lo reivindicado en cuslguiera de las 1, 2, 7 a 23, o 31
2 34, incluyen un tubo de rayos catédicos, medios yara permi-
tir que un par de tiras, un-a de las cuales esté untada con
composicibn transferibvle sensible al calor, se introduzcan y

salgun del interior del tubo sin destruir su vaclo interior,
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somprendiendo dichos mediog una columng de 1iquido obturador
entre la atmésfera y el interior gel tubo, y mediés de guiaje
bare obliger a las dos citadas tiras a moverse a través de di=
cho 1{quido y en el interior del tubo asf como a estavlecer
contacto mutuo dentro del repetido tubo de rayos catédicos.

38¢~ Un método, en el que, los aparatos reivindicados en
37y incluyen medios mechnicos de obturacién tembién adaptados
bara ser atravesados por aquella tira no untada con la sustane” -
¢la sengible al calor,transferible, estando dichos medios dis-
puestds a la entrade y salida de un incluido espacio entre la
atnbafers y la columna de 1fquido obturador, de suerte gue la
presibn entre el intericr del tubo de rayos catdédicos Yy la at-
mégfera puede ser mentenida en dicho espacio.

39.= Perfeccionumientos relativos a los métodos de 1mprim1r{

Todo seglin se describe Yy reivindica en la presente memoris
que consta de setenta y seis hojas foliadas J mecanografiadas
Por una sola cara y de selis liminas de aibujos.

Madrid, a 24 de Diciembre de mil novecientos cuarenta y
siete. |
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