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La invencién a que se refiere la presente memdria, -
constituye una novedad industriel con caracterfsticas y ventajas
que le hacen mrecedora del privileglo de exi¥otacidn exclusiva =
gue por ella se solicita, de acuerdo con las prescripciones del
Estgtuto vigente sobre Propiedad Industrial de 26 de Julio de =
1,929, texto refundido, publicado el 30 de Abril de 1.930.

Bl presente registro de Modelo de Utilidad, concierne
como su enunciado indica a un disnpositivo para endereéar y curvar
tubos de plomo, de acuerdo con la descripcibn detsllada que del
mismo se realiza, debiendo internretarse siemore este concepto #+
en su més amplio sentido y nunca en limitativo.

| Para la debida comprensibén de este objeio, se adjunta
a la presente memoria descriptiva una hoja de planos, en la que
a t{tulo de ejemplo se representan todas y cada una de las paries
cue lo forman y relacidn gque guardan entressi,

En dicha hoja de dibujos, queda revresentado:

I'TGURA PRIMERA.- La misma muestra una vista longitudi-

nal del dispositivo cuyo regisiro se preconiza.

PTGURA SEGUNDA.- Es una vista en planta del misrno.

En estas figuras y con el mismo valoer en todas ellas -

se avprecian las siguientes referenciass
1.~ Motor eléctrico de potencia adecuadas

2.~ Reductor de velocidades, sinrcornizado por el motor

o= Eje longitudinal que parte del reductor y que va -
fijado sobre un banco de trabajo.

4o- Banco de trabajo referido, convenientemente sopore-
tado a la altura adecuadas

5;~ Calibrgdor de tubos desmontable, fijado en el ter—

minal libre del eje —3~;
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Este calibrador de tubos presenta una punta angular =

para la fase de enderezado del tubo y un terminal esférico de

nayor longitud para el curvado.

E1 tubo destinado a endsrezamiento y curvatura, se =
aloja en el eje giratorio =3-.

6o Juego de poleas desmontables en cuyos canales ac-
tda el calibre referido, girando las poleas en sentido opuesto -
y determinando el enderezamiento del tubo, estando estas poleas
accionadas sincrbénicamente por medio de otro eje inferiore

7 om Eje inferior referido, dispuesto entre el reductor
~2- y el homblogo -8-, determinando la rotacibn a un régimen se-
lectivo de R.P.M. de dicha polea —6-.

8om ieductor inferior de las poleas,

9.— Poleas locas que colaboran en el efecto de curvatu
ra del tuboo

10.~ Palanca manual ajustada sobre una polea libre -9-
¥y que realiza el curvedo del tubo en la graduacibén més convenien
te;

El dispositivo comporta complementariamente una gufa -
adecuada que asegura la trayectoria del curvado.

Este dispositivo serd fabricado en cualfuier clase de
material adecuado y en la forma y dimensiones méds convenientesy

no existiendo sobre el particular ninguna limitacién.

Hecha la descripcibn precedente, es preciso afiadir que
los detalles de realizacibén de la idea expuesta, pueden variar,s
gin que por ello cambie la esencia de la invencibn, que es la -
que se desprende de log pdrrafos que anteceden y se reivindica -
en la siguientes

NOTA

En resumens El Modelo de Utilidad qgue se solicita, re-
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caerd sobre las reivindicaci ones siguientes:

18.- Dispositivo para enderezar y curvar itubos de plo-
mo, caracterizado esencialmente porgue comprende un motor de po-—
tencia adecuada, provisto de un medio reductos de velocidades, -
del que parte un eje longitudinal fijado sobre un banco de traba
jo ¥ que gira sincrénicamente con dicho reductor, introduciéndo-
se los tubos a enderezar en dicho cjee.

28,~ Dispositivo para enderezar y curvar tubos de plo-—
no, segﬁn la enterior reivindicacibn, caracterizado esenciglmen-—
te porque en el terminal del eje descrito, se acopla con cardcter
desmontable un calibrador de tubos, siendo de punta angular para
la fase de enderezado y de terminal esferico y de mayor longitud
para la fase del curvado, ajustdndose dicho calibrador en el tu—
bo correspondientes

38.- Dispositivo para enderezar y curvar tubos de plo-—
mo, seglin las anteriores reivindicaciones, caracterizado esencigl
mente porque comprende un par de poleas desmontavles, en cuyos ca
nales actia el calibre referido, girando las poleas en sentido —
opuesto y determinendo el enderezamiento del tubc tratado, estapn
4o estas poleas accionadas sincrdnicamente por medio de otro sje
longitudinal inferior que actla sobre otro reductors ‘

48 4~ Dispositivo para enderczar y curvar tubos de plo-
mo, seglin las anteriores reivindicaciones, caracterizado esencial
mente porque comprende otra polea dotada de una palanca de desli
zamlento manual, montada sobre un c¢je de giro, contando esta pPh-
lanca, con un suplemento de curvado del tubo, giendo ambos elemen
tos acanalados y coincidentes, existiendo complementariamente -

vna guia adecuvada para asegurar la trayectoria del curvado.
58,~ DISPOSITIVO PARA ENDEREZAR Y CURVAR TUBOS DE PLC-
MO
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Todo ello tal y como se describe en la presente memoria

e svez e1s ()

que consta de cinco péginas escritas a méquina y dibujos que se =

acompafiane!

Madrid,

.3 JU/N.1972
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