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que se accmpaﬁa a la solicitua de una Iatente de Invencion
a favor de la" RB.S .ﬁIﬂEINIUM#INEUSTRIEeAKTIEN;GESEIISCH&IﬁW
de nac1onali&a& suiza, residenteven:GEKITES (Buiza)y por '

" MBIORAS N HORNOS PARA Id EIECTROLIS‘IS DE ALUMINIO BN
Et. FUNDENTE *.

=000- -

Ins hoﬂnds de eleéﬁﬁcllsis utillzados para la prodnc—

- cion de aluminio en el fundente estan.provistas de un.re-

VéBtlmientO de hierro, de varlado espesor de la pared de

,:acuerdo con-el tamafio del hormo. En la mayorla de los ca-

£

808, éﬁ costumbre emplear para la pleca de cierre del fon—

: ”ﬁ&o, un‘rEVestimlento de chapa de hierro. Ademés, suelen

220;5

encontrarse dlcho revestlmiento én los hornos de electro-
lisis ﬂtillzados ‘para 1a ref1nac1on~de aluminjo- en\el fun-

,dente, segun el;procedimlento de triple fusion, aun cuando

en este’ caso de. menor espesor-de pared,
chhos revestlmientos -de hlerro, con.el tiempo, y sobre

‘~"jtodo en.los ‘hornos para la produccidn de alumlnio, estan
,_propensos & sufrir. grandes deforma01ones, de manera que se
. k,_presentara la- necesi&ad de reemplazar el revesiimiento de
15,~

hierro durante les revisiones periddicas del mismo, 6 8i'no

de acondicionar los hornos con un,desembolso conalderable.

- Por. congiguiente, el emplec de revestlmientos de- hlerro
encarece el Borno N adends tiene la desventaja de Precisar
cantidades de calor relativamente elevadas, ai no esta pro-

~visto de aislamlento térmico exterlor. Con algunas construc—

H@[ffclonEE le” hornos,. ya se han reducido en algo las desventagas
' Wde una placa de clerre del fondo, por el hechpvde ‘colocar el
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h@rnaadiréétamente g6bre una base de mamposteria. Sin em—
bargo, tcdavia existia la necesidad de conservar el reves-

timiento de hierro exterior.

Segun.la presente invencion, se fabrica dichd reVesti—
miento de hormlgon, ¥ con preferencia de hormigén armado.
Se ha confirmada de una manera mny'sorprendente, que un re-

v vestimlento de horno de esta’ {ndole, fabricado de hormlgon

v especialmente de hormigon armado, sustancialmente 8e com-
porta mucho mejor de lo que podria espermase coneeguir con
tal material de constfucclon no ferroso, v a&emés frente
a1l ‘revestimiento ' de hlerIO‘reporta\cierta numero de impor-
tantes ventajas. S :
Preferentemente se utllizaré el hormigon de cemento

. Portland. No Obstante, podrén emplearge tambien otras cla-

ses &e hormigén fabricadss con distintos agiutlﬁantes.

Ia conservacion de’ forma, en comparacion con la. del:
revestimiento de hierro resulta mds favorable. Queda de~
mostrado que tras un funcionamlento de gran numero de afigs,
no se presentan deformaciones de’ 1mportancia de modo que
los braﬁajos duranta la revision del horno 5610 reclaman
_costes de- reparacion muy lnsignlficantes para los revesti-
mientos de dicha 1ndole. Se hace factlble reparar ‘los si—
tios &efectuosos con toda facllidad, i

, Tanto los costes para el.material de construccién, co-
mc tambiem los de las reparaciones para un revestimiento L
de hormlgon, son“mncho,més reducidos que los de un.revestl—
mlento de hierro, ¥ muy: especialmente, si se gblidifca la

» masa,&e hormlgon medlante el ‘conocido procedimlanto de sa-

cudidas, 1o gue por cierto, resulta muy'venﬁaﬁoso. No hrd
falta fabracar el revestlmiento en un taller- mecanlco, Sih@’
Este podra ser moldeado sobre el terreno mismo, vallendose
~de patrones. Ademas, si asi 1o deséa, ¥y sin: aiflcultaa al-
guna, podra darse la configuraC1on deseada a'la pared,. ‘poT
aaemplo, podré apllcarse por arriba una curvatura de 450
haala afﬁera ‘1o que en virtud de una posible expansion del

_~  revestimiento del cubilote reportaria una gran ventaja.

60,~

_ Durante los tiempos de la escasez de metal resulta
accnsegable conslderar a economla de hierro.
Adem&s, se brlnda el caso de que el revestimiento de

hnrmlgon, es un’ mal conducter de calor, por lo que una con-

strucc16n interlor de hormlgon’en un horno productor de
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k‘aluminio frente a ung construcelon anéloga en un ‘horne

Apravisto de un revestimiento de hierro, redu01ré la ten-

: sﬁ6n de reposos ‘en algﬂnas decimas de- voltios, por - cuyo
"motivo se conseguiré 1a correspondiente ‘economia’ de ener—°,
'gla electrlca. - :

¢ 80.-.

Pbdré fabrlcarse ‘de hormlgon, no . salambnte el revestl—
miento del horno, sino tambien ls. placa de- cierre del fon~

‘do para el mismo. En este caso serd factible efectuar una,

construccion ‘combinada del revestimiento y de la piaca de
cierre del Ttndo. Desde luego seré posible &amﬁlen,GOﬁ—
struir el fondo de hlerro ¥ ﬁan sdlo’'el revestrmiento de
hnrmlgon. Finalmente ‘e presenta la posibllldadﬂde poder
proveer un horno 51n fondo de hierro u. hormigon, de un re-=

'~vest1miente de hormigon yde- monﬁér lehO horno directamen~
te sobre una base aproplada.

OBl espesor de la placa del. revestlmlento de hormlgon,
no tiene llmites, pero sobre todo ‘gerd conforme ‘el-tamafio .

'y la forma. del horno.: Pbr 1o general podrén utilizarse un
w revestimlento de. hmrmigén conAun espescr de pared de’ 1‘
. 20 ceﬁt{metros.wv |

BEIVIﬁBIﬁAﬁIONE&.
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Ia preseﬁte invenCLOn comprende las siguientes relvinv

‘dicacienesz—

L.- Mejcras en hornbs para 1& electroiisis? e£aiumi—, ,

‘- nio enyel fundente, céracterlzado por que estam provistos

'«495¢*”

de un,revestimlento de hormigon¢
S Rem Mbjoras en . hornos, segun la relv1nﬂicaclon I, ca=

;“racterlzado gor que el revestimiento se fabrlca de hormi—'
- gdn aramdo, ‘ s

o B Mejoras en hornos, segun 1a re1v1ndlcaalon 1, ca-

“racterlzado por ‘que estan provistos'de placa de cierre,del
‘fondo fabricada de hormigon.»k :

Fo— Megdras en.hornos, segun las reiv1ndicaciones 1

"y 2, caracterizado por que es@an prov1stos de placa de
“ecierre &el .fondo: fabricada de h@rmigoa armado.

5 - EEjoras en hornos, segun.las relv1ndicaciones 1,

 2 y 4 caracterlzado por que el revestimiento ¥ 1a placa
,»de cierre del fondo estan comblnados entre si ‘

6. Megbras en hornos~ segun la reivindicacion 1, ca-



I‘aC‘beri.zado .poT, éﬁe kel revesﬁimiento f‘biené‘ fin espesor de -

pared de por lo memos 10 y a lo sumo 20 centimetros. |
# T Mbjoras en hornos, -gegin la. reiv1ndicacién 1, ca—f

~jracterizado poT que la pared del revestlmlento en;su.parte
[gsuperior tilene una- curvatura hacia - afuera.,,x

Bo= MEJORAS ‘EN EDRHOS PARA IA EIEC?ROLISIS DE ﬁIBEI—

’.m:a EN. FL mmm,

Tode sggun queda descrito en esta memorla descrlptiva

' y’diﬁuaas due se acompanan que consta de. cuatro (4) hoaas
mecanngraflada por una scla cara. ' '

<E£§§£21 a25 de Diciembre 1947
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