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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompañé. a la  solicitud de una latente de Invención 
a favor de la " R. S .AIOTESIUM-Ü1IJ1JSTRIE-AKIOIEE-G-ESELISCHÁFf" 
de nacionalidad suiza, residente en 0H2TPIS (Suiza), por
". ~ JQMS EIT E0RíroS PAHA_ IA  ELECTROLISIS DE ATriftmrrn mr 
BL güMDBHIE *». “ — ------ — ■ ■-
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, 108 h0K10s de e lectró lis is  utilizados para la  prodiic- 
cion de aluminio en e l fundente están provistos de un- re­
vestimiento de Metro^ de variado espesor de la pared de 
acuerdo con e l tamaño del Homo. En la mayoría de lo ¡ ca- 
6° 8» 88 costumbre emplear para la placa de ciérre del fon­
do,, un revestimiento de cbapa de Hierro, Además, suelen 
encontrarse dicHo revestimiento en los Hornos de electro- . 
lx s is  utilizados para la refinación de aluminio en e l fun­
dente, según e l procedimiento de trip le  fusión, aun cuando 
en este caso de menor espesor de pared.

. Dichos revestimientos -dé hierro, ¡on e l t i « s o ,  y sobre 
todo en. los hornos para la produccíán de aluminio, están 
propensos a su frir grandes detonaciones, de manera que »  
presentara la necesidad de reemplarar el revestimiento de 
fie rro  durante las revisiones perio'dioas del mismo, o s i  no 
de acondicionar los hornos con un desembolso considerable.

Por consiguiente, e l empleo de revestimientos de Ú erro  
encarece e l Jomo y ademas tiene la  desventaja de precisar 
cantrdades de calor relativamente elevadas, s i  no esta pro- 
isto de aislamiento térmico exterior. Oón algunas eonstruc- 

p la c a T S ,/ a 86 reducido sn algo las desventajas
de una placa de cierre del fondo, por el hecho de colocar e l
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liorna diretf-tamente sobre una base de manipostería, Sin em­
bargo, todavia existia la necesidad; de conservar e l5 reves­

tim iento de hierro exterior, .
Según la presente invención, se fabrica dicho revesti­

miento de hormigón, y con preferencia de hormigón armado»
Se ha confirmado de una madera muy sorprendente, que un re­
vestimiento de horno de esta índole, fabricado de hormigón 
y especialmente de hormigón armado, sustancialmente se com­
porta mucho mejor de lo que podría esperarse conseguir con 
ta l material de construcción no ferroso, y además frente 
a l  revestimiento de hierro reporta cierta número de impor­
tantes venta fas.

Preferentemente se u tilizará  el hormigón de cemento 
Portland, Ko obstante, podrán emplearse tamSien otras c la -  
ses' de hormigón fabricados con distintos aglutinantes.

la  conservación de forma, en comparación con la de l 
revestimiento de hierro resulta más favorable. Queda de­
mostrado que tras un funcionamiento de gran número de años, 
no se presentan deformaciones de importancia, de modo que 
los trabajos durante la revisión del homo sólo reclaman / 
costes de reparación muy insignificantes para los revesti- ' 
mientos de dicha índole. Se hace factib le  reparar los s i­
tios defectuosos con toda facilidad .

Tanto los costes p&ra e l material de construcción, co­
mo también los de las reparaciones para un revestimiento 
de hormigón, son mucho más reducidos que los de un revesti­
miento de hierro, y muy especialmente, s i se s ilid ifc a  la 
masa de hormigón mediante e l conocido procedimiento de sa­
cudidas, lo que por cierto, resulta muy ventajoso. lo  hrá 
fa itn  fabricar el revestimiento en un ta lle r  mecánico, sino 
este podrá ser moldeado sobre el. terreno mismo, valiéndose 
de patrones. Además, s i  asi lo deséa, y. sin dificultad a l ­
guna, podrá darse la configuración deseada a la  pared, por 
ejemplo, podrá aplicarse por arriba una curvatura de 450 
hacia afuera, lo que en virtud de una posible expansión del 
revestimiento del cubilote reportarla una gran ventaja.

Durante los tiempos de la  escasez de metal resulta 
aconsejable considerar la economía de hierro.

Además, se brinda e l caso de que e l revestimiento de 
hormigón,-es un-mal conductor de calor, por lo que mía con­
strucción interior de hormigón en un horno productor de
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aluminio frente a una construcción análoga én un horno 
provisto de un revestimiento de hierro, reducirá la ten­
sión de repbsos en algunas décimas de-voltios, por cuyo 
motivo se conseguirá la correspondiente economia de ener­
gía eléctrica.

Podrá fabricarse de hormigón, no solamente e l revesti­
miento del horno, sino también la placa de cierre del fon­
do para el mismo. En este caso será factib le  efectuar una. 
construcción combinada del revestimiento y de la placa de 
cierre del fdmdo. Desde luego será posible también con­
stru ir e l fondo de hierro y tan sólo e l revestimiento de 
hormigón. Finalmente‘se presenta la posibilidad de poder 
proveer un horno sin fondo de hierro u hormigón, de un re­
vestimiento de hormigón y de montar dicho horno directamen­
te sobre una base apropiada. ■

El espesor de la placa del revestimiento de hormigón, 
no tiene lim ites, pero sobre todo será conforme el tamaño 
•y la forma del homo. Por lo general podrán utilizarse  un 
revestimiento de hormigón con un espesor de pared de 10 a 
20 centímetros.

REIfUDIOtóíOJSES.

Xa presente invención comprende las siguientes reivin— 
dicacionesí-

1. -  Mejolías en hornos para la e lectró lis is  de alumi­
nio en e l fundente, caracterizado por qué están provistos 
de un revestimiento de hormigón.

2 . -  Mejoras en hornos* pegón la re iv ind icac ión !, ca­
racterizado por que e l revestimiento se fatíricd de hormi­
gón aramdo.

.3. -  Mejoras en hornos, según la reivindicación 1 , ca­
racterizado por que están provistos de placa de cierre del 
fondo fabricada de hormigón.

4 . -  Mejoras en hornos, según las reivindicaciones 1 
y 2, caracterizado por que están provistos de placa de 
cierre del fondo fabricada de hormigón armado.

5. -  Mejoras’ en hornos, según las reivindicaciones 1,
2 y 4-, caracterizado por que e l revestimiento y la placa 
de cierre del fondo están combinados entre s í.

6.  -  Mejoras en hornos-, según la  reivindicación 1, ca-
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racterlzado por que e l revestimiento tiene un espesor de . 
pared de por lo menos 10 y a lo sumo 20 centímetros.
¿ 7 .-  Mejoras en ñornos, según la reivindicación 1, ca­
racterizado: por que la pared del revestimiento en su parte 
superior tiene una curvatura hacia afuera.

8 .-  MEJORAS- m  -PCHENOS- PARA LA ELECTROLISIS DE AO TI- 
MIO EN EL ÉÜEfDSsffiE,

Iodo sggún queda descrito en esta memoria descriptiva 
y dibujos que se acompañan que consta de cuatro (4 ) hojas 
mecanografiada por una sola cara.

MADRID,ra2$ de Diciembre 1947

BOOOLFff DE U tMH
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