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MILORIA  DESCRIPTIVA
i:ara , solioiter
PATEETR DE INVENCION
o an
BESPaANA
por VEINTE afios
e nombrs de THR nmma CONDENSER COMPANY I.Imm. ahe
tided br:l.tﬁ!na, establsoida on Wales Farm Road, North

Aoton, Middlesex, Inglutcrn. pa:.-;

_wUN METODO PARA APLICAR wmtmmxa SUCESIVAS D& Ho.n
mmc; A UNA TIRA DR rn'ﬂ. ‘

~- Este invanto se refisre a na'dioa para _aplha_r hoja
~ de metel mobre papel u otro msterial sislante en gorma de
tira (el que en términos generales se hace refersncis en lo
que sigue en este Memoris ocomo tirs de pspel)y siendo splie
5 oable tal combinscidén de modo especial aunque no necessriamen
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as mo do exclamivo, en l@ fab::ieaciﬂg' de condenpudores el&oé
tricos. Al user i tirs compueste de esta neturalese,
se desan frocuentemente qud, amgue ls tirs de pepel ses
continua, la hoje de metsl eplicede & 1o misma esté s;jm‘r;
da por intervalos a distancias determibadas de antemago; Bl
objeto principal del presente invento es el de produo;l.r una
tire compuesta da esta clase, & pazl't:lr de rollos da‘ tira de
pepel y de tirs de metal, en una Operscifn continus,
De aouerdo oon el invento, se eplioa & uns t;xra |
de papal suministrada de modo continuo una tire de hoja me-
talice dessrrollads de wn rollo, siendo 1a rotacién de este
rollo detenida cusndo une longitud determinada dueﬂjuntcmm;é” .
de hoja metslica ha sido desanroi_hlaa_., oon lo cusl ls &ja
metalics os cortade, manteniendose tal detencién durente
un je.riodo de tlempo suficiente pers producir ¢l deseado
i@tervalo entre longitudes sucesivas de¢ hcja splicedss a 1la
tirs de papel, La forma mas convaniacte de efectusr la psra
da periodies ddl rollo de hoje de netal es wtwwlo entre

f... 1 plaans;E f&n en 1as proximidades de 1los ccetados del 0=

110 pero que, cusndo se regulere qus este give rara &_n%:!%uie-
trer la hojs, no le toosn. 8in embergo, ocusnde se deses

detener ei desgrrolla_do de lsa hoje metalica de modo que le

'misme see oortada, uns de lae ;leoes se mueve hecls la otra

de modo qua sl rollo es cogldo entre ellea y le detenailn
requ.erida se 10gra de esta manera. '

Eate movimbento Z{ataral de una de 1as plaoee letn-
reles se realigs, lo mas & menudO, por medio de un solenoide

que es excitadc periedicamm ta rers straer wna amadura y

s
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retcnnrlu en su.posicidn streida durante un periodo de tiempo
en ol cusl la tire de papel s¢ desplaza en une distanaia i-
gual- ef uaaeadnlinparvqla entre las tiras de¢ hoja spliocadas
e ella. Luego el solenoide es desexcitado, el rollo deﬂhnia
¢s ltvertads, y oomiengs le splicacida de me nueva tirs de
hnle & ls tira de pspel. La excitscidén perindica requaide
del solenoide se efuotua lo mas cmnveni;ntamente hsciendo
que le tira compuesta coopere cn un contacto elécteico, cuya
posicién ae sjustedle oon relsoidn & la del rollo de hojs,
metalica. Asi, comando une longitud ée‘hoja es aplioada & la
tifs, se dgaplana hacia ests contacto, y tan pronto oomo esta;
blace c¢rtacto eléotrico con &1, el solenoide es emxoitado,

el rollo de hoja es cogida cortando asi, le hoje en el punto
80 que se he puesto justamente sh contaoto con la tra de p.;
pel, y la ulterior alimentscién de la hoja e&»ﬁmpedida duran-
te el periodo predeterminade, a fin de producir el iatervalo
requerido entre las sucesives longitudes de hoga. Finalmen-
te, hehiendo sido desaxcitado el selencide debidn ‘s la for-
macifn del intervaelo, el rolle de hojs metslics es libertado
¥ maa nueve loagitud de tire de hoje de metsl es aplioada 8
‘la tira de papel, repitiendose entonces «l cielo ope rativo,

) _ Despues de pasar el cltado contaotﬂ eléctrico, la
tira compuesta es srrollada sobre wn cerrets, estando acoiana-
dos de modo poeitivo tanto este carrete como un rodillo sobre
el cusl la tira de papel es errollada en ¢l pwato & que la
hogs metgiica es apliocada & ella. Ls posiciOn es tal que al
migmbro sobre el cusl esté montedo el cérrste de desarrolla-

da es aproximademente dd. migmo diématro y as acqiaiado, ne~-

»
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diante un smbrague de i:cabalamiahto, a virtualmente le misma
 velooided que el rodillo menoionsdo situado en el rolle

de hoja metalica. Estando el carrete de desarrollado mon-

tado en torno del oftado mianbro, el radic @l cual la tira

5 camp uesta ee-- aerrollada en el, es necesariamentie meyor que
el del rodillo juanto al carrete de la hoja metélioa. Ptr
este medio, la tira compuesta es mantenida tensa en su pa-
so desde la hoje metalioce al carrete de desenrollado; el
embrague de resbalsmiento mcorporado cn el mionamionto

10 del ultimo compense la diferencis en velaoided periferics
entrs log dos miembros acoionados que, ds otro modo exis~
tiria.. |

Con el fin de que el invento pueds ser comprendi~
4o clLaramente, y J.levarée pin diticuitad e la practioca, se.

15 degoribirs, ahors ocon mas detalle con reterencia & Los di-
bujos anejos que reproéentan ana forma de méquina de acuer-
do con el mismo, ¥y en los cusiess

Las figures 1 y 2 soa, respectivamente, vistas de
costado y en planta de la méquina. .

20 i'.é figﬁra 3 es una vigta en plentas, 8 esosla amplia-
da, del oarrete ds hojs metalica y de los medios pars oontro-
lario, ¥ ‘

La figure 4 es un diagrams de conexiones.
¢on referencis & les figuras 1y 2, la tirs de pa-

25 pel oontinua es devenada desde oarretes 1 y 2tc;nandose peapel

de oualquiera de l0s rolios, o de ambos y combinendose pare
' former une sole tirs de pmeiﬁ' Estos rollos van montados
‘ oon posibzlidad d.e giro en un soporte adecuado 3 sopor-eado
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sobre una placa de base 0 banceda 4 que girve tembién pa-
ra goportar log otros elemantoa del eparato; el montaje
de los carretes 3 y 2 no congtituye una ceraoteristice del
prasente i.rmsnto ¥, por tento, no se desoribiré ocon més da-
5 talle, salvo el hecho Ae mencionar que el carrete o simi-
lar sobre el ousl vs mantaao cada rollo esté provisto de
mnecanismo de freao, de modo que se asegure qus, cusndo la
tirae de pspel 5 es devanade de cade rollo, es mentenida ten-
V Ba. La tirs de papel, procedents de cuglguis ra dd los ro;
10 1les 1, 2, o de aubos, segfin el ceso, es conducida alrededor ‘
de un rodille 1000 6 y luego en torno de un roaille 7 scoione~

40 macaniocamente, desds donde es conducids a un carrete de

Lo \ desarrollado 8 montedo, por medio ds wn emb_ragm da rqabala- )

misnto, no rapre'santado, sobre un eje 9 que tambi&q es accione-~

15 do mecenicementes 4 los fines de scolonsr el roaille 7 y ed
sle é, gsws;minést‘rgﬂda 'magia,en euslquiar forms cmvmianta
é ti-évas de un érbvol 10 montado en wn oojinete 31 sostenido
por la base 4, estando el &rbol provisto de un jue go de po-
lesas sscelonadas 12 coneotadas por medio de unea cerres 13

20 con un juego & polzas escalonades accionsadas 14, montado
sobre un eje 15 que 1leva el r 0dillo 7+ Sobre el ge 15 va
tam‘bien montada uns fiolea 16 que s irve, por medio de une co-
rres orugads 17 y le& polea 18, pera acoionsr el el 9 en la
direccibn roqwrida. para errollar le tire de pepel S. Los

25 ejes 16 y 9 giren virtuslmente & le misms velocided y el
carrste © similer que soyorta.z;_al rolle de dessrrollade 8

; 8 d¢ tul temafio qwel redio minime el ocusl se lleva a oabo ls

operacibn de denarrdiladp, aé mayor que ¢l Cel rodillo 7, sien
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4o apbsorbida la diferencies en las velLoocidades periferioas
que d¢ este modo cowrriris nomelmente por el embrague de
resbalemiento mediante el oual es impuisado el rollo 8.

~ Bsta acaién asegura que la iongitud de tira de papel 5 entre

5 ‘al rodillo 7 y el rollo de devanado 3 8o mantend:‘ tensss

} " La gpliicacién de la tira de hoja de metal a la ti-
ra de papel 5 es por medio de wm rollo 19 de la tira de ho-
ja de metal,_montaao s0bre un oarrete adeouado o similar, -
20, (figurs 3) entre lae placas frontales 21 y 22, estando

10 provi,stés.el carrete con muiicnes 23 que 8e extienden & través
de renures 24 de las placas 21 y 22. Asi el rollo de hoja
metalios 19 va montado inmediatemente encima del rodillo 7
y est& en contacte ocon 1s tirs de pepel, siendo obligsdo el

, rollo a descanser sobre la tire de papel 5 a nedida qus pe-

15 sa sobre el rodille 7, con presifa sﬁriolmm; por medic de’
dedos 25 que descansex sObre 10S BMWIORES 23, Los dedos 25
van fijados a un eje 26 que va montado 'd‘e nm0d0 que ses OB-
paz de basoular en placas verticales 27 y 28, estando el eje
2 en su OLr0 extremo dobladc en Sagulo recto como se indi-

20 oa y montado oon ua PesO 20 represe.tado, owo efecto es el
de hacer que los dedos 25 ejerzan presiln hacia absjo sobre
1os muiones 23 ¥ el de mantener le presidén requerida dal ro-

. dillo iy sobre la tirs &s pspel 5. Debido ai heoho de que
la tirs de pepel 5 se ha recublerto primero con un adaesive

- adecuado, la extrem:ded Libre de la hoja metaliocs queds uni-
da & la tirs de papel y es srrastrada por ells, degenrollan-

: ' doss del rolle 19 B .
A los fines fe dsterminar la léngitud de la tira

»He
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extremo por un mumbro 35 smortadn desde 1¢ bmocsads 4. El

31 del conts§to ds puentes 32, elrodillo 30 es de metel y,

de hojs metslies 29 . spliote & ls tire de bapel 5, asta
plrima, con 1ls tira d¢ hoje 29 sobre su superficile atzp‘erior
se hac'e pasar entre dos rodillos 30, 31 eostenidos por un
migubro de oontacto 32 en forma de puente montadoaobée dos
barres paralaloﬂ 33 que est&n soportadas en W extremo ppi-

on miembro 34 que se extimde deede la pleseca 27 ¥ el otro

mianbro de ocontecto 32 ezn_forma‘da puente esté construide
de modo que pueda ajustarse ¢o su pod cién en cualquier °
punto & lo largo de las barras 33 De los rcd lloe 0 ¥

esi, es apto ﬁéra heoer oontacto gléctrico con la tire de hoja
metalioa 29, al paso gque el rndillo 31 es ‘e m{at&rigl éislai—-
te y sirve pers asegurar qus aal‘ cit!ndq emtécto eléetrioo seré
efeotusdo de modo satisfsctorics Tan pronto como el borde
delenteroc de l& tirs 29 de la hoja metalica scstenida por
1s tiras de pepel 5 llegs &l cc,ntgctq' 30, 8¢ cump_leta va o ir-
ohito eléctrico qus se representa ea ls figure 4, Se sumi-~
niatx;a corriente eléotrica continus a este circuito en los
terminales 36, uno de los cuales, coud se reprasu:ztn. esté
ocneotado con un oontacto de gscobilla 37 que se apoyse en
la superficie periferiocs del rolle de hoje mgt&lioi 1. =
otro teminal 36 esté cocectado con w poloc de w @ lennide
38. oy ~tro polo esté cmectaﬂo, mediante un condiotor
flexibla, ¥y w2 oofxtacto de anille rozente, DO representado
con el rodille Q. Asi tam pronto cauo se& hsoe cantaoto '
como srribe se describe entre. la tire de hoja metalica 29
y &L redillo 30, el selencide 38 es excitado y sirvc pars

’
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detenor ka rotacifn del rollo 19, con lo cusl la tira ,ﬁe‘ ho-
ja metéiica as cortads en el punto mmediétﬁmanta detajo del.
rollo 19 en que toos la tirs de papel 5 que pesa sobre el 0=
aillo 7. |
Bl macaniémo me¢diante ¢l cual se llevae a cabo ss-

ta socién 8e represente con mhg clarfdad en la fig. 3; el so-

lenolde 38 va montado en un bastidor adecuado fijo & la pleca
27, a través de ia cusi y & través de la placs 28 se extien-
den barras 39 de modo que sean caepaces de osoilacidn longitue
dinal a través de Las piacas 27 y 28. Cabalgendgé@bre estas
berras y souilada & ias mismas hay unaé piegza de puente 40 e
la cual va remachada wna armadura' 41 pera ol solenoide 38,
Cuando el soiencide no estd excitado, esta armadura es man-
tenida spartade de &L por la aockdn de rpsortes 42, que ro-
desn las barras 39, aiendo desterminado el movimiento posible
de la armsdura 41 y, por oonsiguisnte, de ias barras 39, por
6L ajuste de un tornillo de regulaoin 43 roscedo en la pie-
oa 28, A ias‘ extremidades de las barras 39 que se extiendmsa
a través de ia pisoa 27 va unida ia pisca 22 y, por coansiguien
te, Al excitarse el solenocide 38, esta pleacs e¢s movida para
apoyarse sobre el rollo 19 de 1a hoja metélica, quegbon®llo es

- cogido entre las placas 21 y 22, efectusndo de este modo la

detencidn deseada de su movimiento y hsciendo gue sea corta~
da la tirs de la hoja metéiioa, ocon lo cusl es determinada la
iongitud de le misma apiioada & 1s tira de pspel 5. Xata ao-
cifén, sin embargo, rompe ei oircuito de solennide gie S8 es-
tableoilé como se ha desorito arriba, ocon el resultado de que
1s armadura 41 ser§ iibertade lnmediatemente y comensaré de
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nusvo inmediatamente is Totaoién del rolio 19 de 18 hoja mes
t8lica, de mOdO que UL nuevo troz0 de tira dé hoja metélica
ocomanzaré 8 splicarse a la tiras de pepel 5 con l& interven~
eifn de un intervalo muy pequefio, A fin de poder formar un
htcrvaio adeousdo, va conectado a través del solenoide m
oondensador 44 gque, al establecerse 6l meacionado aircuito,

se carga, pero ousndgél circuito se interrunpe por el oor-

te de La tirs 29 de hoja metéiica, el condensador 44 se des-
cargs a través delL soiencide 38, menteniendo de este modo le
sxoiteaoién del mismo durante un periodo determinedo de arteme-

no, de Acuerdo con el valor del oondensadnr,’ v auentando oo~
rrespondientenente ia longitud del intervealo. A fin de propor-
oionér medios pera la variasgién de la iongitud del interva~
lo, otros condensadores 45, cada uno de elkos proviste de m
interruptor 46, pueden ser coneotados 8 través de los termine-
les dei solenoide 38 de modd que, Vvarisndo 18 ospsacided toe
tal sn el oircuito s través der soienoide, el tiempo e1 QuUe
permsnece exoitado este ditimo saré correspondientemente vé-
riado y se garantigsré mn intervalo de la longitud deseuds.
Ls variscién de La longitud - del intervelo puede efectuarse
también alterando la repidez del desplagamiento de le tira
de p*ap:al 5 por medio del sccionamiento de poleas escalonadas
12, 13, 14; mediante una combinacién de estos métodds pusde ‘
obtenarse préotiocsnente aunlquiér iongitud del intervalo, den-
trp de Los limites deL sperato, ' '
A tin Ge permitir 18 spiicacién de tira de hoje me=
t&Lics de anocho variabis, is piaca 21 se hace ujuaubh’eon reo-

i1acién a ia pieca 22. Psra ¢ste rin, la primera place s 809~

-9-
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tenide por Aom varillaa 47 que s@ extienden 8 través de les
plapas 28 y 27, siendo rcaeaama, coms & raprasgnta, lgas por-
ciongs que se extienden & través de la‘placa 28, BSobre es-
tTeag por_oianw ven montadss tugrecas 48 qus sé spoyan sobre
5' " 'la place 28 en ls cars slejads de la placa 27,_egtando”astas
tuercas p;cvistas de ruedes dentedse 49 congctadas mediante un
oadena 50. Adendés, une de les tusross ecté proviste de un
volante 51, mediente el cusl ambes tuerces puesden ser hechas
_ girer en sinoran*smo. Les tuerceae 48 son rentenides an con-
10 tacto con le plece 28 debido a l& accién de rwsor+ee 52 que
u@ &pLyan r@apac;ivamenta sebrg 1a plece 28 y soObre cplleras
£3 montedos en lés varilleg 47. Mediente cete mecen ismo, la
}posicidn de ls place 21 con relainn a la plece 22 puede ser
ajustads de modo que, ousndo el solenoide 38 no esté emcite-
15 do, sl roilo 19 queds libre pare girar pero, el ser strsida
la armadure 41 por el colenoide 38, ls roteofén del rollo 19
8 impgdida debido & que el misme es cogido entrs lag plecas
21 y 22 como arribs se ha desorito. Pueden dlsponcserse ma;
aios pera montar los rollos 1y 2 de lu tira de pepel 5 de
20 aiclo verisble, no formendo tales medios perte del presente
invento y siendo inneceserie, por tanto, la deseripeién de
.los mismos. En cusnto se refiere al paso de la tire eompues;
te sobre lwﬁ redillos 30 y 31, d&el contacto de puante 32, oS-
tos rodillos se hacen guficientenante &nahos pars permitir
25 el paso de ls tire més esnche con gue le m&quinu habré de trau
bajsr, A
rESpmnéianao ] 108 citaﬁaa mv&.as pars trabajur

aon tiras de pepel y de hojs metélice de anchurss varias, se

...10»
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‘mto y Be cxtiquh a través de placas 55 que estén aovgiades

nuponcn nodioa para el ajuste &ei contacto &e escobilla 37
que 88 apoya aobrc ei rollo de hoja metalica 19¢ Para este
fin, el contacto de esoobilla 37 estd soportado par ua braso
pivotado 54 de peso sufioieate para proporcionsr la requeri-
da presién de epoyo del contsoto 3/ sobre el rollo 19. Como.
pe indiocs en la figura 3, el brawd 54 esté doblsdo en fagule

e wna barra 56 que se extiende a través de las placas 27 7 28
y qus es cepaz de sjuste iongitudinal en elless. Sobre esta
varilia hq;r wa auperﬁoio plana 57 sobre la cusl B8 apeya m
toynillo: G g seida 58 roscedo en la pleca7, oon 1o oual
la varille “56 es mnatedde en aulquier posiyign a la ol ss haya

ajustado. Por este medio la posicién del contacto de escottila

37 pusde ujustarae transversalmente a través de la superfi- -
ole del rollo 19, de modo gue se &poya gobre el mismo cual-
guiera que ses la anchura de 18 tira de hoje mat&iica que com-
pone el rollos La oonexibn eléotrica al conteoto de 0800~
billa 37 se efectua por medioc de un conductor soldado & una
gapata 59 unida al brago pivotado 54.

 Bets solicitud que corresponde & la presentade en
gren Bretaia el 12 de junio de 1945 con el numero 14.836/45,
se acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Estetu~
to da Pwopisded ndustxnal y & los derivads de los Decretos &
loratorie de 7 48 febrero y 4 ae julio de 1947 |
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: mtan peara qua sean O0bjeto de esta Patante de Invenocién en

‘hoja metflioa a una tira de pspel, segln el ocusl mma tira me-

papsl, ¥y ejeroiéndnse presién intermitentemente ssbre el

los puntos de invencién propia y nusva que se pre-

Eapatia, por mel afios, son los siguigntes:
18.~ Th método de aplicar longitudes sucesivas de

t&1i0a se desenrolla de un rollo sebre wna tira de Papel ali-
meatada de modo continuo, sisndo la rotaodsn del rollo detenie
da cnando una longitud determinada de antemens de hoje metfli-
0a ha sido desarrollada, con 10 cual la hoja ngtélica es cor-
tadae A

28.~ Un nétodo segfn se reivindloa wn el punto 13,
sagln gl ousl la detencidn dsl rollo de hoja net&l:.ca es man-
tenlds durants el p-erio‘ao de tismpo guficisnte para producir
ua Intervalo de longituad aetarmna’da de sntomeno mtra lone
gltudes sucosivas do hoja splicsdas e la tira de ppole

39.:’&» Un método asglin se reivindica =n log puntos
18 0 2ﬁ, el ousl ¢l rollo ds hoje metélica descensa so-
bre ls tira ds papel slimantsda cnntmuameanta, slendo desen-

rollada hoja a1 rolls DPOor al desplazamiznto de ls tira da

rollo en madids suficisnte para debaner su rotaocién,
48.- Tn mftodo segln se reiviniica an sl punto 38,
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en ol cual la eplicsoifn ds presitn pera dstener la rote-
oifn del rollo.ds hoje mlliaa 98 controlads elotriocs-
mentes | |

4 4

,  Sfus m Mtodo segﬁn se miv:lndica en eJ. pu.nto 4!.
en el oual, ouando una tire de hojs metélica de longitud de- -
termineda de antamano ha sido _ppnbada a la tira de pspel,
es :zoolonade el eontrol'eléctriao y funciona pera spliocer pm;
pién para detaner el rollo.

68.,- Th nmétodo segln se ra:lvindioa en cualquiera
de los pmtoa 3 a5¢, en el cual, la determinaoién de la
rotaomn del re:l.lo de hoja metélica es mentenida durmto m
par;gdu dp 'fiempo detarminado ds antemano despufs dgl op:pe
ds Xa tira do hoja mauo,a. pars los ﬂnes espocifioadps, |

| | 7'3’; a létodo gagfin se reiviniioa en los puntos
58 y 62, en el cual la excitaolidn del nnntml eléotrioco es
naptanida durante el periddo de tiempo determinado de sntema-
no,

sw-. ‘Tn método para aplicar longitudu umouvn
da hoja mtsuaa a ma tira de pepal, an esenols oono se ha

ﬂdesorlto en esta Mria con refarmou a8 1os d!:bnjms anejes.‘f

,y s~ TUn mftodo para apl:loar longitudes susivas
a.c hoja notanaa a tna tirs ds papel.

Tel y como se ha dasorito en la Memoria que antcoo-
de, represantado sn los dibujos que se scompefien y con los
fines qus se han oapeo:lfiaado. '

Batre 1lineas 'qna" Vale..

Egta llemria consta de traoa ho;]as asontua por

mé sola oara, Madria, ‘1‘.6 MAR 1948

b < e Alberto de Elzabura

Qh/; : ol"a
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