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A ston, M d d l s s s ^  I n g la te r r a ,  p o r ;

a3N MBTODO PARA APLICAR L0NaiT*UB3S SUCESIVAS DB BO#A 

*^BBTALICA A UNA TIRA DE PAPEL",

Bota Invanto aa r a f l o r a  a  n a d ie s  p a ra  a p l le a r  h o ja

da w t m  sobra p a p a l a  o tro  m a te r ia l a l a i  anta an gom a da

t i r a  ( a l  qoe an té m ln o a  g a n a ra is  a a s  hace r a fe ra n o la  w  lo  

qaa a lg o s  an s a t a  Menoría oomo t i r a  de p a p a l)#  alando a p l i ­

c a b le  t a l  ooablnaoidn da modo e s p a o la l  aonqoa no naos s e r  lamant;
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dé modo cx c lsa iv o , en la  fab ricació n  da condeaeí dores e lé c ­

t r ic o s .  Al user una t i r a  compuesta de esta  n atu raleza , 

ae desea frecuentemente qué, aunque l a  t i r a  de paye! aea 

continua, la  hoja de m etal aplicada a la  misma e s té  separa­

da por in te rv a lo s  a d ista n cia s  determinadas de antemano# El 

ob jeto  p r in c ip a l del presente invento es e l  de producir tata 

t i r a  compuesta de esta  c la s e , a p a r t ir  de ro llo s  de t i r e  de 

papel y  de t i r a  de m etal, en una operación continua#

De acuerdo oon e l  invento, se a p lic a  a una t i r a  

de papal sum inistrada de modo continuo una t i r a  da hoja me­

t á l i c a  desarrollada da un r o l lo ,  siendo la  rotación  de este  

r o llo  detenida cuando una lon gitu d  determinada de en teman o 

de h oja  m etalice  ha sido desenrollada, oon lo  cual la  Roja 

m etalice  os cortada, manteniéndose t a l  detención durante 

un periodo de tiempo su fic ie n te  para producir e l  deseado 

in te rv a lo  e n tre  lon gitudes su cesivas de h oja  aplicad as a la  

t i r a  de papel# La forma mas conveníante de efectu ar l a  para­

da p e rió d ica  dá- r o llo  de hoja de metal es moa t  aneólo entre 

,dee p la o a s^ síd n  en la s  proximidades de lo s  costados del ro­

l l o  pero que# cuín do se reqtqlere que este  g ire  para suminis­

t r a r  l a  h o ja , no lo  tocan. Sin embargo, cuando se desea 

detener e l  desarrollado de la  h oja  m etalioa de modo que l a  

misma sea cortada, una de la s  p la ca s  se mueve hacía l a  otra 

da modo que a l r o llo  es cogido entre e l la s  y  la  detención 

requerida se  logra  de esta, manera.

Este movimiento la t e r a l  de una de la s  p lacas la t e ­

r a le s  se r e a l is a ,  lo  mas a menudo, por medio de un solenoide 

que es excitado periódicam ente para a tra e r  una armadura y
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re ta z a r la  en su p o s ic ió n  a tra íd a  durante un periodo da tiempo 

en e l  cual la  t i r a  de papel se desplaza en una diatanoia i -  

gu n l-al ueseedo in te rv a lo  e n tre  la s  t ir a s  de hoja gplioadaa 

a e l la .  Luego e l  sclanoide es desexcitado, e l  r o l lo  de hoja 

es lib e rta d o , y comienza la  eplioaciAn de una nueva t i r a  de 

h^ja a l a  t i r a  de p apel. La e x cita ció n  p erió d ica  requeida 

del solenoida se efectú a lo  mas convenientemente haciendo 

que l e  t i r a  compuesta coopere con un contacto e lé c tr ic o , cuya 

p osición  es a ju cta b le  con re la ció n  a la  del r o llo  de hoja, 

m etá lica . Asi,amando una lon gitu d  de h oja  es aplioada a l a  

t i f a ,  se desplana h acia  este  con tacto, y tan pronto como esta­

b lece  c *  ta c to  e lé c tr ic o  con é l ,  e l  ad en o id e  es excitado, 

e l  r o l lo  de hoja es cogida cortando a s i,  l a  hoja en e l  punto 

en que se ha puesto justamente contacto con l a  Ura de pa­

p e l,  y la  u lte r io r  alim entación de l a  hoja es impedida duran­

te  e l  periodo predeterminado, a f in  de producir el in te rv a lo  

requerido entre la s  sucesivas lon gitu d es de h oja . Finalmen­

te , habiendo sido desexcitado e l  selenoide debido a la  fo r­

mación del in te rv a lo , e l  r o llo  de hoja m etálica  ea lib ertad o  

y  ana nueva lon gitud  ¿a t i r a  de hoja de metal as aplioada a 

la  t ir a  de papel, rep itién d ose entonces -i c ic lo  operativo.

Después de pasar e l  citado contacta e lé c tr ic o , l a  

t i r a  compuesta es a rro lla d a  sobre un c a rre te , estando acciona­

dos de modo p o s itiv o  tanto este  ca rre te  como un r o d illo  sobre 

a l  oual la  t i r a  da papel es a rro lla d a  an e l  punto ai q ue la  

haga m etálica es aplicada a e l la .  La p osición  es t a l  que a l  

miembro.sobra el oual esté  montado e l  ca rre te  de d e sa rro lla ­

da es aproximadamente daL mismo diámetro y  as accionado, me-
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di ante tn amorague da resbalam iento, a virtualm ente l a  miama 

velooidad que a l  r o d illo  manoioaado situ ad o en e l  r o l lo  

de hoja m etalioe. Estando e l  ca rre te  de d esarrollad o mon­

tado en torno del c itad o  miembro, al rad io  e l  cual l a  t i r a  

$ compuesta es a rro lla d a  en e l ,  es necesariam ente mayor que 

e l  del r o d illo  junto a l  carrete  de la  h oja  m etálica . por 

este  medio, la  t i r a  compuesta as mantenida tensa en au pa­

so desde la  hoja m etálica  a l  ca rre te  de desenrollado: e l  

embrague de resbalam iento incorporado ̂ n  e l  accionamiento 

10 d e l ultimo compensa l a  d ife re n cia  an velooidad p a r ife r ic a

entra lo s  doa miembros accionados qua, da otro  modo e x is ­

t i r í a .
Con e l  f in  de que e l  invento pueda ser comprendi­

do c la re a  ente, y  l le v a r s e  sin  d if ic u lta d  e l a  p ra c tic a , ee 

15  d e scrib irá , ahora con mas d e ta lle  con re fe re n cia  a lo a  di­

bujos anejos que representan una forma de máquina de acue*- 

do con e l  mismo, y  en lo s  cuales:

Lea fig u ra s  1  y 2 sen, respectivam ente, v is t a  de

costado y en p lan te  de la  máquina.

20 l a  fig u ra  3 es una v is t a  en p la n ta , a esoala amplia­

da, d e l o erróte  de hoja m eta lice  y  de lo e  medios para contro­

la r lo ,  y
l a  ü  gura 4 as un diagrama de conexiones.

Con referen oía  a la s  fig u ra s  1  y  2,  la  t i r a  de pa- 

25 p e í  continua es devanada desde ca rretea  1  y  2tomandoaa papal 

de cualquiera de lo a  r o llo s , o de emboe y  combinándose pare 

formar una so la  t i r a  de papel# BBtoa r o llo s  van montadoa 

con p o s ib ilid a d  de g iro  en aa soporte adecuado 3 exportado

-  4  -
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sobre una p ia o s de base o banoada 4 que s irv e  también pa­

ya soportar lo s  otros elementos del aparato; e l  montaje 

de lo a  ca rre te s  ? y  2 no c o n s t it ^ e  una o a ra o te r is tlo a  del 

presante invanto y , por tanto, no se d e sc rib iré  con más de- 

5 tal% a, sa lvo  e l  hecho Re mencionar que e l  c a rre te  o simi­

la r  sobre e l  oual va mentado cada r o l lo  está  p ro visto  de 

mecanismo de freno, de modo que se asegure que, cuando l a  

t i r a  de papel $ es devanada de cada r o l lo ,  es mantenida ten­

sa* Le t i r e  de papel, procedente de cualiquigra dé lo s  ro­

lo  l í o s  1 ,  2, o de ambos, según e l oaso, es conducida alrededor 

de un r o d illo  lo co  6 y luego a i torno de un r o d illo  7 acciona­

do meoanioamante, desde donde es conducida a un ca rre te  de 

desarrollado 8 montado, por medio de un embragL* de re s b a la ­

miento, no representado, sobre un e je  9 que también es accione- 

2-5 do mecánicamente. A lo s  f in a s  da accionar e l  r o d illo  7 y  e& 

e je  9 , es suministrada energía en cualquier forma conveniente 

a través da un árbol 10 montado en un o o jin e te  H  sostenido 

por l a  base 4 , estando e l  árbol p ro v is to  de un jw g o  de po­

le a s  escalonadme 12 conectadas por medio de una carrea 13 

20 con un juego ée pola as escalonadas accionadas 14, montado

sobre un eje  15 que l le v a  e l  r o d i l l o  7 . Sobre el eje 15 va 

también montada una %olea 16 que s ir v e ,  por medio de tana co­

rre a  cruzada 17 y la  polea 18 , pera accionar e l  aja 9 en l a  

d irección requerida para a r r o lla r  la  t i r a  de papel 5 . Los 

2$ a je s  16 y  9 giran virtualm ante 3 la  misma velocidad y e l  

ca rre te  o s im ilar que soporte e l  r o l lo  de desarrollado 8 

es de 3*1 temado qsael rad io  mínimo a l  cu al se l le v a  a oabo la  

operación de desarrollado, es mayor que e l del r o d illo  7, sien -

* 5  -
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áo absorbida l a  d ife re n cie  en la s  velocid ad es p e r ife r io a a  

qoe de e s te  nodo o c u rr ir ía  normalmente por e l  embraga# de 

resbalam iento mediante e l  anal es impulsado e l  ro U o  8.

Esta aooidn asegura que l a  lon gitu d  de t i r a  de papel 5 en tre 

e l  r o d illo  7 y  e l  r o l lo  de devanado 8 se mantendré tense*

La ap licación  de l a  t i r a  de h oja  de metal a l a  t i ­

ra  de papel 5 es por medio de un r o llo  19 de la  t i r a  de ho­

ja  de m etal, montado sobre un o a rrete  adecuado o sim ilar,

20, ( fig u ra  3) en tre la e  p la ca s  fro n ta le s  21 y  22, estando 

p ro v isto s  e l  ca rre te  con muRones 23 que se extienden a través 

de ranuras 24 de la s  p lacas 21 y  22. A si e l  r o llo  de n o je  

m etálica  19 va montado inmediatamente encima del r o d illo  7 

y  e s té  en contacto con la  t i r a  de papel, siendo obligado e l  

r o llo  a descansar sobre la  t i r a  de papel 5 a medida qua pa­

sa sobre e l  r o d illo  7, ooh presión s a i í  oíante, por medio de 

dedos 29 Que descansan sobre lo s  mudones 23* Los dedos 25 

van f ija d o s  a un e je  26 que va montado de modo qua aea oa- 

paz de bascular en p la ca s  v e r t ic a le s  27 y 28, estando e l  e je  

26 en su otro  extremo doblado en ángulo re c to  como s e  in d i­

ca y montado con un peso no represen tado, cuyo efeoto  es e l  

da hacer que le s  dedos 25 ejerzan  presión h acia  abajo sobre 

lo s  mudones 23 y e l  de mantener l a  presión requerida del ro­

d il lo  19 sobre la  t i r a  de papel 5* Debido e l  hecho de que 

la  t i r a  de papel 5 se he recu b ierto  primero con un adhesivo 

adecuado, l a  extremidad l ib r e  de l e  h oja  m etalioa queda uni­

da a la  t i r a  de papel y  ea arrastrada por a l ia ,  desenrollán­

dose dal r o l l o  19W
A lo a  fin a s  fe  determinar la  lon gitud  de l a  t i r e
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de hoja m etálica 29 - tp lio e c  a la  t i r a  de papel 5, a sta  

ultim a, con la  t i r a  de hoja 29 sobre ea su p e rfic ie  superior 

se  hade pasar en tre dos ro d illo s ; 30* 31 sostenidos por un 

miembro de contacto 32 en forma de puente montado sobre dos 

5 barres p a ra le le s  33 que están soportadas en un extremo por 

un miembro 34 que se extienda desde la  p laca  27 y  e l  otro  

extremo por un mimbro 35 soportado desde le  bancada 4 * E l 

miembro de contacto 32 en forma de puente e stá  construido 

da modo que pueda a ju sta rse  tn su p o tic iá n  gn cualquier 

10 punto a lo  la rgo  de la s  barras 3#* De lo s  r o d illo s  30 y 

31 del contacto de puentes 32* e lr o d illo  30 es de m etal y , 

a s i,  es apto para hacer oontaoto e lé c t r ic o  con l a  t i r a  de hoja 

m atalioa 2$, a l  paso que e l  r o d illo  31 es da m aterial a is la s ­

t e  y s irv e  para asegurar que e l  oitado contacto e lé o tr ic c  seré 

efectuado de modo sa tis fa cto rio #  Tan pronto como e l borde 

delantero de la  t i r a  29 de la  h o ja  m etálica  sostenida por 

l a  t i r a  de papel 5 Haga a l con tacto  30* se completa uno i r -  

ohito  e lé c tr ic o  que se representa en la  fig u ra  4 . Se sumi­

n is tr a  c o rr ie n te  e lé c tr ic a  continua a e ste  c ir c u ito  en lo s  

20 term inales 36, uno de lo s  cu ales, como se represente* esté  

o en sotado con un contacto de e s c o b illa  37 qua se apoya en 

la  s u p e rfic ie  p e r ifé r ic a  del r o l l e  ce hoja m etálica  19* El 

o tro  term inal 36 esté  conectado con un polo de un ad en oid e 

38* cuyo "tro  polo esté  oonectado, mediante un coa d icta r 

25 f le x ib le *  y  un contacto de a n illo  rozante* no representado 

con e l  r o d illo  30+ Asi tam pronto o orno se M ee contaoto 

como arrib a  se describe en tre l e  t i r a  de h oja  m etálica  2? 

y gL r o d illo  30* e l  saleaoide 3B ee excitad o y s ir v e  pare

** y —
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da tenar Ha rotación del r o l lo  19# con lo  cu al la  t i r a  de ho­

ja  m etálica as cortada en e l  ponto inmediatamente debajo dal 

r o llo  19 en que toca la  t i r a  de papal 5 que pasa sobre a l ro­

d il lo  7.

i. E l mecanismo mediante e l  cual se l le v a  a cabo as­

ta  acción se represente con más c la rid a d  en la  f i g .  3: e l  so- 

lenoide 38 va montado an un b astid o r adecuado f i j o  a la  piaoa 

27# a tra v é s  de ia  ouei y  a tra vés  de l a  p la ca  28 ea extien ­

dan barras 39 de modo que sean capaces da osoilao íón  lon gitu* 

iO d in al a tra v é s  da la s  p la c a s  27 y  28. cabalganáqéa&re esta s  

barras y  aouaada a la s  mismas hay una p ie za  de puente 40 a 

l a  cu a l va remachada una armadura 41 p ara  e l  ad en oid e 38* 

Cuando e l  aolenoide no está  excitad o , eata armadura es man­

tenida apartada de é l  por la  aooáón de re s o rte s  42 , que ro- 

1$ deán la s  barras 39* alando determinado e l  movimiento p o sib le  

de la  armadura 41 y* por consiguiente* de la s  barras 39# por 

e l  a ju ste  da un t o m i l lo  de regulación 43 roscado en la  p ie*  

oa 28. A la s  extremidades de la s  barras 39 que se extiendan 

a  tra vés de la  p iaoa 27 va unida la  p ía o s  22 y* por coaaíguiea- 

20 ta , a l  e x c ita rse  e l  aoienoida 38* eata  p iaoa ee movida para 

apoyares sobre e l  r o l lo  19 de la  hoja m etálica, qa<)&oq&H.o ea 

cogido entra le a  piaoaa 21 y  22* efectuando de e s ta  modo la  

detención deseada de su movimiento y  haciendo que sea corta­

da la  t i r a  de l a  hoja m etálica, con lo  oual es determinada la  

23 lon gitu d  de l a  misma aplicad a a la  t i r a  da papal 3 . E sta ao- 

oión* sin  embargo, rompe e l  c ir c u ito  de aolenoide qae ae es­

ta b le c ió  como se ha d escrito  arrib a , oon e l  resu ltad o  da que 

la  armadura 41 seré  lib e rta d a  inmediatamente y  comenzaré da

-  8
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nuevo inmediatamente la  rotación  del r o l lo  19 de id  hoja me* 

tá lio a ,  da modo que un nuevo trozo de t i r e  de h oja  m etálica 

oomMtzaré a a p lica rse  a l a  t i r a  de papel 5 con la  interven­

ción de un in te rv a lo  muy pequa&o. A f in  de poder Rtrmar un 

in te rva lo  adecuado, va conectado a tra vés d el aoianoida un 

condensador 44 que, a l  esta b lecerse  e l  mencionado c ir c u ito , 

ae carga, pero ouandqéi c ir c u ito  se interrumpa por e l  oor- 

t e  de la  t i r a  29 de h o ja  m etálica, a i condensador 44 ae des­

carga a tra vés d ei ad en o id e  38, manteniendo de este  modo la  

exoitaoión del ^  a"" durante cm periodo determinado de antema­

no, de aouerao con e l  va lo r del condensador, y  aumentando co­

rrespondían tan ente la  lon gitud  del in te rv a lo . A f in  da propor-j 

oionar medios para la  variaoión  de la  lon gitud  dal in terva ­

lo ,  o tro s condensadores 45* cada uno de eiAos p ro v isto  de un 

in terru p to r 46, pueden ser con sotados a tra v é s  de lo s  termina­

le s  del ad en oid e 38 da modo que, variando la  capacidad to­

t a l  en a l  c ir c u ito  a tra vés  dei a d e n o id e , a i tiempo en que 

permanece excitado e s te  último será correspondíantan ante va­

riado y se garan tizaré  an in te rv a lo  de le  longitud deseada.

La variació n  de la  longitud dal in te rv a lo  puade efectuaras 

también alterando la  rapidez del desplazamiento da l a  t i r a  

de papel 5 por medió del accionamiento de p o leas escalonadas 

íg ,  14; mediante una combinación de estos métodos puade 

obtenerse prácticam ente cualquier lon gitu d  del in te rv a lo , dan-

trp  de lo a  lim ite s  del aparato.

A f in  de p erm itir  l a  ap licació n  do t i r a  do n e jo  *o- 

ta iio a  de ancho v a ria b le , la  p iao a  21 ae hace a ju stab lo  con re -j 

la c ió n  a la  p la ca  22. Para sata  f in ,  l a  primera piaoa es sos-

-  9 -
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tañida por dos v a r i l la s  47 que ^  extienden a través da la s  
pLacas 28 y 27, siendo roseadas, como se representa, la s  por­

ciones que se extienden a través de la  p laca  28. Sobre es- 

t í  s porciones van montadas tuercas 48 que se apoyan sobre 

la  p laoa 28 en l a  cara a le jad a  de la  p laca  27, estando e sta s  
tuercas p re v ista s  de ruadas dentadas 49 conectadas mediante una 

cadena $0. Además, una da la s  tueroas e sté  p re v ista  de un 
volante $1, mediante e l  cual ambas tuercas pueden ser hechas 
g ira r  en sincronismo. Les tuercas 48 son mantenidas an con­

tacto  con la  plaoa 28 debido a la  acción de re so rte s 52 que 

se apoyan respectivamente sobre la  p laca 28 y sobre co lla re s  

5j} montados en la s  v a r i l la s  47* Hediente este  maesa, i smo, la  

posición de la  plaoa 21 con relación a la  plaoa 22 puede ser 

a ju stada de modo que, ouando e l  adenoide 38 no esté  e sc ita -  

do, e l r o llo  19  quede lib re  pare g ira r  paro, a l s e r  a tra íd a  

la  armadura 41 por e l  solanoida 3^, la  rotación del ro llo  19 
¡ae impedida debido a que e l mismo es cogido entra la s  p lacas 
2 ! y 22 como arrib a se ha descrito . Pueden disp-onserse me­

dios para montar lo s  ro llo s  1 y 2 na la  t i r a  de papel 5 de 
&aunc variab le , no formando ta le s  medios p arte  del presente 

invento y siendo innecesaria, por tanto, la  descripción de 

lo s  mismos. En cuanto se re fie re  a l  paso de la  t i r a  conques­

ta  sobre loe ro d illo s  30 y 3 1 , del oontacto de puente 32, a s-  
to s  r o d illo s  se Meen suficientemente anchos para perm itir 

e l  paso de la  t i r a  más ancha con que la  máquina habrá de tra ­

b a ja r .
Correspondiendo a lo s  c itados meA os para trab a ja r  

t i r a s  de papel y de hoja m etálica de anchuras v a r ia s , se .

-  10  -
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disponan medios paya a l  a ju ste  dal oontaoto 6* e s c o b illa  37* 

qoa aa apoya sobra a i r o llo  da h o ja  m atalioa 19* Para asta  

f in ,  a l  contacto da a a o o b ilía  37 e s tá  soportado por en b ro ^  

pivotado 34 da paso e o fio ia S ta  para proporcionar l a  raq u eri- 

5 da presión da apoyo dal contacto 37 aobra a l  r o l lo  19. como 

aa in d ica  on l a  fig u ra  3, e l  brazo 54 caté doblado en éngole 

n e t o  y  aa txtie& d a a tra vés  da p la ca s  55 Q"a astdn a o ja d a s  

a w a  barra  56 qua aa extienda a tra v é s  da la s  p lacas 27 y  2B 

y  qua a s  capaz da a ju sta  ion gitu A in al an a l ia s .  Sobra e s tá  

10 v a r i l l a  hay una s u p e rfic ie  plana 57 sobra l a  cu a l sa apoya un 

t o r n i l lo  6* ra g c la s iá a  58 roscado an l a  p ia ca 27, con lo  cu al 

l a  v a r i l l a  56 es nantadd* an calqtder posi¡d#n a la  eM l sabaya 

ajnatado. Por esta  medio l a  posioión d el contacto da eacoMüa 

37 puede a ju sta rse  transvarsalm enta a tra v é s  de la  su p arfi- 

15 o la  dal r o llo  19, da modo qua se apoya sobra e l  mismo cu al­

quiera que sea la  anchura da l a  t i r a  da h oja  m etálica qua com­

pone e l  ro llo *  l a  oonemón e lé o tr ic a  a i  oontaoto da eaoo- 

b i l l a  37 ae efectú a  por medio de un conductor soldado a tria

zapata 59 unida a l brazo pivotado 54.

20 Nata a o lio itu d  que corresponda a l a  presentada an

Gran Bretaha a l  1 2  de junio de 1945  con e l  numero 1 4 . 836 / 4 5 , 

ae acoge a lo s  b e n e fic io s  del a r t ic u lo  51 del v ig en te  B atata- 

t e  &  BMgáa&ad in d u stria l y  a lo s  derivados de io s  Decretos da 

M oratoria da 7 da febrero y 4 da ju l io  da 1 9 4 7 *

-  11  *
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lA# pantos do invenoidn p ropia y  nueva que so pro-* 

son tan p ara que asan ob jeto  do a s ta  Potante do Invanoldn en 

Naps&a, por VSINTH anos# son lo s  s ig u ien tes:

1§$- Hh método de ap llo ar lon gitu d es euoeáivae do

t á l lo a  so desenrolla  do un r o l lo  sobro ana t i r a  do papal - n -  

mentada do modo continuo, siendo l a  rotación  dal r o llo  detenía 

da cnando una longitud determinada do antemano do hoja m etg li- 

10 oa ha sido d esarrollad a, oon lo  cu al l a  hoja met&lioa es oor-

tanida durante o l periodo da tiempo s u fic ie n te  para producir

g itu d es auoaaivas de hoja aplioadas a l a  t i r a  do p ^ e l .  '

33 .** Ch método según se ra iv in d io a  en lo a  pcaitos 

is  o 2^, on e l  oual e l  r o l lo  de h oja  m etálica  dosoansa 30- 

bre la  t i r a  da p ap el alimentada continuamente, siendo doaen- 

20 ro lla d a  h oja  del r o llo  por #1 deaplazamiento do l a  t i r a  de 

p a p e l, y  ejercién dose p resid a  intermitentemente sobre e l  

r o l lo  en medida su fic ie n te  para detener su ro tacid a .

h oja  m etálloa a una t i r a  de pap el, segda e l  oual tna t i r a  me-

15 un in te rv a lo  de lon gitud  determinada de antemano antro Ion**

4**- Hn e^todo según se re iv in d ic a  en e l  punto jp+

-  12  -
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*n a l  cu al la  aplicaoidn da presión  para datenar la  ro ta­

ción dal r o l lo  da h o ja  m atálioa aa controlada a lé c tr io a -  

santa*'
' *  "  * . ............  ................................ ..... -  - - ....................... -  - -  - -

5*** JOh método aagén aa re iv in d ic a  an a l  punto 4e,

$ aa e l  cu a l, cuando una t i r a  da h oja  m etálica  da lon gitud  de­

terminada da antemano ha aido aplicada a la  t i r a  da p a p el, 

aa ^00lanado a l  con tro l e lé c t r ic o  y  funciona para ep lio a r pro* 

aién para detener e l  r o l lo .

6 * .-  Dh método según aa re iv in d ic a  an cualquiera 

10 da lo a  puntea 3  ̂ a 5*# an e l  cu al, l a  determlnaoién da la  

rotaoldn d al r o l lo  da hoja m etálica  aa mantenida durante un 

periodo de tiea p o  determinado de antemano después d el co rta  

de l a  t i r a  da hoja m etálica* para lo s  f in e s  espooiflcadps*

7**" -Oh método según se r a iv in  loa  en lo s  puntos 

15 $# y  6e, en a l  cu a l l a  excita ció n  del co n tro l e lé c tr ic o  aa 

mantenida durante a l  periédo da tiempo determinado de antema­

no.

T3h método para a p lic a r  loagitu d éa aooaaivaa 

da hoja m etálica a una t i r a  de p ap el, en esen cia  como se ha--i-.- - ^
20 d e scrito  an esta  Mamarla con ra fa rén ela  a lo s  d ibujos anejes.

9 * ,-  9h método para a p lic a r  longitudes suelvas 

da h oja  m etálica  a une t i r a  da pap al.

T a l y  oomo aa ha d escrito  en l a  Memoria que antece­

de, representado en lo s  dibujos que se aoompehan y  con lo s  

35 f in a s  que se han esp ecifica d o .

Bntre lin e a s  "que" V ale .

Bata Memoria consta da tre o a  h ojas a so rita a  por

una sola cara. Madrid, *6 MAR. 1948
P.A.
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