PATENTE DE INVENCI1ION

que, por veinte afos, se solicita, como propia y -
nueva, a favor de D. JORGE FALCON AZNAR, de nacio-
nalidad espafiola y domiciliado en Zaragoza, que ha
de recaer sobre "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PA-
RA FABRICACION D3 ESTUCHES™™.

Memoria descriptiva

El présente registro de Patente de Invencion j
tiene por objeto garantizar la explotacion exclu- j
siva, en todo el territorio nacional, colonias y
protectorado, de una perfeccionamientos en magMé&-
flas para fabricacion de estuches, tal y como se -

describe a continuacién y se representa grafica-
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mente, a titulo de ejemplo, en el plano que se -
acomparia.-

Las maquinas conocidas para la fabricacion
de estuches, principalmente los destinados a con-
tener pilas eléctricas de bolsillo, adolecen de
varias imperfecciones, que se traducen en un fun-
cionamiento premioso y en que los estuches ofrecen
arrugas en el punto en que la sutura ¢el cuerpo en
volvente se une con la lamina que forma el fondo

Las imperfecciones a que nos referimos p *
den resumirse en tres puntos:

A) La palanca de mando para el avance ho~- t
sontal del dispositivo de unidén de la lamina en- n
volvente se solidariza con la plancha mediante ar- :
ticulaciones que dan lugar a que el marro porta-
dor de dicha plancha cabecee.

B) 31 mecanismo de descenso para el encola-
do del fondo estd basado en una serie de engrana-
jes innecesariamente complicados, y

C) El mas importante en cuanto al resultado
industrial de la mdquina y que consiste en que la
plancha no llega al extremo superior del molde, de-
bido a que el troquel que fija el fondo se empotra
ligeramente en el molde en todo el perimetro de su
superficie. Esto tiene como consecuencia el que
quede mal encolado el extremo superior de la sutu-
ra y el que dicho extremo mal encolado se arrugue
por la presioén del troquel.

El autor del invento cuya patente se solici-
ta, tras de multiples y pacientes tanteos, logro
obviar los inconvenientes enunciados, mediante las

mejoras que a continuacién se enumeran, en el mis-
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mo orden que henos enumerado las imperfecciones co-

- tres

rrespondientes:

A) Sustituye las articulaciones de la pslanrca
por un sector, para que el movimiento de avance sea
absolutamente horizontal. S

B) Sustituye el complicado mecanismo de las ~
actuales maquinas por un pidén que, montado en un i
puente, acciona una cremallera solidaria del tro -
quel. *

C) Para evitar el arrugamiento en el encolado
del fondo, ha provisto al troquel de una escotadu-
ra, que corresponde al lugar de la sutura de la la-
mina envolvente, escotadura destinada a permitir la
prolongacion hacia arriba de la plancha. Este per-
feccionamiento lo ha complementado dotando a la plan§
cha, no s6lo de la prolongacidén ascsdente, sino tam-
bién de un ligero avance en su extremo superior, sa-
liente que aprisiona la envoltura ei el borde del -
fondo e inicia la curvatura de la lamina envolvente
en su linea de sutura.

Para mayor claridad y mejor comprension de los
perfeccionamientos objeto de esta Patente, como ya
se dej6 indicado, se acompafa una hoja de planos,
tamafio 31 X 42 centimetros, cuyas letras correspon-
den a la siguiente

DESCRIPCION:

FIGURA 1 = Representa el aspecto general de la

maquina vista de frente.

a = Puente portador del pifion.
b = Pifibn que acciona la cremallera.
c - Eje que transmite el movimiento rotativo

de la pELanca -f- al pifion -b-.
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@ y 4' = Cojinetes,

£ = Palanca que acciona el eje "ec" y el pifidn
~b-. ' ' |

£'= Disco portédor de la palanca -f-.

g = Contrapeso destinado =z que la palanca —f-
vuelve & su posicidn inicial en cuanto dejeAde ejer- |
cerse presidn sobre élia.

h

Soporte guia del trogquel.
i = Troquel que curva los bordes de la ‘lémine
envolvente y los encola al fondo del estuche.

j = Elemento de sujecidén ce los muelles -0

y =0o'=,

k = Molde descrito en la figure 4. _

1 = Fondo del molde hembra detallado en la —
fig.. 3. '

1l y 11' = Pinges detalledes en la fig. 3.
m ¥y m' = Palancas dgtalladas en la fig.'3.

nynt Cojinetes para el giro de las palan-

cas -m—~ y -m'-.

0y o' = luelles que retrotraen lag palancas
-m~ ¥y -m'- e su posicidn de reposo.

p = Planche detalldda en la fig. 3.

FIG. 2.- Representa la vista lateral de la mér?
quina. | :

a

i

Pueénte deserito en Fig, 1.

b = Piiién descrito en Fig. 1.

¢ = Bje descrito en fig. 1.

d y &' = Cojinetes. : .
¥y £* = Palanca y disco descritos en figura

1.

& = Oontrapeso descrito en figura l.

oy
]

= Soporte descrito en Pig, 1.
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- cinco - T

=Troquel descrito en Ffg. 1.

Elemento de sujecidén ya descrito,

j
k Rolde descrito en la figura 4.
1

Fondo del molde hembra detallado en la

figura 3.
11 y 11" = Piezas detalladas en la figura 3.

p = Planoha detallada en la figura 3.
q = Bloque detallado en la fig. 3. i
v = Vastago impulsor del bloque -a-.

w = Sector de la palanca que imprime movimien-
to de vaivén al carro.

X = Pivote que se desLiza a lo largo de la ra-
ndradel sector, sirviendo de punto de aplicacién de
la resistencia de la palanca.

FIG. 3 .- Representa el plano del dispositivo

que da forma y encola el cuerpo del estuche, prepa-

randolo ademas para el encolado del fondo. N

p = Plancha que qorime la sutura del cuerpo - ~
del estuche contra el molue -k- para su perfecto T
encolado. !

q= Bloque soporte estabilizador de la plan-
cha -p-.

r y r = Correderas biseladas,

s = Base oorredera del molde -k-, con latera-
les biselados.

t = Barra guia soporte del muelle -u-.

u = Muelle que distancia a voluntad la plan-
cha -p- del molde -k-. -~
11 y 11" = Pinzas, accionadas por las planeas

my m", que, con ayuda del bloque -1- forman el mol-

de hembra y cifien la cartulina alrededor del molde

macho —Kk-.
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1 = Blogque fijo que forma el fondo del molde
hembrsa, - .
m y m' = Palancas que accionan las pinzas -11-
y 1l'-, ‘
FIG. 4 = Representa el copjunjo'de bloqpa,plgaé
cha y molde, que comstituye el dispéaitivofde forma-

cién ¥y encolado del cuerpo envolvente del estuche.

.k = Molde del cuerpo del estuchek visto d.e co_s_g__
tado.
p = Planche. detallada en 1a fig. 3.
Q@ = Bloque detallado em la fig. 3.
= correﬁera biselada, segun fig. 3.‘
t = Bgfra detallada en ia fig. 3.
u = Muelle id. id.

8 = Bage del molde descrita en la fig. 3.

_ FIG. 5 = Muestra el detalle del troquel en su :
superfidie de ajﬁste, corregpondiente a la superior 4
del molde -k-.

Y = BEscotadura detallada en la fig. 6.

£ = Caneal que produce la ourvatura,aei extre-

del dstuche. ,

FPIG. 6 = Representa la seccidén centrsl del - _
troquel detallado eﬁ la figure 5, mostrando la,§s¥ ff
cotadura en Que ge aloja el sdliente —p-— de la £i- ]
gura 4. ' :

y = Como en 1a figurae 5.

z = id.  id. id. '

PUNCIONAMIENTO,

Se coloca la hoje de cartulina u otro mate-
riel edecuedo que ge emplee, en la que previamente

se habré aplicado el produbto adhesivo a lo Isrgo
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de uno de los bordes laterales y del borde superior
en su totalidad, como se hace en las miquinas éc—
tualmente en uso, entre las pinzas -1l- y =ll'- ¥y
el molde -k-; se aéciona éntoncea la palance de -
avance, cuyo sector -W- impulse al conjunto repre-
sentado en la fig. 4, cuye molde -k-, al deslizarse
entre las pinzes -ll- y -11'- (vease fig. 3) que se
abren y cierren en wvirtud de lag palancas -n- y'~n';;
vy los muelles -0~ y -0'-, obliga a la qartulina a
cefiirse al molde, quedando en disposicidén de encola—“
do. Entonces,‘el manipulador coloca sobre el molde
la lémina que ha de comstituir el fondo del estuche,
todo ello en forma andloga a como sucede en les ma~
guines actualmente en uso, lo cual releva de una ex- §.
plicacidn nmis minugiosa.. |

Una vez el molde alejado en el seno formado
por las pinzas -l1l- y -1l1'~ y no pudiendo continuar

su desplegamiento al seguir avanzéndo el blogue: ~q-

i
T ey

merced a la compresidén de los muelles -t- ¥y su co-
rregpondiente paralelo, la planche -p- llega a la -
linea de suture en la envolture leminar de cartuli-

sionfndola y se&éndola, en virtud de 1a‘tempe;aturé
de que ha sido dotada pox'cualqnigra'de los proceéi— :
mientos conocidos. }

Hesta aqui el proceso en sensiblemente anéio- ?
go el de las maquinss conocidas, pero en egte momen- v

to ge produce el erecto nuevo & que se alude en el
dotada de una prolongacién ascendente, con un peque-

sobre la junte de le cartulina se verifica en tods .
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su longitud y queda inioiada la curveture del extre
mo de la linea envolvente, dejéndola preparada de :
modo conveniente para la siguiente fase del proce-
g0. | o | .-é

Tome entonces el operador la palenca —f-, -

accionéndola para producir el descenso del soporte- |

5 ¥ 6) el cuel, al pasarse sobre el molde termins
la eurvatura de los bdrdes de la lémina envolvente,
peééndola soﬁre la lémina del fondo y secando la :
nateria adhesive mediante ia temperasture de que tam—%
bién se dota'a este troquel por cualguiera de los
procedimientos en uso. Teminado asi el troquelaco \
¥ pegado!del fondo, se accionan las palancas en éen-j
tido inverso y se sace el estuche ya terminado, lo .
cual sé facilite mediante la casi imperceptible co-~
nicidad del molde-k-.

Los materiales, forma, tamafio y disposicién
de los elementos,'éerén susceptibles de variacion,
slempre que este cambio no altere 1= esencia del in-

vento.

~ Los términos en que queda redactada esta Me-
moria déscripﬁiva gson cierto y fiél reflejo de lo
que se pretende'fegistrar como Patente de Invencidn, f
Dichog términos han de ser tomados en sentido amplio,é
-no limitativo. ' ‘
El peticionario se reéerva, agimisuo, del de-

recho g obtener los oportunés registros complemen-
tafios (certificados de adicidén), por las mejoras o
perfeccionamientos que el uso continuo del invento

le vayan aconsejando. _ ,




235.

240.

245.

250.

255.

se refieren las reiviindicad ones primera y segunda,

~mee- {81077

NQTA DE REIVINDICACIORNES.

Se reivindica, como de la propia ¥y nueva in-
vencidn, a favor de don JORGE FALCON AZNAR, de na-
clonalidad espaficla y domiciliado en Zaragoza, por
los extremos siguientes:

PRIMERO = Por perfeccionamientos en las méqui-
nes para la fabricagidn ds estuches, especialmente
en los destinados a contener pilas eléctricas, y -
que se caracterizan porque le planche que actia so-
bre la sutura de la limina envolvente tiéne una pro-
longacidén ascedente y un pequefio seliiente, en el - ) %
gentido de su avance, que le permiie oprimir dicha
sutu;a, en tode su longitud e inici=r en la niema -
1inea de sutura, la curvatura del extremo de la men-

cionada lémina envolvente.

SEGUNDO = Por log mismos perfeccionamientos -
en las maquinas §ara la fabricacidén de estuches, a
que se refiere la reivindicacidén anterior, en los -
cuales, el troquel que ecierra los bordes superiores
de la lémina envolvente gobre el fondo del estuche,
esta provisto de una escdtadura, que corresponde a
la prolongacién ascendente y saliente de la plancha
descrita en la reivindicacién precedente.

TERCERO = Por los perfeccionamientos en las -

méquinasg para la fabricacién de estuches, & los que

y en losg cuales, para el avance del aispositivO de

envoltura y encolado longitudinal, se preve una pa-




g Y

270.

275.

280.

285.

290.

~ ddez - 181077

lanca de gector, gue asegura la perfecta horizon -

talidad del avence. -

CUARTO = Por 1os mismos perfeccionemientos
en las méquines pare la fabricacién de estuches, -
a los que se refieren las reivindicaciones primers,
segunda y tercera, que preceden, y en los cuales
el movimiento de descenso del troguel que encola -
el fondo del estuche, dindole forma adecuada, se
obtiene mediante una cremalléra solidarizade con -
aicho troguel, y con dos guias, que. se deslizan —
verticalemante a~lo largo de dos barras paralelas,
unidag por una pletina, siendo dicha c}emailera ac~
tuada por un piiién, solidario de une palanca dota~

da de un contrapeso.

QUINTO = Por unos "PERFECCIONAMIENTOS EN MA-
QUINAS PARA FABRICACION DE ESTUCHES".

Tal y como se ha dejado descrito en la Memo-
ria precedente y para los fines que en ella se han

dejado especificados.

Lé présénte Memorie descriptiva conata de
diez hojas, foliadas y escritas a ﬁéquina por uyna
sola de sus caras, & las cuales se ha dejado uni-
da otra de planos,presentado en forme tal y tamafio
reglamentorios (doble, o sea, treinta y und por -
veintiun centimetros), a modo de ejemplo y para la
mejor comprensidén de los perfeccionemientos cuyo,A
registro se solicita con este fecha, como Patente
de Invencidn. ‘

Madrid, e veintidos de Diciembre de mil nove-

cientos cuarenta y siate,

&
t
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