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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
. P ATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios |
s nombre de GLAUDE FRANCOIS HUGUES DEROST, de nacionalided |

francesa, residente en 52, Avenue des Landais, Clermont-Fe-

rrand (Puy-de-Dome), francia, por: _ .;
* UNA MAQUINA PARA FABRICAR BOTONES RECUBIERTOS

DE TELA".-
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Sabido es que los botones recubiertos de tela

se .componen, por una parte, de un casquillo que tiene un

v
k>

medio de costura tal como tela desbordante, orificios en
una protuberancia o anillo remachado por ejemplo y por
6tra parte de una hormilla recubierta de tela y sujeta por

engasta‘en los bordes del casquillo. Es conocida la fabri-
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.cacibén de estos botones por medio de una prensa de balan-

cin vy de dos herramiehtas, a saber: una matriz con resorte
que recibe el casqguillo y va sujeta en la base de la prensa
y un punzdn independiente de dos piezas montadas deslizan-
tes entre si y destinadas a recibir la hormillé Y la tels,
Yy a cubrir la matriz antes de bajar el plato que provoca.el
el engaste.

Este procedimiento de fabricacién tiene el incon~
veniente de necesitar una colocacién dificil del casquillo
de la tela y de la hormilla y una larga manipulacidén de he-
rramnientas. ‘ ‘

¥l presente invento tiene por objeto, una miquina
que permite evitar este inconveniente.

El procedimiento de fabricacién utilizado por la
mdquina segﬁn_el invento se caracteriza por los puntos
principales siguientes que pueden existir separadamente o
en combinacidns |

a). Matrices idénticas reciben simultaneamente un
movinmiento de traslacibn cortado por paradas y que pone a
cada una de ellas sucesivamente frente a un punzén.

b). La carga del punzén y cada matriz se realiza
automaticamente, por una parte, gracias a cargadores en
mimero igual al de matrices e intercalados entre estas dl-
timas y, por otra pate, gracias a un pulsador arrastrado»
simultaneamente con el punzdén y dispuestos de manera que
su eje coincida durante cada tiempo de parada, bien con el

eje de un cargador, bien con el de una matriz, no teniendo
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accidn el puISador sobre el cargador subyacente durante el

golpe correspondiente al‘engaste.

¢). La colocacidn de los casquillos de la tela y
de las hormillas convloncargﬁdcres y'las&mat:ices se efec-
tha automaticamenté por dispositivos de conduccién adecuados.

d). La expulsidn y la evacuaciédn de los botones
"engastados se hace automaticamente, por ejemplo, por brazos
que oscilan en unplano horiméntal y por una canal inclinada.

e). El plato de la prensa tiene una pluralidad de
punzones y de pﬁlsadores que permiten el engaste de varios
botones simultaneos.

BEste procedimiento, asegura un ritmo de fabrica-
¢ién mucho mayor que el proéedimiento utilizado habitual-
mente, incluso sin alimentacién automatica, ya que el obre-
ro puede proceder sin preocuparse por el golpe, a una colo-
cacibén répida de los elementos del botdén sobre el cargade
¥y la matriz, realizandose sutomaticamente por la prenssa la
colocacidn correcta de estos elementos.

El invento tiene por ¢bjeto una forma de realiza-
cién preferida de una méquina que permite poner en préctica
este prdcedimiento. Esta mdquina se caracteriza por los
puntos principales siguientes que pueden existir por sepa-
rado o en combinacidn:

a). Tiene un plato revélver que puede recibir un
movimiento de rotacién discontinuo y sincronizado con ell
golpe, y en cuya periferia van dispuestos, alternativamente

¥ a intervalos iguales cargadores y matrices, en ntmero
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izual destinados a ponerse sucesivamente frente a un
punzéh y de un pulsador de resorte sogtenido por la co-
rredera de la prensa, de tal manersz, gque en el'éurso de
un golpe, el cargador y el pulsador hagan penetrar res-
pectivamente la hormilla y la tela dentroded punzén y
el casquillo dentro de la matriz, realizéndose el engas-
te por el punzbn y la miquina en el curso del golpe si-
suiente.
~b). El punzdn se compone de dos partes: una

fina, provista de unextremo cénecavo de la misma forma
que la cara externa de la hormilla a gque estd destinada
a adaptarse, y la otra tubulery montada enbcorredera SO-
bre la primera, provista de un medio de parada, que 1li-
mita su deslizamiento, y solicitada a su posicidn ex-~
terna por un resorte.

¢). Bl cargador se compone de una espiga fija
provista de un mecic de parada ( collsrin por ejemplo )
¥y de una parte tubular montada en corredera sobre la es-
piga solicitada a contacto can el medio de parada por un
resorte en espiral y terminada por un plato rebajsdo en
el centro para recibir latela, de la misma dimensidn es-
terior que el extremo del puhﬁén con el cual estéd.esti—
nado a ponerse en contacto.,

d). Bl pulsador estéd constituido por un &mbolo
cuyo.extremo es de ijual difmetro salvo el juepgo, que la
perforacidn superior de la matriz, y cuya parte de mayor

difmetro esti montsasda con deslizamiento dentro de un
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cuerpo tubular sostenido por la corredera de la prensa
¥ solicitado a contacto con un tope por un medio elés-
tico interpuesto.

e). El resorte de la matrfz, tiene una resisten-
cia a la compensidn superior a la del resorte del punzén,
la cual es a su vez superiér a la del carzador.

Gracias a estas dos disposicicnes, por una

rparte, la bajada de la corredera en el primer zolpe,

provoca la salida de la espiga del cargador y la coloca-
cibén de la hormilla y de la tela dentro del punzdn sin
gque la parte tubular de este Altimo sec eclipse, y por
otra parte el engaste puede efectuarse debidamente.

liene ademés el invento otras caracterfsticas
que resaltan tanto de lu descripcidn siguiente como del
dibujo anexo, en =1 cual:

Ls fizura 1 es una vista esquemfbtica que repre-
senta en planta el plato revdlver y los dtiles sosteni-
dos por la corredera de la prensa,

.'La figura 2 y % son vistas en mayor escala que
muestra respectivamente las cuatro herramientas de la
méquina en las dos posiciones gue ocupen en el curso del
funcionaniento,

La figura 4 y 5 son vistas parciales en corte
axial que muestran lé%:posicién que ocupan respectiva-
mente el casquillo y ié hormilla en la matriz y el car-
pador zantes de toda intervencién de la mégdina,

La figura 6 muestra estos dos elementos del
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botdn en las posiciones que ocupan antes del golpe co-
rrespondiente al engaste, ¥

La fizura 7 representa estos mismos elementos

‘en el momento en gue va a efectuarse el engaste.

La fizura 1 reprasenta esqueméfﬁcémente Yy a
tftulo de ejemplo una forma de renlizacién de una mdguina
que permite poner en préctica el procedimiento de engas-
te sesfin el invento.

Segln esta forma de realizacibn, el plato re-
v8lver R tiene matrices, en nimero de tres MI-M3 es este
caso, de separaciones azngzgulares iguales y a izual dis-
tancia entre estas matrices, cargadores Cl-C3 aiyo papel:
se verd despuds. La correcera de lia prensa sostiene el
punzén Py un pulsador p cuyos ejes coincidén con los
ejes de dada una de las herramientas del plato en la pa-
rada.

Bl plato revolver recibe, a intervalos de tiem

pos iguales, desplazamientos angulares de amplitud igsual
al intervalo angular que separa una mabrfz de uno de los
cargadorés vecinos, representdndose €1 sentido de estos
desplazamientos por la flecha (figura 1).

Asf cada natrfz se encontrari sucesivamente
colocada para un zeolpe ¥ajo expulsador y para el zolpe
siguiente bajo el punzbn, a2l paso gue el cargador se colo-
card primero bajo el punzdn y luego bajo el puléador, ée-
oin se repressnta en las figuras‘E v 5.

La disposicibn que se acaba de representar no es
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en modo alguno limitativa, ¥y se concibe que se le puede
introducir cualquier modificacién de detrlle sin salir
del cuadro del invento. En particular el nfimero de las
matrices ¥y, por consirzuliente, el de los cargadofes, po-~-
dr4 ser diferente del adpptado, en particular el ndmero
de las herramicntas cargadoras podrd elevarse a tres o
mas si la forma de los botones (neuméticos, circulos )
necesitara un cambio en varios golpes.

Bn las fizuras 2 y 2 R representa el plato re-
v8lver yue sostienen las matrices M y los cargadores C
al paso que el punzbén P ¥y el pulsador p son sostenidos
por la corredera I de la prensa.

La matriz se compone en la forma conocida, de
una pieza tubuiar media 2 provista de un hombro 3 desti-
nado a adaptarse al plato R y de un calado longitudinal 4.

i - Bobre esta pieza 2 va montado con deslizamiento

un manzuito 5 solicitado a la posicibn de apartamiento

por un resorte en espiral 6, y cuya posicidn extrema es
determinada por el golpe del tornillo de cabeza embutida
7 contra la rama superior del calado 4, _

El cargador se compone de una pieza central 8
con un hombro periférico 9 destinado a adaptarse al pla-
to Ry en el orificio axlal cerrajado de esta pieza se
atornilla el pulsador propismente dichol® que estf pro-
visto de un collarfin desbordante 11 ¥ cuyo extremé supe-
rior tiene un perfil conjugado con el de la hormilla del

botén. Bl collarfn 11 sirve de tope de detencidn a una
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ma de cubeta, roscada por dentro en 25 pars recibir por

pleza 12 de forma de cubeta cuyo fondo esti perforado
cent;almente al‘diémetro de la pieza central 8, al paso
gue un resorte 13 mantiene la pleza 12 en contacto coﬁ
su tope. La pilega 12 se termina por un plato 14 con
cubeta media 15 tronco cénica o cilindrica.

El punzbn se compone de una varilla media 16
gsolidaria de un hombro anular 17, y cuyo . extremo, gue
constituye el punzén propiamente dicho, tiene una cubeta
19 de la misma seccidn gue ia superficie externa de la
hormilla del botdn sobre la cual estd d estinada a ventkr
a aplicarse cuando la misma se recubre de tejido.

Un rebsjo lonzitudinal 18 practicado en la va-
rilla 16 sirve de tope de parada a un tornillo de cabezﬁ
embutida 20 atornillado en una pieza tubular 21 montada
con deslizamiento sobre la varilla 16 y solicitada por
un resorte 23. La pieza tubular 20 termina por.un plato
22 gue puede venir a empujar el plato 14 y adaptarse al
extremo superior de la matriz, segin aparece en la figura 7.

El pulsador se compone de una pieza 24 en for-

atornillade una cubeta 26 gue sirve de zlojamiento a un

resorte 238 que hace presidn scbre la cabeza 27 de un ém-

bolo 27.

Uonviene observar jue la resistencia del resorte

i etiabes Kbl i

de la matriz es superior a lz del resorte del punzén que
es a su veg superior a la del resorte del cargador.

Segin se ha dicho ya las cuatro herramientas
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M, C, P p que constituyen los elementos esenciales de
la méquina segin el invento pueden venir a ocupar una
u otra de las dos posicibnes represent adas en las figu-
ras 2y 3. La posici&n de la figuras 2:corfeSponde a la
carga aubtomitica de la matrfz y del punzbn, al paso que
la de la figura 3 corresponde al engasbe, como se verd
luego.

En la forma de realizacidn represéntada este
carzamento aubomftico debe ir precedido de la colocacidn
a mano, sobre'las natrices y cargadores respectivémente,,
de los casquillos'y de las hormillés v de la tela; el
obrerc encargado de esba opesracidn se coloca zl otro lado
de la prensa y dispone estos elementog como se representa
en las fizurss 4 ¥y 5. Bsta operacidn no ofrece ninguna
dificultad, y se concibe que nd siendo el obrero, estor-
bado por el golpe, se puede dsr a la prensa un ritmo ace-
lerado.

En la posicidn representadsz en la figura 2 el
cargador C se encuentra, como ya se ha dicho, debajo. cel
punzdén P, al paso que la matriz M estd situada a ﬁlomo
del pulsador p. El zolpe tiene por efecto hacer penebtrar
la hormilla y el tejido dentro de la pieza tubular 21
hasta el contacto con el punzbn P (fisura 6) a consecusn-
cia de la flexidn del resorte 13 del cargsdor cuya resis-
tencia es inferior a la del punzén. Simultaneamente el
pulsador hace penetrar el casquillo en la posicién de la

figura 6.




™

15

20

23

En cuanto el plato revolver ha efectuado el
desplazauniento angular gue lo lleva a la posicidn siguizn-~
te, el punzén P y la matriz, ambos cergados,se encuentran

superpuestos (figura 3 y 6) nmisentras gue ¢l cargador si-

guiente viene a colocarse frente al pulsador,

En el zolpe sizuiente el punzdn viene a adaptar-
se a la cabeza de la matrfz por su parte periférica. El
resorte del punzbn se doblaj; su parte periférica se eclip-

sa al paso que la matriz permancce inmbvil bajo la accidn

del alma del punzén. El tejido viene a alojarse en la cé-

mara de la matrfz, estando la hormilla en tqpé contra el
bisel de ésta Gltima. En &ste momento el resorte del pun-
z6n no ha alcanzado su flecha bLotal.

Con ayuda de la resistencia de la hormilla, el
resorte de la matrfz fleviona a su vez a fondo, y el con-
juﬁto viene a ocuper la posicidn de la figura 7. El cas-
guillo encaja en ls hormilla y ha encerrado en ella el
reborde de la tela pero el botén no estd aln angastado.

La corredera termina su descenéo‘y el resorte
del punién acaba su flexidn asegurando el engaste de la
hormilla cuyo corte se desliza sobre el bisél de la matriz.

Como ya se ha dicho, lcs cargzadores y las matri~
ces se pueden carsar de manera totalmente automdtica por
dispositivos de conduceidn adecuados.

Similarmente la expulsidén de los botones puede

‘realizarse automiticamente, por ejemplo, por un brazo mon-

tado oscilante en un plano horizontal y que hace caer el
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botén en una canal de evacuacidén, inclinada o por cual-

gq-ulier otro medio.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Francia con fecha 15 de Octubre de 1.946,
bajo el nlmero P.V. 523,616, se acoge a los beneficiébs

del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

-Industrial, ¥y a los derivados de los Decretos de Morato~

ria del 7 de febrero y 4 de Julio de 1.947.

-NOTA -

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan>para que sean objeto de la presehte Patente de
Invencién por VEINTE afios en Espafia, son los siguientes:

19,- Una mlquina que perﬁite poner en préctica
el procedimiento descrito en esta Memoria, en una forma
de realizacién caracterizada porque tiene un plato revl -
ver que puede recibir un movimiento de rotacibn disconti-
nuo y‘sincronizado con el golpe ¥ en cuya periferia van
dispuestos, alternativamente y a intervaios iguales, car-
gadores y matrices en nimero iguai, destinados a ponerse
sucesivamente frente a un puzén y un punzador de resdrte,
montados en el plato de la prensa.

29 .~ Una méquina que permite poner en préctica

el procedimiento descrito en esta Memoria, en una forma

- 11 -
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de realizacibn caracterizadé porque el punzdn se compone
de dos partes: una f£ija, prévista de un extremo c¢dncavo

de igual forma que la cafa externa de la horquilla a que
estd destinada a adsptarse, y la otra tubular, montada con
desligamiento SObre la primera, provista de un medio de
parada que limita su deslizamiento y solicitada a posi-
cibn extrema por»un resorte.

%.- Una méquina que permite poner en préctica
el procedimiento descrito en esta Memoria en una forma de
realizacién caracterizada porque el cargador se compone
de una espiga fija provista de un medio de parada (colla-
rin, por ejemplo ) ¥y de una parte tubular montada con
deslizamiento sobre la espiga, solicitada a contacto con
el medio de parada por un resorte en espiral y terminada
por un plato con rebaje central de las mismas dimensiones
que el extremo del punzébn,

4,- Una mdg-uina que permite poner en préctica

el procedimiento descrito en esta Memoria en una forma de

realizacidn caracterigada porque el pulsador esti consti-

tuido por un émbolo cuyo extremo es de igual dismetro,
salvo el Jjuego, que la perforﬁcién superior de la matriz
y cuya parte de mayor didmetro estd montada con desliza-—
miento dentro de un cuerpo tubular sostenido por el plato
de la prensa y solicitado a contacto con un tope por un

medio eldstico interpuesto.

5.~ Una miquina que permite poner en préctica el

procedimiento descrito en esta Memoria, en una forma de

- 12 -~




Y

realizacidn caracterizada porque el resorte de la matriz
tiene una resistencia a la compresién superior a la dei
resorte del punzén, la cual es a su vez superior a la del
cargador,

6.- Una méquina para fabricar botones recubiertos

\n

de tela.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ang -

cede, ilustrado en los dibujos gque se acompafian y para los

fines que se han especificado.

10 La presente Memoria consta de trece hojas es-

- eritas a miquina por una sola de sus caras.

.o | Maarid, 1 1 MAR.1948

P. 2.

Alberto de Elaabumm
0!
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