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bor WUN NUEVO SISTEMA MECANICO PARA TRABAJAR FILETES DE TORNI-
LLO™, & favor de la Trezén social suizs EDOUARD DUBIED & Cie.,
Sooiété Anonyme, domicilieds en Neushstel (Suiza).

MEMCRIAL DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un nuevo sistems mech-

nlco pars trsbajar filetes de tornillo, consistente en uns

- disposicién en las méguinss-herremientas para trabajar, espe-

clalmente afilsr, piezas .de trabajo con centos de corte heli-
coidales e inclinaciones elegibles a voluntad.

En les disposiciones cbnecid&sa de esta Iindole, subsiste
el inconveniente de que cade vez, sl desearse obt_ener la inoli-
nsoién de los cantos de corte que se quiere efectuer, tiene
que moptarae un engransje que ses propié pars conectarse del
modo respeetifo' pars producir (con la finslidaed de trabajar la

Ppieze de trsbajo) la relacién requerida entre el movimiento de

avanoce del soporte de la pieze a trabajar y la velocided de
roteoién de la pleze de trabajo.

Asimligmo, con estas disposiciones resulten limitades las
posibilidades de modificacitén entre avance y movimiento girato-
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rio, y por consiguiente, la produeceién” de oualesquiers verisn-

tes de 1nolipacién parea 108 cantos de corte en la pieze a tra-
bajar.

Con la disposeicién en las méquinas-herrsmients desorita
en esti patente, se logre trabsjlar, especiaslmente afiler; unas
piezs de trabajo, movida en el sentido de rotacién, asi como
en sentido axisl, la cusl tiene cantos de corte helicoidales
de prorundidadés,de aflledo e inclineciones, potestativaﬁente
elegibles, aon lo oual.lqvlosra la veriante de inclinecién
necesaria de la pieza a trabajer por el movimiento giratorio
de un érgano de impulsién, greadugble eon respects a su diémetro
activo. v 7

El orgeno de accionemiento opcgtunamente estéd desarrollado
oomo polea escelonsda, que consiste, por 1o menos, de dos
plezas parcieles, radislmente greduables, s la cusl puede
estar coordinsdo un engranaje de reduccién de pifiones pleneta-
rios, con objeto de aumenter las varientes de inclinsecién de los
cantos de corte eén la pieza de trabajo. |

En el dibujo que acompaifia a la presente memorie, se indica,
a titulo de ejemplo, un ejemplo de ejecucién préctica del inven-
to; representanéo ls o
| Fig. 12 uns secoién lonsitudinnl a través del soporte de la
pieze a trabajar, de una disposioién para afilar filetes de
tornillo, segtn la linea I-I en le Fig. 28; la ‘

Fig. 28 una viste, desde arribs, de la disposicién objeto
de esta patente; la

Fig. 34, en eécala més grande, una elevscién de frente,
viste en el sentido de la ssete A ¥ li ’

Fig., 44 une secolén segtn la linea II-II en la Fig. 13.

En el dibujo solamente se representan las partes de ls mé-
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qnin::de afiler necesarias pera la

biéndose omitido todo lo demés.
-En el bastidor de lea méquins (ho dibujedo), esté dispuests

une mess 1 , dsaplazabl? horizontalmente, sobre la cual est&

<

comprehaion del invento, ha~

diapuesto un caballete de soporte 2 para la plezs s trabajar.
Juntemente con el mecanismo de sccionemiente. En un éxtrema de
la mesa 1 se halls fijedc, sdemés, un montente-soporte 3, en
el que van colocados dos rodillos de gulis 4, sobre los cuasles
pass un cable de impulsién. Le muels se indics en 6, estendo
alojada en dbposioidén giratorie, en un brezo inclinadble de la
m’aquine de afiler (no representedo en el dibujo). en articula-
eién gredusble del modo ususl. X

Le pleze de trabajo, provista de cantos de eorte helicoida-
les, wa fijJads, del modo conocidn. en un mendril &, el cual,
por medio de una tuercea oon rodaje queda m.nfenido en el-taln-
dro cénico del manguite 9. enrposioion 1nmovilizadé con respecto
a ‘esate, mientras que dicho menguitc se encuentre en suspensién
sirator;t en el bastidor de soporte 2 de la pieza de trabajo.
En el extremo que mira sl aooionamlenio &el soporte. de la
Pieza a trabajar, va dispuesto un enillc de centrar 10, y en
el extremo ssliente del mandril 8, ve atornillado un casquillo
de soporte 11, un extremo del cusl est& desarrolledo como man-
guito extensible, con hendiduras longitudinales, estando £1jedo
mediante ol tornillo cénico 12 en el menguito 9. En el casquillo
de soporte 11 esté fijeda una chavets 13,que encaja en une ranu-
Te. longltudinasl de la verille 14, situads exieslmente con el
mandril 8, de modo que el dar vueltas este varills, por medio
del botén giratorio 15, f£1ijado en su extremo exterior, es movido
simult@neamente el soporte de la pleze a irabajar. En el casqui~-
llo de soporte 11 est4 ale:adb ademés, un disco 168, sobre el

.
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cusl esté r1jsdo,mediante tornillo oon es

sro graduado 18. En el disco 16 esté ale}aao. en un eje trana-
versal, une pealance de dos brazos 19, cuyo extremo interior
encaje oon una cebeze en una cavidad de le verilla 14, mientras
que su extremo exterlior est& en engrane oon el plato divisor 20,
el eusl por su perte va fijamente gtornilledo s una piezz inter-
media 34. El plato divisor presenta huecos en su eirounferencia
interior, en los cuales enceja el extremo exterior de la pglanca
18. Para la conducoeitén de la varilla 14 va insertado en el
extremo exterior del casquillo de soporte 11, que va fijamente
atornillado a la pieza de centrar 10, un menguito de gula 22,

¥ en el teladro del casgquillo de soporte 11 esté situado un
muelle helicoidal 21 que rodea la varilla 14. En el extremo
exterior del casquillo de soporte 11 va.superpuesta. edemés,

une pieza de gufa 23, dotada de hendiduras orientadas radiel-
mente, al ocubo de la ousl va fijado, mediante tornillos de
‘oabeza cilindrice, un disco 24, y en el referidc disco queden
elojades las ruedas dentedss 25 y 26, que estén unidas mediasnte

'clavija transverse]l para girsr juntsmente.

Al lado de la pieza de gula 23 queds colocads unsa polea
escelonade, compuesta de seis sectores. En el lado interior de
cada uno de los sectores de polea 27 ve fijado, en uns cavidad
y medlante tornillo central directo, un dedo 28, el cusl es |
guiado radialmente en la hendiduras radial correspondiente &
la pieze de gule 23, engranando por medio de dientes en su
rlgncé frontel en el estrisdoc espiral de un disso regulador 29,
que esté #lojtdo en el oubo de la pieza de guila 23. Entre la
pieza intermedis 34 y el disco reguledor 29 estﬁn.dispueatis
las ruedes dentedes 30 y 31, de un engrenaje de reduccién de
piﬁones-planetarios. con el oual engranan los piﬁoneg~piaieta- ‘
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ries 25 y 28. La corons dentads de la rueds 31 esté unids fija-
mente por tornillos con la pieza intermedia 34, de modo que
estos dos Organos, juntemente ocon el plato divisor 20, formen un
conjunto, mientras que la corona dentada 30 esté unida fi jemente
mediante tqrnillos 32 a un discc 24. En el soporte de la pieza
de trabajo, en sujecién graduable en sentido horizontal, va
fiJado un tope 33 que encaje con su circunferencia exterior en
una_rahura longitudinal del cuerpo de la corones de la rueds 30.
Las piezas 23, 29, 30, 34 y 10 que estén situadas una estrecha-
mente gl lado de la otra, formen un conjunte cerredo, de manera
que el polvo y suciedsd no pueden penetrar en el interior del
engraneje. ' A

Las piezas 29 y 10 estén estriadas o picadas en su circun-~
ferencis, pare poder menejarlas bien, gl efectuar la gradugkion.
La impulsién de la poles esceslonada 27, dividida en sectores,
se efectlis mediente el cable 5.

El funcionsmiento de la disposiocién desorita, tieme lugar de
la maners siguiente: |

Por un movimiento de avance de la mess 1, juntemente econ el
soporte de la pieza s traba:;r 2, en el séntido de la riecha.
la polea escalonada 27 es puesta en rotacién por el cable 5,
mentenido estacionario. Cuande la palenca de dos brazos, alojade
en la poles 18, encaja en el plato divisor 20 ~-tel como se
indica en el dibujo-, la polea escelonedes 27 queda uhidaia través
de las demés piezas del engrﬁna:e. con el mendril & de la Pleza
de trabajo 7, de modo que con el gire de la primera gire, asimis-
mo, la pieze a trabejar 7 con respecto a la muele 6. |

A fin de lograr la inclinecién deseads para el canto de
corte a trabajer, se quitioarla,relacibn entre el movimiento

de avance del soporte 2 de la pieze de trabajo y la velocidad
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de rotaoioh de esta pileze ée trabaag'ggfpor ajuste de la polea
escalonsda 27, girando & meno el disco de gradusciém 29, siendo
desplazadbs.les dedos 28, s consecuencia de su engrane son el
estriedo esplral del diseco regulador, en sentido rsdisl, por lo
cuel se produce igualmente el desplazamiento respectivo de los
sectores de la polea escelonada. Debido al estriado espiral
quedan los dados sujetedos simnltineamente en ocuslquier posieién
gradueds que se haya ajustado.

Por medlo del engrasnaje de reduocion de pifiones planetarios,
resulta posible 1ograf un ntmero mhs grande de variantes de
inclinecién para los centos de corte de la pieza a trabajar,
por disminucién de la velocidad de rotecién de la misma. A este
fin, se suelte el tornillo 32 que une la corons dentada 30 con
el disco 24 y el disco reguladoy 29, 1nmbviliZando la corona
dentada 30 mediante el t#pe 33, segin esté representado ek s

-Fis;‘i. El movimiento giratorio de:la polea escalonads 27 es

transmitido seguidemente por el pifién pleneterio 25, que marcha
girando por la corona dentads 30, y el pifién plenetario 26 que
da vueltas juntamente con ésts. a la corone dentads 31, la cual
transmite el movimiento sobre la piezs intermedia 34 con plato
divisor 20, y la pelance de dos brezos 19 que esté en engrane
ocon este plato, asl como la varilla 14 y el disco 16, y ulfe-
riormente g la piezea de trabajo 7.

Pars la graduscién respecto de lg pieza de trabajo 7, se saca
la verille 14 mediante el botén giratorio 15, en sentido oontra-
rio el ereoto.del muelle Z1, por ocuye operscidén queda deseﬁbr&-
gado el extremo exterior de la palanca de dos brazos 19 del pla-
to divisor 20. La greduseién puede verificarse medlente la esceala
graduada, al lado 1zquierdo del aro gradusdo 18 y le marcs en
la pieza intermedia 34. ‘ . ‘
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~ Pers el gjuste de precisiéﬂéEL la prorupﬁidadfde afilgdo se
suelts el tornillo 17, mediante-destornillador. Seguidsmente se
puede graduarllaAyieza de centrar, unids a la pleza de trabaje
7, eon respectc al aro graduado 18 medisnte giro, ajusténdose
la merce en la pieza de centrar 10 a la divisién deseads del
aro gradusdo 18 dendo vueltas a la pieza de oentrar. Después de
spretedo el tornillo 17, el'aopé:te de la pleze de trabajo y el
mecehimmo de impulsién, vuelven a former un conjunto, pudiendo
tener luger aéguidamgnte. del modo usual, la operacién de efilar.
" Como es natural, queds sobreentendido que la proteccitn

que se recsbs paras 1; invenoidn no queds limiteda a la forms

de ejecucidén 1ndicada en la desoripeién., pues la protecoidn se
extiende g todas aquellas rarmga equivalentes de ejecucitn basa-
des en la solueién lograda por el invento.

NOTA

Hecha le desoripoién del presente invento, se hace conster
que esta solicitud se acoge & los derechos de priorided de la
patente No. 21759, depcsiteda en SUIZA en fecha 5 de Abril
de 1947, y se declaran como nuevas y de propia invencién, las
sigulentes reivindiocaciones: ,

18.- Un nuevo sisteme mecénico pars trabejar filetes de
tornillo, que en lo referente & la disposicién en las mAquinas-
hsrramienta pers trsbajer, especielmente afilar, uns pieza de
trabajo con centos de corte helidoidales, de profundides de
afilado e inolinsciones elegibles s discrecién, movida tanto en
el sentido de rotacién como asimismo en sentido radisl, al ignel
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que axisl, se caracteriza porgue en el soporte de la pieza &

$rabajer esté alojado un érgenoc de impulsién gradusble ocon
respecto al diédmetro activo, por cuyo movimientd giratorioc se
logre la veriente de inolinaoién.neceearia, ¥ que estéd previsto
un mecenisme de ajuste de precisién para la regulacién de la
profundidad de afilado. ' ,

~ 28.- Un nuevo sisteme mecénico segin la reivindicacién 1
ceracterizado porque el érgano de impulsién es desarrolledo
como polea escalonada, gque ¢onsiste de, por lo menos, dos
sectores gradusbles rédialmmnte‘y gue, pare aumenter las varian-
tes de inclinecién de la poles escalonada, ve coordinado un
engrensje de reduccién de pifiones planetarios. |

38.~- Un nuevo sistema mecénico seg¥n las reivindicaciones

1t y 28, ceracterizadc porgue con la pieza de trabajo estd
unido un anillo de ceﬁﬁrat que, con objeto del gjuste de pre-~
cisién de la profundided de afilado con respecto a un aro
graduado de la disposicién o mecanismo de impﬁleién, es girato;
rio, pudierndo fijarse ajustado a la posicién desesde.

48.- Un nuevo sistema mecénico para trabajar filetes de

$tornillo.

Segiin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que conste de ocho pégines, escritas y foliadas
por une sola cera, acompafiades de dos lémines de dibujos.

Hadrid, a 22 de Diciembre de 1947.

EDOUARD DUBIED & Cie. Société Anonyme.
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