MEMORIA DESCRIPTIVA
CE

UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA, A FA-
VOR DE LA RAZON SOCIAL BARR & STROUD LIMITED, RESIDENTE EN
GLASGOW (Escocia), Caxton Street,

sobre:
"MEJORAS EN O RELACIONADAS CON LA CEMENTACION DE ULEMENTOS
OPTICOS"

Para instrumentos 6pticos, es de practica comdn cons- |
truir combinaciones de prisma mediante el cementado de dos 6
més elementos de prisma. Con este fin, hasta estos ultimos -
afios se ha venido empleando universalmente el balsamo de Cana-
5 - da, por razén de que el cambio de volumen del cemento, al eva-
porarse el solvente, resulta pequefio en comparacion con el cam
bio de volumen que se origine con otras materias de cementa-
cion.
Se da generalmente por supuesto que, segln se evapora

10 - el solvente el balsamo de Canadad se endurece entre las dos -
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superficies o6pticas (vidrio G otras materias transparentes
sb6lidas conocidas y empleadas en Optica), adhiriéndose mes
0 menos a estas superficies.ha polimerizacion, en el prooe-
so de recocido por la accion del calor, o posiblemente por
la accién de la luz, se ha considerado como un factor en el
proceso de endurecimiento. El examen de muchas muestras ya
balsamadas hace tiempo, demuestra que una fina capa soélida
de materia resinosa se ha ido formando entre las superfi-

cies de vidrio, de las cuales es separada por peliculas mi-
nudosas de materia aceitosa y viscosa.

Los aceites naturales al balsamo de Cansda no han de
ser necesariamente considerados comoel mejor -medio para
asegurar su maxima adherencia a las superficies de vidrio
y se ha comprobado que la combinacién de las peliculas -
aceitosas y la solida capa resinosa tiende a hacerse inde-
bidamente plastica a temperaturas tropicales. Unma mayor re-
sistencia se obtendria, cuidando de aplicar cierta cantidad
de balsamo en torno a la parlferia de la juntura. Al ser -
esta Ultima expuesta a la atmésfera, se endurecerd, propor-
cionando asi una sujeccion mecanica entre las dos piezas de
vidrio.

hias recientemente se han venido empleando otras mate-
rias resinosas. En general parece que la acciéon es la misma
gue la del balsamo de Canada, pero sin embargo, la resisten-
cia de la materia endurecida es mayor, y por lo tanto, resul
ta una mayor seguridad del uso do materia periférica.

La presente invencion tiene por objeto obtener inicial
y artificialmente, una condicién analoga a la anteriormente
descrita, que se da después de cierto lapso de tiempo.

A este respecto, es bien conocido el procedimiento de

laminar vidrio con objeto de producir lo que se conoce como
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vidrio infrangibie o de seguridad, utllizable en vehiculos,
juntando entre si, dos hojas de vidrio con una pelicula o
chapa de materia transparente y flexible, y cementando las
hojas o chapas, 6 peliculas entre si.

Segun la presente invencion, se cementan los elemen-
tos de prisma entre si para formar combinaciones do prisma
para instrumentos Opticos por el hecho de interponer entre
los elementos de prisma que han de sor cementados, una fina
pelicula 6 chapa de materia flexible y transparente, que se
hace adherente a la superficie de prisma.

tediante una seleccion apropiada de la materia, podra
obtenerse mayor adherencia de esta manera que se hace facti-
ble por el uso de balsamo, o de cualquiera de los cementos
comunmente empleados para este propoésito.

La invencion puede llevarse a la practica por el tra-
tamiento de una fina chapa de materia flexible y transparen-
te, del tamafio requerido con un solvente, de manera que sus
caras se reblandeceran, y entonces proceder a prensar la cha-
pa entre las superficies de prisma, las que a su vez, son -
tratadas con.el solvente; o una fina chapa de materia soéli-
da transparente puede tratarse con un imedio adhesivo a la
materia de chapa y a las contiguas superficies de prisma,
pudiendo tener dicho medio ademas, una accion de solvente -
sobre la materia de chapa; o una materia de chapa, capaz de
ser reblandecida por el calor y de tal manera hacerse direc-
tamente adhesivo a las superficies de prisma.

Para el propoésito de la invencion, se dispone de va-
rias materias de chapas soélidas y transparentes de natura-
leza celuldsica, o de resina sintética.

Con preferencia, se sellard la juntura en sus bordes
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periféricos para impedir el acceso de la humedad, por ejem-

- 4 - <M

plo, por medio de una capa lo suficientemente espesa de pin-
tura de naturaleza bituminosa.

Con el fin de conseguir una seguridad adicional, puede
formarse un reborde periférico alrededor de la juntura com-
puesto de uno de los cementos conocidos con tal que eu con-
traccion sea tal que no origine el agrietamiento de las ca-
pas.

Un ejemplo del método de cementacion para elementos
de prisma de vidrio, segun la presente invencion, es el si-
guiente:

Sa emplea una fina placa o chapa de acetato celuldsi-
co transparente, con un espesor de aproximadamente 0.010 -
pulgadas.

Como solvente se utilizara la solucién lanzada al mer-
cado por la Imperial Chemical Industries Ltd. bajo el nom
bre registrado de S.D. 16 Solution.

Un medio de sellado periférico se compone de las si-

guientes materias

ASTalto i e 16 onzas
Resina de dammar ............... Ce e 12
Negro de g @ S .oeeveuieieiiniiieieeeeeeaeen e 6 "
Solvente de nafta . . . . . . . . . . .. 4

Las partes de vidrio que han de ser cementadas y la
solucion de solvente sellevan a una temperatura de 502 a -
602 c. Un trozo de chapa de acetato celuldsico, de forma -
apropiada se inmerge durante aproximadamente 50 segundos en
la solucién a la temperatura especificada, por lo que se re-
blandeceran sus caras. Agimismo se trataran las superficies

de los plemsntos que han de ser cementados con la solucién
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callente., A continuscidn se ensemblarén dlichos elementos -

con la -fina placa ret&andeci&a entre e¢llos. La solupiSn ac- .
tuard a la vez como un solvente reblandecedor y como adhe-
sivo., Debe éenerse cuidédo en quitar las'burbujas de aire -
y de asegurer la uniformidad da~1as capes edhesivas, exen£a5
de espacios vacios, . »

La combinacibn de;risﬁa'cementada, se secard a conti-
nuacidn en un horno de 902 a 952 C, durante 5 & 10 horas, o
miés tiempo, segfin la naturaleza de las partes. Una vez en-
friado a la temperaturafnqrmal,rse limpiars todo el material
sobrante de los bordes, sellando e€Itos Altimos con tres. o -
cuatro capas del medio de selleado periférico descrito ante-
riormente.

NOTA

En reSumenf la petente recaerf sobre las slguientes

feivindicaciones :

le .- liejoras en o relacionadas con la cementacidn de

' elemwntos bpticos paracterizadas por el procadimiento de -~

cemrentar entre si, elementos d¢ nrisma para formar ¢ombina-
ciones de pfisma pare instrumentos Spticos por 1la accibn de

interponer entre los elementos de prisma que han dé ser ce- .

~ mentados, una fina pelficula o chapa de materia flexible y -

tranaparepte que 39 hace gdherente a las superficies de ovris-
ma que han de ser cementadas entre sfi, ‘

2 .~ hejoras, seghin la reivindicacidn 1¢, caracteriza-
das porque las junturas ven selladas-en los bordes periféri-
co8 pare lmpadir el acceso de la humedad,

' - 38, - méjoras; aégﬁn le reivindicecidn 2&; caracteriza-
das porqﬁe ol sellado de los bordes periféricos se realiza

por medlic de una capa de pintura de naturaleza bltuminssa,
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4& .- "MEJORAS EN O RELACIONADAS COn LA CEMENTACION DE
ELK&EN I0S OPTICOS"
Segun se describe en la presente memoria que consta de

seis hojas escritas a maquina por una sola cara.
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