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| M E noaza Mbg%igaxv,a

-de una.?atente de Invenciéﬁ,por 20 aﬁos,_

a favor die ‘
ﬁIQ&NEEBS KDBKE&HHIK&H, resi&ante en
,Llnkoplng (buecia), por W'PROLEDILILNTO Y
. BISPOSITIVO ‘PARA LGLH&AB.ERTHRIaLES BN ;
CKFIULAS. ¥ Qmmmsﬂz,mgas PARA ‘BOTELLAS"

—
-

:Los'cierres-para bofallaa‘y’otrQS“récipieﬁtes‘se pTo-
Veen.ﬁe ordinaric de gleZas insertas ds juntaVy proteccida, lag
cusles pneden meterse en - céysula suelt tas.o unldas por fusiﬁn.
Esta se acostumbra a8 fabrlcar de una,tira de- matenlal;en un& he-

rzamienzakcomblnada de estlraje y ds estampacldn y se complementan

| por el corresgondlente material de junta.}

¥l presente invento se progone uns, fabricacidn més eco—

>3n6ﬁica yfparte~&al~hecho de moldaar-y pregaraz labmlsma,cinta'de

materi&l ‘de tal modg" que ya an la herr&mienta estiradora J estam—
paﬁor& se obtenge una. cépsula grovista dsl mater1a1 ‘qe Proteccidh
¥ ;unta, en la cual este material rellene en 1a cabez& de la cép—
sula 1a dﬁpr3316n,correspondlante ala boca ds la hetelle, con

objeto de obtenar una depreslén dal material ﬁpe asegurenula bug-

n&;junta respecto. al borde de- 1a hoca. ?ﬁ ok

Esta preyaracldn de la einta dej%ateriakgé de la cha-
ya(en lugar del maxerial eﬁ fcrm& de cinta puﬁﬁEﬁ emgiearse cha-
g&s) puade realizarﬁe inmedlatamente,desgués del estamp&do o estla




- %

.25

45

AN

'raje ‘de la eérsula 0 pars una ulterior f&hrlcacidn ﬁe las c£§~  

sulas8 en cuyo caso las tiras 0 chapas asf preparadasrhan yoder
apilarse o arrollarse para. el almacena;e o transporte

- En el dibujo adjunto se 1lus$ra 1o esencial al invenp

0.

La fig. i presenta esquemdtioamente en secci&n verti~

_eal un dlsyosiﬁivo para la précth&Adﬂl procedlmiento, la fig. -
2 presenta una ‘tira plana de material que se ha tra$ada-por este
' ~procedimlento, la fig. 3 iiustra en nisyor escalsa la seccién por

un trozo de tira de materlal con ung depreslén. ,
En el disp 081t1vo segﬁn la flg. 1 -se suuonen.que el

tratamiénteﬁde'la tirs de-material y’la.pxaéuccién de la cépsula

e realizan4a COntinuaCidn'una de otra.

Por'l 88 designa la. cinta de. Jaterial que dn:mnte el
procego de trabajo se desenvuelve de,un.rollo Z, que Se apoys
de cuslquier modo conveniente para el &séar;ollo. Ia primera
egtacién o puesto- de tradajo que atravieds e cinta,’éﬁté cong-—

tituido por uns. herramienta trogusladora, que aquf se compone

"de uns. natriz 3 ¥ de una estampa o patriz 4. Por esta herramlenp

ta se- producd en la cinta una. depresién 5 en forma. de enillos.

‘En el puesto inmediato se. vierte en la depresién un ma&erlal 1!—

-quido de. proteocidh v 3unta. ssta fase del proceso se- sefiale,

por ung boquilla 7.-DeSpués del vaciado el relleno: se dlstribu—

ve y prensa medlante uh émbolo 8 en tanto que la tira descansa

de .
sobre una base 9, Caso de que el material &e Junta sea tal na-

- turalesza que 88 haya de tratar poateriormente, poT’ egemplo 80~
ﬂmsterse~al ealgr para adherirlo bléh,J@endurecerlo,vdeberé pa-
8ar ‘por una ZGHa»de caloruA;fque pué&éfsér un/horno o estﬁ@é

0 un dngOSltivo para insuflar aire caliente sobre la: tlra, Si
‘el material se ‘ha vertido en estaao caliente ¥ se ha de refri-

gerar, entonces la zZona A ‘puede ger unsg zonaﬁreirlgerante. Per,

_';ctro l&do - 1a masa vaclada puede aer de: tal natur&leza que se
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: secgae o sola,difiqua v adhiera sin variacidn &e tem;peratura. ”’ue——
.. den em@learse resinas termopléoticas de naturaleza’ aﬁéﬁoga al
‘~caucho ol r981nas vnlcanizadas, en este ease se figan mediante cal-
‘deo. Ls tira corre finalmente & traV§és de ‘is hsrrramiemfa estlra-
'dora 4 estampadora lO ll, en la .que el material se moldea Xe] enta~
‘1la en cé@sulas y del modo ordinarlo recibe la forma de estas. cép—
'7sulas. e combinacion de. las operaciones antes descrltas ge indi-
1ca en el dibujo. por—un eje motor 12 comﬁﬁ a 1as ‘diversas. herra—

‘mientas 4, 8 ¥ 19. Ll desperdicio de tira ‘que. quedafdespués de

estampar o recortar los materiales se arrolla en. un rodillo 15,

"Bl aspecto de unsg. tira tratada por. el proceaimiento antes descr1~

k:to -8e deSprende de la fig.. '2s ¥n el extremo de “la- izqﬁierda se:

ven.tres cfrculos dobles, ﬁstos seﬁalan 1as depresionéé de forma -

anular, que se rellenan de masa vaciada, Los efrculos 16" indican

ydepresiones rellenadas y una dﬁlgaaa gunmn;cidn dentro de las misg—

mas- en’ 1a tlra. En el extreme de la dereoha ge vén dos agujeros

518, dgspués que<sg<ha recpgtado el.matgrialsdsﬁla.cé@sula.»hnuuna
&ariénié?gué&é~toda‘la superficie dentro del efrculc exterior 5e
jreb&garae por presidn v rellenarse de la eorr95gondiente maea la

- depresidén asf obtenlda. uﬁ ~esdta depresidn puede grabarse el nom- .

’bre de la Casa.u otros 81gnos., : . , ' ..

,Qonxobgeto de gque la tira pueda»hacerse'avanzar,pasb

‘a paso con una longitud exgétaﬁente igual en estos; la tira se

provee de. los agujeros ordinarlos 20 a lo largo de los. cantos po~

ra los dientes de ios rodillos ‘de arrastre. Gracias a estos agu—
Jeros-las tlrasrpueden tr&nagortarse"tamblén a otrakméquina- para
entallar los materlales y para el estirage o) para dar otra .con—~
formacidh a las eé@sulas presuponzendo que. la méqulna posee. ro-
illos de arrastre - con ‘una - a1v1siﬁn en los dlentes correSQondienQ
tés & la eeparacléh de -los aguaeros v que la herramienta estlra-

dora ¥y estampador& esté sincronlzada con. el disgositzvecag’avan,

. ce, Pbr'ﬁincrdﬁizaciéh se entlen&e gor tant@fquz todas‘lasfherra-
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““tellas y recipientes anélcwos, caracterlzaﬁﬂ pﬁrifmb

”fﬁienﬁaé’de traﬁajérsé hacen trabajer. élfcamﬁéé*dei\aﬁéﬁéé~qps vie-
"fne determinado por la distanoia de los agirjeros 20 en la tira.

#n - lagar de las tiras. ‘pueden tamblén tratarse chapas se~

gin. este'proceaimiento, v almacenarse, Embalarse o remitirse -

fotro lugar los mismo que 1as tiras, para convertlrse en. el mismo

~lugar en cirres adecuados, por ejemplo en cambinaclén cen el 016-

rre de aotellas en 1as llamadas méqulna comgletamente automéflcas.

:{=:=:=:=;=:=:::=z N QO TA '='='='='=z='='9.
Se r3171ndica como nuevo ¥y de propla Invencidn.

1.~ Procedimiento pgra,moldear-tlras,de.material‘en;cirres

‘(cdpsulas) para botellas, caracterizado porque‘la tira se provee

'de troqpelados o] 1mpres;ones correspondientes a las bocas ‘de ‘las

botellas, ‘en las ‘cuales depresiones se 1ntroducen material de . proe—

"jteecidn o ‘de junta, que se adhiere por. si mismo o por ejemplo me-
‘aaante tratamlento térmico y poraque estaslmperaciones ee realizan
en una: marcha. continua con una admlsidh paso &- paso, blén 1nmedia-'

: {tamente &espués de la fabricaclén del czrre, blén con.objeto de’

guar&ar’las tiras para-su ulterior utiliza01dh. _

2.-»rroced1m1ento segfn Lo veivindicado cn el Jpunto- 1, carac—

','térizado porque el. material se - urata por el procedimlento antes

indicedo en frio o en caliente. . A g

3;— Una. variante del procedlmiento relvindlcado en el pnnto

‘l caracterizaao porque el procedim1ento ‘ge aplicafen la fabrlm&-
‘GidhL&ﬁ cdpsules, fabricéndose éstas medlante hsrrmmieﬁtas qne

trabajan sincrdhicamente con la herramienta. troqpalador&a en.euyo }
caeo pueden.su@rmmirse las- marcas de avance‘

4.—Bispositivo para llevar a. la préctica el procedlmlento

' reivinaicaao en log puntos 1la. j para ‘moldear. ﬁiras de,material

70 chapas, en cépsulas, o en genaral en‘érganos delclerre para bﬁ—wy




‘trogueladors. (3,4) para obtener en la tira (chapa) (1) las impre-
TEﬁdiaeg o degjéés:id}ieé' (5 )«cdrr'e'spcndisﬁt'es & la boos ‘ds 'ioa ‘reci~
plentes~ ;gor una harrmienta. (tms. estac;x.én) (8,9) para el rellena.-
| ae dsl materia;l de proteccidn v junts, y tamblén fpor dispositivos
R 115  por los que se. a,cciona.n estas herramlentao ¥ respecto & ellas se
ha.ce avanzar aincrginicamenta 1s. tira. (la cha.pa.) €l}. | ’
, B Bz.sposita.vc segun 1o reiv_ndicadc en el pmrbo 4. caracte—
P ' :r:ix&d_o gorque por. detras de la herramienta de relleno (l& estacién
) | ‘  ,  ge rallene) se monta un disyositiva @) para ealentar,. sscar y/0
| 120 refrlgerarse la tira (cha.pa) ‘) provista d.el relleno.’ }
| C B I)isposa.tivc secﬁn lo- relvindlcado en el ;gun‘bo ,4, -carac—

: terizado ;g;erque por detras cie la mdica.d& herramx.enﬁ& pﬁra el es—

t&mpa;do se &:Lspone tamblén dado el caso. gam. el estitcaje del ma-—
T teri&l de. l& ‘cdpsuls, la oual herram:.enta o harr&tm.en't&a se gin~ -
/ S ?igsj cromz&n cou: l&s precedentes y ‘con el a:.spositlvo &e a.va.nce de la
S ‘tira Echaga.;. V ’ '

. Esta Patente recae. sobre *fmomnmm Y DISI’OSITIVO
‘PARA mmm mmma ,&J,«t c&m Y L.Img m@aaa& Pﬁm BOTE—
Lﬁé.ﬁ“’ .come ‘queds descrito en la presante emoﬁia, caracteriﬁado

Ae_n;.\la. _e.n_’oeriar Hota .y en &l: ad;}zmto d.i'bu.;o,

B - Bfadricl, 20 de- Bn.clemhre de 1947.-
i o R Josre ﬂmcﬁa '
‘ : B8P
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