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H E  M O R  I  A  B  i f  s  t! R  I  y  T % V  A  

de una  P a te n te  d e in v e n c ió n  p o r 20 años^

AB ?íIOA

a f a v o r  de

KDBJSiAERIKEE, r e s id e n t e  en

L in k ó p in g  ( g u e c ia ) ,  p o r ; "  ER00EDIMIENT0 Y  

D ISPOSITIVO  PARA M O I^ m R -m T ^ lIA LE S  EN

O^FSUL&SY' CIERRES' ANALOGOS BABA BOTELLAS"

.... .í \  ̂ ' - * -
L o s c i e r r e s p a r a  b o t e l l a s  y  o t r o s * r e c ip ie n t e s  se  p ro ­

v e e n  de o r d in a r io  de p ie z a s  i n s e r t a s  de j u n t a y  p r o t e c c ió n ,  l a s  

c u a le s  pueden  m e te rs e  en c a p s u la  s u e l t a s - o  u n id a s  p o r  f u s ió n .

E s t a  s e  . a co s tu m b ra  a  f a b r i c a r d e  úna  t i r a  de m a t e r ia l  - en  .una, b e -   ̂

r r a m ie n ta  com b inada  de e s t i r a j e  y  de e s ta m p a c ió n  y  s e  com plem entan 

p o r  e l  c o r r e s p o n d ie n te  m a t e r ia l  de ju n t a .

E l  p r e s e n t e in v e n t o  s e p r o p o n e u n a  f a b r i c a c ió n  más e co ­

n óm ica  y  p a r t e  d C l hecho  de m o ld e a r  y  p r e p a r a r  la m is m a  c in t a  de 

m a t e r i a l  de t a l  m o do qu e  y a  en  l a  h e r r a m ie n ta  e s t i r a d o r a  y  estam ­

p a d o r a 's e  o b te n g a  una có p su la . p r o v is t a ,  d e l  m a t e r ia l  de p r o t e c c ió n  

-y . j u n t a ,  en  l a  , c u a l e s te  m a t e r ia l  r e l l e n e  en  l a  ca b e za  de. l a  cáp ­

s u la  la 'd e p r é g ió n  c o r r e s p o n d ie n te  a  l a  b o c a d a  l a  b o t e l l e ,  con  

o b je t o  de o b te n e r  una d e p re s ió n  ̂ del m a t e r ia l  que a s e g ú r e n la  bue­

n a  ju n t a  r e s p e c to  a l  b o rd e  de l a  b o c a .  - V .

E s t a  p r e p a r a c ió n  de l a  c in t a  ds -m a te r ia ü^6 de l a  cha­

pa  (en  lu g a r  d e l  m a t e r ia l  en  fo rm a  de c in t a  pueden  e m p le a rse  cha ­

p a s )  puede r e a l i z a r s e  in m ed ia tam en te  despuós d e l  estam pado o e s t ia

'''" -' ". ' ' . * Y t



raje cLe la capsula o para una ulterior fabricación de las cap­
sulas en cuyo caso las tiras o chapas así preparadas han poder 

2o afilarse o arrollarse para el almacenaje o transporta*

to.
En el dibujo adjunto se iluspra lo esenciaial inven-

, La' fi'g. 1 presenta esquemáticamente en sección. verti— 
cal - un dispositivo, para la prdctica del procedimiento; la fig. - 

2$ 2 presenta:: una ' tira plana de material que se' ha tratado. por este
- procedimiento'.; la,, fig. 3 ilustra en mayor escala la sección por 
un trozo de tira de material con una depresión.

En el dispositivo .segóh la fig. 1 se suponen que el 
tratamiento de la tira de material y la producción de la cápsula 
se realizan a continuación una de otra.

Porl se designa lacinta dematerial^ que durante el 
proceso de trabajo se desenvuelve de un rollo 2, que se apoya 
de cualquier modo conveniente para el desarrollo. La primera 
ee^ación o púestO' de trabajo que-e,traviosa. le, cinta^ estí cons­
tituido por una herramienta troqueladora, que áquf sé compone 
de una matriz 3 y á<9 una estampa o patria 4. Por. ésta herramien­
ta se producd en la cinta Una depresión 3 en forma de anillo.
¡gn el puesto inmediato se vierte en la depresión un material lí­
quido de:protección y junta, Esta fase del proceso se sécala 
por una boquilla ?. Después del vaciado el relleno se distribu­
ye y prensa mediante uh-émbolo 8 en tanto qué la tira descansa

- de :sobre una base 9. Caso de que el material de junta sea tal na­
turaleza que se haya de tratar posteriormente^ porejemplo so­
meterse. al calor;para adherirlo biényendurecerlo^ deberé pa­
sar por una zona de calorA, que puede-ser un horno o estufa 
o un dispositivo para insuflar aire caliente sobre La tira. Si 
el material se ha vertido en éstado caliente y se ha de refri­
gerar^ entonces la zona A puede ser una zona refrigerante. Por 
otrolado lamasa vaciada puede ser de tal naturaleza que sé
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aecpie o solidifiqué.-,yá 'sin ..yarlapioh de temperatura. Pue­
den emplearse resinas termoplásticás de naturaleza* análoga al 
caucho o resinas, vulcanizadas, en este caso se fijan medíante cal­
deo. ¡La tira corre finalmente a travpás de la herrramiemta estira- 
dora y estafadora 10,11, en la que el material se moldea-o enta­
lla, en cápsulas y del modo ordinario recibe la forma de estas cáp­
sulas. La. combinación de nlas- operaciones, antes descritas se indi­
ca en el dibujo,.por un eje motor 12 comiin a las diversasherra- 
mientas 4, 8 y 10. El desperdicio de tira que quedade spuás de 
estampar o recortar los materiales se arrolla en un rodillo 15.
El aspecto de una tira tratada por el procedimiento antes .descri­
to se desprende de la fig.,2. En el extremo de ia izquierda se 
yen tres círculos dobles.Estos señalan las-depresiones de forma 
anular, que serellenan de'masa vaciada. Los círculos 16 indican 
depresiones rellenadas y una delgada gusznicián dentro de las mis­
mas ed la tira. Em el extremo de la derecha sevén dos agujeros 
18, despuís que se ha recortado el material^dé la cápsula. En una 
variante puede toda la superficiedántro del círculo exterior 
rebajarse por presián y rellenarse de la correspondiente masa la 
depresión así obtenida, hn esta depresión pueda grabarse el nom- . 
bre de la Casaru otros siglos. ' .

Con objeto de que la tira pueda hacerse avanzar paso 
a paso con una longitud exáctamente igual en estos, la tira se 
provee de los agujeros ordinarios 20 a lo largo de los cántoé pa­
ra los dientes de los rodillos de arrastre. Gracias a estos agu­
jeros las tiras pueden transportarse tambián a otra máquina para 
entallar los matáriaies y para el estiraje o para dar otra cOn- 
formacián a las cápsulas presuponiendo que la máquina posee ro­
dillos de arrastre con una división en los dientes correspondian­
tes a la separación de los agujeros y que la herramienta estira- 
dora y estampadora está sincronizada con el dispositivo de avan­
ce. por %incronizacián se entiende por tanto que todas iás horra—



'¡.¿E&w&ps .de trabajo se hacen trabajar al compás del avánce que vie­
ne determinado por la distancia délos agujeros 20 en la tira.

hn lugar de las tiras pueden también tratarsechapas se- 
8b gón este procedimiento, y almacenarse, embalarse o remitirse a

o tro lugar lo s mismo que las tiras, paraconvertirse en elmismo 
* lugar en cirros adecuados, por ejemplo en combinacióncon elcie- 

rre de botellasenlasllamadas maquina completamenteautomóticas*
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ge reivindica como nuevo y de propia Invención i 

1.- Procedimiento para moldear tiras de material en cirres 
(capsulas) para botellas^ caracterizado porque la tira se provee 
de troquelados o impresiones correspondientés a las bocas de las 
botellas, en las cuales depresiones se introducen material.de proa- 
tección o de junta, que se adhiere por sí mismo o por ejemplo mer- 
diente tratamiento tóimico y porque estas operaciones se realizan 
en una marcha Continua con -una. admisión pasoapaso^ bión inmedia- ! 
tamenté después de. la fabricación del cirre, bióncon objeto de 
guardar las tiras para su ulterior utilización*.

- 2*— procedimiento segdh-'.'lo'-'reivij.tdicado en el punto 1, carac­
terizado porgue el material se trata por el procedimiento antes 
indicado enfrio o en caliente* . \  ^

Una .variante deí procedimiento reivindicado en el apunto 
1, caracterizado porquetel procedimiento se aplicaren la fabrica*-'
 ̂ción de cáp sulas , fabricdhdo.se 'óstas - medí ante herramientas' * que '
trababan sincrónicamente con la herramienta troqueladora, en cuyo : 
caso pueden suprimirse las marcas de avance* ..

4*-Dispositivo para llevar a la práctica el procedimiento 
relvindicade en los puntos. .1 a 3 para. moldear tiras- de material 
' o cbapaSy en cápsulas, o en general en'órganos de cierre para bó— i 
- tallas y recipientes ecólogos, caracterizado-por;p¿^.herramÍenta ¡
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troqueladora. (3,4) para obtener en .la tira (chapa) (l)las impre­
siones o depresiones (^correspondientes a la boca de los reoi- 

_ píentes; por uña herramienta (una estacidh) (8,9)-para el- rellena­
do del material' de protección y junta, y también por dispositivos, 
por. ios que se accionan estasherramientas y respecto a ellas se 
hace avanzar sincrónicamente la tira (la chapa)^Í).^

Dispositivo según lo reivindicado en el punto 4 caracte­
rizado porque por detras de la herramienta de relleno (la estación 
de relleno) se monta un dispositivor (A) para calentar, secar y/o 
refrigerarse la tira(chapa) (1) provistadel relleno.

6,— 'Dispositivo segdn loreivindicado en el punto .4, carac­
terizado porque por detras de la indicaáa herraniíenta para el es­
tampado se dispone también dadoel casopara elestiraje del ma­
terial de -.la /capsula.#.'. o herramientas se sin--.
cronizan.conlas precedentesycon el dispositivo de avance de 'la

- , És'taPatente recae spbre '^PBOUEDnmSNTO Y DISPOSITIVO
PARA. miDEAR hR O^RbUIAd Y cnmE#^ARÍL0G0S PARá BOTE­
LLAS^ y como queda descrito en la presente r'emoria,. caracterizado 
en la anteriorNotay en el. adjunto dibujo^

Madrid, 20 de Bicia^re de 1947^-
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