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MEMORIA TESCRIPTIVA

PARA SOLICIﬂR PATENTE DE INVENCION EN ESPAfA

PCR: MMEJORAS EN DISPOSITIVOS ELECTRONICOS™

.4 NOMERE DE STANDARD EIFCTRICA, S.A. DOMICILIADA EN

MADRID, CAILE DE RAMIREZ DE FRARO K. 7]

Ie presente invencidén se refiere a aparatos para producir
Inces electrénicos, particularmente del tipo apto mra usarse como

distrivutdores electronicos, y al método para febricarlose

Se hen sugerido distribuidores electrénicos, pera distri-
buir energfs a una pluralidad de canales, generalmente miltiples.
fia acuerdc con un sistems propuesto con anterioridad, se cinvierten

sefiales en impulsos modulados en emplitud. Estos impulsos modulados
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rresponde 2l canal al que se dirigen. Se emplea un distribuidor elec~
trénico para distribuir estos impulsos al canal elegido, canal que se de-

termina mediente le magnitud del retardo.

Ia distribucidn se obtiene proporcionsndo, en el referido
distribuidor, medios para hacer girar un haz electrénico, como ser
en wn tubo a reyos catédicos, y montado en la trayectoria circular
del haz, una pluralidad de elementos de blenco que se conectan a cans,_
les diferentes. Normalmente, €l haz se corta, como ser mediante la
aplicacién de una tensién apropiade de corte al elemento'de gobierno
del distribuidor. Al operar los medios de rotacién del haz pare esta~
blecer campos variables que hagan girar el haz, Hegan‘aeﬁales, ¥y se
aplican al elemento de gobierno, para elevar su potencial a mds del
carte y hacer que se encienda el hag. los campos instanténeos que exis— ‘
ten entonces dn virtud del funcionamiento de los medios de rotacién
del haz, dirigen a eéte dltimo hacia uno de los elementos de blanwm
¥ profucen un ':impulso en el canal relacionado con el referido elemento.
Toda vez que los campés de rotacién del haz varian en forma continus
y clclica, elelemento de banco particdla.r, afectado por un impulso de—
terminado, depende del momento de llegada del impulso, o expresadc en
otra forma, depende de la magnitud del retsrdo del impulso con respec—

10 & una referencia determinada.

Cuando se emplea un mimerc limitado de cehales x por lo
tanto un minero limitado de elementos de blanco dentro de un distri-
buidor, por ejemplo cien, es factible disponei' les elementos de blan-
co en wia sbla formacidn circular que es explorada por el haz electré-
nico rotetivo. Sin embargo, cuando se necesitan cantidedes mayores de

estos elementos, la disposicién no resilta préctice.
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Un objete de la presente invencién es el de proporcionsr
aparatos mejorados pars produecir haces electrénicos, del tipc indica~

do anteriormente,

Otro objeto es el de proporcionar tales aparatos, que ten—

gan una disposicién novedoss de los elementos de blanco.

Otro objeto es el de proporcionar, en esos apsratos, uns

cantidad my grande de elementos de blanco.

Otro cbjeto es el de proporcionar un aparato en el cual
los elementos de blanco estén seperados entre s{ por blindajes, para

reduclir la interferencis o “"diafonfa' entre los diversos canales.

Otro objeto es el de proporcionar un método pa.ré. fabricar

aparatos para producir haces electrénicos, del tipo general a que se

) ha hecho referencia.

Otros objetos de la invencidén, se pondrédn en evidencia en
la descripcifn que sigue de sus formas de ejecucidn, con referencia a

los dibujos que se acompafian, en los cuales:

Ia figura 1 es una representacidén esquemftica de un spara-

to pare produecir haces electrdnicos de acuerdo con la invenciéne.

1a figura 2 ea unae vista en planta de la disposicién de
los elementos de blenco, durante una etapa del procesc de fabricacién

del aparato de la figura l.

Ia,figura 3 es una vista en planta de uno de los blindajes

interpuestos entre los elementos de blanco del aparato de la figura le.

Ia figura 4 es una representacién esquemitics de una forma

modificada de aparato que incluye la presente invencién; y
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Haciendo referencia & la figure 1, el gparato representado
incluye una forga de tubo a raycé caté@icos 1, gue tiene una cubierta
2 en cuyo interior esté montado, hacia un extrdmo, un tipo conocido
de disparador electrénico 3, que incluye un elemento de gobiémo o
grilla 4 a8l que se alimenta energfa por la lénea 5, en forma de impul-
sos que deben distribuirse de acuerdo con su tiempo de llegada. A cler—
ta distancia del disparador 3, se disponen placas desviadoras horizon-
tales y verticales 6, de tipo 'conocido, que se concetan, por interme-
dio de un paz de linees 7, a un generador bifdsico é, que sieve para
producir la rotacidn del haz electrénico 9, que pasa entre las placas
désviadoras cuando llega un impulso entrante por la lfnea 5. EL gene-
tador bifdsico 8 puede sincronizarse desde cualguier fuente apropiada.
En la porcidén ensenchada de la cubierta 2 del tubo, se dispone un arro-
llamiento en espiral 10, de forms toroidal, a través' del cusl se sumi-
nistra corriente para producir un campo megnético gue desvia el haz
electrénico 9 al pesar, determinando ls fuerza de egte campo, el lu-
gar a lo 1arg§ de la cubierta, donde el haz 9 indicard scbre los ele—
mentos de blenco gue se describen mfs adelante. Se suministra corrien—
te al errollamiento de desviacién toroidal 10, mediante un generador
de diente de sierra 11, gue produce una salids én diente de sierra
compuesta de escalones, como se indice en la forme de onda 12 ,para
cazbiar la capa o hilera de elenentos de blanco sobre la cual incide
el haz. El generador de diente de sierra 11 estd sincronizado con el
generador bifésico 8 por la 1fnea 13, de modo gque después de cada ro—
tacién complsta del haz, producida por el generador bifésico B, el
generador 11 aumenta laveneljgia suministrads al arrollamiento 10 me-

diente un sélo peso o escaldn.
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" Ios elementos de blanco pueden disponerse

5

7 fozma de una
plurelidad de hileras 14, espaciadas longitudinalmenie entre sf a lo
largo de lg cubierta del tubo, con una pluralidad de blindajes metéd~
licos apulares 15 intercalados entre hileras sucesivas. Cada una de
las hileras consiste en una pluralidad de elementos metélicos d.e blan-
co 16, que pueden tener la forma de varillas o glembres cortos, diris
gidos radialemfite y espaciados circunferencialmente entre sf, estando
unidos & la pared de vidrio de la cubierbta 2. Ia construccién de estas

varte del tubo a rayos cabddicos se comprenderi con mayor claridad al

describirse el método para efectuarla.

Heciendo referencia shora a la figura 2, un alagbre 17 en
forma de cIrculo de un didmetro mayor que el de la cubierta del tubo
a rayos catSdicos en el cual estén dispuestos los elementos de blanco,
1lleva soldado, a intervalos espaciados, elmentos de alambre 18 gue son
algo més largos que los elementos de blanco 16 pero que subsiguientepen—
te se cortan, como se descri’piré més adelante,. para déja.r porciones gue
se convierten en elementos de blanco 16. ILos alambres cortos 18 estén
dispuestos radislmente y espacliados circunferencialmente a lo largo del
alambre dirculer 17. Puede disponérse une gran cantided de slanbres de
este modo, por ejemplo cien. El conjunto 19 producido en esta fome,
permite manejar los alembres 18 como 'si fuera una unidad. Se proporcio-
nén tantos conjuntos 19 como hileras de elementos de blanco se utili-
zen en el tubo a rayos catédicos le En la forms de ejecucién ilustrade,

hay diez hileras. Se proporciona tembién una cantidad similar de blin-

~dajes 15. Los blindajes 15 consisten en discos plancs, como se ilustra

en la figura 3, cade uno de los cusles tiene una sberturs central grande.
Los disces de blindaje 15 y los conjuntos 19, se apilan slteradsmente,
uho sobre otro, con arcos de vidrio entre ellos. 8 emplea u.na‘ bobina ‘
de alta frecuencia u otro medio de calefacecidén para calentar el vidrio,

preferentemente por induccién de corriente de alta frecuencia en los
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discos de blindaje 15, gque sirve para fundir el vidrio entre los discos

6e

de blindaje y también alrededor de los conjuntos 19. Despuds de he~
berse fundido bien el vidrio slrededor de los discos de blindsje 15

y los elememtos 18, se deja enfrier graduslmente. E1 apilsdobde los
conjuntos 19 y blindaje 15 se hace de modo que cada uno de los slambres
cireulares 17 y la porcién externa de los alambres cortos 18, sobre-
sglgen de los discos de blindaje 15. Iés alambres circulares 17 y las
porciones externas de los alanmbres 18 se cortan entonces, dejando asf
a los elementos de blanco 16 unidos herméticamente a través de los aros
de vidrio 20. Preferentemente, los discos de blindaje 15 y los alambres
longitudinales 18 se hacen de una sleacién que tenge un coeficiente
spropiado de dilatacién, de modo que al exponerse al ce.lér, la unidn
entre ellos y el vidrio, no serd destrufda. Se conocen va.rios tipos de
aleaciones de cromo y hierro para este fin, como ser la gue se conoce
eén el comercio con el nombre de "Kovar®. Ia pila de discos de blindaje
y de conjuntos, se une luego al resto de le cubierta del tubo, como se
indica en' la figura 1, hacia su extremo opuesto al del disparador elec-
trénico, con una pieza de extremo 21 de vidrio, unida un extremo 22 de
la pila, y con el otro extremo 23 de la misma pila unido a una porcién

ensanchada 24 de la cubierta.

Durante el funcionamiento del aparato de la figura 1, la
fuerze del campo megnético producido por el arrcllamiento toroidal 10,
puede ser inicialmente suficiente pera torcer el haz 9, -de modo gue
pe dirija hacia la primers hilera de éementos de blanco, més cercana
al erbm 22 de la pila., El haz se hace girar luego por ung revolu-
cién completa, por medio de las placas desvindoras 6 accionedaz por

el generador biffsico 8. Al completarse esta dnica revolucién comple-
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energfa suninistrada al arrollamiento 10 y hace gue el haz incida aobre
la segunda hilers de elementos de blanco. Se hace girer entonces el hag
durante wns revolucién completa sobre la segunde hilera, luego de lo
curl se aplica otro elemento de emrgia al arrcllamiento ¥oroidal 10,
que despla.zé. el Aha.z hacia la tercera hilera de ellementos de blanco,
desde el extremo 22. Esto prosigue hasta que el haz hayas exploradoc to-
do§ los elementos de blanco de cada hilera, hasta el extremo 23 de la
pila, luego de lo cual la energfa suministreds sl srrollamiento 10 cae
ghruptanente, como se indica en la forms de onda 12, volviendo a diri- |

gir el haz hacia 1a primera hilersfle elementos de blanco, en el extre-

mo 22 de la pils.

I«};ﬂ.a. farme, de ejecucidén de la figuras 4; se omite el empleo
del arrollamiento magnético 10, haciendo a los elementos de blanco 25
de longitud gx'é.dua.]mente creciente desde el extremo 23 hacia el extre~
mo 22 de la pila. Los discas de blindaje 26 son también de longitud
progresivemente creciehte, lo que se consigue, en la fofna de eﬁecu—
cién ilustrada, soldando a los extremos internos del disco 26, discos
adicionales en los cuales la gbertura central es de didmetro progresi~

vamente decreciente, desde el extremo 23 haciz el exbremo 22 de la pila.

El aparato de la figura 4 incluye también el disparador
electrfnico 3, con grille de gobiernc 4 y placas desviadorass 6. la
grilla 4 se gobiermna mediante la sefial gue entra por la linea 5, y las
placas desviadoras 6 se suministran con tensiones bifdsicas del genera~
dor bifdsico 8, para producir la rotacién del haz. Para mover el haz
de una hilera a otra de elementos de blenco, el geﬁerador 11 de diente
de sierra escalonado se emplea también en este caso, pero estd dispues—
to para suministrar el generador bifésico, terbionesperiédicamente es~-

calonadas, de modo que la salida del generador bifdsico aumente perié-
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dicamente, produciendo as{ una mayor desviacién del haz é en su trayec-
toria circular, de modo de desplazarlo de una hilera de elementos de

'Blanco hacia la otra.

En la forma de ejecucién de la figura 5, la bobina de cam-
po electromagnético 10 se omite también, pudiendo gobernarse la placa
desviadora 6 y el disparador electrdnico 3, semin se indica en la fi-
gura 4. Ios blindajes 26, junto con sus discos esuxiliares 27, son si-
milarep a los de la figura 4, y la longitud gradualmente creciente
de los elementos de blanco, medida radialmente desde el centro del
tubo, aumente progresivamente, asi como tanbién la longitud de los sle-
mentos de blanco 25 de la figura 4. Sin en;bargo, en el extremo interno
de ceda elemento de blanco 28, hay una porcién adicional 29, doblads
en éngulo recto y que se dirige longitudinslmente con respecto al tuko,
sustancialmente paralela a su eje longitudinal, estando el extremo 30
de cade porcién 29, enfrentado al haz y adaptado para ser incidido por
el haz. Todos los extremos 20 definen uns curva, cuyos puntos son todos
equidistentes del centro de las placss desviadoras 6, de modo gue el

hgz recorre una distancia igual hacia cualquiera de las filas de ele—

mentos de blancoe

El haz 9 gira en la forma de ejecucién de la figura 5,
como 10 hace es la otra congtruccién, y &l igual que en la forma de
la figura 4, el radio o didmetro del circulo gue forma el extrefio del
haz, verfa paza mover el haz desde una hilera de elementos de blanco

hacia la siguiente.

3i bien se ha descrito el movimiento del h®z de una hilera
a otra de elementos de blanco, comenzando cerca del extremo 22 y despla-
zéndoge hacia el extremo 23 de la fila, es evidente que el haz puede mo-
verse en s entido opuesto, o sea desde ceras del extremo 83 hacia el ex—

tremo 22,
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Ademés, si bien se ha descrito él 'ato de las figuras
1 & 5 utilizando para distribuir energia Aesde wne fuente a una plu~
ralided de cargas, es evideﬁte que puede usarse para otros fines di-
versos. Por ejeﬁplo, el aparato puede usarse como generador de impul-
808, formando el haz continuamente y conectando juntos a todes los
elementos de blenco, a una lfnes comgin. Al barrer el haz 9 desde un
elemento de blanco a otro, se producirdn impulsos en la referida lfnesa,
y sé producird asf{ un gran rifmero de impulscs por cade recorrido com-
pleto del haz, de un elemento a otro y de una hilera a otra. A las

personas entendidas en la materia me les ocurrirén otros destinos del

aparatc.

En conaécuencia, .si bien se han descrito prefrentemente
los principios de’ la invencidn con referencla a aparatos espsciales y
modificaciones particulares de los mismos, debe entenderse claramente
que le descripcién se hace solamente & tftulo de ejemplo, sin limitar
el alcance de la invencidn, tal como se define en les reivindicaciones

anexase

Este invento corresponde a uns solicitud de Patente formu-
lede en los Estados Unidos del Norte de Américs el 26 de Enero de 1946
sefinlada con el N2. 643787 y se acoge por lo tanto & los beneficiocs

que otorgan los convenios internacionzles vigentes.

Ios puntos de invencidén propia y mueva que se presentan pe~

ra que sean objeto de esta Patente de Veinte Aflos, son los siguientes:

1.~ Mejoras en dispositivos electrdnicos gue comprenden den- .
tro de una cubierta un aparato para producir un haz, mediog para hacer
girar el haz, y una pluralidad de blancos sobre los cuales puede inci-

dir sucesivaménte el haz al ser girado, caracterizado por 'el hecho de
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que los blancos estdn dispuestos en una plurélidad de hileras espacia~

des a lo lamgo del eje de rotacidn del ha.é, consistiendo cada hilera

en una pluralidad de elementos de blanco egquidistantes del fpice de
rotacién y espaciados a lo largo de la periferia intemsa de la cﬁbierta,
¥ de que una fuente de potencial variable eascalonado, esté conectads’

a un elemento de desviacién para el hez, siendo operable lg referida

fuente, en gincronismo con los medios para hacer girar el haz.

2.~ Mejoras en digpositivos electrbnicos, de scusrdo con
la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de gue los elementos
de blanco estédn soportados por la pared lateral de la cubierta, en ‘

relacidn aislaeds entre sf.

3+~ Mejoras en dispositivos electrénicos ,de acuerdo con la
reivindicacién 1 6 2, caracterizado por un elemento de blindaje inter—~
puesto entre hileras adyacentes de blanco, comprendiendo el blindaje
un disco metdlico amlar, sugtancialmente coextensivo con las hileres

de blancos y soportado por la cubierta.

4.~ Mejoras en dispositivos electrSniceos, de acuerdo con
enalquiera delas refvindicaciones 1 a 3, caracterizads por el hecho
de que los elementos de blanco. son alambres cortos dirigidos acie

adentro de la cubierta, en sentido radiale

S5e= Mejoras en dispositivos electrénicos, de acuerdo con
la reivindicacién 4, caracterizado por el hecho de que las puntas de los
alambres estén dispuestes en circulo alrededor del eje de rotacidén del

haz, representando esos cfrculos las distintas hileras de blanco,

6.~ Mejoras en dispositivos electrdnicos, de acuerdo con la
reivindicacién 5, caracterizado por el hecho de que todos los cfrculos

tienen el mismo radio,
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7+ Mejoras en dispositivos electni,dé acuerdo con la
reivindicacién 5 & 6, caracterizado por el hecho de que el elemnto de
desviacidn estd dispuesto para desviar el haz hacia aefuera, siguiendo
mwa traye ctoria no 1fneal, variendo su ourvetura con el potencial apli-

cado al elemento de desviascién por la referida fusnte. “

8.~ Mejoras en dispositivos €lectrdnicos, de acuerdo con la
reivindicacién 7, caracterizada por el hecho de que el -elemento de
desviacién comprende un arrollamiento toroidal ubicado fueras de la

cubierta, estando el arrollamiento dispuesto concéntricamente con res-~

pecto al eje de rotacidn del haz.

9.- Mejoras en digpositivos electrénicos, de acuerdo con la
reivinflicacién 5, caracterizade por el hecho de que con una distancia
creciente desde el 4pice de botacién, los radios de los cfrealos son

progresivamente més cortos.

10.~ lejoras en dispositivos electrdénicos, de acuerdo con
la reivindicacién 5, caracterizado por el hecho de que as puntas de
todoeg los alambres son equidistantes del dpice de rotacifn, estando dis-

puestag las puntas 4n una pluralidad de circulos de radios diferentese.

11.- Mejoras en di.épositivo’s electrénicos, de acuerdo con
la reivindicacién 10, caracterizado por el hecio de que cada alambre
estd formado con dos porcienes gue se dirigen respectivamente en un
sentido radial y en un sentido axil, siendo progresivamente mayor la ‘

longitud de los slambres de hileras sucesivas,

124~ Mejoras en dispositivos electrdnicos, de acuerdo con

la reivindicacién 11, caracterizado por un blindaje metdlico anular,

interpuesto entre hileras adyacentes de blancos, siendo el blindaje

paralelo y sugtancialmente coextengivo con la porcidn radial de los
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slambres de hileras adyacentes.

‘ 13 .~ Mej;:ras en dispositivos electrénicos, de acuerdo con
la reivindicacién 5 6 6ualquiera de las reivindicaciones 9 a 12, carac-
terizado por el hecho de que la fuente de potencial variable escalonado
estd onectads a u.n juego de electrodos de desviacifén que forma parte

de log medios de rotacién del hasz.

14+~ Mejoras en dispositivos electrénicos, de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 4 a 13, caracterizado por el hecho
de g los alambres tienen porciones radiales que se dirigen hacis fue-

ra de la referida cubierta.

15.~ Mejoras en dispositivos electrdnicos, de acuerde con
cualquiera de las reivindicaciones que anteceden, caracterizado por
el hecho de que la fuente de potencial variazble tiene una salide en
diente de sierra, compuesta de escalones, correspondiendo el mimero de

esocalones, &l nimero de hileras de blanco.

16.- Mejoras en dispositivos electrénicos caracterizado
por el método de pzoducirloé de acuerdo con la reivindicacién 14, ca-
racterizado & su vez por las etapas de gpilar hileras de elementos de
blanco alternando cory discos metdlicos, interponer un aro de vidrio
entre ceda hilera y disco, h#ce:'q;ue una corriente de alta. frecugncia
czliente los discos y funda los aros de vidrio, ¥y dejar enfriar el
vidrio pare unir los elementos de blanco y los discos a través de log

referidos aros.

17 .~ Mejoras en dispositivos electrdnicos caracterizado
por el método, de acuerdo con la reivindicacién 16, caracterizado a
su vez por las etapss adicionales de soldar los elementos de blanco
de cada hilers, a un alambre de retencidén, entes de las etapas de api~

lar y calentar el conjunto de elementos de blanco y discos, y feti-
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575 haberse enfriado el vidrio.
18.~ Mejoras en dispositivos el ectrdnicos.

Tal y como ge ha deserito en la Memoria gue antecede, re-

presentado en los dibwjos que se acompafian y & los fines especificados.

Esgta Memoria consta de trece hojas escritas por una sola

Cara.e

19 207 1947

%ICL .

Secretario Gaa-rrcf

f




TFINIY L |

73 CENTIMAS!

.
A m
a4
(Y
\

AR

>

-
-

P

= bavestaria Geneeyl

< Z7 % Ir-

EETY D S @ o @ € e
eSO O 4 5 @ & SETTT

) 3

IO O & * & © eoaETTe

%4ER%E
i 1

i

£







i
i

‘ml ]

H :}n

}:::::

!‘!
i

IHIH
ummI

’____‘,

P
!

;z t‘»z by ‘
| STHEMED Fnovaron g e
ST Binvaien, s

v ' I ‘L A

- S@;tieegﬁc‘gm"

PSR 3
IR
I - 1
R



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



