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MEMORTIAN DESCRIRZTIVA

para una patente de invencidn por veinte afios en Espafia, por:

"-Procedimiento de fabricacidn de cuerpos huecos con derivados

ds celuloss ", a favor de Don Adriano BOSSI, residente en Varese

(Itelia)} Vie Steurenghi, 9.-

El presente inveuto se refiere a la produccidn por inmer-
sidn, de cuerpos huecos abiertos por un ledo, constituides por
derivados de l& celulosa, por ejemplo, per acetilcelulosa, ben-
¢ileelulosa, nitrocelulosa, etc. 0 por mezelas de las anteriores
sustanclas, o por estratos superpuestos de las wismas sustanclas
formados por el sistema de lg immersidn doble o triple.

Esfos cuerpos huecos de paredes mds o menos delgadas,
pueden prcdudirse eén forma tubular, como recipientes pars com-
presas o polvos, tubos comprimibles para sustencias semifluidas,
reciﬁientes con abertura de llenado estrecha, y similsres; reci-
pientes dilindricos, cfnicos, de seccidn circulsr, ovelsda, cua-

drada, triangular u otra cualquilers.
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Estos cuerpos pueden producirse dirsctamente de la lon-
gitud deseada sirviédndose de un solo cuerpo moldeador; ademéds el
cuerp ¢ hueco producido puede modificarse en su forma mediente tra-
tamientos suceslvos conocidos, o proveerse en el extremo de uns
rosca para atornillar unas tapa de clerre, o proveerse de un replie-
gue (orla) de refuerzo, etc. |

Los sistemas de fabricacidn hasta ahores seguidos se re-
ducen a dos mdtodos distintos; ambos partem del principio de la
inmersidn del molde en la disolucidn celuldsica (como se proceds
en la fabricacidn con latex de caucho). Ia pelfcula gue forma el

cuerpo hueco se adhiere (despuds del secado) fuertemmnte al molde

del que debe desprenderse.

Es conocido el método que pars el desprendimiento del
cuerpo hueco, utiliza la vuelts &8l revds del mismo, igual que

tambidn el otro sistema de dasprendimiento sin vuelta 8l ravés,

‘con el empleo del aire comprimidb¢ En ambos casos los mddes son

costosos y de fabriceoidn complicada y regquieren instrumentaje
especigl para el montajle y desmontaje de los cusrpos modsladores.
En particular el méto&o de vneltas 8l revds tiene el
inconveniente de permitir solo un espesor limitado en las pare-
des, de requerir al emplec de moldes de longitud determinsda y
por consiguien te el empleo de moldes distintos entre un lfmite
méximo, sobrepasando el cuel 1l1s condcided necesaria del molde
results exageradamente grande y aumedta el porcentaje de los des~
perdicios debides s hendiduras o rasgaduras en la misma pelfcula,
El procedimiento objeto del presente inventp se [ropo-
ne evitar los inconvenientes arriba indicados ¥ permite producir
cuerpos‘de>cualquier perfil segin arriba se ha indicado, inecluso
provistos de éﬁgrosamientos, nervaduras, dibujos en relieve y si-
mllaras, con'cualquier espesor en las paredes y directamente en

la longitud requerida.



R e - L A

L.

lo

18

g0

25

30

la ceracteristica fundaméntal del procedimiento objeto
del invento, conéistb sustancialmente en el hecho de que sobre
el molde sntes de la inmersidn en la disolucidn celuldsica, se
crea un revestimiento apto para servir de substrato al celuldsico,
con unas sustancias fusibles s bajs températura (por e jemplo &
SO-GGQG),Vsolubles en asgua tibia, insolubles en acetona y que
presenten unas superficie lisa o pulimentada. Para la formacidn
de este substrato se podrdn por qjemple empiear gelatina plasti-
ficade o mezclas de gelstina-melaza-glicerina. Podrd tambidn ser-
vir pars este.objeto‘una disolucidn de fornistc de celulosa, sun-
que su prscio iesulta superior al de las sustancies antes indica-~
das,

Se podrd por ejemplo formar una disolucidn excelente pa-
re el fin propuesto coﬁponiendola de . 500 g de gelatina, 30 g de
melaza, 5 g de glicerina en 2,000 g dé ague; o de 500 g de gela-
tins alimenticia, y 50 g de Jarabe de azdcar invertido, en 2,000
g de agua. 7

Segiun el procedimiento objeto del invento, se inmerge
primero el molde en ls disolucidn destinada a formar el substra-
to y eon las caractériatiqas arribs indicadas. Despuds de 1=
inmersidn la capsa fdrmaa& sobre el molde se gseca répidamente en un
desecador adecuado con aire en movimiento. De este modo se forma
un substrato de superficie homogdnes y brillaante.

Los moldes asf{ tratados se inmergen shora em la disolu-
eldn celuldsica y la operacidn de inmersidn puede repetirse mds
vecss, prbporcionalmente al espeéor que se quiere producir eun el
cuerpo.

Los moldes pasan despuds al desecador, por e jemplo del

tipo de aire movido, hasta la completa evaporacidm de los disol-

ventes empleados para la disolucidn celuldsica. Sucesivamente se
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procede a las operapgiones réqueridas pare el desprendimiento.del
cuerpo celuldsice producido previoc recelentamiento a una tempera-
tura apts para reblandecer ¥y fundir convenientemente el substra-
to. Este recalentamieuto puede producirse bien por inmersidn en

5 agua calisnte, bien‘por caldeo del mismo molde, si es metdl ico,

. por ejemplo mediante vapor. ¥1 cuerpo hueco celuldsi® puede aho-
ra déspreuderse aun simplemente com la mano, 0, para una produccidn
industrisl mds rdpida, con el auxilio de un fluido bajo presidn,
por ejJemplo con un dardo de aire comprimido, iantroducido en el

lo conducto opuesto del molde y que desembogue en correspondencis del
. egujero del fondo de dste dltimo. Los cuerpos huecos asi despren-
didos del molde se enjusgan simplemente en asgus tibis para elimi-
ner las Yltimas trazas del substrato que es soluble &n ella, 5y
despuds se secen. Las sguss de lavado se recuperan ¥ conceantran
15 de modo que vuelva a utilizarse la gelatina y los otros materia-
T les solubles empleados para el substrato.

Hegy que reseltar el hecho de que en el agujero practi-
cado en el cuerpo modelador se produce automdticamente una valvu-
lita en el acto de la produccidn del §ubstrato, la cual obturs

20 dicho agujero. Esta valvulits, despuds de formmrse el cuerpo celu-

] | 1dsico se elimina espontdneamente bajo la aceidn del cslor de jan-

do asi libre la sbertura como es necesario para permitir el pron-
to desprendimiento, por fluido a presidm o & mano, pues se evita
la formascidn de uns depresidn interna en el acto del mismo des-

25 preﬁdimiento-y consiguientemente el megullamiento o la deforma-
cidn del cusrpo hueéo.

 En el dibujo se ilustra s tftulo de ejemplo y de modo

absolutemente esguemdtico los dispositivos y el ciclo de elabo-
racidn edecuados pars llevar a la prdctica el presente procedi- -

30 mientq; Por los wpdmeros 1, 2 y 3 se ‘indican los depdsitos respec=

“tivemente de la materis primes del disolvente y del plastificante;
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por 4 se indica el melexador o plastificador, por 5 un Ffiltro-
prensa y por 6 uns bateria de recipientes de recogidas de la diso-
lucidn celuldsice filtrada en 5. Bu los recipientes 6 la Yltims
disolucidn se libers de 1as burbujas de aire que contieme. Por 7
se Indica la cuba de 1nme:sidn para formar el suhstratovy por 8
el soporte giratorio mdltiple para los moldes 10 provistos por
su eibremo de un medio normal de unidn e une tablilla o regleta
11 acondicionada para recibir un ndmero determinsdo 4e moldes ali-
neadoé. Cada tablilla se monta a su vez em el soporte giratorio
8 de modo gue pueda desmontarse rapidamente. El soporte permite
la inmersidn sucesiva de lss filas de moldes suéteutadas por ca-
da regleta en la cuba de la disolucidn del material del substrato.
Cuando todos los moldes de las regletas sostemidas por
el soporte girstorio sé han revestido por inmérsidn, de la diso-
lucidn del substrato, las regletas se desmontab del sparato 8 y
se llevan al desecador 12, en el que se acelera su secado pedian-
te eaire removido. ¥ara este objeto las regletas se montan en el
soporte giratorio 13 de dicho desecador, en el cual los moldes
10 guedau dispuestos en hilera. Suceéivamente las regletas 1l con
los moldes montados en ellas se llevan al disPdsitivo pera la
inmersidn en la disolucidn celuldsica. Este dispositivo compren-
de un soporte 8' iguasl sl 8, en el cuael se moutan las regletas. Di-
cho soporte es giratorio en la cdmsra 14 que contieus 1la cuba 15
de la disolucidn celuldsica, en la cual sevinmerge'sucesivamente
las series de moldss sustentados por las regletas. 3n la éaﬁara
14 actda wa aspirador para recuperar el gas del disolvente. Une
vez formado el revestimiento celuldsico sobre todos los moldes,

las regletas con 1los moldes montados en elles se llevan & le od-

~mara 16 del dispositivo desecador, enm la cusl sctua un aspirador

17 que facilita el secado rédpido y permite recuperar el disolven-
te. Las regletas 11 se montan en el soporte 13' (igual = la 13)
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Para el secado completo las diversas regletas con las
series de moldes revestidos de material celuldsico se sacan del
soporte 13" y se llevan a 1la cuba 18 que contiene ague caliente,
en la que se inmergenlos moldes 10 con su® correspondientes cumer-
pos de material celuldsico. La accidn del agua caliente provoca la
fusidn del substrato de manmera qus los cuerpos celuldsicos puedeu
desprendsrse sin mas, bien & mawno, bien por la &ceidn de aire com-
primido que se hace actuar por el tubo 19. Los cuerpos celuldsi-
cos se eunjuagan despuds en la cuba de lavado 20 que contisne sgua
caliente y despuds se de jan secar enm uu desecador adecuado, mien~
tras las aguas de lavado se recuperan y councentran pars aprove-
char le gelatina contenida en ellas. Bn lugar de desmogtar las
regletas 11 que sostienen los moldes 10 en cadas operacidn, pasdn-
dolas sucesivamente a los soportes giratorios 8, 13, 8' y 13',
se podrd tran3porfar un soporte ¥Ynico sucesivemeunte & las corres-
pondientes cdmaras de inmersidn y de secado de la disolucidn del

substrato y de la del materiasl celuldsico.

ILa presente patente de invencidn comprende las siguien-
tes reivindicaciones:

1.- Procedimiento pars 1la produccidn de cusrpos huecos
y en general de recipientes cerradcs por un lado; exentos de cog-
tura o soldadurs, constituldos por derivedos de la celulosa,
transparentes u opacos, obtenidos por inmersidm en la disolucidn
celuldsica, caracterizado principalmente por el hecho de que so-
bre el molde se produce previamente un substrato constituido por
una pelicula de un materiél que se funde y se reblandece por

efecto de un moderado caldeo y que es soluble en agua u otro
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disolvente distinto de la acetona.

2.~ Procedimiento éegdn 1o reivindicado en el punto 1,
caracterizado por el hecho de que el éubstrato se forms por in-
mersidn en una disolucidén del material destinado & constituirlo,

3.- Procedimiento gegin lo reivindicado en los puntos
1l y 2, caracterizado por el hecho de gque ¢l materisl constituyen-
fa del substrato es insoluble en scetona y disolventes simila-
res.

4.~ Procedimiento segin lo reivindicado enm los puntos 1
4 3, caracterizado por el hecho de gue el material comstitutivo
del substrato estd constituido por gelatinme plastificada, o por
mezclas de gelatina, de melaza y glicerina.

5.~ Procedimiento segin lo reivindlesdo eu los puutos 1
£ 3, caracterizado porgue el material counstitutivo del substra-
to estd constituido por gelatina alimenticia coun sditamento de
jarabe de azudcar invertido.

6.- Procedimiento segin lo reivindicedo en los puntos 1
g 3, caracterizado porgue el msterisl constitutivo del substra-
to estd constituido por formiato de celulosa.

7.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
1 4 6, caracterizado por el empleo de un molde provisto de um
orificioe qué se extiende hasta el éxfremo correspoundiente sl fou-
do cerrado del cuerpc hueco, permitiendo dicho orificio la forme
c¢idn automdtica de une valvulita constituida por el material del
substrato, le cuzl cierra dicho agujero en correspoundencia con
el fondo del cuerpo hueco y se abre sutomdticameets cuasndo ef-
tran en actividad los medios de caldeo para fundir el substrato
y desprender el cuerpo hueco celuldsico, impidiendo el splasta-
mientc por efecto de le depresidu Gel misno cuerpo hue co.

8.- Procedimiento segdn lo reivindicsdo em el punto 7,
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caracterizado porque los moides recubisrtos de la pelfcula celu~-
1dsica se secan en un;gésecador adecuado girstorie, provistc de
medics de caldeo y pars recuperar los géses del disolvente me-
diante aspiracidn.

9.~ Procedimiento segun lo reivindicado en los puntos
7 ¥y 8, caracterizado porque los moldes ée subdividen en grupes
montados sobre vdstagos o regletss que & su vez se colocan sobre
un soporte giratorio adecuado, de modo que dichos moldes queden
dispuestos en hilera, utilizdndose dicho soporte paras sucesiva
lomersidn de cada fila de moldes en la cubs de disolucidn del
materisl destinado & formar el substrato, y despuds de secado
date, en la‘cuba de 1z disolucidn del materisl eceluldsico, pre-
viédndose para rectperar el disolvente, un aspirador en la céma-
ra en que se efectua la inﬁersidu eo la disolucidn del material
celuldsico, ademés de su la sucesive de desecacidn.

10.=~ Procedimiento segdn 1o reivindicedo en &l punto 9,
ceracterizado porgue el substrato y la pelfcula celuldsicea se
aplican sobre el cuerpo moldeasdor em la longitud que debem poseer
los cuerpos huecos acabasdos, y esto independientemente de la
longitud del molde.

1l.~ ™ Procedimiento de fabricacidn de cuerpos hue cos
con deri¥sdos de celuloss ".

' Segin se describe y reivindica en la presente memoris
descriﬁtiva & 80 ilustra con los dibujos gque a la ﬁisma se acom-
rafisn. |

Conste esta memoris de ocho hojas foliamdes y escrisas s

méquina por una sola de sus cares.

Médrid, 17 de Ficigmbre de 1.947.
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