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MENORIA DESCRIPTIVA 

para a o l ic it a r

P A T E  N T B  D B  I N V E N C I O N  

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE a&oa

a nombre de INTERNATIONAL YTOBB 00 ., AKTIEBOLAO, entidad 

aueca, eatablecida en Lagerlofagatan, 8, ESTOCOIMO (Sue - 

c ié ) ,  per!

"UNA MEJORA EN EL PROOEDIMIENTe BE OBTEIER PRODUCTOS DE 

HOHÍIGON POROSO"

Ea conocida la  produceiAn de l llamado hormigón gaaeo- 

eo en foima de piedraa a r t i f i c ia le e ,  e ape ci almanta para la  eena- 

truccidn,mezclando oenizaa de p ita r ra  quemada y algdn m aterial 

con un exceao de c a l,p o r  e jem p lo ,c a lv iv a  (CaO),emboa muy f i ­

namente d iv id idoa,y  con polvo de aluminio de lo  cual ae daMne una



masa p l á s t i c a  de l a  c o n s is t e n c ia  de l a s  gach as o p a p i l l a s  

s im i la r e s .  L a s  c e n iz a s  de p iz a r r a  son muy r i c a s  en óxid o  

s i l í c i c o  (S iO ) que re a c c io n a  con l a  c a l  p a ra  form ar e l  

m a te r ia l  de horm igón. P or r e a c c ió n  e n tre  l a  c a l  y  e l  

3 p o lv o  de a lu m in io , se  form an b u rb u ja s  de gas que dan a  l a  

m asa p l á s t i c a  su deseada p o ro s id a d . Durante l a  form ación  

¿e  l a s  b u rb u ja s  de g a s ,  l a  masa aumenta de volum en. Se ha 

d icho que l a  masa " s e  m ueve" como en m ovim iento de úna 

p a s ta  durante su  fe rm e n ta c ió n . Luego l a  masa áe d e ja  en- 

10  d u re c e r , con p r e fe r e n c ia  en a u to c la v e s  de ocho a d ie z  a t ­

m ó sfe ra s  de p r e s ió n  de v a p o r .

S in  embargo, a l  f a b r i c a r  p ro d u cto s de hormigón ' 

g a se o so , p o r ejem plo p ie d r a s  a r t i f i c i a l e s  p a ra  l a  co iastru c- 

c ió n , que t ie n e n  b a s ta n te  e x te n s ió n  en se n tid o  v e r t i c a l ,  

se ha d e sc u b ie r to  que, con re s p e c to  a su p o ro s id a d , e l  

hormigón gaseo so  no es homogéneo, s in o  que l a s  b u rb u ja s , 

p o r  lo  menos en l a s  p a r t e s  i n f e r i o r e s  de l a  p ie d r a ,  e s tá n  

a p la s ta d a s  p o r l a  p r e s ió n  de l a s  p a r t e s  de p ie d r a  que t i e ­

nen encim a. P or e s te  e fe c to  a p la s ta d o r  de l a s  b u rb u ja s  en 

20 a lg u n as p a r t e s  de l a  p ie d r a  no so lo  r e s u l t a  una in d e s e a b le  

f a l t a  de homogeneidad de l a  p ie d r a ,  s in o  que l a  fu e r z a  de 

e s t a  dism inuye tam bién p a lp ab lem e n te .

Ahora b ié n : Se ha tra ta d o  de ven der e s t a s  d es­

v e n ta ja s  m ezclando en l a  masa húmeda o en lo s  m a te r ia le s  

23 i n i c i a l e s  lo s  llam ad os m edios de r e fu e r z o  de b u rb u ja s .

Oomo t a l e s  m edios se  ha mencionado con p r e fe r e n c ia  e l  c e ­

mento en e x c e so , porque e l  cem ento, s i  e s  lo  b a s ta n te
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a c t iv o ,  hace f r a g u a r  l a  masa ta n  rápidam ente que e l  mo- 

n im ien to  de l a  misma d u ran te  l a  fo rm ació n  de l a s  burbu­

j a s  se  com pleta e x a c ta  o c a s i  exactam ente en e l  momento 

en que e l  cemento ha dado a l a  masa t a l  fu e r z a ,  que no 

puede te n e r  lu g a r  e l  a p la s ta m ie n to .

Como medio de r e fu e r z o  de l a s  b u rb u ja s  se  ha 

p ro p u esto  tam bién e l  empleo de azú ca r en c a n tid a d e s  muy 

p eq u eñ as, p ero  r e s u l t a  que e l  azú car no produce un e fe c ­

to  m ejorador de l a s  b u rb u ja s , o so lo  lo  produce muy p e­

queño, s i  sé añade en c a n tid a d e s  tan  e x a a sa s  que no pon­

gan en p e l ig r o  l a  s o l id e á  d e l  p ro d u cto . S i  se añade azú car 

en m ayores c a n t id a d e s , puede o b s e rv a rse  un m ejor e fe c to  

de r e fu e r z o  de l a s  b u rb u ja s , p ero  en cambio l a  r e s i s t e n ­

c i a  i n t e r i o r  p r o p ia  d e l m a te r ia l  d ism in u ye .en  un grado 

que usualm ente e s  in a c m is ib le .

Según e l  p re s e n te  in v e n to , como medio de m ejo­

r a r  l a s  b u rb u ja s  se emplea azú car ju n to  con una c a n tid a d  

adecuada de c a l  v i v a .  En experim ento se  ha comprobado 

que l a  p r e s e n c ia  de l a  c a l  v iv a  determ in a una a c e le r a c ió n  

e s e n c ia l  de l a  in i c ia c ió n  de l a  a c t iv id a d  de m ejo ras de 

l a s  b u rb u ja s  que p o see e l  a z ú c a r , y  de hecho, pone f i n  

en a b s o lu to , a l  r e s t a n t e  a p la stam ie n to  de l a s  b u rb u ja s  

o p o r l o  menos l o  red u ce  a  una m agnitud d e s p r e c ia b le . La 

c a l  v iv a  puede a ñ a d ir s e  ju n to  con l a s  c e n iz a s  de p iz a r r a ,  

p a ra  lo  c u a l lo s  dos m a t e r ia le s  se  t r i t u r a n  ju n to s  en 

s e c o . En e s t e  oaso e s  co n ven ien te  no a ñ a d ir  c a l  sa tu ra d a  

(C^&5) 2 ) ,  y  adecuadamente e l  azú car se  puede d is o lv e r
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en e l  agua que s e  añade cuando se  p re p a ra  l a  m asa. P ero

a

H

tam bién es p o s ib le ,  p o r e jem p lo , a ñ a d ir  l a  c a l  v iv a  s e ­

paradam ente, d espu és de p re p a ra r  l a  m asa.

Debe m encionarse que lo s  en sayo s hechos en r e -  

5  la c ió n  con e s te  in v en to  han dem ostrado  que con e l  empleo 

d e l mismo te n d rá  siem pre lu g a r  c ie r t o  r e fu e r z o  de l a s  

b u rb u ja s , p ero  e s te  r e fu e r z o  s e r á  muy d ife r e n t e  según 

l a  c a l  que se  u se  p a ra  p re p a ra r  l a  m asa. L as  c a le s  h i ­

d r á u l ic a s ,  p o r lo  g e n e r a l , .s o n  m ejo res p a ra  fo rm ar una 

10  r e s i s t e n t e  piedra a r t i f i c i a l  de c o n stru c c ió n  de l a  c la s e  

que en g e n e ra l se  lla m a  hormigón g a se o so , y  p o r c o n s i­

g u ie n te , l a s  c a le s  h id r á u l ic a s  d eterm in arán  tam bién una 

mayor m ejora  de l a  fu e r z a  de l a s  b u rb u ja s  cuando se usan 

con a r r e g lo  a l  p r e s e n te  in v e n to . A lgunos o t r o s  t ip o s  de 

3.c¡ c a l  no son ta n  bu en os, y  h a s ta  hay o t r a s  c la s e s  de l a  

misma que dan un hormigón g ase o so  muy p obre cuando se  

m ezclan con c e n iz a  de p i z a r r a .  E l  tiem po de endurecim ien­

to  de e s to s  p ro d u cto s de hormigón g aseo so  de m ala c a l id a d

20

25

e s  v a r ia s  v e c e s  mas la r g o  que e l  de lo s  p ro d u cto s bu en os, 

y  p o r c o n s ig u ie n te , l a  menor v e lo c id a d  de r e a c c ió n , a fe c ­

t a  tam bién a l  e fe c t o  m ejorador de l a s  b u rb u ja s , de manera

que e s t e  e fe c to  s e r á  menos o b s e rv a b le .

En todo c a s o , a lgu n os m a t e r ia le s  de c a l ,  que 

en l a  p r á c t i c a  a n t e r io r  no p o d ían  u s a r s e  p a ra  p ro d u c ir  

hormigón gaseo so  p o r su  v e lo c id a d  de re a c c ió n  dem asiado 

b a ja  pueden aún u s a r s e  según e l  p re s e n te  in v en to  y  dar 

un r e s u lta d o  a c e p ta b le , aunque no se a  tan  bueno como s i

-  4
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se emplearan primeras materias de primera clase*

Siá  embargo, osando a l  inyanto se emplea 

en relación ^¡n una producción de hormigón gaseoso a hese 

de materiales in iciales de primera calidad, especialmente 

€oi cuanto a l a  ca l, se ha observado una verdadera mejora 

en la  resistencia a la  presión aproximadamente e l  doble 

de la  que se consigue por otros métodos.

la  importancia del invento es espooiaímen­

te grande en relación con le s  llamados productos de hor­

migón gaseoso movidos al través, lo  que sign ifica  produc­

tos moldeados en ta l dirección que e l sentido vertical de 

movimiento ^uranta^sb formación ae cambia luego a la  di­

rección horizontal cuando la  piedra a r t ifio ia l  ae usa en 

l a  construcción# Se ha comprobado que la s  piedras a rti­

f ic ia le s  de hormigón gaseoso adquieren una resistencia a 

la  presión mucho mayor en el sentido vertical de la  pared, 

si la  dirección en que la s  piedras se movían durante la  

producción de gas se monta horizontalmonte. Por razones 

practicas ha sido costumbre mover la s  piedras en la  direc­

ción que corresponde al sentido longitudinal de la  piedra 

en la  pared. Pero esto sign ifica  que si se quieren man­

tener la s  aotuales dimensiones normales de la s  piedras 

de construcción de hormigón gaseoso, la s  piedras tendrán 

que estar en el molde con su lado más largo v e r tic a l, 

siendo a si la  carga, sobre las burbujas inferiores más 

del doble en comparación con la  producción anterior da 

estas piedras.

* *  6  * *
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De hecho, le producción de piddras movidas a l  tra jee 

de hormigón gaseoso con propiedades de alta calidad ha sido hasta 

ahora imposible, pero esta d ificu ltad  pe resuelve definitivamente 

por e l presente invento.

- N O T A  -

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de la presente latente de invención en 

Espaga por VEINTE años son los siguientes:

1 .  - Una mejora en e l  procedimiento de obtención de 

productos de hormigón gaseoso, con preferencia las llamadas p ie ­

dras a r t i í i c ia l e s  de hormigón gaseoso movidas a l  travos, usando 

cenizas de pizarra y cal o un material con un exceso de cal y 

añadiendo azúcar, caracterizado porque como medio mejoracor de 

las burbujas se u t i l i z a  dicho azúcar en combinación con cal 

v iv§ , determinando la influencia del azúcar y la cal viva una 

aceleración de la reacción entre las cenizas de pizarra y la cal 

o e l  material con un exceso de ca l.

2 .  - Un procedimiento se^un se reivindica en e l  punto 

1, caracterizado porque e l azúcar y la  cal viva se añaden a la 

masa que forma e l hormigáon gaseoso, antes que se haga mover 

esta masa.

3 .  - Una mejora enelj.prodadlmiento de obtener produc­

tos de hormigón poroso.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede
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y para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de sdi#, hojas y la pre­

sente escritas a máquina por una sola de sus c aras.

- f

f g
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