P  MEMORIA DESCRIPTIVA
A pars solicitar
| PATEXNTE DB INVENCIOXN
_ . n )
EBPAXA
por VEINTE afios

& nombre de I’!BREITIOK‘L'YTO’B 00., AITIEBOI‘G, 0‘&3‘!‘
susca, establecida en Lagerlofsgatan, 8, ESTOGOIIIO {Sue -
cia), por:
SUXA MRJORA II’EI»PEDGEDIHIEETO DE OBTENER PRODUCTOB IR
HORMIGON POROBO"
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80 en forma de pledras. artificialu. especialmente para la cons

trueci&n,muchndo cenizas de piznrra quemads y algén material
con un exceso de cal,por ejemplo,csl viva (CaO),ambos muy fi~

namente divididos,y coOn polvo de aluminio de 1o cual se citins uns
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masa plistica dé 1z consisiencia de las gachas o papillas
similares. Las cenizas de pizarra son muy riecas en éxido
silfcico (8i0) que reacciona con la cal para formar el
maferialrde hormigSn. Por reaceién entre la cal ybel
polvd de éluminio, se forman burbujas de gas gue dan a‘la
masa pléstica su deseada porosidad. Durznte la formacibdn
de las burbujas de gas, la masa aumenta de volumen. Se ha
dicho que la masa "se nmueve®™ como én movimiento de iina
pasta durante su fermentacibn. Luego la masa de deja en-.

durecer, con preferencia en autoclaves de ocho a diez at-

mésferas de presibn de vapor. »

8in cmbargo, al fabricar productos de hormigén
gaseoéo, por ejemplo piledras artifieiales péra la comstruc-—
cibn, que tienen bastante extensién en sentido vertical,
ge ha descubierto que, con respecto a su porosidad, el
hormizén Zaseoso no es homogeneo, sino gue las hurbujas,
por lo menos en las partes inferiores de la piedra, estén
aplastadas por la presibn de las partes de piedra que tie-
nen encima. Por este efecto aplastador‘de las burbujas en
algunas partes de la piedra no solo resulta una indeseable
falta de homogeneidad de la piedra, sino que la fuerza de
esta disminuye también palpablemente.

Ahora bién: Se ha tratado de vender estas des-
Ventajas mezclando en la masa hiimeda o en los materiales
iniciales los llamados medios de refuerzo de burbujas.
Como tales medios se ha mencionado con preferencia el ce-
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mento en exceso, porgue el cemento, si es lo bastante
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activo, hace fraguar la masa tan répidamente gue el mo-

'to mejorador de lés burbujas, ¢ solo lo produce muy pe-

e

180971

wimiento de la misma'duranﬁe la formacidén de las burbu-~
jas se completa exacta o casi exactamente en el momento
en que €l cemento ha dado a la mésa‘tal fuerza, qﬁe no
puede tener lugar el aplastamiento.

Gomo medio de refuerzo de las burbujas se ha
propuesto también el empleo de'aéucar en c¢zntidades muy

pecuefias, pero resulta que el azucar no produce un efec-

quefio, si se afade en cantldades tan exeasas gue no pon-
Fan en péligro 1z solided del producto. 81 se sfiade azuear
en mayores oantidades, puede observarse un mejo& efseto
de refuerzo de las burbujas, psro en camblo la resisten-—
cia interior propia del waterial disminuye en un grado
gque usualmente es inacmisidle.

Segin el presente invento, cémo’medio de mejo-
rar las burbujas se emplea azucar Junto con una cantidad
adecuada de cal viva. En experimento se ha comprobado
que la presencisa de la cal viva determina una aceleracién
escncial de la iniciacidn de la actividad de mejoras de
las burbujas que posee el azucar, ¥ de hecho, pone fin
en absoluto, al restante'aplastamientb de las burbujas
o por lo menos lo reduce a una magnitud degpreciable., La
cal viva puede afiadirse Junto con las cenizas de pizarra,
para lo cual los dos materiales se triturén ﬁunéos en
seco. Bn este caso es conveniente no afiadir cal saturada

(Gdbﬂ) 2), ¥ adecuadamente el azuear se puede disolver
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en el sgua que se afiade cuando se prepara la masa. Pero
también es posible, por ejemplo, afiadir la cal viva se-
paradamente, despuds de preparar la masa.

Debe mencionarse que los ensayos hechos en re-
1aci$n con este invento han d emostrade gque con el empleo
del mismo tendrd siempre lugar cierto refuerzo de las
burbujas, pero este réfuerzo serd muyy diferente sezglin
la ecal gue se use para prepa?ar la masa. Las cales hi-
draulicas, por lo general, .son mejores para formar una
resistente p¥ira artificial de construccidn de la’clase
que en general se llama hormigdn gaseosé, ¥y por consi-
guiente, las cales hidrdulicas determinarén también una
mayor mejora de la fuerza de las burbujas cuando se usan

con arrezlo al presente invento. Algunos otros tipos de

-cal no son tan buenos, y hasta hay otras clases de la

misma que dan un hormigbn gaseoso muy pobre cuando se
mezclan ocon ceniza de pizarra. El tiempo de endurecimien-
to de estos productos de hormizén gaseoso de mala calidad
es Vvarias veces mas largo que el de los productos buenos,
¥ por consiguiente, la menor velocidad de reaccibn, afec-
ta también al efecto mejorador de las burbujas, de manera
que este efecto seri menos observable,

En todo caso, algﬁnos materiales de cal, que
en la préctica anterior no podfan usarse para producir
hormizdn gaseoso por su velocidad de reaceidén demasiado

bajé pueden ain usarse seglin el presente invento y dar

un resultado aceptable, aunque no sea tan bueno como si
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se emplesran primeras materias de primera clase.
sj.n embargo, enendo €l inventio se emplea
en ralacién eon unas yroduwccidn de hormigdén gaseoso a base

ds materiales Inieclales de primera calidaad, aspccialmsnte '

3

cuanto a la cﬁl, ce ha ebgervads una verdaders majora
en la resistencia & la presion sproximadamente el doble
de la que se consigué por otros metedos,

La importancia del invento es agpeoialmen~-.
te grande en relacidn con los llamsdos productes de hor-
migén gagecas movidos al través, 1o gque signirica produc-
tos mpldeados en tal direcoldn gue el sentido vertical de
movimiente SmwraEsa.sh formaocidn ae oambia luegc a la di-
recaidn horizontal cuando la piedrs srtificial se usa en
la construccidn, e ha comprobsdo que las pledras arti-
ficiales de hormigdn gasecsc adquieren vna realstencia &
1a presidn mucho mayor en el sentido vertical de la pared,
8f la direccidn en gque las piledras se movian durante la
produccidn de gas se monta herizéntalmsﬁte. Por razones
prdeticas ha sldo ocostumbre mover las piledras en la direéc-
cidn gue _eorrespen&e all sentido longitudinal de la piledra
en la pared, Tero esto sgignifica que si se guieren man-.
tener las aotnales dimanaiun&s‘mrmalcs de las pledras
de construccidén de hormigdn gasecso, las piledras tendrén
que estar en el molde oon su lado mds largo vartical,

glende asi la cargs, sobre las ‘burbujais .ini'erio;;as mig

del doble en ocompargeidn ocon la produceidn antérior de
estas pledras.
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De hecho,\la produccfon de piddras movidas &l trafes
de hormiéon gaseoso con propiedades de &ltz calidad BB sido hasta
ahora imposible, pero esta dificultad pe rezsuelve definitivamente

por el presente invento.

- YXOoTA -

Los puntos de invencfon propia y nueva que se presen-
ten para que gean objeto de la presente fatente de invencfon en
Espags por VBINTE afios son los siguientess

l.- Una mejora en el procedimientc de obtencfon de
productos de hormifon gzseoso, con preferencia las llamadas pie-
¢ras artificiales de hormigén gaczeoso movidas al través, usando
cenizas de pizarrs y cal o un materisl con un exceso de cal y
anaeciendo azucar, caracterizad¢ porque comc medio mejoradocr de
lag burbujas se utiliza dicho azucer en combinacfon con cal
vivg, determinando ls influencis del azucar y la cal viva una
aceleracfaﬁ de la reaccion entre les cenizas de pizarra Yy la cal
0 €l material con un exceso de czl.

‘ 2.- Un procedimiento sefun se reivinaica er el punto
1, carscterizado porque el azucar y ia cal viva se sfiaden z la
masa que forma el hormigdon gaseoso, antes que se haga mover
esta masa.

3.- Urna meyors en:el .prodedimiento de obtener produc-
tos de hormifdon poroso,

Tal y como se ha descrito en la lemoria que antecede
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y pare los fines que se han especificado.
la presente Memorias consta de sdis. hojas y la pre-

sente escritas 2 mdquina por una sola de sus c arss,

Madrid.

1 6JiAR, 1948
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