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, Este invento se refiere a un procedimiento y
su aparatoc especial correspondiente, relastivos a1l trate~
miento de hilos y materizles anéiogps ys especialmente, g
perfeccionamientos en los procedimiehto y aparatos para

5e el tratamiento de hilos y materiales similares con fiui-
dos, en una oclmara pricticamente cerrada, duranté_el pasoc
de aquéllos de un punto a otro. 7

. Ios sparatos conocidos para el tratamiento de

hilos y materiales semejantes, con fluidog, durante 8U pa

10.  so desde un punto a otro, comprenden una cémara préctica-
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mente eerrada, al interior de la cual penetran los materigles

a través de orificios que tienen dimensiones solo ligeramente

‘superiores a las de las secciones transversales de los mate-

rieles, son objete de reducir las péerdidas del fliido de tra-
tamiento, en cuantc sea pesible. Con estos éparétos, cada veg
que ha dé tratarse una nueva masa de mater}al, es necesario
abrirles suficientemente para poderlos introducir & mano a
través de los orificios. Esto implieca la pérdida de fliido de
tratemiento y, ademds, de calor, cuando la operacidén se rea-

lize a temperatura superior a la atmosférica, especialmente

‘81 hay gque dejar enfriar el aparatc antes de que pueda mane-

Jarse. Por etra parte, roba tiempo a los operarios e implica
un nuevo gasto de rabricaeién? a eausa del descenso de pro-
duccidn mientras el eparato esta 1naofivo.

Este invento se refiere a un aparato perfeceiona-
do para ol,tratagiento con flﬁido, que resulta mucho mas sen-
eillo de Tmenhebrar" que los anteriormente conocidos. El apa-
rato comprende une cémara de tratamiento, préacticemente cerra-

da, provista de un inyector que sirve a la vez -como entrada

‘para Ios materiales y como medio para predueir o desarrollar

una corriente inducida de fliiido hacia el interior de la céa-
mera, y de una salida para la evacuacidén de los materiales

de la cémara. Este invento incluye también procedimientos pa-
ra el tratamiento de hilos y materiales semejantes, con 141~
do, durante su cireulacién a través de una cémara, préctica-
mente cerrada,-en la que, el enhebrado de los aparatos de trg
temiento con fldido, se ayuda por una corriente inducida de

fliido que atraviesa le entrada y se dirige al interior de la

aémara.,

El inyector comprende una entrada para los materia-
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les, Yy uno o mis pasos & través de los cuales puede insuflar -
se una ecorriente de rlfiido y que dirigen éste de tal modo |
que se produzea una corriente inducide de flfiido a través de
le entrade. Con objeto de rliido 1ﬁductor, pueden disponerse
varios pasos alrededor de la entrade, pero con preferencia,
sclo se dispone uno anular.

Este invento es de importancia cqpita{ en rela-
eién eon el estirado de hilos artificiales constituidos,to-
mo material basico, por un derivado‘oréénico de celulesa.
Como es bien sabido, la tenacided de estos hilos é}tifieia-

les, puede saumentarse estiréndolos en presencia de un agen-

~ te favorecedor del tensado que, corrientemente, es un agen-

te de ablandamiento; uno de los métodos més importemtes pa-
ra estirar estos materiales, se basa en el empleo de vapor

hlmedo a presidén, como agente de ablandamiento. Un procedi-

miento de esta na'turaleza,‘ figura en las Memorias de las Putentez

Hitdhites NP 438.584. 438.585, 438,655 y 438,656, que des-
eriben Qperﬁgiones de estirado realizedes mientras los hiles
atraviesan una cémara, practicamemte cerreda, que contiene
vapor himedo y esté provista de una entradea y una salida pa-
ra los hilos.

Al estirar hiles de un derivado organico de celu
losg, en vapor himedo, en una eémsra practicamente cerrada,
tal como se describe en las Memorias citadad, por la entrada
del hilo sale una corriente de vapor, de direceién opueste a
la de movimienfo de los hilos. Esta corriente e jerce una
tensién sobre los hilos ablandados de la eémare de estirado,
Yy se ha eomprobado Que las propiedades de los h;los estira-
dos pueden mejorarse reduciéndo o eliminamdo este tensidnm,

especialmente cuando los hiléa se estiran en greado conside-
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reble, por ejemplo hasta 10 o 20 veces su longitud primiti-

va. El aparato por medio del cual puedé redueiraewc supri-
mirse esta tensidn, se describe en las Patemtes Briténicas
Nt 443.707 ¥y 443,773, y eomprende una camara de presiém fi-
nal que centiene un dispositivo de alimentacidn o introduc-
eién para los hiles. Lea forma preferida de aparatc, de acuer
do con este invente,preporeiona un medio para_cénse;uir el
mismo resultado de un mode més sencillo y evitando la nece-
sidad de una eémara final. '

La forme preferida de aparato, comprende una cé-
mara de estirado, préacticemente cerrada, provista de un in-
yector de forma especial, dotado de medios para introdueir
agua en la entrada de loﬁ materiales. El;inyeetor; por tan-
to, sirve a la vez como entrada para el hilo, gue puede en-
hebrarse sutomadticamemte, y ademés para la introduceién si-
multéneamsﬁts-con el estirado, de una corriente de agus en
eontaeto con 81 hilo. Esta corriente de agua impide gque el
vapor retroceda a través de la entrada y, por tanto, impide
toda tensidn opuesta a la cireulgeién del hilc, debida a una
contracorriente de vapor. Asegura ademis el estado de hume-
dad del vapor en contaeto con él hilo. Con ﬁrererencia, el

1nyéctor comprende un tube central a través del cual pasa el

. hilo y que esté dotado de unas entrada de agua, y un paso anu

lar que rodes el tubo central, & través del cual puede insu-~

flarse aire u otro fluido pars producir una acqﬁén ée inyec-

. eibn y aspirar aire atmosféricoe, por el tubo eentrai, al in=-

terior #e la camara de estirado. El inyeetor puede tener,
per ejemplo, una longitud y un difémetro de 25 a 76 mm. Puede
disponerse una cémara de eatirado para varios inyeetores eon .

objetc de poder estirar varios cabos de hilo, pero se prefie
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re disponer un solo inyector en la eémara y este invento
se describe especi{ficamente en relacidn con esta forma.

Los aparatos de acuerdo con este invento pueden
disponerse eon una salide para un hilo o material aﬁélego,
que e¢onsgiste golamente en un orifiecio taladrado en la pa-
red de la cémara frente a la en qué estéd situada la eﬁtra-
da. Este invento, por tanto,.ine;nye también una forma per
feccionade de salida que facilita més afin el enhebrado del
aparato. De acuerdo con esta caracteristica del invento,la
salida esté preparades en un taco movible que se rosca o
sujeta de otro modo en un encaje de la pared de la cémara;
el temafio del encaje es tal que cuando un extremo del mate-
riel se ha introducido en la cémara, puede cogerse & mano
o] por'medio de un ganche u otro digspositivo y arrastrarleo
a través de dicho cncaje.-a continuacidén se enhebra o hace
pasar a través de la salida del taco y éste vuelve a colo-
carse en el eneaje. Si la cdmara de estirado es suficiente
mente corta y el encaje en que el tago se ajusta es bastan
te amplio, la corriente inducid& de aire puede ser suficien
te para arrastrar el material a través del encaje hasta la
dtmésfer&, lo cual facilita mas afin le opéraei&n de enhe-
brado.

En el dibujo ad junto se representa em corte
longitudinal una forma dé’aparato de acuerdo con este inven
to. El1 aparato comprende una cémara de estirado 1 que tiene,
en un extremo, un inyector constituido por leos tres elemen-
tos 2, 6 ¥ 7. El elemento 2 esti provisto de un encaje ros-
cado 3 en el que puede roscarse una conexibn para el aire o
para el vapor, ¥ otro_encaJe roscado 3*' para conectar el ele -

mento 7 & un suministro de agua. El eneaje 3 comunica con un

-
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eanal anular 4 que, a su vez, comunica con un orificio anu-

lar 5 formado por una cars interior del elemento 2 Y una es
ra exterior del elemento 6, que se rosca en el elemento 2.
La entrada para el hilo o material andlogo estd constitui-~
de por orificios preparados en los elementos 6 y 7, éste
también roscado en el elemento 2. El elemento 7 que estd
ampliamente abocinado en ia cara expuesta a la atmésrera,_
tiene un resalto o pestafia 8 que se pone en contacto con el
elemento 2, y una boquilla 9 dotada de un orificio 10 para
el paso del hilo. Eata boguills so.prolonga ex la cavidad
llfpreparada en el elemento 6, que termina en un orificio
12 a traves del eual el hilo penetra en la cémera de esti-
rado. Ia posicidén del orifiecio 12 enrrelacién con el ani-
llo 5 es ajustable, para obtener el méximo efecto de aspi-
racidn a través de 12, introduciendo o retirando ligeramen-
te el elemento 6. _

En el extremo opuesto de la camara se dispone
un taeo roscado 13 que se atornilla en un encaje de la pa-
red de la éémara en el que estid formada la salida 14.

Para aprovechar en grado méaximo las venteajas

~del dispositivo de enhebrado automatico, es importante que

la entrada sea sorta en la direccién de movimiento de los
materiales y gue su superficie trénsversal sea grande, con
respecto a la de los materiales en la mayor parte de su
longitud, en easo eontrario la corriente inducida puede no
ser suficientemente enérgiaa-pﬁra arrastrar los materiales
al interior de la cédmara, y puede tropezarse con dificulta-
des_debidas a la adherencia de los mismos a los lados de la
entrada.

El tipo de inyector representado en el dibujo
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adjunto llena perfectamente las exigencias. La longitud
de la entrada, éstc es, la distancia entre el punte en que
el hilo abandona la stmbésfera y el en que penetra en la eé
mera, es ecorta, alrededor de 37 mm. y, exeépto a traves de
la boquilla 10, y eerea del orifiecio 12, la seceidn trans-
vergal de la entrada és8 mucho mayer que la d§1 material a
estirar. Ademis, la boquilla 10 ayuda en alto grado a di-
rigir el material a traves del orificio 12. Dadoc que los
elementos 6 y 7 estén separades, es posible, en caso de ne
cesidad extraer el elemento 7 y enhebrarlo a mano, re;mplg
-zéndola luego y completando el enhebrado a travées del ori-
fieio 12 por una corriemte 1inducida de aire. Sin embargo,
égto no es necesario ecorrientemente tmgtando presentar un
extremo del hilo u otro material a la corriente inducida
de aire que cigeula por el interior del orifieio 10, para
que el material sea arrastrado a través dg la entrada, al
interior de la cdmara. Ademag, si la cémara es bastante
eorta, por ejemplo 152 mm., y el encaje para el ta00713 es
suficientemente amplio, tal ecomo 12,5 mm. de diémetro, el
material se arrastra corrientemente en linea recta a través
de la cémara, saliendo a través de aquél, Luego puede enhe-
brarse a través del orificio 14 y volverse a eolocar el ta-
eo 13 en su encaje. |

El tra#amiento de hiles y materiales similares,

de acuerdo con este invento, se deseribe a eontinuaeidn eon

referencia al estirado &e hilo constituido por acetato de

celulosa, soluble en acetona, en vapor himedo, empleando
el aparato representado en el dibuje adJunto,”en eombinaecién
eon dispogitivos de alimentacién eficientemente impulsados

para introducir el hile en la camara de estirado y arrastrar
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1o a lo 3argo de ella, econtrolando ademis el grado de es-
tirado. 7

Bl aparato se sonecta primero a un suministre
de agua a traves de la eonexién 3' vy a suministros de aire
comprimido y de vapor himedo a través de la eonexién 3,dis-
poniéndose en cada una de las tuberias de suministro vélvu-
las © medios anélogda para centrolar la circulécién de o8-
tos fluidos. A continuaeidén se extrae el hile de una bobina
u otro paquete Y se hace pasar en contaeto de no-desliza- |
miente o arrastre econ el primer dispositivo de alimentaeidn
o sarga, degpuéé de lo cual se abre el suministro de aire
somprimido para gque cirapla-una sorriente de aire a través
de los pasos 3, 4 ¥y 5, estableciéndose una corriente indu-
¢ida de aire a través de la entrada. El hilo se iﬁtroduce
en la corriente‘inducida de aire que lo arrastra a través de
la entrada, después de la cual se enhebra a traves de la sa-
lida 14 éel teco 13. A eontinuacidn el taco se celqca de nue
vo en su encajes y el hilo se conduce al segundo dispositivo
de alimentacién o arrastre, y desde alli a un mecanismo-de
encanillado o bebinado. Como antes se indies, si el paso del
hilo a través de la cémara de estirado es suficientemente
eortae, la oorrienteﬁde aire del inyestor puede ser bastante
pera arrastrar el hilo a través del encaje del taco hasia

le atmésfera exterior. En easo. sontrario, el hilo debe arras

. trarse a mano a través del enecaje.

Una vez llevado a cabo el enhebrado o prepara-
eidén del aparate, se ponen en movimiento 1e§ dispositivos
de alimentaeion y arrastre eon objsto de hacer circular el
hilo & través de la cdmara de estirado; se interrumpe la

corriente de aire a través del paso anular, introduciéndose
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vapor por éste. Se abre la vdlvula de slimentacidn de agua
¥» Por la conexién 3' se hace entrar agua en el tubo cen-
tral, en el que se pone en contacto eon el hilo. Este, por
tanto, sale del inyector envuelto en una pelicula de agua,
Y se pone Iinmediatamente en econtacto con el vaper. De est§
modo pasa con gran rapidez de una condicién de carencia de
reblandecimiente a otra de blandura, en la que puede esti-
rarse y, se elimina todo peligro de que se ponga en eontaé-
to con masas de vapor seeco.

Al empezar la eporaeién de estirado y elevarse
la temperatura dsl vapor, reblandeciendo el hilo, la reia-
e1én de la velooidad del dispositive de arrastre a la del
dispositivo de alimentacidn, ha de aumentar hasta obtener
el grado deseado de egtirade, después de lo eual la relacidn
so mantiene constante. Se empleen con preferencia matodos y
abaratos para la puesta .en marcha y regulaeldn automsticas
de las condiciones de estirado, tales como los descritos en
las Memorias de lzs/ﬁriténicae; N 537.962 y 540. 108.

En lugar de introducir vapor en la camara a

- través del inyector, puedem emplearse toberas o chorros de

vapor separados, 'pero ésto impliece una eomplicacidén del apa-
rato sin obtener, por regla general, ningin perfeccionamien-
to en los produetos.

Para obtener los mejores resultades, deben ele

" girse ecuidadosamente 1los tamafios de los orificios de entrada

y de salida, especlalmente de los primeros. Al estirar hilé
en el aparato representado en el dibujo, por el procedimien-
to preferido antes descrito, en el»que s; introduce agua en
la camara en eontacto c¢on el hilo, y el vapor se introduce

a través de un orificio gque rodea la entrada del hilo, el
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freno fluide a que el hilo se encuentra semetido, se aplica
principalmente por tres eorrientes fluidas que son:

1) 1I1a eorriente de agua gue circula a través del
erifieio 10 en una direecién opuesta s la del movimiento del

hilo.
2) La eorriente de agua que circula & través del

espacio de forma ednica del elemento 6 y sale por el orifi-
¢io 12,

3) La corriente de vapor que eircula a travas de
la salida 14.

Es conveniente hager que el freno fluido que se
opone al movimiento del hilo, o sea, la debida a la corrien-
ts (1), sea lo més reducida posible y, por esta razén, la
seccidn transversal del orificio 10 debe ser lo mas reducida
que se pueda, con respecto a las dimensiones del hile gue se
estira. Ademis, para reducir la fensién en el hilo dentre
de la eémﬁra de estirado en el mayor grado posible, el fre-
no fluido debido a la corriente (2) debe ser mayor gue el
debido a la eorriente (1) y, para eate fin, en’vista de 1(
seceidén transversal del orificio 12 a través del cual el hi-
le penetra en la camara, ha de ser mayor que la del orifieio
10. La relasidén de las dos seeciones transversales que pro-
porciona los mejores resultados, depende de las condiciones
de estirado, especialmente de las presiones del vapor y del
sgus, y se determina mejor experimentalmente. Sin embargo,
he de tenerse presente'éue la caida de presién a travas dél.
orificio 10 es hasta la presidn atmosférica, mientras que a
través del orificio 12 ha de ser hasta la presién del vapor
que puede ser de 2,11 a 2,46 h;les/emz superior a la de la
atmbésfera. Consiguientemente, para que la cireculazcidn de

fluido a través de 12 sea suficiente para producir un freno
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supérior al ejercido por la corriente a través de 10, es
corriemtemente necesario hacer la seccién‘tranave;sal del
orificio 12 apreciablemente mayor que la del orificio 10,
por ejemplo doble o triple. |

El tamafio de la selide 14 de la cémara, es de
menos importancia. Corrientemente un orificio aproximsda-
mente del mismo temafio del orificio 12, es adecuado.

Los diametros adecuasdos para los orifieios son
corriemtemente de 0,5 a 1,02 mm. cuando se traten hilos
sencillos o de varios cabos gue tienen un "denier" de 500

& 1000 por ejemplo. Si el denier total es épreciaﬁlemente

mayor, se precisaran orificios meyores para permitir el 11

bre paso de los hilos. Por ejemplo, eon hilos o mechas de
deniers de 10.000 & 20.000, el didmetro del orifieio 10,
ﬁuede variar desde 1,27 a 2,54 mm., y los de los orificies
12 y 14 desde 2,29 a 3,56 mm. Como eproximacidn grosera,se
ha encontrado que para hilos de diferentes ﬁeniers, 10; dié
metros de los orificios que proporcionan los mejores resul-
tados, son proporcionales a las raices cuadradas de los de-~
niers.

La longitud de la camara de tratamiento depende
de la naturaleza de éste y de los art{oulos e tratar. Por
ejemplo, en operacliones de estirado es econveniente disponer
de cémares de .50 & 76 em. de longitud, cuando han de esti-~
rarse hilos de grandes deniers, teles como 10.000 a 20.000,
mientras que con denlers inferiores, son satisfactorias eé-
maras de 152, 228 o 304 mm. de longitud.

JLes candicioneé de estirado empleadas en el uso
dél nuevo asparato, son analogas a las utiligades en las ope--

raciones de estirado descritas en las Memorias antes cita&és,
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La presién d el agua que entra en la eémﬁra.‘por‘tanto, es
mas elgvada y con preferencia& apreciablemente superior a la
del vapor usado. La diferencia de presién puede ser por ejeg
plo de 0,35 kgs. por cent{metro cuasdrado aproximadamente. Pe
ro corrientemente se obtienen mejores resultedos si el é;na
2
superior a la del vapor. ILa temperatura del agua, con pre-
ferencia, es baja, pa ejemplo desde la etmosférice hasta

30 o 35¢ C. La presiin del vapor empleade dependers de la
temperafura del mismo que se precise, y ésta, a su vez, de-
pende principalmente del grado de estirade y también, hasta
clerto punto, del tipo particular de hilo.quq se egtira.
Para estirar hilos de acefato de celulosa soluble en aceto-
ne desde 10 hasta 20 veces su longitud originael, que es ¢oO-
rrientemente el grado mas deseable de estirado, las tempe-

raturas del vapor comprendidas entre 135 y 142t C., son ge-

'neralmente las més adecuadas. Asi, en estas opéraciones, la

presion (manométrica) del vapor estard corrientemente com-
prendida entre 2,11 y 2,88 kes. por om? Y la presién del
agua, entre 2,46 y 4,22 kgs, por om®

El estirado y otros tratamientos de hiles y
materiales anidlogos coh medios fluidos, puede llevarse &
cabo mientras los materiales se mueven, en un plano hori-
zontal ¢ inclinados con respecto al migmo. Sin emkmrgo, se
obtienen veﬁtajaa especiales cuando el tratamiento se lle-
va a cabo con el inyector y la cémara de tratamiento en po-
sicibén vertical o practicamente vertical, de modo gue los
materiales citculan verticalmente o0, pricticamente en este

sentido. Esta disposicién reduce.la superficie ocupada por

el aparato y lo hace todo &1 mas accesible a los emcargados.
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Cuando la operacién realizada es el estirado de hilos y ma-
teriales similares, de un deri¥ado orgénico de celulesa, se
ha comprobado que el estirado en sentido ascendente es ol
que debe realizarse, por cbtenerse resultados mucho me jores
con este método que cuendo los materiales circulan en direc-
¢16n descendente duranmte.la operacidén. Otra ventaje de este
método de estirar, cuando- se emplea vapor hiimedo, es que se
précisan temperaturas més bajas del vapor para obtener los
resultados éptimos.

Al salir de la cémara de tratamiento, el hilo

puede pasar slrededor de un rodillo situado por encima de

la salida de la cémara, y descender de este rodille nueva-

mente a un digpositivo de bobinado o arrolledo. La distancias
que el hilo recorre entre le salida de la camara de trata-
miento y hasta el dispositivo de arroilado, dependeré de la
neturaleza del trateamiento, de las eondieiones y earacteris-
ticas del material y de otros ractoros; Puede ser por ejem-
plo, del Srden de 100 & 150 mm., o puede ser considersble-

mente mayor, por e jemplo de 60 a 91 em. En opef&ciones rea~

lizades con el hilo moviéndoée horizontalmente o formando

un éngulo econ el plano horizontal pueden ser convenientes
variaéiones anélegas en la lengitud del recorride de los hi-
los despuds de salir de 1l=a cémara.de tratamiente, de acuerdo
eon el denier del hileo y otreos fectores. El aparato édescrito
en esta Memoria hace posible obtener hiloes de elevada cali-
dad & grandes welocidades de estirado, por ejemplo, a velo-
eidades de eneanilledo de 150 a 300 m. per minute o super;o-
res. ’

El empleo del sparato de aeuerdo eon este invento;

se ha descrito principalmente en relaeién con el estirado de
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hilos, econstituidos por acetate de eelulesa, em vapor hime-
do, dado gue para este objeto el aparato es de la méxima o
importancia. Se ecomprenders, sin eﬁbargo, que su valor no

se limita a eata operacién. Puede emplearse, por ejemple,
en el estirado de hilos y materiales similares de otros de-
rivadoa orgénicoa de celulosa, por ejemplo, acetato de ce-

lulosa hidroxi-et{lica. lLos materiales, espeeislmente eusn-

.do tienen una bassde un éter de celulosa, por ejemplo,etil-

eelulosa pueden contener un plastificants pars el derivado
de celulosa, por ejemplo, aceite de ricine, aleohol oleili-
eo, vaselina o fosfato tri-tresilieo, reduciéndose asi la
temperatura del vapor necesarie para cualquiér grado dado
de eatirado. Después del estirado, el plasgtificante puede
eliminsrse de los materiales traténdolos con un disolvente
adeéuado del plastificante. Ademis, este invento es aplica-
ble en general al estirado de hilos y materiales similares
por ejemplo, eerdas de cepillos qué tengan una base de deri-
vados orgénicos de celulosa u otras substencias, especisl-
mente substancias termoplaaticas, tales eomo poliemides ©
compuestos polivinflicos, en fluidos ravorecédores del es-
tiredo, tales eomo agua © una solueidn de un disolvente or-
génico pars las substancias. Por otra parte, este invento
no se limite a las epéracioneg de estirado, sino que inclu-
ye a.otros tratamientos de materiales, por medio de fluidos
realizedos durante su paso a través de una cémara de trata-
miento practicemente cerrada, por ejemplo, los procesos de
seponificacidén y econtraceién. )

Como ya se ha indicado el aparato que comprende ‘
un inyector provisto de medios para alimentar o introduecir

un fluido en la entrada, es el dispositivo de formes més im-



portante para este invento, dado que no solo puede funcionar
como aperato automftico de enhebrado, sino, también, impedir
pérdidas del fluido del tratamiento a través de la entrads,

y el consigulente arrastre ‘en sentido contrario de los mate-

40 5. riales. Ademés, como antes se indicd, la introduccién de agua
en el interior de la cémera en contacto con los materiales,
que puede llevarse a cabo con esta forma de inyector, es de
gran 1hportancia en relacién con el estirado de los materie-

-les en vapor hfimedo. -

410.  S5in embargp, incluso en el caso de que el inyec-
tor no esté provisto de medios para introducir un fluido en
la entrada, es de todos modos de gran vélor'oomo medio para
enhebrar autométicamente el aparato y para introducir el
fluido de tratamiento de modoc uniforme alrededor de los me~

415. teriales sometidos a tratamiento.

- NO T A~
Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza
del invento, as{ como la manera de lleverlo a cabo en le
préctica, se hace constar que las disposiciones anteriormen-

40, te descritas son susceptibles de ligeras modificaciones de
detalle, sin que por ello se altere el principio fundamentsl
del inventc. También se hace constar que dicho invento se
refiere a una Patente presentada en Inglaterra con fecha 11
de Julio de 1942, bajo el n? 9.667, acogiemose por lo tan-

425. to a lds beneficios que conceden los Convenios Internacione-
les en vigor, siendo lo que constituye la esencia dei refe-
rido invento y por lo gque se sgolicita Patente de Inveneidn por'
veinte afios en Espafia: "Procedimiento y aparato para el tra-
tamiento de hiloes y meterisles similares por medio de filui-

430. dos"; caracterizéndose por lo siguiente:

1l2.~ Procedimiento y aparatoc pars el tratamiento

de hilos y materiales similares por medio de fluidos, gque

B
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incluyen un aparato pars el itratemiento de hilos y materiales
%pélogos, oon fluido, durante su paso desde un punto a otro, |
que comprende una cémara de tratamiento précticamente cerra-
da, provista de un inyector que sirve, a la vez, como entra-
da para los materigles y como medio pars crear una corriente
inducide de fluido en el interior de la cémara, y de una se-
lida para la extraccién de los materisles de la cémara.

22.- Procedimiento y aparafo para el tratamiento
ae hiloa’y materiasles similares por medio de fluidos, que in~
cluyen un aparato, segfin lo especificado en la reivindica-
eién 1, en el que la parte de entrada del inyector estéd pro-
vista de medios para dirigir una corriente de fluido sobre
los materiasles durente su pasoc a través de la entrada.

A 32.- Procedimiento y aparato para el tratsmiento
de hilos y materisles similsres por medio de fluidos, qﬁe in-
cluyen‘un apaerato para el tratamiento de hilos y materiales
anflogos, con fluido, durante su paso deede un punto & otro
que comprende una chmera de tratamiento précticamente cerra-
da, una entrada para los materiales que forman pérte de un
inyector fijo en un extremo de la cémars, y una salidapera
los materiales en el extremo opuesto ded icha cémara; el in-
yector citado estéd preparadc para dirigir una corriente in-
ducida de fluido en lea direccidn de movimiento del materiel
g través de la cémara, y comprende un elementc exterior pro-
visto de una conexidn para un suministro de aire comprimido,

conexidn que comunica con un pasc anular que rcdea a dicha

_entrada y desemboca en el interior de la cémara, a través de

los elementos interiores gque constituyen dicha entrada, uno
de los cuales coopera con el elemento exterior para formar
el paso anular citado; y un paso en dicho elemento exterior

para suministrar agua de una conduccién exterior a la entira-

da mencionada.

E
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49.- Procedimiento y aparato para el tratamiento de
hilos y materieles similares por medio de fluidos, gque inclu-
yen un aparato, segln lo especificado en cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que la salida para el ma-
terial esté dispuesta en un taco o pieza andloga amovible,
sujeta en una pared de la céhmara.

8.~ Procedimiento iy aparato para el tratamlento de
hilos y materiagles similares por medio de fluidos, que inclu-
yen un gparato para el tratamiento de hilos y materiales

amflogos, précticamente tal como se ha descrito con referen~

.eia a1l didbujo adjunto.

6¢.- Procedimiento y aparato para el tratemiento de
hilos y materiales simlilares por medio de fluidos, que en el
tratamiento de hilos y materiales anflogos con fluido, duran-
te su paso a través de una cémara de tratamiento précticamen-—
te cerrada, incluyen la fase de hacer pasar los materiasles a
través de una entrada al interior de la cémara, con objeto
de enhebrarlos, que comprende el crear una corriente induci-
da de fluldo a través de la entrada hacia el interior de la
cémara, el introducir los materiales en la corriente citada
y el dejar gue dicha corriente los arrastre g8l interior de
la cémera indicada.

72.- Procedimiento y aparato para el tratamiento de
hilos y materiales similares por medio de fluidos, que inclu~
yen un procedimiento para el tratamiento de hilos y materia-
les anflogos, con fiuido, durante su paso a través de una cé-
mara pricticamente cerrada, en el que los materiales pene-
tran en la clmara a través de una entrada que forma parte
de un inyector, y el fluido se introduce también en la cé-
mara a través de este inyector.

88.- Procedimiento y aparato para el tratamiento de
hilos y materisles similares por medio de fluidos, que in-
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cluyen un procedimiento paras el estirado de hilos y materia-
les anflogos, que comprende el introducirlos en una cémare
précticamente cerrada, a través de una entrada que constituye
la parte central de un inyector sujeto a la cémara, el
retirarlos de la clmara a través de una salide dispuesta en
le pared opuesta, €l introducir en la chmara, a través del
inyector, un agente favorecedor del estirado, y ei estirar
dichos materiales hasta un grado predeterminado durante su
pago a través de la cimars oitada. .

99,~ Procedimiento y aparato para el tratamiento
de hilos y materizles similares por medio de fluldos, gque in-
cluyen un procedimiento para el estirado de hiloe y materia-
les anflogos, que tengan una base de un derivado termopléis-
tico de celulosa, que comprende el introducirlos en una cé-
mara pricticamente cerrada, a través de una entrada quec onsv
tituye la parte central de un inyector sujeto a la cimara, el
retirarlos de la cémara a través de una salida dispuesta en
la pared opuesta, el introducir agua en dicha cimara a tra-
vés de le parte central citada y en contacto con los mate-
riales mencionados, el dirigir una corriente de vapor hime-
do el interior de diche chmara.a través del inyector indica~
do y slrededor de los materiales y el estirar &stos hasta un
grado predeterminado, durante su paso a través ded icha ch-
marae. ) .

102.~ Prooedimientoc y aparato para el tratamiento
de hilos y materiales similares por medio de fluidos, gue in-
cluyen un procedimiento, seglin lo especificado en la reivin-

dicacidn 9, en el gue se usa Vapor & una presién compren-

dida entre 2,11 y 2,81 Kg./cm®.

1192.- Procedimiento y aparato para el tratamiento
de hilos y materigles similares por medio de fluidos, que in-
cluyen un procedimiento, segin lo especificadc en las reivin-

diceclones 9 0 10, en el que el agua se introduce a una
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presién comprendida entre 0,70 y 1,41 Kg./cm®, por encima
de la del vapor. '
12¢.~ Procedimiento y aparato para el tratamiento

de hilos y materisles similares por medio de fluidos, que in-
cluyen un procedimiento, segin lo especificado en cualquie-
ra de les reivindicaciones 6 a 11, en el que los materiales
tienen une base de ecetato de celulosa soluble en acetona.

| 13¢9.~ Procedimiento y aparato para el tratamiento
de hilos y materiéles similares por medio de fluidos, tal y
como gueda subsiancialmente descrito en la presente liemoria
y representado en el dibujo que se acompafia.

Este Memoria consta de diez y nueve hojas escri-

* tas a méquina por una sols cara.

Madrid, 17 de dicie
CAMILLE DR
Por Poder de J. Lo
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