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por DIEZ ANOS

cuyo privilegio se solicita sara todo el terri-
torio espafiol, sus colonilas, dominios y protec-
torados a favor de Don wiguel GUILA PERETIO y
Don Juan CASAS SIdCl, ambos de nacionalidad es—
pafiola ¥y residentes en Tarrasa, provincia de -

Barcelona, calle wuemada, nim. IZ;~por:

30N PRCCEDLLILLTC UE PCLLLERIZACIC., Y ..CIDEOC DE

LATERIAS PLASTICAS L ETACRITICASY
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Actusliente ce La conseuido con muy buenos re-
sultzdos de febricacifn de esteres del 4cido metacri-
lico, o metacrilatos, loz cuzles pDoceen propiedades
tales gue su principal empleo es &n sl campo de las
materias plédstices, siendo considerado como uno de
los mejores plésticos jue se conocan dada su trans-—
parencia, su dureza una vez polimerizado y al mismo
tiempo su baja temperatura de polimerizacién, pero
£l bien en lo yue a fabricacibn se refiere se Lan
resuelto todas las dificultades ; actualnente se fa-
brican en Espuafls grendes centidades de estos plésti-
cos, no ocurre lo propio en lo ,ue respecta a las con-
diciones de ypolimerizacibn pues & pesar de ser a tem-—
peratura relativaente beja, reguiere la disposicién
de moldes especiales, los cuales han de ser bafiados
en un berniz especial =zntes de ser empleados, y por
ello la produccién de este pléstico se reduce tnica-
mente a lg fobricacidn de planchas de diversos espe-—
cores, de lzs ,ue en operaciones mecénicas posterio-
res se obtienen lus piezas wcabadas segfin se desée
pero en ningln caso es posible obtensrlo en polvo pa-

Te su ulterior moldeo por prensado o por inyeccién.
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mar irre ularidades ; burbujas en =zu ceno durante la

polimerizacifn yue yuede eviterse se;fin se La indi-

cado con la dispocicidn de roldss realisados en aceros

3

especiales, debiendo presentar las superficies que Lan

13

de estar en contacto con lzg resinzs perfectaniente pu-

H

limentadas 7 recubiertss de un barnisz especial, para
wue de esta maners no ce formen las irregularidades

0 burbujas citadas durente su polimerizacién y moldeo.

Estos egteres metacrilicos se comporten como
termoplésticos polimerizables pudiendo volver a su
estedo mondmero por un sencillo tratamiento téemico,
¥ por ello los recortes o retales procedentes de la
febricacibn mecénica de objetos son recuperables, pe-
ro es fécil comprender gue si se logra yue su memus
factura se adepte a los sistemas de moldeo por pren—
sedo o inrecciébn, representaréd una gran ventaja ya
yue estos gistemas son mucko més répidos, perfectos
y econémicos yue los yue se siguen en la actuslidaed
al tener jue trabajar wmecénicamente, por cortes, ta-

ladro, grabedo etc., las planckas del pléstico.

En vista de tal situacibn del problema ¥ con el
énimo de dotar = las indusiriass de los plédsticos de
un nuevo procedimiento de moldeo y polimerizacién -
gracias al cual yueda permitido emplear los conocidos
clstemas de moldeo por ingeccibn o prensado para la
manufactura de objetos de todas clases y formas sin

necesided de tomar precauciones especiszles, los re-
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currentes ken podido comprober gue en Darmstadt -
(Alewania) y por la casa Robimund Kaas, se lleva a
efecto el procedimiento a yque se contraze la presen—
te Patente de Introduccibn el cusl esté basado prin-
cipelmentes en polimerizar el metacrilato en presen-
cie de un plastificente, de un lubricante o en emul-
sibn, seyln yue se desee moldear sin presién, por in-
yececifn o por prensado respectivemente, aplicédndose
indistintemente cusndo se parte del metacrilato de

metilo en estado monomero inicial o retrogredado a é1.

En el primer caso, o sea purs el moldeo sin pre-~
sién, se adiciona &l metacrilsto de metilo en estedo
monéunero o retrogradado a el cierta cantidad de peré-
xido de bensoilo y de dibutil-ftalato gue actda como
plastificante, vertiéndose esta niezcla en moldes o
celdas de cristal jue pueden formarse por planchas
de este material unides por medio de papsl engomado
6 otra materia impermeabilizsds. Bn estas condicio-
nes se eleva =su temperatura Laste alcanzer la de po-—
limerizacién, gue oscilaré entre los 30 y 1002 C.,
se;tn las proporciones de plastificante y del pero-
xido de benzoilo yue se le haysn adicionado dsbiendo nEgL

fensdrse en sste estedo dursnte 46 hores.

Una vez polimerizsdo ¥ enfrisdo se desnolies ob-
teniéndose plancies o cuerpos del pléstico, los cua-

les presentarén estructura sin imperfecciones ni bur-
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bujes, empleéndose estas planclas pars la menufactura
de objetos por troyuelado, @ otro procedimiento mecé-
nico, o bien paras su utilizacién inmediata como ob-

Jjeto acabado en su caso.

En el segundo caso, 0 ses para el moldeo por
inyeccién, se mezcla el metacrilato de metilo en es—
tado monomero o retrogradado a el con el plastificen-
te, normalmente el dibutil-ftalato y con alcohol cew
tilico procediéndose seguidamente e su polimeriza-—
cibn por elevacién de temperatura y a presibén normal,

g8 Un se ha indicado anteriormente.

En el tercer caso, 0 sea cuesndo el procedimien-—
to de manufactura es el de moldso por prensado, se
procede primeramente a le mezcla del metacrilato de

metilo en estado monémero o retrogradado a el con el

peroxido de benzoilo ¥ esta mezcla se emulsiona, sir-

viéndo como agente digpersante, una suspensién de
carbonato de meagnesio. Sometiendo ests emulsibn a 1=
temperatura de 902 C, y a presibn ligeramente supe-
rior a la atmosférica pasa el metacrilato de metilo
del estado monémero al polimero o interpolimero. Pa-~
re eliminar del producto obtenido el carbonato de
megnesio, se lava seguidamente con &cido sulférico

¥y a continuzscibn se lava con ague hasta yue hayen de—
saperecido el sulfgto de megnesio que e hubiese for-
mado en el primer lavado y el &cido sulfdrico res- .

taente,

RTINS
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El pléstico asfi obtenido se presenta en forma
de perlas, dependiendo el tamaflo de estas de la pro-
porcibén en yue se emulsione el ester monémero con
el carbonato de magnesio en la citade emulsién. Es-
tas perlas se pueden moldsar por prensado o bien p
por calentemiento y pulverizacién sobre cilindros

se obtiene el polvo para el moldeo por inyeccién,.

Fécilmente se comprenderén las ventajas précti-
cas y econfmicas yue este nuevo procedimiento reporte
a las industriss de los plésticos, méxime teniendo
en cuente la circunstancia de jue en la actualidad es
indispensable disponer de moldes especiales para la
manufactura de objetos pertiendo de lzs materias plés—
ticas indicadas, lo cuel implice la necesidad de dis—
poner de dos tipos de moldes, uno para estos plésti-
cos y otro para otras clases, circunstancia esta gue
unida al natursl elevado precio de estos, representa-
B4 un serio inconveniente gue no todas las industries
podriaﬁ resolver, y con el procedimiento a gue se con-
trae la presente Patente no se reyuicre esta duplici-
ded y al mismo tierpo guedan muy simplificadas las

operaciones de manufactura.

Con objeto de der cumplimiento a lo yue prescri-
be ed articulo 70 del vigente Estatuto sobre la Pro-
piedad Industrial, se hace constar yue la esencieli-

dad del procedimiento se lleva =z le préctica en Darms-
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tadt, Alemania, por la casa Robimund Kazs, descono-

ciénicse si fué o né objeto de rexistro como Patente

en algtn pais.

Descritgs convenientemente las fundarentales ca-
récteristicas del procedimiento a yue se contrae es-
ta Patente, se hace observar yue en el mismo seré
susceptible de introducir todas a,uellas modificacio-
nes yue la experiencia y la préctica puedan aconsejar,
siempre yue con ellzs no ce cambie, altere o modifigue
su idea fundamuental, la cual ,ueda resumidg en la si-

guilente:

Se declaran de novedad, propiedad y utilided
pera todo el territorio espeficl, sus coloniss, do-

minios y protectorados, las siguientes:

REIVIKDICACIOCLES

le .- Un procedimiento de polimerizacién y mol-
deo de materias plésticas mstecrilicas, caracterizado
en jue la obtencién de los polimeros o interpolfmeros
de los metacriletos se consigue gracias a2 lg adicién
de plastificantes o lubricantes, o bien por emulsién
del monémero en sgente dispersante apropiadoe, some-

tiéndose sepuidamente g elevacidén de temverstura, o

S—

IS
14
3

s




. 155,

160.

165,

170.

175.

temperatura y presifn simulténesmente haste alcenzer

las constantes de polimerizscién,

2% ,~ El mismo procedimiento de le note primere
en ol gue pars obtener el mondmero 50limerizable ¥y
le posibilidad de su moldeo sin necesidad de presién,
se le adicions £l metacrilsto de metilo en estado mo-
némero, o retrogradado a 81, clerta centidad de pero-
xido de benzoilo y de dibutil-ftelato gue actdan co-
mo plastificentes, vertiéndose esta mezcla en moldes
sencillos de cristal o metal pulimentado procedién-
dose sepuidemente a su elevacién de temperatura hesta
el gredo conveniente, gue oscila entre los 30 y 100¢
C. segln las proporciones de la citeda mezcla, men-

tenibndose en este estado dursnte 46 lhioras.

38 ,- Bl mismo procedimiento de la nota primers
en el gue para obtener la polimerizacibn y moldeo a
presién y por inyeccién se adiciona =1 metacrilato de
metilo en estado monbmero o retrogradado a 61, cierta
centidad de dibutil-ftalzto que actla como plestifi-
cante ¥y de alcohol cetfilico gque actia como lubricente,
procediéndose seguidamente a la elevacibn de tempe-
ratura Lasta obtener e interpolimero, el cusl duran-—

te el proceso de moldeo y por inyeccidn se transfor-—

maré en poligero de metil-metacrilato.

48 ,— El mismo procedimiento a yue se refiere la

nota primera en el yue para obtener la polimerizacién
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por prensado, se zsdicions al metil-metacrileto en
180. astado mondmero o retrograsdado a 81 determineda can-
tidad de perfxido de benzoilo, y esta mezcla se -
emulsiona, sirviendo de agente dispersante una sus-
t pensién de carbonzto de magnesio, sometiéndose esta f
enulsién a una temperatura de 902 C y & presibn 1i-
185. geramente superior & la stmbférica, obteniéndose asi
el interpolfmero en forma de perlas jue polimerizan
por prensedo, pudiendo asimismo y uns vez molido por
eilindros calientes, constitufr polvo de moldear pa-

ra el moldeo por prensado.

190, - 5%.- El mimuo procedimiento de la note primera
en el gue una vez resliueda la polimerizecibn de 1la
enulsidn indiceda en laz nota cuarta, se somete al -
producto obtenido & un levado previo con dcido sul-
furico yue le privara del carbionsto de magnesio y

195, seguldemente a un lavado definitivo mediante agus -
gue le priv;ré del sulfato de magnesio jue se hubie-
ra formado y de los residuos del 4cido sulfirico pro-

cedentes del lavado previo, yuedendo asi el metacri-

lato polimerizaedo ¥ en estado puro.

v
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