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Este invento se refiere @ perfecclonamlentos 1n-
troducidos en la fabricscidn de tubos para redisdores
de calor, y, mas especialmente, de los tubos de gcuer-
do con las Patentes snteriores del solicitante, en los
que se disponen aletas a 1802 ung de lag otra, y en uns
direccidn aproy1maddmente tsngente a lz superficie ex-
terior del tubo. |

De scuerdo con el modo de construccién_que cong=
tituye el objeto de este invento, el tubo y las sletes
se obtienen de una sola pieza por moldeo, forjedo, la- -
minedo, o estirado, de fundicidn, de acero o de otras
aleacion o metal cuslquiera, o incluso de materisl plés-
ticos '

Ademas, de gcuerdo con este invento, pueden dispo-
nerse aletas transversales en planos perpendiculares
al eje del tubo, y dichus aletas pueden obtenerse de uns
sols pieza con los tubos, o adaptarse a ellos;

. .’ . . . o -
Le descripcion siguiente, en combinacidn con el

- dibujo adjunto, dado e titulo de ejemplo, permitire com=

prender perfectamente el modo de aplicacidn del inven-
to. '

Le fige 1, regresenta, en corte, el tubo nold eado

vobjeto de este invento.

La fig. 2, es un corte anélogo, referente 8 una va~-
riante de construccidén en la que el tubo esté provisto
de aletss transversales. ' | "*% &

La flg. 3, es una vista en planta de un pedazo del

~ tubo representado en la fig. 24

Como se represents, el tubo moldeado, for3ado,\ﬁ
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do descrito en las patentes anteriores del solicitan-
te, dos sletus dispuestas & 1808 una de otrs, y de die
receidn gereral tangente g ls s;ccién del tubos

Para fuvorecer los cawbios o transmisiones de ca-
lor, el tubo -a=~ tiene prolongaciones -bl, be- de su
hueco central, en el interior de las aletas =o=, ed:;
Pera impedir lg deformecidn del tubo, en la base de las
paredes de las sletus -o=, -d= se disponen, con prefe-
rencis, ensanchamientos o refuerzos en -e=s

Como se hs irdicado, el tubo puede moldearse de
fundicidn, acero u otru alescidm o metal, y también de
materiel plastico. Puede obtenerse tambiém por forja-
do, lamingdo o estirado.

En laAVariante reresentuda en la fige 2, los hue-
cos -bl, b estén sustituidos por orificios bl b2,

. 3 . .
de seccion cilindrica u otra, que ocupen toda la lon-

, gitud_del tubos Los taladros o conductos ébl;bz- comtl-

nicen, de trecho en trecho, con el conducto o hueco cen-
tral, por los orificios =g=e : .

De ascuerdo con otro perfeccionsmiento, objeto de
este invento, en el tubo, de trecho en trecho, se colo-
Ean aletes ‘transverssles -h=- que tienen por objeto me-
jorar los cambios o trunsmisiones de calor;

Tal como se ha indicado en las vatentes anterio-
res del solicitante, cuando los tubos estan destinsdos
@ un radisdor de czlor corstituldo por varias filas de
ellos, losde una fila se epoyan en los de las filas
proximas, por los extremos-de -sus aletas, con objeto

B .’ .
de aumentar la cohesion del conjunto. De @cuerdo con

’ .
este invento, las uletes ~h=~, por un-extremo, estén cor=
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‘tadas en bisel segin -hl- ¥y por el otro extremc prew=

sentan escotadurss -hz-, de forms correspondiente. A1
monter 1os tubos, los salientes -hl- se ajustan en las
escotaduras -hze de lg fils adysascente, y viceversa.

Finglmente, de acuerdo con un ultimo perfeccioc_
ngmiento, las aletas transverssles ~h=, en lugai de
ser.planas y ester situadas en un plano de seccidn del
tubo -g=, son sinuosas, como se indica en 7h3-, en lg
figure 3. Estss siuuosidedes de las aletus, con pre-
ferencis, son peridédices y ssimétrices, & fin de crear
varisciones de velocidad y de presidn en la corriente
de fluido exterior que pasa alrededor de los tubos en
el sentido de las fleches 2. Estss variasciones de velo-
cidad y de presidm, wejoren ls transmisidm o cambio de
calor entre los fliidos exterior e interior .que reco-.
rre el tubo —g=.

Es evidente, desde luego, que 8 estes construccio—'
nes podrén sdeptarse wmodificaciones de detalle, sin sa-
lir del cuadro del invento;

N O T 4

Se reivindica, cowo propios y nuevos, pars que
sean objeto de pateunte de invencidén en Espafia, por vein-
te afios, invocardo lag prioridad de la Patente solicita~
da en Francia el 24 de Febrero de 1;947, bajo el nume-
ro 530,303, los puntos siguientes:

le~ Perfeccionmmientos en le febricacidon de tu-
bos de radisdores de calor, caracterizados, por un mow-
do de fabricacidn de tubos para radisdor, con preferen-
cia del tipb descrito en las patentes anteriores del

solicitente y que contienen dos aletas & 1804 una de
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otra y de direccidn general tangente & la seccion del
tubo, de acuerdo con el cusl los tubos y las aletas se
obtienen de una sola pieze por moldeso, forjedo, la=-
minedo o estirado,de fundicién, de scero o de otro me=
tal o alescidn o incluso de meterisl pléstico, pudien~
do dispbnerse ensanc hamientos en la pared del tubo, en
la base de las aletss pera reforzerlo en ese puntc;
2= Perfecciongmientos, segin la reivindicacidnm

1, caracterizados por estar provistos los tubos de ale-
tes trensversales, dispuestas de distancisg en distan-
cia segin planos de seccidn del tubos

3.- Perfeccionamientos, segin les reivindicscio=-
nes 1 y 2, caracterizadous por lg di8posicién en los ex=
tremcs de les aletss especificadas en el punto 2, de
salientes o redienﬁes que se ajusten en los redientes
o salientes de las a letas de los tubos de lgs filas ad-
yacentes cuando el apsrato contiene vsrigs filgs de tu-
bos. _ | ‘

4.~ Perfeccionamientos, segin lss reivindicscio=
nes 1, 2 y 3, ceracterizados, por la disposicién de on-
dulsciones periddicas y asimétrices en lss aletas transg-
versales con objeto de crear vasrisciones de velocidad

y de presidn de la corriente de fldido exterior que cir-

~cula entre dichaes aletas.

5.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LOS TUBOS DE RADIADORES
DE ‘CALORs |

Todo como se describe en la memcria que sntecede,
se representa como ejemplo de ejecucidn en el plamo uni-l
do @ ella y se reivindica en su Nota;

Esta weworia consta de seis hojes foliadas y es-
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? critas a maquing por uus sola cara y una hop de pla=-
DOSe ] |

1 Madrid, 16 de Diciembre de 1.947
: ‘ Andre HUET.

s : P. A,
; i TRNRA Y BOTEEL A ‘
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