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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPAÑA

por veinte años,

a favor de Mr. Andre Huet

condomicütoen 48, Avenue du Presiden!; Wilson -PARES

denacionatidad f r a n c e s a

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS TUBOS DE RADIADORES 
DE CALOR".

de taque es Inventor, E l  s o l i c i t a n t e .

Reivindicándose la pr ior idad  de la  Potente deposi* 
tada en Francia  en 24 de Febrero de 1.947 Bajo e l
Ng 530*303.



Este  invento se r e f i e r e  a perfeccionamientos in ­

troducidos en la f a b r ic a c ió n  de tubos para rad iadores  

de c a l o r ,  y ,  más especialmente,  de los  tubos de acu er­

do con l a s  Patentes  a n te r io re s  d e l  s o l i c i t a n t e ,  en l o s  

que se  disponen a l e t a s  a 180% una de l a  o t r a ,  y en una 

d irecc ió n  aproximadamente tangente a la  s u p e r f i c i e  ex­

t e r i o r  d e l  tubo.

De acuerdo con e l  modo de construcc ión  que cons** 

t i t u y e  e l  objeto  de e s t e  invento,  e l  tubo y l a s  a l e t a s  

se obtienen de una s o l a  p ieza  por moldeo, f o r j a d o ,  l a ­

minado, o e s t i r a d o ,  de fundic ión,  de acero o de otra 

a le a c ió n  o metal cu a lq u ie ra ,  o in c lu so  de m a te r ia l  p l á s ­

t i c o *
Además, de acuerdo con e s t e  invento,  pueden d ispo­

nerse a l e t a s  t r a n s v e r s a l e s  en p lanos perpendicu lares  

a l  eje d e l  tubo, y dichas a l e t a s  pueden obtenerse de upa 

s o l a  pieza  con l o s  tubos ,  o adaptarse  a e l l o s *

La de scr ip c ión  s i g u ie n te ,  en combinación con e l  

dibujo  ad junto,  dado a t í t u l o  de ejemplo, p erm it irá  com­

prender perfectamente e l  modo de a p l i c a c ió n  d e l  inven­

to .

La f i g .  1 ,  r e p re s e n ta ,  en c o r t e ,  e l  tubo moldeado 

ob jeto  de e s te  invénte .

La f i g .  2, e s  un corte  análogo, re fe re n te  a úna va­

r ia n te  de construcción  en l a  que e l  tubo e s t á  prov is to  

de a l e t a s  t r a n s v e r s a l e s .  ¡

La f i g .  3 ,  e s  una v i s t a  en p lan ta  de un pedazo de l   ̂

tubo representado en l a  f i g *  2+

Como se  r e p re se n te ,  e l  tubo moldeado, f o r j a d o ,  l a -  

minado o e s t i r a d o ,  ob jeto  d e l  invento,  contien e ,  d e l  mé-



do d e s c r i t o  en l a s  pa ten tes  a n te r io r e s  d e l  s o l i c i t a n ­

te ,  dos a l e t a s  d i s p u e s ta s  a 1803 una de o t r a ,  y de d i ­

rección gen era l  tangente a la secc ión  d e l  tubo*

Para favorecer  l o s  cambios o transm is iones  de ca­

l o r ,  e l  tubo - a -  t iene prolongaciones -b^, b ^ -  de su 

hueco c e n t r a l ,  en e l  i n t e r i o r  de la s  a l e t a s  - c - ,  -d-+ 

Para impedir l a  deformación de l  tubo, en la  base  de l a s  

paredes de la s  a l e t a s  - c - ,  -d -  se disponen, con p re fe ­

re n c ia ,  ensanchamientos o refuerzos  en -e-+

Como se ha ind icado ,  e l  tubo puede moldearse de 

fundic ión ,  acero u o tra  a leac ió n  o m etal ,  y también de 

m a te r ia l  p l á s t i c o .  Puede obtenerse también por f o r j a ­

do, laminado o e s t i r a d o .

En la  v a r ian te  representada en l a  f i g .  2, lo s  hue­

cos  -b^,  b ^ -  e s tén  s u s t i t u i d o s  por o r i f i c i o s  -b^-  b^L, 

de sección  c i l i n d r i c a  u o t ra ,  que ocupan toda l a  lon­

gitud  d e l  tubo* Los ta la d ro s  o conductos -b^*-b^- comu­

nican, de trecho en trecho, con e l  conducto o hueco cen­

t r a l ,  por los  o r i f i c i o s  -g r *

De acuerdo con otro perfeccionamiento,  ob jeto  de 

e s te  invento,  en e l  tubo, de trecho en trecho ,  se  co lo­

can a l e t a s  t r a n s v e r s a l e s  -h-  que t ienen por ob jeto  me­

j o r a r  l o s  cambios o transm is iones  de c a lo r *

T a l  como se ha indicado en la s  patentes  a n te r io ­

re s  d e l  s o l i c i t a n t e ,  cuando l o s  tubos  están  de st in ad o s  

a un rad iad o r  de c a l o r  co n st i tu id  o por v a r i a s  f i l a s  de 

e l l o s ,  lo s  de una f i l a  se apoyan en lo s  de l a s  f i l a s  

próximas, por los extremos de sus a l e t a s ,  con objeto 

de aumentar l a  cohesión d e l  conjunto. De acuerdo con 

e s te  invento,  la s  a l e t a s  -h- ,  por un extremo, e s tén  co r-
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tadas  en b i s e l  según -h^- y ,  por e l  otro extremo pre-  

sen tan esco taduras  -h de forma correspondiente .  Al 
montar l o s  tubos,  l o s  s a l i e n t e s  -h^- se  a ju s t a n  en l a s  

e sco tad uras  -h^- de l a  f i l a  adyacente,  y v ic e v e r sa *

5 Finalmente, de acuerdo con un último p e r fe cc io _

namiento, la s  a l e t a s  t r a n s v e r s a l e s  -h- ,  en lugar  de . 

s e r  p lanas  y e s t a r  s i tu a d a s  en un plano de se cc ió n  del  

tubo - a - ,  son s in u o s a s ,  como se indica  en -h^-,  en l a  

f i g u r a  3. E s t a s  s in uos idades  de la s  a l e t a s ,  con pre-  

10 f e r e n c ia ,  son p e r ió d ic a s  y a s i m é t r i c a s ,  a f i n  de crear  

v ar iac io n e s  de velocidad  y de pre s ión  en la corr ien te  

de f lu id o  e x t e r i o r  que pasa a l red edor  de l o s  tubos en 

e l  sen t ido  de l a s  f l e c h a s  2* E s ta s  v a r iac io n e s  de ve lo ­

cidad y de pre s ión ,  mejoran la  tran sm is ión  o cambio de 

15 c a l o r  entre lo s  f l u i d o s  ex te r io r  e in t e r i o r .q u e  reco­

rre e l  tubo - a - .

Es evidente,  desde luego, que a e s t a s  con strucc io ­

nes podrán adaptarse  m odificac iones  de d e t a l l e ,  s i n  s a ­

l i r  d e l  cuadro d e l  invento*

20 N 0
Se r e iv in d ic a ,  como propios  y nuevos, para que 

sean ob jeto  de patente de invención en España, por vein­

te años, invocando l a  pr ior idad  de l a  Patente s o l i c i t a ­

da en Francia  e l  24 de Febrero de 1 .947 ,  ba jo  e l  nume- 

25 ro 530.303, l o s  puntos s i g u i e n t e s :

1 . -  Perfeccionamientos en l a  f a b r ic a c ió n  de tu­

bos de r a d ia d o re s  de c a lo r ,  c a r a c te r i z a d o s ,  por un mo­

do de f a b r i c a c ió n  de tubos para rad iad o r ,  con p re fe ren ­

cia d e l  t ip o  d e s c r i to  en l a s  pa tentes  a n t e r io r e s  d e l  

30 s o l i c i t a n t e  y que contienen dos a l e t a s  a 1803 una de



otra y áe d ire c c ió n  g e n e ra l  tangente a la secc ión  deí 

tubo, de acuerdo con e l  cua l  l o s  tubos y la s  a l e t a s  se 

obtienen de una s o l a  pieza  po rm o ld e ao ,  f o r ja d o ,  l a ­

minado o e s t i r a d o ,d e  fu n d ic ió n ,  de acero o de otro me- 

5 , t a l  o a le a c ió n  o in c luso  de m a te r ia l  p l á s t i c o ,  pudien-

do d isponerse  ensanchamientos en l a  pared d e l  tubo, en 

la ba se  de l a s  a l e t a s  para r e f o r z a r lo  en eso punto*

2 .  -  Perfeccionamientos ,  según la  r e iv in d ic a c ió n

1 ,  c a r a c te r i z a d o s  por e s t a r  p r o v i s t o s  l o s  tubos de a l e -  

10 t a s  t r a n s v e r s a l e s ,  d i s p u e s t a s  de d i s t a n c i a  en d i s t a n ­
c ia  según p lanos  de se cc ió n  d e l  tubo*

3 .  -  Perfeccionamientos ,  según l a s  r e iv in d ic a c io ­

nes 1 y 2, c a r a c te r iz a d o s  por  l a  d i s p o s i c ió n  en l o s  ex­

tremos de la s  a l e t a s  e s p e c i f i c a d a s  en e l  punto 2, de

15 s a l i e n t e s  o re d ie n te s  que se a j u s t a n  en lo a  red ie n tes

o s a l i e n t e s  de la s  a l e t a s  de l o s  tubos de l a s  f i l a s  ad­

yacentes  cuando e l  ap ara to  contiene v a r i a s  f i l a s  de tu ­

bos*

4 * - . Perfeccionamientos ,  según l a s  r e iv in d ic a c io -  

20 nes 1, 2 y 3, c a r a c te r i z a d o s ,  por  l a  d i s p o s ic ió n  de on­

dulac iones  p e r ió d ic a s  y a s im é t r i c a s  en l a s  a l e t a s  t r a n s ­

v e r s a l e s  con ob je to  de crear  v a r ia c io n e s  de velocidad 

y de pres ión  de l a  c o r r ie n te  de f lú id o  e x t e r i o r  que c i r ­

cu la  entre dichas a l e t a s *

25 5 * -  PERFECCIONAMIENTOS EN LOS TUBOS DE RADIADORES

DE "CALOR*

Todo como se descr ibe  en la memoria que antecede, 

se representa  como ejemplo de e jecuc ión  en e l  plano uni­

do a e l l a  y se re iv in d ica  en su Nota*

30 Esta  memoria consta  de s e i s  h o ja s  f o l i a d a s  y e s -
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c r i t a s  a máquina por una s o l a  cara y una hqp de p ía  

nos.  _
Madrid, 16 de Diciembre de 1.947 

Andrá EUBT.

P. A, ,

Yy 8DTEí.í.A
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