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PATENTE DE INVENCION

) A e
S

MEMORIA DESCRIPTIVA

gobre:
“EAQUINA‘TBENZADORA PERFECCIONADA PARA LA APLICAEION DE RECU-
BRIMIENTOS TRENZADOS SOBRE NUCLEOS SIN FIN, AROS Y SIMILARES,
YFSU SIMULTANEA IMPREGNACICN".

.
ZmsRm = =mE= _—= t 1 ——mEans

Solicitantes Don JOAQUIN MONTANE MARTI.

Residencias SABADELL (Barcelona), Calle Escuela Industrial,24.

Nacionalidad: Espefiol.

La presente invencién se relaciona con lé fabricacién
de correas de transmisién, particularmente de las liamadas
"gin fin® y denominadas algunas veces en la industria textil
como "cintas" que se emplean para impulsar los husos en las
miquihas de hilar y simileres en las que se regquiere una
pequefia fuerza motrig uniforme.'ﬁn mi Patente espafiola
N® 137.594, concedida en 31 de Agosto de 1935, quedé descrito
y reivindicado un procedimiento de fabricacidn de correas
de trensmisién elédsticas del tipo mencionedo y la presente
invencién tiene por objeto una médquine perfeccionada para
aplicar el recubrimiento trenzado de materiass textiles a un
aro o ndcleo sin fin en lea fabricacién de tales correas y
para su impregnacién simulténea. |

Es sabido que las miquinas trenzadoras que comprenden

una pluralided de porta-bobinas movibles a lo largo de
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recorridog entrelazddos y serpenteados, con mecanismog pera
mover progresiva y automdticamente dichos porta-bobinas,

son bien conocidas, utilizéndose las mismas corrientemente
tanto en ia fabricacién de trenzados planos tubulares como
también para aplicer un recubrimiento trenzado progresive-
mente sobre un alembre, cuerda o similar después de que uno
de sus extremos haya sido pasado por la méquina. Estas
méquinas, sin embargo, no pueden utiligarse para aplicar
tales recubrimientos trenzados sobre correas sin fin, aros
y eimilares, ya gue las mismas no pueden recibir un ndcleo

a recubrir por trenzado excepto que unc de los extremos

del mismo pueda conducirse a través de la mdgquine en sentido
substancialmente axial al c{rculo definido por el tren de
engranajes gque acciona las distintas bobinas que producen el
trengado.

Une de las caracteristicas principales de la méquina
trengadora perfdccionada objeto de la invencidén consiste, por
tanto, en que la misma estd adaptada para aplicar un recubri-
miento o funda trenzado de materia textil sobre un ndécleo
sin fin,.aro o similar, preferentemente eldstico, en la
fabricacibén de correas sin fin tales como las descritas en mi
citade patente anterior. |

Esta particuleiidad de la invencidén se consigue prove-
yendo tales miquinss trenzadoras de medios que permitan que
en la fabricacién de 6orreas de transmisién sin fin o
similares recubiertas por trenzado, una porcién del. ndcleo
sin fin o aro a recubrir, pueda introducirse fécilmente en
el cfrculo cerrado del tren de engranajes que actda sobre
los distintos porta-bobinas de le méquina y que dicho ndcleo,

una veg movido en por lo menos una longitud completa de un
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circuito cerrado que parcialmente se extienda a 1o largo del
eje de dicho cfrculo durante la formacién progresiva sobre
é1 del recubrimiento trenzado, pueda ser sacado de la méqnina‘
con igual facilidad, permitiendo que el nicleo guede total~
mente cubierto por un trenzado tubular continuo en el ocual
los ¥ltimos puntos pueden recubrir los primeramente
aplicados.

Otra caracteristiéa de la médquina perfeccionada segin
la presente invencién consiste en que la misme estd dotada
de Aos dispositivos de impregnacién, que permiten impregnar,
por inmersién e inyeccién y durante la misma operacién del
trenzado, el recubrimiento trengado aplicado sobre el ndcleo
sin fin, aro o similar.

Otras caracter{sticas y ventajas de la invencién y la
manera segfin la cual la misma ha de realizarse en una méquing
trenzadora del tipo general eonocido, podrén deducirse més
claramente de la siguiente descripcién que en relaeidén con
los dibujos adjuntos se hace de una forma de realizacidn del
invento.

Teniendo en cuenta que la invencién se relaciona prin-
cipaelmente con los medios previstos parea permitir la intro-
duccién de un micleo sin fin o aro en la miquina antes de
la formacién del recubrimiento trenzado sobre dicho nfcleo
¥ la extraccién subsiguiente del mismo una vesz reﬁubierto
con el trenzado, as{ como para su impregnacién simulténea,
las partes de la méquina que efectdan el trengzado pueden ser
de cualquier construccién especifica adecuada o deseada gue
permita realizar la operacidén de trenzado en la forma co-
rriente y, consecuentemente, en los dibujos ad juntos quedan

representados tnicemente aquellas de dichas partes que son
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indispensables para ocomprender ficilmente la invencién.
En dichos dibujoss
Fig. 1 representa esqueméiticamente un corte parcial,
efectuado en un plane medic vertical, de una méquina trenza-
80 dora, ilustrando los dispositivos que permiten sujetar un
nticleo sin fin o aro en la méquina mientras esti siendo
cubierto progresivamente por el trenzado, ael como los dis~
positivos de impregnacién,
Fig. 2 es un corte parcial horizontal de la misma
85 méquina, en el cual el plato superior estd representado en
vista de planta.,
Fig. 3 es una vista latersl parcial de la ;;rcién de
la méquina representada en la Fig. 2.
Fig. 4 es un corte parcial horigzontal de la propia
90 mﬁquina efectuado en un planoc inmediatamente por debajo del
plato superior representado en la Fig, 2, apareciendo en
esta figura el mecanismo que actia los porta-bobinas en
vista de planta.
Pig. 5 es un corte parcial horigontal efectusddo en un
95 plano més bajo que el anterior y que ilustra una parte del
rlato inferior en vista de planta; y
FPig. 6 es una vista parcial en perspectiva de una parte
del plato superior ilustrando el funcionamiento del mecanismo
previsto para la introduccién en la méquina de micleos sin
100 fin o aros de didmetros o gruesos superiores a los corrientes,
Refiriéndonos més particularmente a la Fig. 1, -la
médquina parcialmente representada, como ha sido expuesto ya,
" comprende ciertos mecanismos auxiliares no ilustrados, como
por ejemple, en adicién a los dos porta-bobinas q un nidmero

105 de otros generalmente similares, correspondiendo el nimero
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total de ellos al némero de cabos utilizados para la consti-
tucién del trenzado. La mdquina que sujeta y acciona estos
diferentes porta-bobiras comprende en general dos platoé
substancialmente paralelos, un plato superior 1 y otro
inferior o de fondo 2, entre los cuales opera el tren de
engranajes 3., Cada una de las ruedas dentadas que constituyen
dicho engranaje engrana con las dos ruedas denvadas adyacentes
¥ lleva por debaje: del plato superior une pluralidad de
salientes 4 que se superponen en lag ruedas dentadas adyacen-
tes y emngranan con prolongaciones inferiores L de los porta-
bobinas C para mover estos dltimos alrededor de la méquina
cuando se halla en funcionamientos. E1l plato su;;rior 1 gue
comprende en realidad dos partes complementarias, estéd provisto
de una pluralidad de aberturas 5 que corresponden al ndmero

de ruedas dentadaes 3 montadas en la mdquina y en cada abertura
estd dispuesto un disco 7, sujeto por el eje 6 alrededor del
cual gira la correspondiente rueda dentada 3, constituyendo
dicho disco con los bordes adyacentes de las respectivas
aberturas recorridos o vias serpenteados 8, 9 para los porta—
bobinas C. Estos ltimos estén construfdos de modo que

ajustan en las vias 8, 9, quedando guiados por elias y enca-
Jando las prolongaciones L por sus extremos inferiores suce-
sivamente en ranuras 10 entre salientes adyacentes 4 de

las ruedas dentadasj durante el trengado los porta-bobinas
pasan as{ progresivemente desde una rueda dentvada a otra y

se mueven alrededor de la mdquina en recorridos serpenteados,
desplazdndose algunos en el sentido de las agujas del reloj

en uno de los trayectos, mientras que los restantes se mueven
en sentido contrario en el otro. Cada porta-bobina, ademés

de sujetar la bobina del hile Y, ineluye medios, no represen-
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tados, para aseguray una tensidén apropiada del hilo, pﬁra
permitir que sea desenroliado con regularidad y generalmente
para parar la mdquina en caso de rotura de hilo. Las ruedas
dentadas 3 estén accionadas deéde una fuente impulsora apro-
piada para producir los movimientos adecuados de los diferen-
tes porta—bobinaé en apropiada relacién coordenada con el
mecanismo de traccién que actda sobre el micleo.

De acuerdo con la invencién la parte circular exterior
del plato superior 1, preferentemente en la parte frontal
de la méquina, estd provista de una ranura ll que se extiende
en el sentido radial del plato desde un borde de una via
serpenteada 8, en un plano substancialmente radial de uno
de los ejes 6' de rueda dentada, hacia el exterior al borde
del plato, estando prevista otra ranura 1l2 que se extiende
desde el borde interior correspondiente de la otra via ser-
penteade 9 hacia el orificio central 13 en la parte interior
del plato. La rueda dentada 3' que gira alrededor del eje 6!
no es exactamente idéntica a las otras ruedas dentades 3
montadas sobre sus respectivos ejes 6, ya que la misma tiene
una ranura radial 14 que interrumpe su periferia eliminando
con preferencia no més de dos dientes aproximadamente, estando
esta ranura alineada con una de las ranuras 1l0' destinada a
recibir la prolongacién del porta-~-bobinas entre los salientes
adyacentes y siendo lo gsuficientemente ancha para permitir
la introduceién de un grueso completo de un nficleo recubierto.
Con objeto de evitar gue un micleo quede cogido entre los
dientes de la rueda dentada 3' en lugar de entrar en la
ranura 14, un plato circular 15, de ligeramente mayor diémetro
que el de los dientes de la rueda dentada y teniendo unas

ranura 16 gue corresponde a la designada con 14, estéd fijado
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en la cara inferior de la rueda dentada 3!,

El plato inferior 2, segdn puede deducirse claramente de
la Pig. 5, estéd provisto de una ranura 17 cuyos extremos
exterior e interior corresponden con las ranuras 11, 12 en el
plato superior, mientras que una porcién intermedia 17!
describe substancialmente un semic{reculo, el borde interior
del cual es congruente con un arco correspondiente desgcrito
por el fondo de la ranura 14 en la rueda denfada 3¢y, mientras
gue su borde exterior es substancialmente eongruente econ un
arco ocuyo radio corresponde al mayor de la rueda dentada.

Lgs ranures descritas en los platos de la méquina junta-

mente con partes de los recorridos serpenteados 8, 9 consti-

tuyen una vfa de acceso al centro de la méquins y de selida

de €1 de una porcidn de un ndcleo o anillo sin fin que tenga
que ser recubierto por trengado o del anillo ein fin después
de aplicado el trenzedo, y con objeto de permitir el paso
de nicleos de didmetros superiores a las secciones transver—
sales usuales, es decir didmetros superiores al ancho mfnimo
normal de los recorridos serpenteados 8, 9, el disco 7',
Previsto por encima de la rueda dentada 3', va combinado conr
un segmento articulado 18 gue no:malmente‘determina una
parte del borde periférico del disco y, por tanto, poiciones
de dichos recorridos 8, 9, pero gque puede levanitarse alrededor
de gus pivotes 19 a la posicién indicada en la Fig. 6 para
proporcionar espacios més anchos que los normales en dichas
poreciones para el paso del ndcleo desde el interior al exterior
de la méquina. |

Con la finglidad de impedir que los porta—-bobinas puedan
atascarse a su paso por los extremos de las ranuras 11 y 12

donde los mismos se oruszan con las vias serpenteadas 8, 9,
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estdn previstos topes 20, 21, sujetos, respectivamente; por

bragzos radiales 22 y 23, solidarios de los extremos de los
ejes verticales 24, 25 que se extienden a travds de embos
platos y que se hallan bajo la accién de resortes., Los resortes
26, 27, previstos en los extremds inferiores de dichos e jes,
tienen uno de sus extremos £ijado eﬁ encajes practicados en
la superficie inferior del plato inferior, j»cenectado el '
otro con los ejeq por medio de pa;adorea 28, 29 que los hsacen
girar para mover los topes citados fuera de los extremos de
las corréepondientes ranuras cuando se hallar en poéicién
levantada, actuando los miemos también en sentido axial

sobre dichos gjes de modo que los topes penetren automatica~
mente en las renuras cuando.se hallen alineados con éstas.
Para levantar los ejes y permitir con ello que los topes
Belgan de las ranuras, se ha previstb una barre 30, accionada
a mano, alojada en soportes 31 fijados al plato inferior y
que lleve cerca del plato salientes o dedos esiaciados 32, 33,
los cuales, cuando ia barra 30 se gira por medio de la palanca
a mano 34, leventan los ejes de los topes, permitiendo as{
que sus resortes los hagan girar y muevan los topes fuera

de las ranuras tan pronto lleguen a la alitura de la cara
superior del plato superior. Con objeto de permitir que los
porta=-bobinas puedan moverse después normalmente sin requerir
desplagamiento manual de los topes, los resortes 26, 27

estén preferentemente ajustados de modo gue los topes no
queden desplagados fuera de los recorridos efectuados por
porciones salientes de los porta-bobinas; de este modo, los
topes gquedan girados autométicamente hacia las ranuras por

el primer porta-bobinas que haga contacto con ellos, cuando

los mismos son puestos en marcha, .en cooperscién con la
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accién de los resortes.
Pera sujetar el nidcleo durante la aplicacién del trenzado,

un par de poleas espaciadas 35, 36 estdn previstas por debajo
del plato inferior en la proximidad de las ranuraé pars

230 rotacién en el mismo plano vertical, como asfmismo un par
de poleas similares 37, 38 sobre ejes sujetos por encima de
la méquina desde cualquier parte apropiada, mientras que otra
polea 39, prevista en el mismo planc, es giratoria alrededor
de un husillo 40 sujeto de modo que puede desplasgarse hori-

235 gontalmente en un brazo ranurado 4l sostenido por un soporte 42
gque se extiende hacia arriba desde el armazén de la méquina,
permitiendo la capacidad de graduacién de la polea 39 el
poder montar en la misma méquina nicleos de diferentes largos
circunferenciales, o nicleos de un largo dado a cualquier

240 tensién deseada cuando se hallan en posicién sobre las
distintas poleas; aunque en los dibujos las poleas hayan
sido representadas en alineamiento con las ranuras de los
platos, se comprenderd fécilmente que las mismas podrédn estar
desplagzadas angularmente si as{ conviniera, a condicién de

245 gque todas ellas giren substancialmente en el mismo plano y
gque la polea 36 esté situada de modo que conduzca el nidcleo
hacia arriba a través del centro de la méquina.

El dispositivo de impregnacién por inmersién del nidcleo

a recubrir por el trengado, o el propio recubrimiento,

250 comprende, conforme puede apreciarse en la Fig. 1, una
cubeta 43 f£ijada por debajo de las poleas 35, 36 a un soporte
44, deslizable en sentido vertical sobre una columna fija 45,
de modo que segin la posicidn que se dé a la cubeta 43, las
poleas 35, 36 gueden parcialmente sumergidas en el lfguido

255 contenido en la misma o fuera de é1, segdn que convenga O no
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la impregnacién del ndcleo sin fin, aro o similar, montado
sobre las referidas poleas.

En la misma Pig. 1 puede también apreciarse el segundo
dispositivo de impregnacibén por inyeccién, que comprende un
depésito 46 para el lfgquido de impregnar, que por medio de
tres conductos 47, 48 § 49, acoplados entre sf, comunica con
una caja de impregnar 50 prevista aproximadamente a lg -
altura o nivel del 1lfquido contenido en el depdsito 46. Dicha
caja 50 va dotada de un orificio 51 a través del cual fluye
el 1fquido de impregnacidén, esparciéndose alrededor del
ndecleo, aro o similar que pasa por délante de 1. Unas chapas
52, colocadas a cada lado, evitan que el lfquido de impregna-
cién, al fluir por el agujero 51, salga por los lados. El
conducto 48 estéd provisto de una védlvula de cierre 53,
conectada preferentemente con el paro automdtico de la méquina,
a fin de evitar que el 1fquido continde fluyendo por el
agujero 51 cuando la médquina esté parada.

La introduccién de un aelma de correa sin fin o similar
¥ su desmontaje de la méquina después de haber sido recubierta
con el trenzado se describird en detalle a continuacién.
8upongamos que los topes 20, 21 hayan sido levantados, girados
y sacados de las ranuras 11, 12 y que la mégquina haya sido
peradas en un punto donde la ramuira 14 en la rueda dentada 3'
se halle alineada con la ranura 1ll en el plato superior,
ocupando as{ substancialmente la posicién ilustrade en la
Fig. 4. Una porecién del nidcleo X a recubrir se introduce
ahora a mano en las ranuras 1i, 14 y 17 desdd los bordes de
los platos de la méquina. La rueda dentada 3' se gira después
en el sentido de las agujas del relo] alrededor de 180°,

quedando atrastrado de este modo el nidcleo hacia la rueda
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dentada adyacente 3 y permitiendo la profundidad radial de
la ranura 14 que el nidcleo quedé fuera del alcance de los
dientes de dicha rueda dentéda. Porciones adyacentes del
ndclen son llevadas a través de porciones correspondientes
de las v{as serpenteadas 8, 9 y a través de la porcién semi=-
circular 17' de la ranura 17 en el plato inferior a medids
que la rueda dentada 3' quede girada, y cuando el arco de
180°%.ha sido completadé, el ndcleo se desliza a través de
las ranures 12 y 17 al interior de los orificios centrales
previstos en los platos de la méquina. Se monta después en
las gargantas de las distintas poleas 35-39 para ocupar
substancialmente la posicién ilustrada en la Fig. l. El
trengado automftico se empieza shora conduciendo los cabes
de los hilos de todas las bobinas al ndcleo aproximadamente
en el punto de trenzar B a medida que los porta-bobinas se
pongan en marcha en la forma habitual pera empezar la opera=-
cién en méquinas trenzadoras de este tipo, y como que en
el paso inicial del primer porta-bobinas por el lugar de
los topes 20, 21 en cualquier direccidn, estos dltimos
vuelven automfticamente a su posicién normal, la operacién
de trenzado continda autométicemente como en méquinas
corrientes, estando completada la mdquina con mecanismos

de traccién, no representados, que pueden ser de cualquier
tipo conocido, para el arrastre del nidcleo alrededor de las
poleas en la direccién de la flecha de la Fig. 1 a medida

gue el recubrimiento trenzado guede formado progresivamente

‘sobre 41,

Cuando se tengan que recubrir de trenzado ndcleos para
cordones de transmisién eldsticos del tipo especificado en

mi referida patente sobre una médquina como la descrita
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ﬁnteriormente, se aplica preferentemente doble grueao—de
trenzado y en este caso el trenzado se continda haasta que se
hayean aplicado dos capas completas, con preferencia superpo-
niendo ligeramente el extremo, en cuyo momento se para la
méquina, se cortan log hilos y se saca el ndcleo recubierto
por trenzado. En el caso de que se desée impregnar simultéd-
neemente el nidcleo sin fin o el recubrimiento trenzado, se
utilizard el dispositivo de impregnacién por inmersién o el

de inyeccidén, o ambos a la vez. Para la utilizacién del dispo-
sitivo de inmersidén, se 1llena la cubeta 43 con una mezcla,
preferentemente vulcanizable, a base de disolucién o litex de
caucho, natural o sintético, o de materias de caracteristicas
similares al caucho, y se coloca la misma en posicién tal

que el anillio gue se manufacture circule completamente sumer-
glido en el bafio durante su trayecto entre las poleas 35 y

%6 (Pig. I). Para la impregnacién por inyeccién se llena del
mismo liquido el depésito 46, haciéndolo fluir a travée del
orificie 51 de la caja 50, 81 se desea impregnar con soluciones
muy densas, seré necesario mantener una presién adecuada en el
depbsito 46, a fin de que las mismas puedan circular por los
conductos 47, 48 y 49 y salir por el orificio 51,

Como se comprenderd, con objeto de sacar de la méquina
el nécleo recubierto ¥y permitir que pueda ser trasladado
sucesivamenté a otros aparatos, por ejemplo para ulterior
impregnaeién y vulcanigzaecién o quedar sometido a cualquier

otro tratamiento deseado, ge invierte substancialmente la

oy -

operacién de introducirlo, es decir, después de haber parado
la mdquina se actfia en primer lugar la paslanca 34 para
levantar los topes 11, 12 de sus ranuras, permitiendo asi

que sus resortes los giren fuera de ellas y se aotda entonces
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el tren de engranajes, caso de ser necesario, a fin de gque

la ranura 14 en la rueda dentada 3' coincida con la ranura 12,
La polea 39 se desplaza luego en el brazo 41 hacia el interior,
a fin de anular la tensién sobre el nidcleo, aungue la elasti-
cidad de éste hace esta operacién generalmente innecesaria.

El ndcleo recubierto por trenzado se saca de las poleas y

del mecanismo de tracclién mencionado, se desplaza una porcién
del cordén hacia fuera en las ranuras 12 y 17 y una vez intro-
ducido en lg ranura 14 de la rueda dentada 3' se accionsa el
tren de engranajes de modo que la rue€da dentada 3° gire en
sentido contrario a las agujas del relo] en 180° en 1las

Figs., 2 y 4, con 1o que el nicleo recubierto viene a colocaise
fuera del cf{rculo de las ruedas dentadas de la méquina desde
donde puede sacarse libremente a través de las ranuras 11 y
17. Como se comprenderé, la disposicién del plato 15 sobre

la rueda dentada 3' con su ranura 16 coincidente con la ranura
14 de lg rueda dentada, es un dispositivo de seguridad que
impide que el nidcleo, tanto antes como deépués de su recubri-
miento, pueda entrar por inadvertencia en los espacios entre
los dientes de la rueda dentada 3' en lugar de en la ranurar
14 y que al accionar el tren de ehgranajes pudiera sufrir

defio por los dientes de le rueda dentada adyacente 3 que
encajan con los de la rueda dentada 3', o gue igualmente

las ruedas dentadas 0 sus cojinetes pﬁdieran sufrir desper-
fecto.

También se comprenderd,que aunque se haya elegido para
la ilustracibén de la invencién una méquina trengadora equipada
con ocho porta-bobinas para producir un trengzado de punto
de diamante, los principios de la invencién podrian igual-
mente aplicarse a mdquinas de otras capacidades y tipos,
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siendo la clase de trenzado producido diserecionaly

Igualmente debe hacerse conatar que aunque la invencidn
hayea sido deserita oo; més particularidad para la fabrica-
eién de correas o anillos apropiados para transmitir fuersga
a los husos de méquines de hilar o similares, y aungue la
forma de realizacidén ilustrada en los dibujos y e los cuales
se ha hecho referencia es adecuada y préctica pars producir
de manera econémica y satisfactoriamente recubrimientos
trenzados sobre correas o anilios de este tipo, otras formas
de fealizacién de la invencidn, as{ como modificaciones en
la realizacién de las diferentes partes de la mdquina ilus-
trada, quedan comprendidas en el cuadro de la invencién, sin
salirse por ello de las sigulentes reivindicacienes:

H O T A.

Deserita suficientemente la naturaleza del invento,
es{ como la mesnera de ponerlo en prédctica, se hace constar
que todo cuanto no altere ;u Principio fundamental puede
estar sometido a variaciones de detalle, siendo lo esencial
J por lo gue se soliclta ratente de Invencién por veinte
afios en Espafia, sus Colonias y Protectorados, 1o gque queda
resumido en las sigulentes reivindicacioness

la,- Méquina trenzadora perfeccionada para la aplicacién
de.recubrimientos trengados sobre ndcleos sin fin, aros y
similares, y su simultdnea impregnacién, comprendiendo platos
superior e inferior espaciados con orificios centrales ali-
neados, un tren de engranasjes interpuesto entre los plaéos
que determina un cfrculo coaxial con dichos orificios, medios
cooperadores con aberturas en uno de los platos que determinan
recorridos o vias contfnuos serpenteados para los porta-

bobinas que se extienden por completo alrededor del orificio
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central de dicho plato, caracterizada porque una de las
ruedas dentadas en dicho tren de engranajes ve provista de
una ranura que se extiende substancialmente en sentido
radial hacia el interior desde un borde y teniendo los platos
ranuras alineadas substancialmente rectilfneas gue se extien-
den desde los bordes de los platos en direccién de sus ori-
ficios centrales y otras ranuras subsfancialmente rectilfineas
que llegan haste dichos orificios centrales, estando enlaza-
dos los extremos de dichas ranuras substancialmente rectilf-
neas por ranuras intermedias arqueadas, comprendiendo la
ranura arqueada en uno de dichos platoe partes de dichos
recorridos serpenteados, y por estar previstos medios para
s?jétar‘un ndcleo gin fin o aro flexible de modo que pueda
p;gar continuamente a través de dichos orificios después
dé;haber sido introducido en ellos a través de las citadas
rdmiras y el cfrculo del tren de engranajes por giro de la
ruede ranurada en substancialmente 180° con el anillo
colocado en la ranura de la misma, as{ como por tener medios
para la impregnacidn del aro o del recubrimiento del mismo
que se manufacture,

28,- Méquina trenzadora perfeccionada segin raivindica-
eién 12, caracterizada porque las ranuras substancialmente
rectilineas previstas en los platos superior e inferipr se
extienden en cada plato desde la parte adyacente a la citada
rueda dentada ranurada del tren de engranajes hacla fuera
a los bordes de los platos y hacia dentro a los orificios
eentrales, teniendo cada plato también una ranura arqueada,
una de las cuales estd formada por partes de la via serpen-
teada, conectando los extremos de las ranuras rectilineas

en los respectivos platos, de modo que'%n nicleo sin f£in,
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aro o similar puede introducirse a través de las ranuras
mencionades en primer luger en la ranura de la rueda dentada
cuando se halla alineada con ellas, trasladarse luego a
través de las ranuras arqueadas, mediante rotacién de la rueda
déntada con el ndcleo en dicha ranura, al interior del eirculo
determinado por dicho tren de engranajes y pasarlo después.
a travéds de las ranuras citadas en segundo lugar al interior
de los orificio= centrales.

3&,~ Méquina trengadora perfeccionada segén reivindica-
ciones 1t y 22, caracterizada porque en las aberturas adyacen-
tes y que se comunican entre s de uno de los platos de la
méquina estdn previstos discos que con dichas aberturas detef-
nin;& los recorridos o vias serpenteadas que se extienden
por completo alrededor del orificio central del plato, estando
sujetos dichos discos por pasadores que se extienden desdeé
el plato infqrior Yy que el propio tiempo sirven de ejes ::
a las correspondientes ruedas dentadas del tren de engranajes,
teniendo el plato una ranura gque se extiende desde el orificio
central a uno de dichos recorridos o vias y otra ranura
alineada radialmente con la citada en primer lugar que se
extiende desde el otro recorrido sl borde del plato y estando
previstos topes movibles adyacentes a los cruces de las
ranuras y vias citadas, adaptados para entrar en las respec-—
tivas ragnuras, yendo sujeto dada uno de dichos topes por
un eje sobre el gue aotda un resorte en una direccién para
glrar el tope fuera de la ranura respectiva cuando el
mismo se halla en posicién levantada fuera de alineamiento
con el plato y en sentido axial para introducir el tope en
la ranura y ponerlo en alineamiento con el plato cuando el

tope ha sido alineado de nuevo con la ranura.
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. 48 ,-~ Méquina trenzadora perfeccionada segdin reivindica-
cién 3%, caracterizada porque los ejes que sujetan los topes

movibles adyacentes a los cruces de las ranuras y vias

serpenteadas, adoptados para entrar en las respectivas ranuras,

estdn combinados con medios accionables para desplazar ambos
topes iransversalmente con respecto al plato fuera d; las
respectivas ranuraes y también con medios para girar los
topes después fuera de alineamiento con estas ¥ltimas.

58,- réquina trenzadora perfeccionada segin reivindica-
cién l2, caracterigzada por comprender medios para sujetar un
nécleo sin fin, aro o similar despude del paso del mismo a
través de dichas ranuras al orificio central mencionado, y
ponerlo en movimiento circunferencial progresivo a través
de dicho erifiecio para el paso de cualquier punto del mismo
por un punto de trengar por encima del orificio central y
después fuera del borde del plato de la méquina y de nuevo
a travée de dicho orificio en la misma direccién durante la
aplicacién progresiva sobre el nidcleo de un recubrimiento
trenzado tubula:.de materia textil,

68 ,~ Méquina trenzadora perfeccionada segdn reivindica-
cibn 1la, céracterizada porque la ranura generalmente radial
practicada en una de las ruedas dentadas del tren de engra-
hajea ge extiende deade su borde hasta substanciﬁlmente més
alld del cf{rculo~-base de sus dientes, y porque la rénura
arqueada gue conecta entre sf{ los extremos de las ranuras
rectilfneas en el plato inferior es substanciglmente semi-
circular y se hallia alineada con una parte de la vi{a serpen-
teada del plato superior.

78.~ Méquina trenzadora perfeccionada segin reivindica-

ciones 1% y 3%, caracterizada porgue las ranuras de los
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platos son materialmente més anchas que el ancho normal dé
las vias serpenteadas, ceﬁprendiendo estas dltimas un segmento
periférico articulado al disco sujeto por aguel pasador gue
lleva la rueda dentada renurada, determinando dicho segmento
normelmente partes de dichas v{as serpenteadas y estande
adaptado pars cumunicar a dichas partes un ancho mayor que
el nﬁrmal cugndo se halla levantado sobre sus articulaciones
fuera de alineamiento con el disco.

8%,~ Miquina trenzadora perfeccionada segin reivindica-
cién 12, caracterizada porque la rueda dentada ranurada estd
combinada con un plato substancialmente circular, giratorio
con ella y de mayor didmetro que la misma, y teniendo una
rasnura radial alineada con la ranura praciticada en la rueda
dentada. ‘

98,-~ Mdquina trenzadora perfeccionada segfn reivindica-
cién 52, caracterizada por comprender una pluralidad de
poleas giratorias en un plano normal a los planos de los
platos de la mégquina, adaptades para recibir un nicleo
flexible sin fin destinado a ser provisto con un recubrimiento
trenzado y para guiar progresivamente dicho ndcleo a través
de los orificios en el plato y més alld del punto de trenzar
de la méquina,.

108,~ Méquing trenzadora perfeccionada segin reivindi-

cacibén 38, caracterizeda porque los topes movibles adaptados

pera ser colbcsdoe en y al lado de los extremos de las ranuras
serpenteadas en las partes interior y exterior del plato
superior determinan, cuando ge hallan introducidos en dichas
renuras, partes de las vias ée:penteadas en los extremos

de dichas ranuras.

11e,~ Madquina trenzadore perfeccionada segtin reivindica—
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cién 12, caracterizada porque los medios para impregnar,
durante la misma operacién del trenzedo, el recubrimiento
trenzado aplicado sobre el ndécleo sin fin, comprende un
dispositivo de impregnacién por inmersién y otro dispositivo
de impregnacién por inyeccién, estaudo adaptados dichos dis—
positivos para ser utilizados separade o conjuntamente.

128,- Méquina trengadora rerfeccionada segén reivindica-
ciones 12 y 1ll8, caracterigzada porque el dispositivo de
impregneecién por inmersién comprende una cubeta fijada a
un goporte deslizable en sentidoc vertical sobre una columna
fije por debajo de las poleas inferiores que conducen el
nfcleo a recubrir, estando dicha cubeta edaptade para permi-
tir que las citadas poleas puedan quedar parcialmente sumer-—
gidas en el 1fguido de impregnacién contenida en la cubeta
o fuera de é1.

138,.- Méquine trengadora perfeccionada segin reivindi-
caciones 12 y 118, caracterizade porque el dispositivo de
impregnacién por inyeccién comprendé una caja de impregnar
sujeta inmediatamente por debajo del punto de trengar pdr
medio de un tubo vertical gue pasa por el orificio central
de los platos de la méquina, estando dicho tubo en comunica~
elén, mediante tubos intermedios acoplados & €1, eon un
depbsito de 1fquido de impregnar sujeto desde cualquier
parte de la méqﬁina e nna alture sensiblemente igual a la
de la caja de impregnar, pudiendc este depésito estar provisto
de medios de presién para favorecer la afluencia del 1l{quido
desde €1 a la citade caja de impregﬁar.

l42;- Méquine trenzddora perfeccionada segin reivindica=-
eibén 138, caracterizada porque la caja de impregnar esté

provista de un orificio de salida, combinado o no con chapas
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laterales o medios similares para evitar que el 1{quido
salga por los lados, y porgue el conducto en el que circula
el 1f{quido desde el depbsito a l& caja de impregnar estd
provisto de una vélvula de clerre, conectada preferentemente
con el paro automédtico de la méquina para evitar que el lfquido
continde fluyendo por el orificio de salida mencionade
cuando la méguina estéd parada.

158 .~ MAQUINA TRENZADORA PERFECCIONADA PARA LA APLICA-
CION DE RECUBRIMIENTOS TRENZADOS SOBRE NUCLEOS SIN FIN, AROS
YkSIMILARES, Y SU SIMULTANEA IMPREGNACIOHN,
tal y como gueda descrito & reivindicado en la presente

memoria que consta de veinte hojas mecanografiadas por una

?

gola cara y de una hoja doble de dibujos.
Madrid, 16 de Diclembre de 1947.
JOAQUIN MONTANE |

'P.

Por Poder de J,
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_Una hoja dobie.
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