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El presente invento tiene por objeto un dispositivo de 

protección para asegurar el funcionamiento de las diversas 

máquinas y ev itar incendios y otros perju ic ios en relación 

con e l transporte, e l desmenuzamiento, la  abertura, la  t r a í ­

da la  elaboración o e l tratamiento de materiales te x t i le s  o 

fibrosos. El d ispos itivo , según el invento, es particularmen­

te ú t i l  en e l  caso de las máquinas de alimentación, de desme­

nuzamiento preliminar conocidas por máquinas "running-down", 

rompedoras, máquinas abridoras, batidoras, tolvas de alimen­

tación etc.

Sabido es que los desperdicios de algodón a desmenuzar 

y reelaborar contienen piezas metálicas o partes metálicas 

de varias formas, a veces de tales dimensiones que provocan 

incendios con las correspondientes perdidas, daños y d if icu l-  

tades. En e fec to ; Incendios muy serios se produoen en e l  our- 

so del funcionamiento de las instalaciones destinadas a tra ­

bajar desperdicios, debido a la  presencia de metales en ta­

les desperdicios o en materiales fibrosos, sometidos a trata-, 

miento.
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3e han propuesto ya varios d ispositivos a base de ima­

nes permanentes y electro-imanes paro extraer ouerpos magné­

ticos de los te x t i le s  brutos o de otras materias tales como 

granos, tabaco etc. durante su limpieza, elaboración u otro 

tratamiento.

Con arreglo a las presentes mejoras se u t i l izan  una 

o varias f i l a s  de imanes permanentes de poder coerc it ivo  elej- 

vado que ae hallan en contacto entre s i ;  dichos imanes, de 

una aleación magnetizada, tienen la  forma de una U o de bra­

zos cortos y están montados con polos adyacentes y dispuestos 

en una o varias f i l a s  de imanes en contacto entre s i ,  de ta l 

modo ¿ue las materias t e x t i le s  o fibrosqs pasan por encima 

de sus polos, los cuales forman zonas magnéticas, de suerte 

que los imanes puedan atraer y sujetar cualquier cuerpo mag
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pase delante de e l 

además por e l  hecho

A a  ^ 3
os. Las citadas mejoras se ca­

de .ue la serie de imanes po­

tentes de una aleación en forma de U o de orasos cortos puede 

ser llevada por una placa metálica articulada o móvil para

fa c i l i t a r  la eliminación rápida de las piezas metálicas ínter
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ceptadas.

La f i l a  o las f i la s  de dichos i  sanea están montadas y 

dispuestas de modo de hallarse en e l trayeoto normal de la ma 

ter ia  fibrosa, sea encima sea debajo del aparato o en las su­

p e r f ic ie s  frente al mismo, ta l como se explicará a continua­

ción, y dan lugar a la creación de extensas zonas magnéticas 

de ta l modo que todo cuerpo metálico a su paso será atraído 

y sujeto hasta que se pueda evacuarle.

A t ítu lo  de ejemplos se muestran en loa dibujos anexos 

la aplicación y e l uso de una f i l a  o de varias f i l a s  de ima­

nes potentes del tipo antes citado y dispuestos en el camino 

de paso de materias fibrosas a tratar en diversas máquinas 

de la  clase mencionada más arriba. ' -n dichos dibujos, la 

Figura 1, es un diagrama de un dispositivo de alimentación 

por tolva con dos f i l a s  de imanes en e l  canal de sa lida. 

Figura 2, es una v is ta  en elevación por detrás, tomada en el 

sentido de la  flecha de la  figura 1. 

figura 3, es un corte en plano por la  línea 111-111 de la  í 'i-
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gura 2.

Figura 4 y 5, muestran en plano y visto  por su extremo uno de 

los imanes permanentes que se emplean.

Figura 6, muestra un diagrama de una f i l a  de imanes, montados

en un soporte que guia los materiales entre dos trama 

portadores. }

Figura ?, es un corte por la  línea V II-V II d-e la figura 6..

Figura 8, muestra la  aplicación de varias f i la s  de imanes a 

un canal de alimentación de desperdicios proceden­

tes de una batidora u otro aparato de abrir y lim-
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Figura 9, es un corte en plano de la  fig u ra  6 por la  linea  

IX -IX .
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Figura 10, muéstrala aplicaoión  de una f i l a  de imanes perma­

nentes a una rompedora de desperdicios duros.

Figura 11, es una v ista  parcial en plano de la  figura 10^mi­

rando en la  dirección de la  flecha.

Figura 12, muestra día grama ticamente una tolva destinada a

re c ib ir  la s  materias a transportar por un to rn illo  

h e lic o id a l, la  cual to lva esta p rov ista  de una f i ­

l a  o de varias f i l a s  de imanes para retener e l me­

t a l  arrastrado por las materias tratadas..

Figura 13 y 14, son diagramas que muestran un d ispositivo

que permite la ,ro tac ión  o un movimiento g ira to rio  

de los imanes #ara f a c i l i t a r  la  evacuación del metaL 

recogido.

Se u t iliz an  imanes permanentes de una aleación  que t ie ­

ne una elevada fuerza coerc itiva  y que permite l a  produooión 

de imanes sumamente potentes, lo s  cuales son perfectamente 

apropiados para e l objeto en ouestión, y con arreglo  a l  in­

vento se u t iliz a n  imanes de brazos cortos o de U los cuales 

se disponen en f i l a s  y yuxtapuestos. Dichos imanes tienen d i­

mensiones relativamente considerables* por ejemplo de 6" x  3 l/*2 

x 2 ". Dichos imanes de brazos cortos o en forma de U ae mon­

tan en f i l a  o en f i la s  con lo s  polos de idéntico signo en 

contacto o frente a frente de ta l modo que la  se rie  de ima*' 

nes permanentes adyacentes constituye un puente o zona mag­

nética sobre e l trayecto de la s  materias a tra ta r  y por con^ 

siguiente atrae cualesquiera p artícu las  metálicas contenidas 

en la s  mismas en todo e l ancho o profundidad del aparato, re ­

teniendo la s  citadas partícu las  hasta su evacuación.

Respecto a la s  figu ras  1 a 3 muestran un d ispositivo

de alimentación por to lva  de tipo corriente que sube la  ma<



te r ía  f ib ro sa  y la  hace ba ja r por un canal A. Dicho

comprende por su derecha una plancha suspendida 1, a rt icu la ­

da en 2 en e l bastido r, la  cual plancha lle v a  t ira s  de hie­

rro en forma de ángulos 3, p rovistas a su vez de otras t ira s  

también angulares 4 a s í  como una barra 5 que une la s  t ira s  

4,4. En la  barra  5 se sujetan. Imanes m de brazos cortos o 

de forma de Ú, por ejemplo mediante to rn illo s  ios polos

'de lo s  imanes forman una superfic ie  continua en toda la  ex­

tensión de l a  abertura prevista en l a  plancha suspendida 1, 

creándose de esta suerte una zona magnética de amplias dimen 

siones que tiene que atravesar la  masa que cas por e l  canal 

A.

La plancha 1 ,articu lada en 2 puede ser levantada para  

f a c i l i t a r  la  evacuación del metal recogido. En cuanto a la  

plancha o pared m etálica 6 que aparece en e l  lado izquierdo  

de la  figu ra  1, ésta lle v a  un escote en su parte In fe r io r  y 

l a  serie  de imanes m adyaoentes ó en contacto entre s i ,  es­

tán fijad o s  mediante to rn illo s  n¿ en una barra  transversa l 

7, cuyos extremos están sujetos por lo s  soportes 8. Así los 

polos de lo s  imanes sucesivos m se muestran en e l  plano in ­

te r io r  de l a  plancha 6.

Bn e l  ejeoplo de la  figu ra  6 se muestran los imanes 

montados entre dos transportacbres o enrejados B,B, siendo 

9 una p laca -gu ia  de borde vue lto , montado en e l bastidor &e 

dichos transportadores. Los soportes 10 están remachados 0 

atorn illados en l a  p laca-gu ía  9, y una barra  transversal 11 

está a to rn illada  en los soportes 10. Los imanes m se han 

f i ja d o  mediante to rn illo s  a dicha barra 11 y sus polos aso­

man por l a  parte escotada de la  p laca -gu ia  9 , de suerte 

que se obtiene una zona magnética en todo e l ancho de. aque­

l l a  ¡placa, por cuya zona tienen que pasar l a s f i b r o ­

sas , siendo atraídos y sujetos cuantos elementos metálicos 

están mezcladas con las  citadas materias.
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En cuanto a la s  figu ras  6 y 9 muestran un cuerpo ó 

conáucto 12 alimentado por un transportador C desde.un batí** 

dor o un aparato de ab r ir  y lim piar la s  f ib ra s . 3&i e l  conduc­

to 12 se han montado dos series de Imanes M en U o de brazos
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cortos, lo s  cuales Imanes están inclinados y están fijados  

por to rn illo s  n¿ en una ba rra  longitud inal 13 (mostrada en 

l a  figu ra  8 ) ,  su jeta  a su vez en ambbá^easoa por soportes 

convenientemente curvados 13*̂  en la  plancha 14, de borde 

inclinado, la s  planchas 14 están escotadas de suerte que los  

imanes se ponen en contacto con cuantas m aterias'se entregan 

a l cuerpo o conducto 12. De la  parte in fe r io r  de este ultimo 

sa le  un tubo, aspirador 15 y lo s  itaanes m en U o de brazos 

cortos se muestran dispuestos en la  entrada de dioho tubo as* 

pirador 15.

Se han provisto los medios necesarios ^ a ra  perm itir e l  

acceso a l  conducto 12 y a la  boca del ttd)o aspirador 15, a 

f in  de poder re t ira r  e l  metal recogido.

Respecto a la  fig u ra  10, se muestra un rompedor de des- . 

perdioios duros, hablándose dispuesto lo s  imanes en e l extre­

mo de descarga de dicha máquina. Los citados imanes están mar 

oados m y son del mismo tipo que lo s  antes descritos. En 

dioha dlspoaioián lo s  imanes m en U o dé brazos cortos toman

155 contacto por sus caras la te ra le s  como puede apreciarse en la  

figu ra  11, y están ato rn illados en una barra  transversal 16, 

llevada  por los soportes 17, montados a su vez en e l b a s t í—
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dor de l a  máquina. Las materias fib ro sas  suministradas se d i­

rigen  sobre los Imanes en,contacto m por medio de una p laca- 

guia 18. *
S

La figu ra  12 muestra un canal o una to lva  19, p rovista
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de imanes de brazos cortos o en U, m del tipo  antes descritc 

y dispuestos en una o en varias  caras del bastidor para strae 

la s  piezas metálicas que pasanmezoladas con l a  materia a 

tra b a ja r , la  oual materia es retirada  del canal o de la  tolvs
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19 por un to rn illo  .giratorio  20 o por un
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En la s  figu ras 13 y 14 los imanes m de brazos oortos o 

en D, se muestran montados rotativos o susoeptibles de bas­

cu la r , para f a c i l i t a r  la  evacuación del metal recogido por 

lo s  imanes del m aterial a t ra ta r , ^n dicho caso lo s  imanes 

actúan delante de una abertura en la  pared del aparato y es­

tán montados en una barra  o en un eje n que puede re c ib ir  un 

movimiento g ira to rio  mediante una palanca cuando se de­

sea In v e rt ir  l a  posición de loa imanes, a f in  de apartar e l 

metal recogido.

Hecha la  descripción precedente es preciso añadir* que 

lo s  d e ta lle s  de rea lizac ión  de la  idea expuesta pueden varia3 ,
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sin  que por e llo  cambie la  esencia de la  invención, que es 

l a  que se desprende de los párrafos que anteceden y la  que 

se reiv ind ica en l a  siguiente
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N O T A

En resumen: La Patente de ^Invención cuyo reg istro  se 

s o l ic it a ,  recaerá sobre la s  réivin&ioaciones sigu ientes:

1&.- D ispositivo de protección ap licab le  a las máquinas de 

desmenuzar, a b r ir ,  alimentar o tra ta r desperdicios de a lgo ­

dón o de otras materias f ib ro sa s , en p a rt icu la r  para elimina: 

todo riesgo  de incendio, caracterizado por el empleo de una 

f i l a  o de varias f i l a s  de imanes de brazos cortos o en U, 

construídos con una aleación magnetizada, lo s  anales imanes 

están dispuestos en contacto entre s i ,  con los polos de iden 

tico  signo adyacentes en la s  d istin tas f i l a s ,  de ta l modo qui 

la  materia fib ro sa  pasa sobre lo s  polos de lo s  imanes, los  

cuales constituyen zonas magnéticas y porque dichos imanes 

atraen  y su jetan cualesquiera cuerpos magnéticos gue pasen 

delante de e llo s .

26 .- D ispositivo según la  re iv ind icac ión  an terio r, oaraote" 

rizado porque la s  f i l a s  de potentes imanes de brazos cortos

o en D, hechos de una a leación , están montados en una p lan -
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fácilmente las partículas metálicas recogidas.

3 * .-Dispositivo según las reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque dos f i la s  o series de potentes imanes, he­

chos de una aleación y de brazos cortos o en U se colocan en 

un conducto inclinado por e l cual pasa materia fibrosa (f ig u ­

ras 1 a 3 ).

4 * . -  Dispositivo según las reivindicaciones anteriores que 

comprende el empleo de f i la s  o series de imanes permanentes 

de aleación, de brazos cortos o en U los cuales constituyen 

una zona magnética entre lo s aparatos transportadores de f i ­

bras ( figuras 6 y 7) .

66.- Dispositivo según la s  reivindicaciones anteriores que 

comprende grupos de imanes permanentes de una aleación, los  

cuales imanes son del tipo de brazos cortos o en U y oonstitu-
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yen zonas magnéticas en e l  aparato transportador de f ib ra s ,  

^figuras 8 y 9 ).

66 .- D ispositivo según la s  reivindicaciones anteriores que 

oomprende una se rie  de imanes permanentes de una a leac ión , de 

brazos cortos o en U y que constituyen una zona magnética en 

aparatos rompedores de desperdicios duros (f ig u ra s  10 y 11)  ̂

7 6 .- D ispositivo según las reivindicaciones anteriores,.que 

asegura laseparación de las p artícu las  metálioas contenidas 

en materias tra ídas por un canal de alimentación in d in ad a  y 

un transportador,qaracterizadoporque una serie  de imanes po­

tentes de aleación y de forma de U o de brazos cortos se co­

locan en e l canal de alimentación. (F igura  12 ).
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8 6 .- D ispositivo según la s  reivindicaciones anteriores que 

asegura l a  separación de partícu las  metálioas de materia f i ­

brosa u otra tra ída  o tratada en lo s  aparatos antes c itados,

caracterizado porque una se r ie  de potentes Imanes permanentes
*

de aleación , en foima'de U o de brazos cortos se disponen o 

montan en un p a s illo  inclinado o canal y son susceptibles de
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g ira r  a bascu lar para perm itir la  f á c i l  evacuación del metal 

recogido, (f ig u ra s  13 y 14.1

99 .- Se re iv in d ica , por últim o, como objeto sobre e l que 

ha de rdoaer l a  Patente de Invención que se s o líc it a  * DISPO­

SITIVO DE PROTECCION APLICABLE A LAS MAQUINAS DE DESMENU2AR, 

ABRIR, ALIMENTAR O TRATAR DESPERDICIOS DE ALGODON 0 DE OTRAS 

MATERIAS FIBROSAS, EN PARTICULAR PARA ELIMINAR TODO RIESGO 

DE INCENDIO"
t

Todo conforme queda descrito  en l a  presente Memoria^ 

que consta de nueve páginas escritas  a máquina y dibujos que 

se acompasan.

Madrid 16 de Diciembre de 1.947

jj* ^^'¿fECTO PEE ORiGiNAL
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