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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se p re s e n ta  p ara  u n ir  a l a  s o l i c i t a d
de

P A T S N T 3  D E  I N V E N C I O N  
form ulada e l  16 de Diciembre de 1947 con e l  Ns 180939

en
g  S P A g  A 

p o r VEINTE años
a nombre de N,V. PHILIP3* GLOEILáMPENFABRI^EN, e n tid a d  
h o lan d esa , e s ta b le c id a  en  Emmasingel 29 , E indhoven, 
H olanda, p o r:

"UN METODO DE MANUFACTURAR UN DISPOSITIVO EN EL CUAL UNA 
ESPIGA DELGADA O UN EJE DELGADO VAN FIJADOS SOBRE UNA

PLAGA DELGADA",

- O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O -

JSn numerosos campos te c n io o s  se  u t i l i z a n  
d is p o s i t iv o s  que poseen  un tro zo  delgado de e je  una de cu­
y as ex trem idades e s tá  f i j a d a  a una delgada p la c a .  Un e jam-
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j! p ío  de e s t a s  a p lic a c io n e s  son  lo s  á rb o le s  que l le v a n  lo s

d isc o s  de mando d e l d is p o s i t iv o  de a r r a s t r e  de l a  agu ja  de 
lo s  a p a ra to s  de T .3 .H . En una forma de c o n s tru c c ió n  de t a l  
d is p o s i t iv o ,  l a  esp ig a  t i e n e ,  en l a s  p roxim idades de l a  

5 extrem idad de f i j a c ió n ,  un sobregruesc  a n u la r  o b ten id o , 
por ejem plo , por re c a lc a d o ; e s ta  ex trem idad  p en e tra  luego 
en una a b e r tu ra  p ra c tic a d a  en l a  p la c a  h a s ta  e l  momento en 
que to p a  c o n tra  e s te  so b reg ru eso , y  se  l a  remacha so b re  l a  
p ared  tra s e ra  de l a  p la c a ,  E x is te  tam bién una co n s tru cc ió n  

10 en l a  cu a l l a  esp ig a  es remachada sobre l a  p la c a , por e j am-
j p ío , m ediante so ldadura a to p e . E s ta s  dos form as de e je c a -
) ^{ , o ión  p re se n ta n  un in co n v en ien te : en  e l  paso e n tre  l a  p la c a

' y  l a  esp ig a  se  en cu en tra  un sobregrueso  o una rebaba que,
cuando se d e s l iz a  un d isco  sobre e l  e j e ,  impide l a  r o ta -  

15 o ión  d e l d is c o ,
r También se sabe re d u c ir  a l  e je  en  l a  e x t r e ­

midad de f i j a c ió n ;  se  in tro d u c e  en to n ces  e s ta  extrem idad 
adelgazada en l a  p lac a  y se  l a  rem acha. E s ta  forma de cons­
tru c c ió n  n e c e s i ta  un acabado e s p e c ia l  d e l  e j e .

20 Las form as de c o n s tru c c ió n  d e s c r i t a s  p re ­
se n tan  un s e r lo  in co n v en ien te : no p ro p o rc io n an  buenos r e ­
s u lta d o s  cuando e l  eje y l a  p la c a  son ambos d e lg ado s; se  
en tien de  por e l lo  que su d iám etro  o su e sp eso r no es más 
que de unos 2 mm. o ,  in c lu s o , manos. En e s ta  c a so , n ingu- 

25 no de lo s  p ro ced im ien to s de f i j a c i ó n  mencionados es s u f i ­
cien tem ente ro b u s to .

E l inven to  se r e f i e r e  a una forma de cons­
t ru c c ió n  en extremo s e n c i l la  y b a r a ta ,  exen ta de e s to s
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in co n v en ie n te s  y que perm ite  f i j a r  ríg idam ente  un e je  o une 
esp ig a  muy d e lg ado s , de un esp eso r máximo de 2 mm ap ro x i­
madamente , sobre una p la c a  cuyo esp eso r no es como máximo 
más que de 2 mm# aproximadamente#

Según e l  in v e n to , l a  p a r te  d e l e je  o de l a  
e sp ig a  cuya ex trem idad que s a le  de l a  p la c a  no se apoya 
m ediante un eobregrueso  co n tra  e s ta  p la c a ,  ea conducida s in  
juego a t ra v é s  de una a b e r tu ra  de l a  p la c a  y t ie n e  so b re  l a  
ca ra  t r a s e r a  de l a  p lac a  un sob reg rueso  formado p o r  e l  m ia- 
mo m a te r ia l  d e l e je  o de l a  e sp ig a , sobregruaso  que se  s u e l­
da a l a  p la c a .  Por " so ld a r"  se  en tien d e  a q u í l a  reu n ió n  de 
doa s u p e r f ic ie s  m e tá lic a s  o b ten id a  b a jo  e l  e fe c to  d e l paso 
de l a  c o r r ie n te  e l é c t r i c a ,  como es  e l c a so , por ejem plo, en  
l a  so ld adu ra  por puntos y , po r ta n to ,  s in  l a  in te rv e n c ió n  
de m etal de a p o r ta c ió n  t a l  como el cobre o a l  zinc#

nn  l a  fa b r ic a c ió n  de e s te  d is p o s i t iv o  se  
puede u t i l i z a r  un e je  o una esp ig a  de espeso r u n ifo rm e, l o  
que suprim e lo a  g a s to  a in h e re n te s  a l  mecanizado# S in  embar­
go , puede s e r  v e n ta jo so  p ro v ee r de antemano e s ta  e x tre ­
midad oon una cabeza que a s  su e ld a  so b re  l a  ca ra  p o s te r io r  
c o n tra  l a  p la o a . R ata  cabeza se hace da manera muy sim ple  
so b re  una c lav era#

Procede o b serv ar que, por e jem plo , para lo e  
c ig ü eñ a le s  de m otor, se sabe f i j a r  un á rb o l por so ldadura  
sob re  l a  pared  t r a s e r a  de una p la c a . Se t r a t a  en to n ces , s i n  
embargo, de l a  so ldadura da órganos b a s ta n te  pesados y  l a  
so ldadu ra  se e f e c tú a , por ejem plo , de modo norm al, con ayu­
da de un e le c tro d o  de so ld ad u ra . M ien tras  se  forme un so b re -



180933
grueso d e l á r b o l ,  e s te  aob raespaso r no e s tá  c o n s ti tu id o  
por e l  m a te r ia l  d e l mismo á r b o l .  E s te  método no oonviene p a ra  
l a  f a b r ic a c ió n  b a ra ta  y en g randes s e r i e s .

La d e so rip c ió n  s ig u ie n te , con re f e re n c ia  a l  
5 d ib u jo , dado a  t í t u l o  de ejemplo no l im i t a t i v o ,  h a rá  compren­

der b ie n  cómo puede r e a l i z a r s e  e l  in v en to .
Las f ig u r a s  1 a 3 son  c o r te s  t r a n s v e r s a le s  

de d is p o s i t iv o s  de f i j a c ió n  oonocldoa.
Las f ig u ra s  4 y 5 m u estran  en c o r te  a x ia l  

10 doa form as de r e a l iz a c ió n  según e l  in v e n to .
En l a  f ig u ra  1 , se  ha re p re se n tad o  una p la ­

ca 1 que t ie n e  una a b e r tu ra  3 . E l e je  3 e s tá  p r o v is to ,  a  
una pequeña d is ta n c ia  de l a  ex trem idad  i n f e r i o r ,  de un ner­
v io  4 ob ten ido  p o r re c a lc a d o . E ste  n e rv io  se  apoya sobre  l a  

15 p la c a . Sobre l a  o t r a  c a ra , e l  á rb o l es so lid a r iz a d o  por 
remachado en e l  punto 5 .

En l a  d isp o s ic ió n  re p re se n ta d a  en  l a  í i g a -  
r a  a, no es n e c e sa rio  p r a c t ic a r  una a b e r tu ra  e n la  p la c a ; 
e l  e je  3 e s tá  soldado aquí d irec tam en te  a  l a  p la c a  1 p o r 

20 medio de una so ld adu ra  por aproxim ación. En l a  t r a n s ic ió n  
e n tre  l a  p la c a  y su e je ,  se  forma una rebaba en 4 . Es e v i­
d en te  que t a l  rebaba no p o se e , en g e n e ra l , un asp ec to  a g ra ­
d ab le  y que p r e s e n ta ,  además, in co n v en ien te s  c o n s tru c tiv o s  
en  numerosas a p l ic a c io n e s . S i ,  por ejem plo , e l  á rb o l  debe 

25 s e r v i r  de so p o rte  a una pequeña p o lea  de cordón 6 , r e s u l t a  
n e c e sa rio  m ontar una a ra n d e la  in te rm ed ia  7 que rodee  e s ta  
reb ab a , a f i n  da dar a l a  p o lea  una buena s u p e r f io ie  de 
to p e .
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En e l  d is p o s i t iv o  re p re se n tad o  an l a  f ig u ra  
3 , e l á rb o l es  más delgado en una ex trem idad  y va fijadm  a  
l a  oara d o rsa l de l a  p la c a  por remachado en e l  punto 5 , como 
p ara  e l  d is p o s i t iv o  de l a  f ig u ra  1 . E s ta  co n s tru cc ió n  e x ig e , 

5 como l a  de l a  f ig u ra  1 ,  un maoanizado p a r t í  (m iar del á rb o l 
y , p a ra  a rb o le a  o ^ j e s  muy d elg ado s, o fre c e  una capacidad  
de r e s i s t e n c i a  t a n  pooo s a t i s f a c t o r i a  como lo a  demás monta­
j e s  d e s c r i to s  a n te r io rm e n te ,

En e l  modo de co n s tru cc ió n  según e l  in v en to , 
10 que s e  re p re s e n ta  en l a  f ig u ra  4 , l a  p lac a  1 posee igualmen­

t e  una a b e r tu ra  2 en l a  cual puede e n t r a r  e l  e je  3 a ju s tad o  
exactam en te . E s te  e j e  es soldado a l a  c a ra  d o rsa l de l a  
p la c a  y e s ta  o p erac ió n  puede e je c u ta r s e  con mucha más p re ­
c is ió n  y ra p id e z , por ejem plo, con ayuda de un a p a ra to  

1S e l é c t r i c o  de so ld ad u ra . EL a p a ra to  de so ld a r  puede e s t a r  
c o n s ti tu id o  por dos e le c tro d o s  de so ld adu ra  8 y  9 , uno de 
lo s  c u a le s  (8) posee una cav idad  euya p ro fu n d id ad  co rrespon­
de a  l a  lo n g itu d  d e l e je  a fo rm ar.

S i se  u t i l i z a  un e je  p ro v is to  de una cabeza 
20 10 en l a  ex trem idad  de f i j a c ió n  como se re p re s e n ta  en l a

f ig u r a  5 , no es n eo e sa río  que l a  p ro fu n d id ad  de l a  cav idad  
en e l e le c tro d o  8 se  ad ap te  a l a  lo n g itu d  d e l e je*  En e s te  
ca so , un mismo e le c tro d o  p led e  u t i l i z a r s e  p a ra  d i f e r e n te s  
lo n g itu d e s  da e j e s .

25 Se ve inm ediatam ente que. en e s to s  modos de
c o n s tru c c ió n , se o b tien e  d irec tam en te  una buena s u p e r f ic ie  
de to p e  cuando e l  á rb o l debe l l e v a r  una pequeña p o le a .

Es e v id e n te  que s e  puedan a p o r ta r  m o d ifio a -

-  5 -



o iones a l a s  formas da r e a l i z  c ión  que acaban de se r des­
c r i t a s ,  s in  s a l i r s e  p o r e l lo  del marco d e l in v en to .

j ís ta  s o l i c i tu d  que corresponde a l a  p re ­
sen tad a  en Holanda e l  ¿3 de Febrero de 1943, b a jo  e l  núme­
ro  109 .938 , se  acoge a lo s  b e n e f ic io s  del a r t íc u lo  51 de l 
v ig en te  R s ta tu to  sobre P rop iedad  I n d u s t r i a l ,  y a lo s  d e r i ­
vados de l o s  D ecretos de M o ra to ria  de l 7 de Febrero y 4 
de J u l io  de 1947.

- 0  -  N O T A  -  0 -

3¡<os pun tos de in v en c ió n  p ro p ia  y nueva que 
se p re se n ta n  p a ra  que sean o b je to  de e s ta  P a te n ta  da Inven­
c ió n  en RspaSa, p o r VEINTH anos, son l o s  s ig u ie n te s :

is+  -  un  método de m anufactu rar un d is p o s i­
t iv o  en e l  cual una co rta  esp iga o un e je  de no más de unos 
2 mm de espesor va asegurado a un miembro en forma de p laca  
de no más de unos 2 mm. de g ru eso , de modo que so b re sa lg a  
de e l  en una ex trem idad , cuya p a r te  que so b re sa le  de la  p la ­
ca no se apoya en e l l a  por medio de un so b rag ru eso , c a ra c te ­
r iz a d o  porque e l  e je  se  in s e r ta  en una a b e r tu ra  s in  juego 
de l a  p la c a  y porque una cabeza que se forma a p a r t i r  d e l 
m a te r ia l  d e l mismo e je  o esp iga  se suelda a l a  ca ra  d o rsa l 
de l a  p la c a , estan d o  e s ta  cabeza formada en l a  esp ig a  a n te s  
de su in s e ro io n  en l a  p la c a , o formándose d u ran te  l a  opera­
c ió n  de so ld adu ra  misma.
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i ^
¿ s .  -  un método de m anufactu rar un d is p o s i­

t iv o  según se r e iv in d ic a  en e l  punto IB , c a ra c te r iz a d o  p o r­
que un co rto  e je  o esp ig a  da grueso v ir tu a lm a n te  uniform e 
ae paaa s in  juego a t r a v é s  de un ag u je ro  de l a  p la c a , de 

5 modo que so b re sa lg a  lig e ram en te  de l a  misma por un la d o , 
siendo in se r ta d a  l a  mayor p a r te  d e l e je ,  que so b re sa le  de l 
o tro  lado  de la  p la c a , den tro  de un re b a jo  de un e le c tro d o  
de so ld a d u ra , después de lo  cual e l  segundo a le o tre d o  de 
so ldadu ra  e s  oprim ido con tra  e l extrem o, que so b re sa le  l i -  

10 geram ente, d e l e j e ,  de modo que se fu erce  y su e ld e  e s te  
extremo a l a  p la o a .

33 . -  un  método según se r e iv in d ic a  en  e l  
punto g s , c a ra c te r iz a d o  porque se usa un e je  de esp eso r 
enteram ente uniform e y du ran te  l a  o p erac ió n  de so ldadu ra  se 

15 forma una cabeza en l a  extrem idad lig e ra m en te  s a l i e n te  de l 
e je  por l a  p re s ió n  a x i l  d e l e le c tro d o  de so ldadu ra  co n tra  
e a ta  ex trem idad , siendo so ldada a co n tin u ac ió n  l a  cabeza a  
l a  p lao a  por l a  p re s ió n  oontinuada de l e le c tro d o  de so lda­
d u ra .

20 &a. -  un método según se  r e iv in d ic a  en e l
punto g s , c a ra c te r iz a d o  porque se  usa  un e je  p re v is to  de 
ana oabeza p e ro , p o r lo  demás, de e sp eso r un iform e, a l  cu a l 
ae  in s e r t a  en e l  ag u je to  de l a  p la o a  h a s ta  que l a  cabeza 
te c a  c o n tra  l a  p la c a , siendo dicho segundo e le c tro d o  de so l-  

28 dadura oprim ido ax ilm en te  c o n tra  l a  cabeza d u ran te  l a  ope­
ra c ió n  de so ld a d u ra , m ediante cuya o p e rac ió n  l a  oabeza e s  
so ld ada  a  l a  p la c a .

53. -  un  d is p o s i t iv o  según se r e iv in d io a  en
-  7 -



4

e l  punto 3.s , y fab ricad o  según e l método re iv in d ic a d o  
en cu a lq u ie ra  de lo s  pun tos R-4, c a ra c te r iz a d o  porque l a  
ex trem idad  d e l e je  que se su e ld a  a l a  p la c a  t ie n e  avia 
s u p e r f ic ie  f r o n ta l  con acabado l i s o ,  que se o b tien e  por

c ié  du ran te  l a  o p erac ió n  de soldadura*
6S+ -  un método de m anufac tu rar un d is p o s i­

tiv o  en e l c u a l una e sp ig a  delgada o un e je  delgado van 
f i ja d o s  sobre una p la c a  delgada*

T al y como se ha d e s c r i to  en  l a  Memoria que 
an te c e d e , rep resen tad o  en e l  d ib u jo  que se acompaña y con 
lo s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .

Nata Memoria consta de ocho h o ja s  e s c r i t a s  
por una so la  cara*

6 l a  p re s ió n  d e l e lec trod o  de so ldadura c o n tra  e s ta  su p e rf1-

3  0ABR .1946M a d rid ,

A!be<
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