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E1l ?resente invento tiempor objeto ls fabricsee
ci8n de pequefios objetos partiendo de materisles pléeticos
y, especislmente, la obtencidn de artfculoe de gran brans-

parencia y vistoelidad.

e l-s fabricacidn de artfculo« de osta clase e ha-

cis por lo comﬁn, haetsa ahora, por trabajo mecénico a partir

dosipniioniiodyg

del meterisl bruto en barras, placss, etc. 4«{, cuandow de-
seaba fabricar, por ejemplo, estuches pura lipices de labios, . |
ee comenzaba por talsdrar interiormente trozoe de barra de me- 3

terial plégtico, por ejemplo,del conocido en el comercio con




el nombre de "Plexiglea™, para formar el alojamiento para la
barra del iépiz. Luego era praciso tornear aeimlemo el ex-
terior para derle la forma adecuada,; i deta habfa de ser ci-
1{ndrica, o refrentar varize coras =i el estuds habfa de ger
exteriormente poligonal. Todos eectos trébajog debfan_llevar-
se a cabo en el torno, la fresadora, etc., lo cual deja ya
euponer, por su eimple enunciacidn, que el precio de coste
del artfculo terminado habrid de ser innecegariamenfé elevado.

Lo« inconvenientes de estos eistemas de fabrica-
cidn conocidos consi=ten, por no citar mfe, aparte de lghe-
restfa del artfculo 6btenido por medioe mecénicos como e aca-
ban de citar, en la limitecidn forzosa de la= formas obteni-
bles dé este modo, lo que impide la febricacidn de artfculos
originalee y de formae variadae, como sé obtienen, por ejem-
plo, en metal.

El presente invento tiene como objeto especffico
hscer poeible la fabricacidn barata de artfculos de pequefio
tamafio, en formag variadf{simae, no exietiendo précticamente
1f{mitee para el diseiio de modelo= de cualquier cleawe.

El invento hace u=o de loa métodoe de moldeo & pre-
«ibn CO;OCidOg en la técnica metslfirgica por el nombre més co-
miin de #eundicidn inyectadé".

El invento no consiste simplemente en la aplicacidn
de m3todoe o aparatos de una industria a otra diferente, ya Qque
con lae miquinas habituale« en metalurgia no es posible, ein
md«, obtener objetos en material plistico.

La originalidad del invento consiete en seleccioner
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un campo adecuado de materisles de carga, aceleradores ¥ teme

peraturas operativas, que psrmite obtener resultedes irrepro-

chables,

Como es sabido, lo« materieclew pl&gticOg pueden 41~
vidirse en doslgrupOs:

a) Materiales termo~plisticos que, dospude de mol-
deo bajo calor y presiSn,.deben de jar=e enfriar para que «e

endurezcan entes de su expuleidn del molde. Estoe materia-

le= pueden sblandarse repetidamente, y endurecerse, calenténe

dolos y enfriédndolos sin producir ningfin cambio notable en
sus propiedades fisicas.

b) Matericlee termo-endurecibles, en loe= cuales 8l

‘ealor del moldeo produce un cambio quimico que de& por resule

tado un endurecimiento permanente del meterial moldeado. Un&
vez endurecido, el material no puede gor perceptibleménte ablan-
dado por aplicacidn de calor.

Usualmente, lo= materiales defmoldeo contienen trés
constituyentes:

1) el material aglutinante, o= decir, la resins.

2) el material de carga.

3) el egente acelerador, que afecta al proce=o de
endurecimiento.

Bl invento cubre la fabricsacidn dé artfculos 8 DETw
tir de cualquiera de los materiale= pertenecientes & ambos= grue-
poe (resinas vinflica=, acetales polivinflicoe, polistirol, re-
sinaglle formaldehido-vinilo, etc.). Haciendo uso de los nom=

bres comerciales, el invento prevd la utilizacidn de las mate-
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rias primes wper=pex™ ,"Transpex™, *Plexiglas™, ®Politeno*,

etc.

gi se hace us=o de cualguiera de estae materiae pri-
mes en el proceso de fabricacidn por moldeo a presidn, ocurren
nabitualmente dos graves inconvenientes: o bien el artfculo
terminado est{ poco ™curado”, lo que da como resultado produc-
tos de vistosidad muy menoecabada, o blen, 10 que os mée gra-
ve, el Mcurado” es insuficienté, con el resultado de que los
materiaies en lugar de ser expulsadoe guedan adheridos 2l moi;
&e, aiendo precieo limplar éa«te repetidaments. Ahors bien,
todo el mundo sabe que una de lae ventajas primordisles del
método‘de moldeo & presi5n ee, precigameﬁte; la rapidez de la
fabricacidn.

Pars evitar eetos inconvenientes, el invénto pre--
vé la utilizacidn de disolventee adecuados y la reducciGﬁ ca-
«i total ds la meteria de carga, dando ambaws medidee un pro-
ducto de gran fluidez gque pgnetra en todos lo= intersticios
de laas mﬁtrices; el empleo de presione= convenientes y de tem-
peraturas tambidn comprendidas dentro de une e=cala perfecta-
mente definida. La combinacidn de todos estos factoree per-
mite, repstimos, la coneecucidn de productos irreprochableq.r

Los disolventes & emplear variardn, consiguientemen~
te, de acuerdo con el material pléstico a utilizar, pero el
invento prevd la utilizacidn eelectiva del toluol, alcoholes
y acetatos,

' Como materialee de carga, cuysas presencia sn loe pro-

ductos transparente« que se desean obtener e= précticamente in-



necesaria, Pueden utilizar=e, cuando «e haga ueo de ellose,
austancias tales como el ftalato dibutflico, el fosfato tri-
cres{lico; el ftalato metoxiet{lico y otroe gue cumplsn al
propio tiempo el papel de plagtificadores.

El campo de presionee eetari comprendido, prefe-
rentemente dentro de los valorea de 1a2 Kgs./cm2.

La escala de temperaturae, finalmente, deberd eer
de 43¢ ¢ a 127¢ C, variando también de acuerdo con el mate-
rial plfatico utilizado.

Dentro de la= idea= del invento, =egin quedan cu-
biertas por lae reivindicacionea anejae, podrd hacer=e uso de
cuslesquiera materiaas primae para"obténer cualeeguiera ai—
tfculo= terminadoe«, principalmente eetuches para barrae de

‘Lépicee; para lsbios, cajitas, etc.

- e an e e an = -

Loe puntoe deAnvencidn propis y nuevae que =e pre-
=entan para que =can objeto de esta Patente de Invencidn en
Bapafia, «on loe =igulentes:

1%, Un procedimiento para la febricacién de peque-
fios objetos $rénqp&rentes, partiendo de materiales piégtiCOs
termopléeticos o termo-endurecibles, haciendo uso del método
de moldeo a presiSn, caracterizedo por que el materiasl e=e di=-

suelve primero en un disolvente adecuado, toluol, alcohol o




acetato, aﬁadiéndole en =u caso une materia de carga, en can-
ti1dad muy reducida, menor del 0,5% de un& sustancis (ftala~
to dibutflico, fosfato tricreeflico, ftaleto metoxiet{lico)
que al miemo tiempo cumpla loe fines de un plastificedor.

2‘; Un procedimiento wegln se reivindica en el
punto 1%,, en el cual la solucidn as{ conreguida se conduce
8 1a méquina de moldear, utilizando en ella pre=iones= de la
2 Kgg; por centimetro cuadradoytemperaturae de 438 C a 127% G.

‘ 38, Un procedimiento para la fabricacidn de pe-

quefios objetos tranéparentes partiendo de materiales pléeti-
COom.,

Tal y»como se ha deecrito en la Memoria que ante-
cede, y para los finee que ¢ han eépecificado.

Esta Memoria conets de esies hojae eecritae a méqui-

ne por uneg sola cara.

yearia a 13DI1C.1947
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