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La inveno ion* a que ' se refiere  Le presente Hemoria, bons- 

tituye una novedad industrial con csraeterísticas y venta­

jas que la hac en mere ce dora del prív ileg io de explotación 

exclusiva que por e lla  se so lic ita , de acuerdo con las pres­

cripciones del Estatuto vigente de la Propiedad Industrial 

de 26 de julio del929, texto refundído, publicado en 30 de ¡ 

ab ril de 1930.

Le finalidád que se peraigue con esta invento, es la de 

o f r e c í  a l publico, especialmente á los constructores de 

muebles,una nueva materia 0 prometo que sustituye con ven­

ta j a a  la r  dera, metal y o tros.-

31 produeto que se obtiene por el procedimiento cuya pa­

tente se so licita, sustituye a la madera para fabricar mue­

bles y otros artículos que hasta la fecM se han venido fa - : 

bricando de madera, y sustituye a l  metal en la fabricación 

de objetos diversos, especialmente en adornos de todas clau­

ses y figuras lisas o grabadas^ a troquel; en relieve o en *.L^ 

bajo relieve, sin limitación alguna* 1

31 procedimiento de fabricación se lleva a efecto del mo­

do siguiente: 3n primer lugar, se trituran y se desmenuzan 

materias lañosas, tales como troncos y frutos de los piños, 

cipréses, abiendros, y, en general, todas las plantas leño­

sas. Une vez conseguido e l grado de trituración deseado, se 

colocan en un autoclave con una disolución de ácido clorhí­

drico o sulfúrico poT espacio de tres o cuatro horas, según 

e l material de que se trate, a temperaturas de 20 a 180 gra­

dos, según la concentración del ácido.Para fac ilita r la  h i- 

drolización sp añade anilina, separándose del depósito la  

lignina que se aglutina en la base. *

Iba vez separada la lignina, se le va, con materias-d'isol-
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ventea y agua repetidos veces, -yira obtener e l grado de pu­

reza que se desee obtenet.Una vez purificada la  lignina se 

dejarse car y se t fitu re  hasta reducirla a polvo. Usté polvo 

servirá  para preparar la masa plástica en estado puro, o 

bien anadiando rellenos de minerales triturados o residuos 

vegetales para aumentar e l volumen y ls resistencia  mecáni­

ca, dándole e l co lor que se desee con la a id ic ion  de pigmen­

tos.

'A esta parte se añadirán productos p lan tifican tes , ta les 

como parafina, resinas que mejoran la  p lastic idad  y f a c i l i ­

tarán e l trabajo cuan'o se trate de fabricar a rticu les  que 

requieran una mayor e lastic idad . J i los  a rtícu los  a fa b r i­

car con esta masa han de su fr ir  contacto continuo con l íq u i­

dos ácidos bases o con agua, simplemente se añadirá a la ma­

sa sulfura 1, fenol o f  crup lin a .

Obtenida la nasa, se, extiende pera convertirlos en lámi­

nas del espesor que se desee con arreglo  a los a rtícu los  a 

fabricar, se parte en pedazos y se colocan en los moldes y s 3 

prensan hasta conseguir la pieza o piezas deseadas. 31 pren­

sado se v e r if ic a  con ayuda de ca lor a temperaturas variables 

entre 00 y 175 grados, y la presión entre 50 y 100 atmosferas

Cuahdo hayan de fabricarse barras o tubos se obliga a pa­

sar la masa por compresión por los o r i f ic io s  de sección aptro--
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piada.

31 acabado de las piezas se v e r if ic a  para cada caso con un 

pulido, roscado o torneaoo.

Hecha,la  descripción precedente, es preciso añadir que 

los deta lles de rea lización  de la idea expuesta, pueden vari* r  

sin que por e llo  cambie la esencia de la invención', que es lt 

que se desprende de los párrafos que anteceden y se reivindi-
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ca en la siguiente

N 0

En respmenj La Petente'de invención, cuyo reg is tro  se so 

l ic i ta ,  recaerá sobre les re iv in d icacienes siguientes:

1 - .-  Un procedimiento industria l de fabricación de un 

producto sustitu tivo  de la d*ra y otros, caracterizado 

porque **u Primer lugar se tritu ran  y desmánnsr-n las mate­

r ias  le  ilosas, talas como troncos y frutos leñosos de los 

pinos, cipreses, almendros o demás plantas leñosas y una ve 

conseguido e l grado de. tritu ración  deseado, se colocan en un 

autoclave con uua disolución de ácido clorh ídrico o sulfúrico, 

por espacio de tres o cuatro horas, según e l m eteriel de que

se tra te .

2 -  .-  Procedimiento caía eterizado por la reiv indicación  

anterior y porque una vez en e l  autoclave con e l acido des­

c r ito , se pondrá a une Temperatura de 20 a 180 grados,según 

la  'concentración del ácido y para fa c i l i t a r  la h idrolización  

se añade an ilin a , separándose del depósito la lign ina que se 

aglutina en la base.

3^-proceóimiento caracterizado por las reivindicaciones an­

ter io res  y porque une vez separada la lign ina , se lava con 

materias disolventes y agua repetidas veces pare obtener e l  

grado de pureza deseado y una vez purificada le lign ina, se 

deja secar y se reduce a polvo.

4&.- uTocedimiento caracterizado por las reivindicaciones 

anterioras y porque con e l polvo obtenido se prepara le masa 

p lástica  en estado puro ó con rellenos de minerales tr itu ra ­

dos o residuos vegetales para aumentar e l volumen y le r e s is ­

tencia .

5^.- Procedimiento caracterizado por les  reivindicaciones
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anteriores y porque para darle mayor e lastic idad , en lo  es 

sos que se requiera, se añadirá una pequeña cantidad de pa- 

ra fina  o res ine.

6&.- Procedimiento caracterizado por las reivindicsciona 

anteriores y porque cuando se trata de fabricar a rtícu los  

que han ce estar en contacto con líquidos ácidos, básicos o 

con agua, se añadirá a la mesa una pequeña dosis de fusfu- 

r a l ,  feno l o fenolina .

73.- Procedimiento caracterizado por las re iv in d icac io ­

nes anteriores y porque una vez obtenida la masa, se extien­

de pera concertarla e i planchas o láminas de las cuales ae 

cortan los trozos necesarios que se colocan en los moldes y 

se prensan hasta conseguir les  piezas deseadas, efectuándose 

e l prensado con ayude del ca lor a temperaturas variables que 

varían entre 80 o 175 grados y a presiones de 50 a 100 atmos­

feras.

83*.- Procedimiento caracterizado por las^reivindicaciones

anteriores y porque .cuando se tra te  de conseguir barres o tu­

bos se pasará la masa a fuertes presiones por los o r i f ic io s  

de sección apropiada.

93.- Procedimiento carácter izado por las reivindicaciones 

anteriores y porque según los objetos que se hayan fabricado ! 

se terminan mediante las operaciones de pulido, roscado o to r-
1 *neado.

10.- Se re iv in d ica , por último, como objeto sobre e l  que 
ha de recaer la retente de invención que se s o l ic i ta ,*  IN 

PROC^pmmn'O BiDÜBTRIAL DF FABRICACION UN PRODUCTO SUS- 
TITUTIV0 m  ÍA MALURA ? OTROS*.

Todo conforme quede descrito en la presente Memoria, que

consta de cinco páginas escritas a máquina.

Madrid, 13 de diciembre 1947.
^ TORSO ENGRIA
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