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- Le presente invencién se refiere a une in-
sexcibn o plaquita de corte orientable previéfa para tornos

cobiadores Y que ‘tiene &ngulos de punts de coxte inferiores

a 609, siendo la insercién o plaguita de corte bé&sicamente

de conf:guracxﬁn rémbica y teniendo partes de borde que se~
paran los bordes o filos que se extienden hacia las puntas

de corte, y que se extienden szmétr;camente con relacién a

I

.la dlagonal mayor y sustanc;almante paralelas a ella, estan-

|
do formado al menos uno de los dos bordes que se ext;enden

,hasta una punta de coxrte como un f;lo de corte pr;ncipal y

tenlendo la plaqu;ta auperf;c;es laterales sustanc;almente
planas que son perpendlculares a sus superf1c1es de borda
de Lnterconexxdn. La invencién se ref;ere también a una combl-

nac16n de porta-herramzentas y plaqu;ta de corte para tornos

vc0piadores, que cons;sta en un soporte y en una plaqu;ta o

 inserc16n bészcamente rémb;ca del tipo anterlormente citadoo

Las plaqu;tas de corte orlentables que txenen

_éngulos de punta de corte 1nfer1ores a 60° estén s;endo utz-

llzadas en una extens;6n cada vez mayor en tornos copladores,

s;endo 559 un éngulo normal de punta de corte, el cual hace

que 1a plaq01ta o insexrcién sea ut;lzzada en un ampl;o csmpo.,

Existen actualmente czerto nﬁmero de tlpos dzferentes de ine

serczoncs o plaqu;tas de corte orlentables dlsponlbles CO~-

.merczalmente. con éngulos de punta de corte de 55“, ejemplos

de las cuales zncluven inserciones o plEQUltaS de conf;gU1un




© 10

25

5.7.72

ooo.

cién fomboidal,,rﬁmbica e isfsceles y también configuracién

bési;ameﬁte rémbica con partes de bofdg del tipo anterior-
mangﬁ citado, estando dichas partes de:borde, sin embargo,
solamente previstas para acoplarse cbﬁ paites de paiad late-
rales paralelas en un rebaje de un sopor;e o porta—harramien
tas para favorecer el acoplamlento seguro de dicha plaquita
en . dicho aoporte.

Con el fin de sat;sfacer los requzsltos

de efzcacza en funcxonam;ento y economia, se hacen las sz-

guientes demandas en herramxentas de corte or;entables de
tornos copiadores: | | '
T o “i) Le plaquita o insercién debe proporcionar
un buen control de virutaa, es dec;r. aceptable guia para las
v;rutas y rotura de v;rutas.

o Z]g_La plaquita no debe moverse cuando estéd
eqmgfidé;a_cgrgas. | i o

N .ﬁ3). En torneado por copiado debe de ser po-
sible adopta; un éngu1§ de 30¢ cuando se rgfrenté hacia den-f
tro, | ) |

| 4)r Debe ser boaible adoptar una gran pro=

fundzdad da corte cuando se. rafrenta hac;a fuera a 902,

5). Los costes de los fllos o esqu;nas de

' corte deben sexy bﬂJOS, es dec;:, solamenta deban ger utili-

'zadaa pequeﬁaa cant;dades de mater;al de 1naerc16n por cada

fllO de corte, y la plaquita de corte debe ser de fabricacién
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sencilla,

| Ha sido impoéible hasta ahora, sin embargo,
satisfacer todos los requisitos anteriormente citados con una
sola hqrramienta‘de corte, debiendo llegarse a compromisos,

Por ejemplo, la plaquita romboidal prevista para torneado por

copiado, puede estar provista s6lo de dos filos de corte para

el torneado unidireccional, es decir, torneado a la.iiquier~
da o torneado a la derscha, lo que implica una cantidad rela-
tivamente grande de material de corte para cada fil; ae corte
¥ con ello, elevados costes del filo de corte. Ademds, aun-
qﬁellas p;aquitas rémbicas e isfsceles pars torneado por co-
piado pueden estar provistas de cuatro filos de corte para
torneada'unidireccional, es decir, torneado a la izquierda o
torneado é la derécha; se dabesn hacer relativamente grandss

y han devser capaces de desprender una cantidad aceptable de
material por pasada cuando se refrenta hacia fuera a 902, re-
sultando 6ost§s relativamente elevados'para el filo de cor=-
te, Cuando se refrenta hacia fuera a 902 con una plaqpita'
qde'tiene un éngulo de 552 en la punta, la plaquita se usa
normelmente con un éngulo de entrada dé 932 y; por loltghto;
el avance de trabajo cuando se refrgnta hacia fuera no debe
ser mayor que la longitud de; filo de corte x sen 3%, es ds-

cir, la longitud del filo de coxte x 0,05234. De este modo;

8l le profundidad de corte cuando se refrenta hacia fuera

a 902 es 1,5 mm, la longitud del filo de corte debe sex de
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28,6 mm, es decir, existe une diferencia marcadamente des-

proporcionada sntre el corte cuandoc se tornea por copiado

. o . : .
en;una dirsccién paralela al eje geométrico largo de la pie-

'za de trabajo y la profundidad de corte que se puede conse=-

guir cuando se tornea por copiado en una dirsccién que for-

ma 90¢ hacia fuera con respecto al eje geométrico largo de

. dicha pieza de trabajo. Con el ffn de mantener la longitud

del filo de corte en la plaquita copiasdora dentro de limi-
tgs razonables, es pr#ctica normal por lo tanto, retirar
parte dél avance de trabajo en una herramienta coﬁvencional
dé :efrentar hacia dentro o similar, antes del refreﬁtado
hacia fuera a 902; le Eual, sin embargo, implica una opera-
ciﬁnlds traba&o adicional y precisa el uso de una herramien-
ta de corte adicional.

Ademd8s, una plaquita o insercién copia-
dora de configuracifn triangular es normalmente dificil de
aéegurar'al porta-herramientas de una manera tal que se évi—
ts qué la planita se musva cuando esfé sometida a cargas
durante una operacién de'copiado, ya que una parté de las
fuerzas de corte se transmite desde la plaquita hasta el
éqrfa;ﬁerramientés,va través de los elemeﬁtos utilizédos'
para.bloqueér o sujetar la plaquita en el soporte.

Un objeto de la presente invencién es
propdrcionar una plaquita o inse;ciﬁn de corte nueva y,meé

jorada, orientable, para operaciones de copiado, que no




10

.15

ooooo

25

54,7072,

o2
w*ra
- o®

A BT 4
l.‘f \."\: ;o .J") (J/ CY
H L/ \\: \_, 1.. ‘ . ;‘7

[

~r

adolézca de las”désventajas asociadas a las plaquitas copiado=~
ras conocidas y que satisfaga todos los requisites anterior-:
mente citados,

| Otro objeto de la invencién es la creacién

de una herramienta de corte nueva y mejorada prevista para

el torneado por copiado, que consiste en un porta-herramien-

tas y una plaquita de corte orientable del tipo anteriormen-
te citado, que tiene &ngulos de punta de corts inferiores a
602 y que estd firmemente fijada en un rebaje de dicho por-
ta-herramientaé.

| A este fin, se crea, de acusrdo con la in-
vencién, una plaquita o insercién de corte orientable para
tornos copiadores del tipo antes mencionado, que esté carac-
terizada porque cada uJna de dichas partes de borde paralelas
estd formada como un filo de corte de refrantar hacia fuera
para cooperacién con el filo de corte principal que est§
gsituado junto a ella, y estando provistos dichos filos de
corte principales y dichos filos de corte de refrentado
hacia fuera de ranuras para romper virutas. Como consecuen-
cia de esta disposicidn, es posible efectuar un gran coz-
te cuando se refrenta hacia fuera, en tanto que la longi-
tud de los filos de corte principales no precisa ser mayor
que la requerida para adoptar los avances de trabajo que son
ndrméles‘en el torneado ldngitudinal.

La plaquita de corte orientable de acuerdo

> 6 =
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con la inVenciGn puede, al menos cuando estd prevista para
operaciones de perfilado de piezas de trabajo, que son ca-
paces de resistir fuerzgs de corte relatiQama;télelevadas,_
estar provista de cuatfo filos de corte prinéipales,“ya sea
para torneado alla derecha o torneado a la izquierda, para

lo cual las dos superficies laterales sustancialmente pla-

‘nas de la plaquita estén provistas de ranuras para la rotura

de virutas, que se extienden periféricamente a ambos lados
de la misma, De este modo, las ranuras de rotura de viru-
tas se extienden a lo largo de todos los bordes o filos que
se extianqen hacia las puntas de corte, as{ como a lo largo
de las citadas paﬁtes de borde.paralelas, con lo cual cada
una -.de dichas partes de borde paralelas est§ formada como
un filo de corte de réfrentado hacia fuera para cooperar
cdn los filos de corte principales que estén situades junto
a ella,

Si las fuerzas de cortes han de mantenerse
bajas, por ejemplo cuando se perfila una pieza de trabajo
esbelta, se prefiere, en lugar de ello, disponer en la pla-
quita cuatro filos de corte principales en torno a la misma
alternadamente en una auperficie‘Lateral plana y la otra
superficie lateral plana de dicha plaquita, ya ses para
torneado @ la derecha o pera torneado a la‘izquierda. De
esteAmodo, la plaguita esté provista solamente de ranuras

de rotura de virutas a lo largo de aquellas partes de bor=-

u?‘!
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de du; estén previstas para contacto §é corte con una pieza
' de trabajo, es decir, no estf prevista ninguna ranurs de ro- °
tura de virutas a lo largo de aquellos bordes o filos que se
extiendan hacia las puntas de corte que no estén formados co-
5 mo filos de corte. Como consecuencia de esta disposicidn, aque
lla paria de la plaquité'qua estd situada debajo del borde
.utilizado como filo de corte principal, obtendré& un soporte
confiqbla contra la superficie soportéble en el rehaje desti-
nadﬁ pera ella en el porta-herramientaa.ine este modo, las
10 ranuras de roture de virutas pueden, ventajosamente, ser de
una magnitud tal que se obtiene un éngulo de viruta positi-
vo en los filos de corte principales y en los filos de cor-
f- de resfrentado ha&ia fuerxa.
La invencidén serd descrita ahora en dstalle
‘ l?? con referencia a los dibujos que se acompafian, haciéndose
evidentes en relacién con ellos caracter{sticas adiciona-
les de la invencién. En los dibujos, la figura 1 es una vis-
ta en planta de una parte de una herramienta de corte que
compiende una insexcién o plaquita de corte orientable para
torneado por copiado, de acuerdo con un; realizacién del
oo invento;lla figuia 2 es una vista en gecciﬁn tomada en gene-
ral a8 lo largo del plano de la linea II-1I de la figurs 1}
"la figura 3 es una vista‘lateral de la plaqu;ta ilustrada
en ls figura 1 y en la figura 2; la figura 4 es una vista

2
3 en seccién tomada a lo largo del plano de las linea V-1V

S5.7.72, > f =
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~ de la figura 3; la figura 5 es una vista en planta de una par-

te de una herramienta de corte qus comeende una plaquita de

corte orientable para tornos copiadores de acuerdo con otra
|

' iéélizaéiBh:ddl'invénfo; la figura 6 es una vista en seccién,

tomada en general a lo largo del plano de. 1a 1fnea VI-VI de

""la figura 5; la figura 7 es una vista lateral de la plaquita

o insercifn ilustrada en la figura 5 y en la figura 6; la

figura 8 es una vista en seccién tomada a lo largo del planc
de 1a 1fnea VIII-VIII de la figura 7; 1la figura 9 es una vis-
ta en plante de otra realizacién de una_plaquita de corte de

acuerdo con el 1nvento, y la figura 10 es una vista en plan-

;ta do otra realizaci6n de una plaqu1ta de corte dels invenn

cidn, que es llevada a acoplamiento de corte con una pieza
égwfxlbajo. -A |

La herramienta de corte ilustrada en las
figﬁrag 1 y 2 incluye un soportes 10 para tornear a la iz-
ﬁuierda. del cual esté mostrada sélo una parte y el cuel
estf terminado en su extremo delante=ro con una secciﬁn:en
punta en la que estd dispuesto un rebaje pares una plaquita
o pisza‘inasrta da corfe 11, orientable, construida de
acuerdo con la 1nvenc16n. ta plaquxta de. corte 11, ilus=-

trada también en las figuras 3 y 4, es bdsicamante de con=-

-figuraciﬁn,rémbica y tiene 4ngules de punta de corte infe-

riores a 602, Las superficies laterzles planas 12 y 13 de

ls plaquita son mutuamente paralelas y forman éngulo recto

(3
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con sus superficies de borde de interconexibn, tres de cuyas

superficies de borde estén mostradas en la figura 3 con los
F

l

i
1

én planta, los bordes 17, 18 y 19, 20 que se extienden hacia

Gmergs de referencia 14, 15 y 16, Cuando se ve la plaquita

las puntas de corte de la plaquita estén separados por par-

tes de borde 21, 22 que se extienden aimé%iicamenté en rela-

cién a la diagonal mayor y que son sustancialmente paralelos

a ella, Cuando la plaquita 11 edté sujeté'en la posiqiﬁn ilug
trada en la figura 1, el Sorde-lﬂ forma un filo de corte
principal y el borde 17 un filo de corte secundario, y la par
fa de borde 22 que sé unaval filo de corte‘principal 18 es~
té situ;da fuera de la s;perficie de soporte 23 del rebaje
davll plaquita dispussto eﬁ el soporte 10, como lo estdn tam-
bién'el filo de conte principal y el filo de corte secunda-
rio, estando mostrados por una linea de trazos 24 en la fi-
gura 1 los bordes gque definen la superficie de soporte 23 y

que se sxtienden a lo largo de los bordes o filos 17; 18; 22;

‘Lp[plaquita de corte orientable l1ll, bésicamente rﬁmbica; deg=

capsa sobre la superficie de soporte 23 por intermedio de una

pléca de calzo 25ly eatd inclinada en tornc a un eje geomé-
tfiéo que forma un éngulo de tal magnitud.cun.la diagonal
mfs corta que ss extiende a travég del punto central de la
supprficipldevborde 15 y el punto central de la aqparficie
delborde situada opuestamente al mismo, que existen ﬁngu-

los de holgura tanto en el filo de corte principal y en el

- 10 -
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secundario, 17, 18, como en la parte de borde 22. De este mo-

do, la parte de borde 22 esté formada, de acuerdo con la in-

| ,

~yencién, comao un filo de corte de refrentado hacia fuera;

! :
de maenera que cuando se refrenta hacia fuesra con, por sjem-

plo, un &ngulo de 909, puede_efectuarse un corte grande, en
tanto que no es necesario qué la longitud de los bordes 17,
18, 19 y 20 sea meyor que los avances de trabajo normales re-
queridos para el torneado longitudinal, De esta manera, las
virutas formadas cuando se refrenta hacia fuera a 902 son
rotas y controladas més ventajosamente que con plaquitas co-
piadorés conocidas, c:eando problemas diﬁhés virutas cuando
se utiiizan herramientas de corte convencionales, como con;
secusncia de la gran anchura y pequefio espesa de las viru-
tas., Aunque la invencién no estd limitada a ello, el éngulo
de inclinacifén en la superficie de soporte 23 puede ser ele-
gido de manera que se obtiene un &ngulo de holgura de apro-
ximadamente 62 en el filo de corte principal 18, y de apro-
ximadamente 22 o ligeramente mayor en el filo de corte se-.
cundariﬁ 17 y el filo de corte 22 de refrentado hacia fuera,
Ademds de la superficie de soporte 23; el
rebaje présenta también dos superficies.de soporte latera-
les para las superficies de bord? o filo de la plaquita 11,
extendiéndosé las supsrficies de soporte laterales hacia la'
punta que no est§~situadé en la posicién de realizarvtraba-

jo de corte, es decir, la punta 26. de la plaquita de corte




el

11ustrada. La plaqu;ta de corte orientable 11 est4 bloquea-
da an el rebaje por medio de una esplga ‘o pasador 27 qus
sobresale dentro de un orificio que pasa centralmente a
través de las superficies laterales planas 12, 13 de la pla=-

qu1ta o insercién, giendo el diémetro de diche or;f;c;o pre=

nfgriblementa mayor que la longitud de las partes de boxrde

‘parslelas 21, 22, con lo cual dicho pasador empuja & las su-

pesrficies de filo o borde convergentes alejadas de la punta

10

18

de corte 28, que en la realizaciﬁn ilustrada eé la punte

que estf siendo usada, contra las superf;czes laterales de
soporte, las cuales son de forma sustanc;almente complemen-
taria a'la.dg las superficies de borde convergentes, El1 pa-
sadp; o0 espiga 27, apropiadamente de la manera;ilué;rada,
forma una pate ds-un miembro de fijacién 29, sQétancielmente
dglforma de L, pivotablemente dispuesto en un rebaje del

aopo:ée 10, la otra bata 30 de cuyo miembro se extiende

. hacie fuera de la punta de corte 28, apropiadamenfe en una

20

direccibn que forma un &ngulo tanto con la m&s larga como
con la més corta de las diagonales de ;a plaquita de corte
1]l b4sicamente rémbica, Unos medios de actuacién 31 estén

previstos para mover la pata 30 hacie ebajo y causar con

ello una accién de pivotamiento del miembro de fijacién en

25
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~torno a un sje geaométrico, formando dicho eje geométrice

sustancialmente un éngulo recto con la direccibn en la que

-'13 ~ b
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se extiende la pata 30. En la realizacién ilustrada, los
medios 31 son de forma de um tornillo aplicad: de manera
roscada en un orificio del soporte 10. E1 tornillo 31 tiene

dos partes extremas roscadas 32, 33 separadas por una parte

34 generélmente cilindrica de didmetro rgddcido y que tie-

ne partes extremas cénicas 35 dispuestas para splicarse al
extremo libre de la pata 30 del miambro de fijacién 29 en
forma;de L, cuando.él tornillo 31 es hecho girar, para ori-
Qinaf dicha accién de pivotamiento del miembro de fijacién

en torno & un punto de apoyoo fulcro 36 formado en el soporte

10, |

{ . La pata 27 pasa a través de una abertura 37
de la placa de calzo 25, estando la abertura formada y di-
menéionada de manera que no impida el movimiento pivotante
deseado de la pata 27. Un pasador 38 de seccifn transversal
en general de forma de U y cuyos miembros de brazo se sxtien-
den hacia atrds en la dirsccifn ae la pata-30, sirve para
asegurar de manera separable la placa de calzo 25 en el re-
baje. | | |

La plaquita o pieza inserta 1l esté provista

de ranuras 39, 40 de rotura de virutas que se extienden peri-

4 f€£icamente en ambos lados de la misma, como se muestra =n

la figura 3 y en la figura 4. De este modo se obtienen ocho

filos de corte principales con filos de gortﬁ secundarios ¥y

filos de refrentado hacia fuera asociados, cuatro‘para tornea~
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do a izquierda y cuatro para torneado a derecha, Por lo tanto,
}os bordes o filos 18 y 19, as{ como los filos o bordes 41
ifigura 2) y 42 (figuras 2, 3 y 4), que estan situados en po=
giéién opuesta a los bordes 17 y 20 en la superficie lateral

plana opuesta 13 de la plaquita, pueden ser utilizados como

-filos de corte principales para el torneado & izquierdag,

Los bordss }7 y 20, as{ como los bordes 43 (figura 3) y 44
(figura 4) que estan situados en posicion opuesta a los bore
des 18 y 19 do 1la supgrficie lateral plana opuesta 13 de la
plaquita pueden ser utilizados como filos de corte principa=
les pare el torneado a derechas, Las puntas de corte que es~=
tan situadas eh la superficie lateral pleana 13 estan indi-

cadas por 46 y 46, con lo cual los filos de corte 42, 44

-convergen hacia la punta de corte 45, mientras que los filos

de corte 41, 43 convergen hacia la punta de corte 46, El filo
de corte de refrentado hacia fuera que separa los bordes 42,

43 estd wmostrado en 47 en la figura 3, mientras que el filo

.de corte de refrentado hacia fuera que separa los bordes 41 '

¥ 44 no esta mostrado en ninguna figura. Los filos de corte
de refrentado hacia fuera 21, 22, 47 estan destinados cada
uno a cooperar con los filos de corte 19, 18 y 42, respecti~
vamente, asi como con los filos de cqfte 17, 20 y 43, res~
pec‘ivamente. Del wmismo modo, el filo de co;té de refr.utado
hacia fuera, que no esté mostrado en las figuras, estda desti=

nado a cooperar con el borde 41 en el refrentado hacia fuera
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a izquierdas, y a cooperar con el filo 44 en elrrefrentado
hacia fuera & derechas.

Se ha de entender que la plaquita mostrada

~en las figuras 1l a 4 estéd déstinada, en primer lugar, a uti-

1izarse en las operaczones de perf;lado en que aes ut;l;zada

la méquina de tornear por copiado y en que la pieza da traba-

. Jo pueda resistir fuerzas de corte relativamente elavadas, ya
que ia profundidad de las ranuras de rotufa de virutag,39;40

puede- ser escasamente de tal magnitud que se obtenga un &ngu-

lo de viruta positivo si la parte de dicﬁa plaquita situada

. en poszc16n opuesta al borde del filo de corte principal ha .

.de constltuir un soporte satisfactor;o.

Para hacsr posible la mecan;zac16n satisfacto-
ria de piezes esbeitas, ] cuando es daseable, por otras razo-

nes, mantener bajase las fuerzaa de corte, se pref;ere dispo~

_ngr ‘una plaquita con una configuracién como la descrita més
‘abajo con referencia a las figuras 5 a 8. En dichas figuras,.

~la plaquita de la invsncién estéd indicada por 48, astando di-

cha plaquita bloqueada en un porta-herramiantaa para torneado

"a izquzerdas en las figuras Sy 6¢ El soporte o porta-herra-

m;entas da dzchas figuras es exactamente el mismo que el so-

porte de la figurs 1 y de la figura 2. y esté, por lo tanto,
,tprovisto de'loé hiamos nﬁmeros'de referencia. De este mado,

;no se da en lo que sigue una descr;pc;Gn detallada de dicho

soporte, hacléndose referencia-a la descr~pc16n de dlchu $0=

w 15 =
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EARTRSEE N

S A

porte anteriormente expuesta en relacién con la f;gura lyla
figura 2, | o
| ZLComo 8e muestra en las figuras 5 a 8, la pla-
quita 48; como lé plaquita 11, tiene una configu;aciﬁn bésican
mente rémbica y édngulos de punta>de corte menores de 609; Las
aupe:fiéges laterales suétancialmente planés 49 y 50; ﬁue son
paralqiaé entreﬂsi; gs#én situadas'gn éngulo réq#p gpwla in-
tq;sgipéﬁn de. las sdperfi§igs de borde, estandp_mostraéaa tres
d-e' .elglas ﬁn la figura 7 ® indicadas por 51, Ey 53, Los paras
de bo;dea 56, 57 y 58, 59. que son c6nvergéntea hacia las pun=
tas d? corte 54, S5 adyacentes'a la supexficie lateral plana
49.1e;tén geparados por las partes de borde 60, 61 que se ex-
tienden simétricamente con relacién a la diagonal més larga y
sensiblements paralelas a ella. Las ranuras 62 de rotura de
virutas estén formadas a lo largo de -los bordes 57, 58 y las
pertes de boxrde 60, 61 de la superficie lateral plana 49, En
le realizacifn ilustrada en la figura S5, el borde 57 estd for-
hanao un filo de #orte prin&ipal, mientras que 8l borde 56 es-
t& formando un filo de corte secundario, y la parte de borde
61'situada junto 2l filo de borde principal esté;, anélogamen-
te s aichOS’bordes, situada al exterior dé la superficis de
sbportg, en sl rebaje del soporteAo'portaaﬁerramientas, estan;
do iﬁdicadoa los 1lfmites de dicha superficie de soporte situa-

dos a lo largo de los bordes 56, 57, 61, por una lfnea de tra-

zos 24 en la figura 5. Si la plaquita 48 es girada de tal ma-~

- 16 -
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nera que las puntas de corte 54 j 55 cambien sus posiciones;
el borde 58 formaré un nuevo filo de corte principal y el
borde 59 formaré un nuevo filo de corte principal y el bore

ae 59 uﬁ filo de corte secundario, con lo cuel los bordes

58, 59 y la parte de borde 60 estardn situados al exterior

ﬁa la sﬁperficie de. soporte 23. La plaquita o inseféiﬁn 48

es bloqueada en dicho soporte de la manera anteriormente des-l
crita en relacibén con la fiéura 1 y la figura 2, haciendo as{
posible que la parté de borde 61, en la posicién mostrada, y
la_parta de..borde 60, después de giiar la plaquita 1802, sean

utilizadas como filos de corte de refrentado hacia fuera, de

‘manera que cuando se refrenta hacis fuera, por ejemplo a 90¢,

se pueda bbtener un corte largo con un contrél de viruta y
un efectp de roturg de viruta elevadamente aceptables, en tan-
to que la longitud de los bordes 56, 57, 58, 59 no precisa ser
mayor que los avances de trabajo normﬁles requeridos para el
torneado longitudinal. | |

. La plaquita copiadora 48 est€ también provista
de filos de corte principales,.filos de corte secundarios y
filoé de corte de refrentado hacie fuera junto a la superficie

lateral plana 50,-estando formadqs las ranuras 73 de rotura

- de virutas a lo largo de dichos filos de corte principales y

| dichos filos de corte de refrentado heacia fuerg. Los citadoé

filos de corte principales esté&n indicados por 64 en la fi-

gura T y por 65 en la figura 8. Uno de dichos filos de corte
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secunderio y uno de dichos filos de corte de refrentado hacis

fuera estén indicados por 66 en las figurae 7 a 8 y por 67

. an 1a f;gura 7, respect;vamente, en tanto que el fllo de cor-

te secundarlo y el filo de refrentado hacia fuera restantes
no estén mostrados en las figuras 5 a 8. Los filos de corte
Qstén dispuestos de tal manera que'la plaquita tiene cuatro
filog de corte principales diépuéstos alrededor de ella, al-

L <
ternativamente en la primera superficie lateral plana .y en

la segunda superficie lateral plana de dicha plaquita, asf{’

i

éémo los filos de corte secundarios y los filos de corte dé
ééf%entado hacia fuera correqpondiéntes,para;al torneado a
i?q&i;rdas. Como consecuencia de formarse las ranuras 62, 63
&é rotura de virutas sélo a 1o-largo de dichos filos de cor-

te principales y de dichos fileos de refrentado hacia fuers,

se puede conseguir un soporte satisfactorio paras la parte

~de la plaquita situada bajo el filo que estd siendo utilizado

como filo de corte principal durante una operacién de perfi-
lado, Las ranurés 62, 63 de rotura de virutas pueden hacerse,
sin inconveniente, de una profundidad tal que se'ob@enga un
éngulo de viruta positivo con la plaquita,

| De acuerdg con una caracteristlca ventaJosa de

la 1nvenc16n, los bordds que forman cuatro f;los de. corte

-princ;pales y las partes de borde que forman cuatro filos

ds refrentado hacia fuera en la plaquita 48 de las figuras

5 a B8, estén situados sustancialmeﬁfa debajo de superficies
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laterales planas asociadas 49, 50, estando situado cada fi-
lo de corte principal 57, 58, 64 6 65 sustancialmente en un
plano que pasa a través de la punta de corte asociada con el
filo de corte principal o un punto adyacente al mismo & que
forma un &ngulo coﬁ la superficie plaﬁa de la plaquita aso-
c1ada con el filo de corte principal, como se aprec;aré me-
jor en la figura 7, De esta manera, se obtiene un control

de Jlrutas altamente aceptable. aumenténdose el efacto de
otura de virutas desde la punta de corte hacia atrés. E)

control de virutas e puede mejorar més formendo 1a ranura

de rotura de v;rutas de manera que su anchura y su profun-

didad aumenten desde el extremo de la punta de corte de ca-

da‘fild de corte principal hasta su punto de unién con la

parte de borde que forma el filo de corte de refrentado hacia

fuera asoc;ado. Esta Gltima construccién de la ranura de ro-

tura de virutas puede también, como se muestré en la pla-

quita 68 de la figura‘9, sex ablicada con ventaja en pla=

- quitas copiadoras con las cuales todos los filos de corte

estdn situados en el mismo plano que la superficie plana

asociada de la plaquita, como sucede con la plaquita 11 de

las figuras 1 a 4, En la figura 92, las ranuras de rotura

"de virutas de la superficie lateral plana superior 69 de

.laiplaquita 68 estén indicadas por 70, en tanto que las

ranuras de rotura de virutas de la.supérficie lateral pla=-

na opuesta estdn indicadas por lfneas de trazos'eni71. Las

- 19 -
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ranuras de rotura de virutas pueden estar directamente adhe-

-ridas sobre el filo de corte, que puede ser agudo 0 ligeramen-

to redondeado. Pueden también estar adheridas sobre el filo de

corte mediante un chaflén plano 73, como se verd en la figura

10, ;sirviendo dicho chaflén plano como refuerzo del borde. Las

ranuras de rotura de virutas estén indicadas en 72 en la figu-

_,:a 10, Las citadas ranuras de rotura de virutas se adhieren

hacia dentro a una superflcze plana 74. En 1a reallzaclén mos=-
trada en la figura 10, dicha superf;c;e T4 eaté s;tuada algo
por encima de la superficie plana 75, centralmente situada,

de la misma plaqu;ta. En 76 se 1nd1ca una pieza de trabajo que

. se estﬁ llevando a contacto de corte con dicha plaquita,

Los bordes y las partes de borde de la pla-

uquita estén preferib;emente adaptados de manera que, cuando

la plaquita se ve en planta, todas las superficies de borde

:de‘;a plaquita se extienden tangencialmente con respecto a un

cfrculo imaginario inscrito en la plaquita, Preferiblemente,’

8e utilizan éngﬁloa de punta de corte dd 552, aunque se pue-
',dgh usar éngblos de punta mayores y menores, si as{ se desea.

-El uéo de 8ngulos de punta de corte mayores qﬁe 552 se hace

pos;ble deb;do al hecho de que la d18p091c16n de la presénte

,invenciﬁn permlte efectuar operaciones de cop;ado con un &ne

gulo de entrada de précticamente 902, con lo que ‘los filos de
corte principales adoptarén un corte:dé acabado cuando.sé re~

frenta hacia fuera a 509,

e 20 -
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.La invencifn no estd limitada a la realiza-

_cidn descrita e ilustrada, sino que puede ser modificada den-

I
tro del alcance de las 51gu1entes re;v;nd;caclones. Pox eJem—

plo, la plaqu;ta de corte orientable puede gser fijada en po-
81c16n por med;o de elementos de bloqueo que actlen sobre la
superf;c;e superior de la misma,

. Esta Sol;c;tud, que corresponde a la presen-
tada en Suecia el 28 de Mayo de 1.971, bajo el nﬁmero 6932/71
y 28 da Mayo de 1, 971, ndmero 6933/71, se acoge a los benefi-
cios del artfculo 51 de} vigente Estatuto sobre Propiedad In-

dustrial.
REIVINDICACIONES

Los ﬁuntos que como caracterfstlca de novedad

se presentan en Espafia para que sean objeto de la presante So-

llcltud de Modelo de Utilidad, por VEINTE affos, son los siguien

' tes.

1). Una plaquita de corte orientable para torno
copiador qﬁe tiene &ngulos de punta de dorte inferiores a 60¢,
;iqndo ia plaquita o insercidn de corte bdsicamente de confi-
gugaciﬁn rémbica y teniendo partes de borde que squ:anAlos
bordes que se.e¥ti§nden hacia las puntas de corte, y que se ex-
tienden simétricamente con relacién e la diagonal mayor y sué-
tancialmente paralelas a ella, estando formado al menos uno de

los dos bordes'qua se extienden hasta una punta de corte couo
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un filo de corte principal, y teniendo la plaquita super-
ficies laterales sustancialmente planas que =stén situa-
das esn #éngulo. recto en la interseccifn de las superficies
de borde; caracterizada porque cada una de dichas part;s
de borde paralelas est§ formada como un filo de corte de

refrentado hacia fuera pars cooperacifn con el filo ds cor

te principal situado junto a la ﬁisma, y estando provistos

dicWLs filos des corte principeles y dichos filos de corte
de ésfrentado hacia fuera de ranuras de rotura de virutas,
est;ndo destinada dicha plaquita a encajar en un rebaje
de ﬁn porta-harramientas, de ﬁal manara que el borde que
for@a.el filo de corte principal, as{ como el filo de re-
frentado hacia fuera situado junto al mismo, quedan ex-
puestos con respecto a dicho soporte o porta-herramienta,
2). Una plaquita segfn la reivindicacién 1,
caracterizada porque los filos de corte principales y di-
chas partes de borde estdn situados sustancialmente debajo

de superficies laterales planas asociadas, estando situado

.cada filo de corte principal sustancialmente en un plano

que pasa a través de la punta de corte asociada con el fi-
lo de corte principal y forma un 4ngulo con ia superficie
late:al plana asociada con el fild_dé corte principal.

3). Una plaquita de corts segn las reivine
dicaciones 1 8§ 2, caracterizada porque‘}a anchura y la

profundidad de las ranuras de rotura ds las virutas de

22 -
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corte aumentan de magnitud desde el extremo de la punts

‘de corte de cada filo de corte principal harta el punto de

unién de diche extremo de punta dé'corte coﬁ la parte dp
borde asociada, |

4). Una plaquitas de corte segdn cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque las

ranuras de rotura de virutas se adhieren sobre los filos

de corte por intermedio de un chaflén plano.

¥ 5), Una plaquita de corte'segﬁnvcualquiera
de ias reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque todas
iasgsqpérficies de borde de la plaquita se extienden de
mapéra sustancialmente tangencial con respecto a un cir-
culo inscrito en la plaquita bésicamente rémbica.

6). Una plaquita de corte seglin cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 5, caractérizada porque la
plaquita tiene un orificio que pasa centralmente a tra=-
vés de las superficies lateralss ﬁlanas, que estd dispues=
to para recibir un pasador o espiga para asegurar la pla=-
quita en acoplamiento de bloqueo con sﬁperficiea de so-
porte sustancialmente compiementariaa de un rebaje de un

soporte o porta-herramientas.

7)o Una plaquita de corte segln le rei-

‘vindicacién 6, caracterizada porque el didmetro del ori=-

ficio centralmente dispuesto de la plaquita es'mayor que

~ l1a longitud de las partes de boxde,

o 23 =




8.~ Plagquita de corte orientable para tormo
copiador.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antedede, representado en los dibujos que se adompa-
5 fian, y con los fines que se han especificado.,
Esta Memoria consta de veinticuatro hojas

escritas a miaquina por una sola cara.

wedria, =7 SET, 1872

P.A,

A!‘berl‘fo de Elzabury

Fodel,
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