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MMRIAMCRIPTrVA

de una PATENTE DE INVENCION en España.

A nombre de DO^IEJANDROPRADO Y GONZALEZ.

R esidente en Ciudad R e a l, C a lle  G eneral R ey / 10*

per

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION, DE PASTILLAS

imLAnABLES fen cien d efu eg os)

Tiene per o b je to  e s ta  P aten te de Invención  p roteg er en t e -  

do e l  t e r r i t o r i o  español un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de 

p a s t i l l a s  in flam ab les o en cien d e-fu egos para usos d iv e rso s , 

u tiliz á n d o se  esp ecialm ente para encender e l  fuego de la s  c o c i -  

5 , ñ a s +

A nadie s e  le  o cu ltan  la s  v e n ta ja s  que s e  consiguen en 

r e la c ió n  con e l  procedim iento a c tu a l  que c o n s is te  en u t i l i z a r  

a s t i l l a s  o leñ a s  para t a l  f i a .

nao de lo s  in co n v en ien tes a l  u t i l i z a r  la s  a s t i l l a s  o leñ a s 

10 es l a  suciedad , no s ó lo  en e l  momento de encender l a  lum bre, 

s in o  a n te s , es d e c ir ,  cuando s e  van a  u t i l i z a r ,  puesto que 

previam ente es n e c e s a r io  t r o c e a r la s .  E ste  inconveniente se  

acentúa aán más en la s  grandes c a p i t a le s ,  puesto que a l  no d is ­

poner de lu g ar para p a r t i r la s  a l  tamaño que se  d esee , es p r e e i-  

18 so l le v a r  a cabo e s ta  operación  en una de la s  h a b ita c io n e s  o
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en la  c o c in a , c a s i  siem pre en e l  s u e le  y  naturalm ente é s te  

su fre  á  consecu encia  de lo s  g o lp e s*

Otro inoonvéniente e s t r ib a  en que frecuentem ente a l  

p a r t i r  la s  a s t i l l a s  se  desprenden tro zo s pequeñísim os, que 

20 muchas veces dan la g a r  a le s io n e s  en l a  persona qne l e  l l e v a  

a cabe , esp ecialm ente o c u la r e s . Además, a  nadie se  l e  o c u lta  

también la  perdida de tiempo que é s te  supone* *

O tra d e sv e n ta ja  de la  u t i l i z a c ió n  de la s  a s t i l l a s  c 

leñ as es l a  d e l elevado p re cio  que t ie n e n  en la  a c tu a lid a d , ' 

25 y a  veces como la  lumbre no se  enciende l a  prim era vez, es

p re c iso  v o lv er a  r e p e t ir  la  ep era c ién  con e l  co n sig u ien te  gas­

te  de a s t i l l a s .  .

Precisam ente con e l  procedim iento o b je to  de e s ta  Pa­

te n te  de Invención se  so lu c io n a n  todos lo s  in con v en ien tes 

30 apuntados, puesto que haciénde use de una de e s ta s  p a s t i l l a s ,  

a l  co n tacto  con una c e r i l l a  encendida desprende una llam a 

potente y que dura e l  tiempo s u f ic ie n t e  para que e l  carbén 

colocado encima de l a  misma prenda p erfectam en te , s in  n e c e s i­

dad de hacer uso de p ap e l, p i de a s t i l l a s  o le ñ a s *  

gg E l procedim iento a c tu a l de encender l a  lumbre con pa­

p e l y a s t i l l a s  es muy s u e io , pues e l  primero siempre despren­

de p a r t íc u la s  que suben por l a  chim enea, a s i  como cuando s e  

quema, que es le  que la  mayoría de la s  veces da lu g a r a l  a ta s ­

co de a q u e lla *  ,

E l procedim iento o b je to  de e s ta  P aten te  c o n s is te  se n ­

c illa m e n te  en d is o lv e r  un producto graso  c u a lq u ie ra , t a le s  

come a c e i t e s ,  g rasas o mantecas de o rig en  an im al, v e g e ta l o 

m in e ra l, c e r a s , p a ra fin a s , ác id o s g ra s o s , h idrocarburos s o l i ­

des o l iq u id e s , b re a s , a lq u itr a n e s , betu n es, re s in a s  y  d e r i -  

4 5  vados, fundidos so lid o s  y S im ila re s  en una proporción de un
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15% a on'40% como máxime a úna tem peratura de Sos C, a 

60s S v con un producto que arda con f a c i l id a d ,  t a l  como 

s e r r ín  dé madera o de corch o , p a ja s  R e ta d a s  c la se B  o des­

p e rd ic io s  de oru jos de a c e itu n a s *

So Una vez d is u e lto  uno cu a lq u ie ra  d e e s t o s  productos

grasos en e l  otro com ponentese d e ja  e n f r ia r  (habiendo ba­

tid o  previam ente la  m ezcla para que ó s ta  se a  homogénea 1 y 

una vez endurecida se fa b r ic a n  la s  p a s t i l l a s  del tamaño 

deseade, b ien  por moldes en lo s  que se  va echando e l  l i -  

55 quido o pas t a ,  o b ien  comprimiéndola por Boquina *

'REIVIHDICAC IONES

Se r e iv in d ic a  corno de p rop ia y nueva in v en ció n  un 

procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p a s t i l l a s  in flam ab les (e n - 

cien d efu eg o s, c a ra c te r iz a d o ?

l a . -  Uh procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p a s t i l l a s  

60 in flam ab les (en cien áefu eg o s) que s e  c a r a c te r iz a  por d is o l­

v er un producto grase c u a lq u ie ra , t a le s  como a c e i t e s ,  

g rasas o mantecas de o rig e n  an im al, v e g e ta l o m in eral, c e ­

r a s ,  p a r a fin a s , ácid os g r a s o s , h id rocarbu ros só lid o s  o í i -  

quidos, b re a s , a lq u itr a n e s , betunes^ r e s in a s  y  d eriv ad os,

65 fundidos só lid o s  y s im ila re s  en  úna p ro p o rció n  de un 16% 

a  un 40% como máximo a  una tem peratura da 30 c e  a  608 C. 

en un 55% a  un 75% de un producto que arda con f a c i l id a d ,  

t a l  como s e r r ín  de madera, s e r r ín  de corcho-, p a ja s  de todas 

c la s e s  o d e sp e ra ic io s  de o ru jo s d e a c e itu n a s *

70 Oh procedim iento como e l  de la  re iv in d ic a c ió n

a n te r io r ,  q u e s o  c a r a c te r iz a  p o r q u e u n a v e z d i e u e l t e  e l -  

producto graso con e l  o tro  componente c ita d o  se  b a te  b ien
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con o b j e t ó l e  que l a  m ezcla s e a  p erfectam entehom ogenea, 

se  ¿Le j a  e n f r ia r  y  uná vez endurecida se  fa b r ic a n  la s  pas­

t i l l a s  d e l tamaño deseado  ̂ b ien  por moldes en le s  que s e  

va echando la  c ita d a  m ezcla o b ie n  comprimiéndola por mé-
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