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Para s o l i c i t a r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

p o r  VEINTE saos

a npmbre de WESTINGHOUSE ELECTRIC CORPORATION, 

en tid a d  norteam ericana, e s ta b le c id a  en 700, Braddock 

Avenue, East P it ts b u rg h , p o r :

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PREPARACION DE MATERIALES 

"AISLADORES*.

:ss=sŝ ss:3s:ss=::s:=3a:

Esta  in ven to  se r e f i e r a  a m a te r ia le s  a is la c& res  

y  en p a r t ic u la r  a capes de m ica a lo s  que se a p l ic a  un agen te 

de unión,

áR l a  in d u s tr ia  e l é c t r i c a  e x is t e  dem nda de m a te r ia l 

a is la d o r  compuesto de copos de m ica y  un agen te  de unión fli&*5



Í80764
x i b l e  j que no se  en d urezca  de manara que e l  m a terias  a la i  ar­

dor perm anezca f l e x i b l e  v irtu a lm e n te  de modo perm anente y  

que no o cu rra  e l  en d urecim ien to  con l a  edad durante e l  a l ­

m acenaje d e l m a te r ia l y  en e l  uso s u b s ig u ie n te . El a l e l a -  

5 m iento de m ica f l e x i b l e  e s  esp ecia lm e n te  d e se a b le  p a ra  en­

v o lt u r a  y  c in t a s .  Además l a  m ica unida a un agen ta p e r -  

m anentem eite f l e x i b l e  cuando se  a p l ic a  a miembros puede d is ­

t r i b u i r  l a s  te n s io n e s  mas e fica zm en te  da l o  que n a r is  un 

miembro a is la d o r  r í g id o  y  p e r  ta n to  r e i s t e  m ejor la *  te n s io n e s  

10 f í s i c a s .  Además l a  foraiación  g r i e t a s  r iz a d o  encogim iento

y  o tr o s  fenómenos in d e s e a b le s  s im ila r e s  a so c ia d o s  con c ie r t o s  

a is la m ie n to s  r i g ió o s  de m ica se  e v ita n  con e l  a is la m ie n to  f l e ­

x i b l e  de l a  misma.

E l ín v e n to  o fr e c e  un a is la m ie n to  de m ica r e l a t i v a -  

15 manto f l e x i b l e  p o r medio de un agen te  de unión que comprende 

b re a  de p in o  tr a ta d a  a l  c a lo r .

O tro d e t a l le  d e l in v e n to  es c a le n t a r  b re a  úe p in o  

p a ra  p re p a ra r  una com posición aChórente esp ecia lm en te  adecua­

da p a ra  u n ir  l a  m ica .

20 P ara  l a  mee p le n a  comprensión del in v en to  se n ata

r e f e r e n c ia  a  l a  s ig u ie n t e  d e s c r ip c ió n  d e t a l la o s  de v a r ia s  

r e a l i z a c i o n e s  p r e fe r id a s  d e l mismo, que se  rep re sen ta n  p o r 

v ia  de ejem plo en io s  d ib u jo s  ad&mntos.

La f ig u r a  1  es  una v i s t a  am pliada en c o r t e  v e r t l -  

23 c a l  de un a is la m ie n to  dtyitica. La f ig u r a  2 e s  una v is t a  am­

p l ia d a  en c o r t e  v e r t i c a l  de una m o d if ic a c ió n .

La f ig u r a  3 e s  una v i s t a  am pliada en c o r te  v e r t i c a l  

de o t r a  m o d ifie a o ld a .

-  % -
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La f ig u r a  4 e s  una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de una 

cé d u la  ra cu rad a .

E ste  in v en to  su rg e  de l a  comprobación de que un 

a is la m ie n to  de an ca que e s  v irtu a lm e n te  f l a x i b i e  de mudo p e r -  

5 man e n te  pueda o b te n e rse  uniendo copos da m ica con b re a  de p i ­

no t r a ta d a  a l  c a lo r*  La b re a  de p in o  s e  prod uce en l a  des­

t i l a c i ó n  d e s t r u c t iv a  de madera de p in o , en l a  c u a l una m e a d a  

de v a r ia s  m a te ria s  v o l á t i l e s  d e s t i l a  de l a  m adera, y  en  l a  re-i­

l in a c ió n  su b s ig u ie n te  ce l a  m ezcla  l a  b rea  de p in o  e s  e l  u l-  

10 tim o m a te r ia l  v o l á t i l  e m itid o . La b re a  de p in o  se d e s t i la

den tro  de un campo de tem p eratu ras de 2002C a 4002C seg ín  e l  

p ro ce d im ien to  p a r t i c u la r  que se  em plea. El p eso  e s p e c i f ic o  

de l a  b re a  de p in o  v a r ia  de 1*03 a 1.07 aproximadamente! El 

p ro d u cto  puede lla m a rse  b re a  de p in o  b ru ta  p o iq u e  se compone 

1$ de una m azóla v a r i a b le  que t ie n e  un o lo r  c a r a c t e r í s t i c o  com­

p u e s to  de componentes a lq u itr á n  osos a c e i t e s  l i g e r o s  y  p tr o s  

in g r e d ie n te s  v o l á t i l e s *  La b rea  de p in o  b ru ta  vendida en e l  

com ercie e s  to ta lm e n te  m a d  cunda p a ra  u s a r la  como a g e n te  de 

u n ión de l a  m ioa, porque no u n iré en a b so lu to  l o  copos.

20 Los copos de m ica con b rea  de p in o  b ru ta  se  d isg re g a n , ^ tr a s  

p ro p ie d a d e s  de l a  b re a  de p in o  b r u ta , t a l  como la  compe s io ió n  

v a r i a b l e ,y  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  e l é c t r i c a s  también v a r ia b le s  

l a  h a ría n  inad ecuad a p a ra  e s t a  a p lic a c ió n *

Se ha d e scu b ie rto  que e l  tra ta m ie n to  térm ico  de b re a  

23 de p in o b ru ta  a tem peratura d e l orden 22$sC, oon p r e fe r e n c ia

de 2002 0 a 2502c de 3 a 8 h o ra s , exp u lsa  como una te r c e r a  p ar­

t e  de s u  p eso  en a c e i t e s  y  o tro  m a te r ia l  v o i a t i l ,  dejando an 

cuerpo mas uniform e y  homogéneo que p o se e  l a  nueva e in e sp e -
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rad a  c a r a c t e r t s t ie a é e  su. e x c e le n te  ad h eren cia  a l e s  c o p o s  

de m ica. S in  embargo á l  tra ta m ie n to  térm ico  a tem peratu ras 

mueno mas alta** como 3^ SC  ü aca  l a  bUea de p in o  inadecuada 

p a ra  e s t e  uso, debido a l a  descom posición p l r o l l t i o a .  Una 

3 in v e r s ió n  com pleta de l e s  p ro p ied a d e s de l a  b rea  de p in o  se

p rod uce p or e l  tra ta m ie n to  té rm ico , en cuanto se r e f i e r a  a l a  

unión y  a is la m ie n to  éL e o tr io o  de l a  m ica . .Además, p o r  e l  

tra ta m ie n to  térm ico  l a  b rea  de p in o  se  h a ce  mucho mas e s ta b le , 

de m alera  que &6 s e  d e te r io r a  n i  endurece con l o s  tiempos., y  

10 perm anece f l e x i b l e  v ir tu a lm e n te  de modo c o n s ta n te s  Además 

tampoco e s  s o lu b le  en a c e i t e  como a c e i t e  de tran sform ador,

En l o  s u c e s iv o  e l  té rm ico "b re a  de p in o  t r a ta d a  a l  c a lo r *  se  

r e f e r i r á  a l a  brea do p in o  brmta tr a ta d a  térm icam ente a l a  

tem p eratu ra  a r r ib a  in d ic a d a  duran te un tiempo s u f i c ie n t e  p a- 

13 r a  pexya3aar to d o s l o s  a e s t e s  y  o tro  m a te r ia  v o l á t i l .  E l t r a ­

tam ien to  térm ico se  r e a l i z a  a l  a i r e  l i b r e .  S i se  emplean r e ­

c ip ie n t e s  c e rra d o s  con ectad os con una bomba de v a c io ,  produ­

c ir ía n  $1 mismo r e s u lta d o  l e s  tem p eratu ras in f e r i o r e s  o un pe­

r io d o  de tiem po mas c o r to .

20 Como ejem plo se  t r a t ó  termicamea t a  b re a  de p in o  de

r e t p r t a  m edia a  225*0 d u ran te ó horas* Aproximadamente un 

^5% de su  p eso  en a c e i t e  y  o tr a  m a te r ia l  v o l á t i l  fu e  expulsado 

en e s t e  tiem po. La v is c o s id a d  de la  b rea  da p in o  tra  ta d a  a l  

c a la r  o s c i la b a  e n tr e  40-70 p e ie e s .  un prod ucto  tr a ía  do ALca- 

^  l o r  con una v is c o s id a d  como de 10 a ICO p o is e s  puede em p leares

en l a  p r a c t ic a  d e l in v e n to *

La b rea  de p in o  de r e t o r t a  pesado r e q u ie r e  unas cua­

tr o  h o ra s  a 225*0 p a ra  h a c e r lo  s a t i s f a c t o r i o  p a ra  c n ir  l a  m l-
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e a  y manca ña 3Q% da m a ta r ía  v o l á t i l  aa ex p u i^ acc. La b rea  

áa p in o  ee  r e t o r t a  l i g e r o  co n tien e  p r e s a n te  unas m a te ria s  

v o l á t i l  y pueda r e q u e r ir  a l  mfa la r g o  tra ta m ie n to  térm ico*

l a  b rea  de p in o  tr a ta d a  a l  c a lo r  s e  d is u e lv e  en en 

d is o lv e n t e  v o l á t i l  p a ra  r e d u c ir  una so lu c ió n  da 1 5  a 50% da 

co n ce n tra c ió n  sagran l o s  r e q u i s i t o s ,  una so lu c ió n  de brea 

de p in o  tr a ta d a  a l  odio? en a lc o h o l e t í l i c o  se h a em pleado 

con r e s u lta d o  a ltam en te s a t i s f a c t o r i o  p e ra  t r a t a r  copos da mi­

c a . O tro s  d is o lv e n te s  adecuados son a c e to n a , to lu en o  y  e n ­

lam o. También puauen em plearse m ezclas  de d ia á L y e a ta e . P a ra  

t r a t a r  c o p o s  de m ica a p lic a d o s  a una b ase  de p a p e l o t e l a  han 

r e s u lta d o  v e n ta jo s a s  l a s  s o lu c io n e s  que c o n tie n e n  de 40 a 50% 

da b re a  de p in o  tr a ta d a  a l  c & o r ,  porque e  s t a s  s o lu c io n a s  im­

pregnan i a  t e l a  o e l  p a p a l, y  lo a  i n t e r s t i c i o s  de e s t o s  sa  

l le n a n  de l a  b re a  de p in o  tr a ta d a  a l  c a lo r  m ejor que mas d i­

l u i d a s  s o lu o io n e s .

SI p re p a ra r  una n e ja  com puesta s o lo  de copes de mi­

c a  y  un a d h e siv o  de b rea  da p in o  tr a ta d a  al c a lo r  heáreultado 

s a t i s f a c t o r i o  e l  procedim iento#  s ig u ie n te *  Se a p lic a ro n  co­

p o s  de mioa a una p n t a l la  m ovib le  desde una p o s ic ió n  e le v a d a  

con lo  c u a l l o s  cep o s se  esparcSeotybniform em ente sobre la  p an ­

t a l l a  m o v ib le  p a ra  form ar usa capa de unos 0 .2 5  mm d$ gru eso  

p o r  medio de un ap arato  b ien  conocido y  usado ardmenamenta 

en l a  t é c n ic a .  Luego lo e  copos de m ica se  ro c ia ro n  desde una 

a r t e s a  co n  usa so lu c ió n  a l  35% de b re a  de g in o  tr a ta d a  a l  c a l e r  

en a lc o h o l e t í l i c o .  A s i  se a p lic a r o n  aproximadamente 1 5 p a r ­

t e e  de p eso  de í a  b rea  de p in o  tr a ta d a  s i  c a lo r  por 85 p a r te s  

de peeo de l e s  cop o s de m ica . Luego e l  a is la m ie n to  se íhizo

5
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p a s a r  p or an h  rno y  se  c a le n tó  d u ran te  unos m inutos a tempe­

r a tu r a  de unos lOOSC, p a ra  evap o rar e l  d is o lv e n te  d e l aL* 

co h o í e t í l i c o .  Dos cap as de a is la m ie n to  de m ica seco  se 

su perpu sieron  y  una s o la  capa de copos de m ica se c o s  

t r a t a r  se  a p lic a r e n  a cada la d o  d e l p a r  p a ra  im p ed ir adhe­

r e n c ia .  Luego e l  p a r  s e  p rea só  a p re s ió n  de unos C .3$kg/ cm2 

en una p ren sa  c a le n ta d a  a tem p eratu ra  de 14CSC durante 10 

m in utos. Se p rod u jo  una h o ja  de a is la m ie n to  de m ica de 

0.5 Bza. La h o ja  e r a  extrem adamente f l e x i b l e ,  p ero  se  man­

t é a l a  unida p o r a d h eren cia  p or ia  b re a  de p in o  tr a ta d a  a l  

c a lo r .  Se n e c e s ita b a  una c a n tid a d  im p o rtan te  de p re s ió n  

e n tr e  i o s  dedos p a ra  h a c e r  que l o s  copos de m ica de l a  h o ja  

se  m orieran  e n t r e  s i .  En l a  f ig u r a  1 d e l d ib u jo  se  r e p re ­

s e n ta  un c o r te  v e r t i c a l  am pliado de una h o ja  de a is la m ie n to  

de m ica 10 a s i  p rep a ra d a , que comprendía l o s  copos de m ica 

12 unidos con l a  b re a  üet p in o  tra ta d a  a l  c a le r  14.

Se comprobaron l a s  s ig u ie n t e s  p ro p ied ad es e l é c t r i ­

c a s  a i  som eter l a  h o ja  & g n s a lio e  n orm ales.

F u erza  d i e l é c t r i c a  en c o r to  tiempo ¿ ^ Q k llc v o it tB c m

R e s is te n c ia  de a is la m ie n to  in f in id a d  d^Bggamios

R e s is te n c ia  de arco  184 segundes

F a cto r de fu e r z a  en %
25SC 50SC LOOtC

10C0 voltios 2.53 mm 12.33

1500 " 2.20 3 .10 12.53

20C0C * 1.93 3 .2 3 1 3 .1 0

P a ra  p re p a ra r  un a iB ia m ija te  de m ica a lg o  mas r í g i ­

do d e l que puede o b te n e rse  empleando bree do p in o  tr a ta d a  a l

.* 6 -
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c a lo r  s o la ,  a la  p r o d u c ir  no o b sta n te  un a is la m ie n to  á lg id o , 

a# puede a ñ a d ir  h a s ta  un 10% d e l p eso  de l a  b re a  de p in o  de 

un agen te  endurece ñor se le c c io n a d o  d e l grupo compuesto de 

laca#  r e s in a s  a lk id í c a s  y  e l  r e s id u o  de l a  p e z  de madera 

de p in o  e x t r a íd a  con d is o lv e n te *  E ste  u ltim o r e s id u o  ee ven­

de can e l  nombre co m e rc ia l do " v in s o l" *  E jem plos de r e s in a s  

a lk id í c a s  adecuadas sen e l  f t a i a t o  de g l i c e r o i ,  á a le a to  de 

g í i c o l  y  m a L e e to - fta ls to  de p e n t a e r i t i t r o l .  Cuando ee aña­

d ió  un %  aproximadamente de l o s  a g e n te s  en dure ceñ a re s  men­

cion ad os a 1& b re e  de p in o  t r a t a d a  a l  c a lo r ,  e l  a i  s i  amiento 

de mtoa a s i  p rod ucid o  res u ltó  mucho m&s r í g i d o  p are  aun muy 

f l e x i b l e .  Aproximadamente oos v e c e s  l a  p re s ió n  m encionada 

e n tr e  l o s  dedos p e r a  h ace* que i o s  copos de m ica re s b a le n  uno 

so b re  o tr o , en com paración con l a  p r e s ió n  re q a e r id a  p a ra  que 

r e s b a le  l a  m ica unida con l a  brea de p in o  t r a ta d a  s i  c a lo r  

p o r  s i  s a la .

Uña h o ja  de 0*5 mm de gru eso  de oopos de m ica unidos

con 15% de e u  p eso  de una com posición forme a p o r  95% de p e-
m ostró

so de b re a  de p in o  tra ta d a  y  5% de r e s in a  * v ín s c l^ / la s  s ig u ie n ­

t e s  p ro p ied a d e s  en e l  e n g a llo *

F u e rza  dieléctrica en corto tiempo 287 kílovoitioe/cm

Resistencia de aislamiento infinidad de meg&hmlos

Resistencia de arco pío segundos

F a c to r
35SC

de fu e r z a  en % 
50SC íeosc

1.000 v o l t i o s 2.30 2.60 8.07
1.500 * i-93 2.60 8.13

2.000 * 1 .8 3 2.60 8.33

*<* 7 ***
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A l p re p a ra r  c in t a s  d e lg ad as y  m a te r ia l e n v o lv e n t e  

de a is la m ie n to  de n ic a  unido con b re a  do p in o  t r a ta d a  a l  ca­

l e r ,  e s  d e sea b le  em plear un m a te r ia l de base f ib r o s o  p a ra  

a se g u ra r  l a  r e s is t e n c i a  a i  ro c e  e sp e c ia lm e n te  cuando se p ro ­

duce m a te r ia l  en extrem o delgado a s i  ordon O. i  mm de g ru eso . 

M a te r ia le s  de base de r e fu e r z o  f ib r o s o s  adecuados son e l  

p a p e l de cañamc e l  p a p e l de cem ente, l a  b a t i s t a ,  l a  t e l a  de 

f i b r a s  de v i d r i o ,  e l  p a p e l de am ianto y  l a  t e l a  de am ianto.

La p re p a ra c ió n  de une c in t a  de mica f l e x i b l e  e s  l e  s ig u ie n t e :

En l e  f ig u r a  2 d e l d ib u jo , e l  a is la m ie n to  20 se  

p re p a ra  p a p e l do céñame da 0.025 mm de g ru eso  22 c u b ie r to  

con una capa de 0.05 mm da gru eso  24 copos de m ica 26; lu ego  

lo a  copos d€ m ica se ro c ía n  con una so lu c id a  a i  40% dé l a  b rea  

de p in o  t r a ta d a  a l  c a lo r  s o la  o con una pequeña p crp o rcid n  

de un agen te  ead urecedor como a r r ib a  se d e s c r ib e . A l s e c a r s e  

e l  a g lu t in a n te  28,  e s t á  p r e s e n te  a n a 3. a is la m ie n to *  Cha ves 

que s e  ña evaporado e l  d is o lv e n te , se  a p lic a  sobre loe copos 

de m ica una h o ja  s u p e r io r  30 de C.O25 mm de p a p e l de cáñamo 

s im i la r  a l a  n o ja  de fon d o, comprimiena-i a una p re s ió n  d e l 

Orden de 0.3 5  kg/cm2 y  tra ta n d o  a l  c a lo r  duran te a l  preñando 

a  tem peratura d e l orden de 125^0 durante unos m in utos, se 

prodp.ee un m a te r ia l 20 en extremo f l e x i b l e .  El a is la m ie n to  

de ño ja  a s i  p rod ucid o  se  pueda c o r ta r  en c i n t a s  de c u a lq u ie r  

anchura c o n v e n ie n te . g e t a s  c in t a s  se  ñan almacenado curan te 

period-'j# de un a lo  s in  nmgCtn cambio a p re c ia b a s  de f l e x i b i l i ­

dad.

En l a  f ig u r a  3 se  r e p r e s e n ta  -'tro  lorma de a is la m ie n ­

t o  compuesto 32 que comprenda una capa de copos de mica 34
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unida ecn ie brea da pino tratada al calor 36 y st? ie ip licq  

una capa superior e in ferio r da te la  de vidrio 38 y 40*

Como se represente en i  a fig u ra  4 puede producir­

s e  un forro de célula ranún da %? combinando un fondo e x te ­

r i o r  33 de papel de l i j a  y copa^ de mica en una capa 34 de 

grueso adecuado e impregnado lo s copos de mica aplicado3 

OOn la  brea de pino tratada a l calor, con preferencia con 

3-10% aproximadamente de uno de lo s  agentes endurece dores 

mencionados. ^espues de secar el material compuesto a 

temperatura de unos 100CC, lo s  copos de mió a pueden cubrirse

con una delgada ta la  de fibras de vidrio 3& para darle la  re­
sistencia a l roce. El material compuesto su pueda aanprimir

en una preasa calentada a 0.7 jeg/ cm2 a temperatura de unos 

130cC durante unes minutos.

El m a te r ia l  prensado puede c o r t a r s e  y  m old earse 

an f o r r o s  de c é lu la  ra cu ra d a  3̂ * E l p a p e l de l i j a  32 dará 

un fondo r e la t iv a m e n te  r í g id o  que p e r m it ir á  in s e r t a r  f á c i l ­

mente l e s  fo r r o s  de o e i s i a  ran u rad a en l a s  ra n u ra s  de a r­

maduras de motor y  gen e ra d o r. La t e l a  de v id r io  36 p e rm itirá  

l a  f á c i l  in tro d u cció n  de i o s  e n ro lla m ie n to s  a i l a  o l u l a  r a -  

nu<-rada s in  diño n i  d esp lazam ien to  in d eb id o  de l e s  cepos óe 

m ica . E l a g lu t in a n te  f l e x i b l e  de b r e a  de p in o  tr a ta d a  a l  

c a lo r  p e r m it ir á  §1 a la rg a m ien to  y  l a  e e a tr a c c ió n  de l o s  con­

d u c to re s  duran te e l  uso de l a  máquina d in a m o e iá c tr ic a . Loe 

fo r r e a  de c é l u l a  ran uerada no se  v o lv e rá n  r í g i d o s  debido 

a  l a  n a tu r a le z a  permanentemente f l e x i b l e  de !. a brea de p in o

tratada al calor.

E l o b je ta  -t** p re n sa  #1 am  au m en to  de mica que t i e ­

n e  e l  a g e n te  de unión de b rea  de p in o  tr a ta d a  a^balor e s  en 

prim er térm ino a se g u ra r  una buena c o n s o lid a c ió n . La prenáa
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s e  c a l i e n t a  p a ra  r e d u c ir  l a  v is c o s id a d  d e l s g a n te  de unida 

de b rea  de p in o  de manera que so d is t r ib u y a  uniformemente 

a p r e s io n e s  moderadas d e l orden de unas p o ca s  fr a c c io n e s  de 

k g  /  omp. Evidentem ente puede a p lic a r s e  p r e s io n e s  más a l t a s  

p ero  no son c r i t i c a s .

pueden p re p a ra rs e  muchas form as de a is la m ie n to  que 

in c o rp o ra  copos de m ica y  s i  agen te  de unión de b rea  da pino 

tr a ta d a  a l  c a lo r  que aquí ee  ha d e s c r i t o .  E l e l e l  amiento 

compuesto de copos de m ica con v a r io s  r e fu e r z o s  y  m a te r ia le s  

de so p o rte  se re d u c ir á  usando e l  a g en ta  de unión de b re a  de 

p in o  t r a ta d a  a l  c a lo r  d e l p r e s e n te  in v en to *

E sta  s o l i c i t u d  que co rre sp o n d e  a l a  p re se n ta d a  en 

l o s  E stados Unidos de América e l  '/ de d iciem bre de 1<?46, con

e l  nnmaro 714.818 se  acoge a io s  b e n e f ic io s  del a r t ic u lo  51 

d e l v ig e n te  E s ta tu to  de P rop ied ad  I n d u s t r ia l .

-O - N 0 T A -0 -

Los p u n te s  de in v e n c ió n  p ro p ia  y  nueva que se  p re­

sen ten  p ara  que sena o b je to  de e s t a  l a t e n t e  de In ven ción  en 

Espada por VEINTE años, son l o s  s ig u ie n te s :

20 1S + ** .Mejoras in tr o d u c id a s  en l a  p re p a ra ció n  de ma­

t e r i a l e s  a is la d o r e s  que comprende copos de m ica a i o s  c u a le s  

se  a p l i c a  un ag en te  de unión, c a r a c t e r iz a d a s  porque e s t e  agen­

t e  98 brea d  ̂ p in o  tr a ta d a  a l  c a lo r  con una v is c o s id a d  de 10 

a 100 p o is e a  y  que v ir ta e h a s n te  á^té u b r e  d e a c e i t e  y  o tro  

m a te r ia l  v o l á t i l *

10
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2 2 .-  M ejores in tr o d u c id a s  en la  p re p a ra c ió n  de ma­

t e n  a la s  según se r e iv in d ic a  en e l  punto 12, según l a s  cua­

l e s  e l  agen te  de unión comprende e l  p rod u cto  de b re a  de p in o  

o b ten id o  ca len tan d o  b rea  de p in o  de 3 a 8 h o ra s aproxim ada- 

5 mente a tam¡ e r a tu r a  del orden de 22$2C a l e  p re s ió n  atm osfé­

r i c a .

3 2 .-  M ejoras in tr o d u c id a s  en l a  p re p a ra c ió n  de ma­

t e r i a l e s  según se  r e iv in d ic a n  en 1 esp a n to s 12 o 23, c a r a c te ­

r iz a d a s  porque e l  a g en te  de unión comprende un agen ta endúre­

lo  c e d e r, se le c c io n a d o  d el grupo compuesto de la c a ,  r e s in a s  a l -  

k id ie a s  y  e l  re s id u o  de r e s in a  de p e z  de madera de p in o  ex­

t r a íd a  con d is o lv e n te  en ca n tid a d  de . h a s ta  10% d el p eso  

d e l p rod u cto  de b re a  de p in o  tra ta d o  a l  c a lo r .

42. -  M ejoras in tr o d u c id a s  en l a  p re p a ra c ió n  de ma- 

15 t a n a i e s  según se r e iv in d ic a n  en lo e  p u n tos 12 , 22 o  32, ca­

r a c t e r iz a d a s  porque i o s  copos de m ica y  e l  p rod ucto  de b re a  

de p in o  tr a ta d a  a l  c a lo r  se  unen a por lo  menos una h o ja  de 

m a te r ia l  f ib r o s o ,  t a l  como p a p e l, t a l a  de f i b r a  de v i d r i o  o 

t e l a  de am ianto.

%0 52.-M e jo ra s  in tr o d u c id a s  en l o s  m a te r ia le s  a is la d o r a s

v ir tu a lm e n te  como a n te s  se  d e scrib a n  y  coro so rep re sen ta n  
en e l  d ib u jo  a d ju n to .

6 2 .-  m ejo ras in tr o d u c id a s  en l a  p rep a ra ció n  de mate­

r i a l e s  a is la d o r e s .

25 T a l  y  como se ha d e s c r ito  en l a  Memoria que an­

te ce d e  y  r e p re s e n ta  do en e l  d ib u jo  que se  acompaña y  con 

l o s  f i n e s  que se  han ^ p a c i f i c a c c . .

E n tre l i n e a s  *m cstró* V a le n .

* 11
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E s ta  Memoria co n sta  de dece h o ja s  e s c r i t a s  p o r una

e c l s  c a r a .

^3DiC.134í
Madrid*

Ch/ 12  **
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