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por VEINDZ afice

8 rombre de N, V, PHILIPS GLOEILAIFFY MABRIEKEN, entidad
holandesa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven,Holands,
por,

"UN TUBO DE DESCARGAS ELECTRICAS".-

Bl preseute invent§ se refiers & un tabo de des-
cargas eléctricas provisto de oo gigtéma de electrodss qus,
al meucs eu opné extremided, tiene np {rgeuo, por ejémpm',
de mica.

5 el moustaje de estos tubos se sueldan genersaie

mente primerc lue couductores de alimestaeciin en 18 pieza de
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cbturagiéa deil tubo, ﬁor ejemplo, en un apléstamianto§ luego
. | ge fijm el sigtema de alectrodos a estos conduc tores de ali-
' mertacion eoldacdo a ios conauctéres en €l aplastamiento las
extrgmidadea de los sop;rtas de 108 diversos eleotredda dot

5 de estas extremidades hacern saliente del Jrzsuo hecho, por
ejemplo, de mica, pudiendo es8ta unicu hacerse ya dirsctemen~

te, y8, ocuando lce conductores de alimeutsciin y les Jrga-

nos de soporte no estdn alineados, coh interpseicicn de una

pieza de nnicn eventualmeste Tlexible, T este Gltimo ca-
10 sp @8 preciso ejecutar dos operscicnes de Soldadura pare os-
ds union,

A todos 1c8 caso® es preciso ScldAr a un $rgao
.ol : de soporte de los electrodos y ia presién eu tonces sjercida
provoca facilmente deformaciones, especislmente en ics tubos
) 15 de descargss wodernos, cuyas pertes de lce electirodos pueden
ten€r un gruéss moy pequefo, por ejemplo, vna modifiqaéiénr
’ | de 1as disvancies de los difsrentes electrodos entre gf, 1o
que va acompaiiedo por varisciores irdeseables de las cerac-
ter{sticas del tubo.
eb B preserte irvento se refiere & una dispoeicion
que permita- evipar este incorveniente y e is cusi, més es
pecisimeute, nc ha de soldarse a una r8rte poco flexible de.

108 Soportes de los eiectrodos en iag proximidades ‘del sis-
‘

tena. 7n un tobo ses’n el Invents, ;rovisto de uc slstema
25 de electrocdos que, 8l nenos en Lré extrexiiad, tiene un irga o
no, ror ejeanplo, de wica, ¥y en el cual loe érg,anaa de sopocr~

te do ice ejectrodos estés unidos @ i¢8 co:ductores de alimen

tecidn por medic de nna pieza de union mds flexible que 1lo8
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misnc s érganoa de soporto, ests pieze de union se hace de tal
modo que 1a totalidad del espesor de los 6rganoo.ao Soporte
pera lo8 eleotrodos sobre la longitud de éstoa érganos'y de
1e pieza de upidn no sea supericr & la suchars de 1os asuie-
5 réa rracticados en el ireano, ror ejemplc, de mice, wor don-
' de pasan eato; rgancs de soporte, 1o que rcermite evitar la
8ol dedura a 108 mismos fregancs de soporte dvrante el mnctaje;
De hLecho, se ruede entor.ces paser el cremno de sororte oon -
la ~ieze de mniin por el agujerc del {rgano de mica después

10 de 1o cual no es rreciso hecer durante el moutaje néds que
nne Sgia ocrexiop entre la -ieza de unidu y el conductor de
alimentacion @i interior del aplastamientio. De este modo

t se ovitd la go;éaéura en l¢s orpancs de sopcrte pera los
electrodos en 188 ;roximiaadea del siztema da“eiectrodos:

15 . Como, eu general, i espesor de lus organca de
goporie oorrespondef_seneiblemente & la aunchure del agujere
practicado en el 6r;a§o de mica, €1 espesor de la-pieza de
anilt roc es sapericr, con preferencia, al del Srgano de
sopcrte correspondiente;

20 Se puede obtener de diversos msdo&»lé rieza de

‘upidn mencicnana; Bs muy ventéjoso’utilizar para esta pie-

sa una pieza flexible distirta que se suelda previemente al

Srganc de soporte eu ongstién de lo® electrodos de tal modo

que el espesor dsl conjunto nobrebaee el agujero del srgano

85 de nica, de manera que después de heber side unidos ebtre si
ge les unele pesar por i8 mica; Se puede ntliizar esta

v forne de ejecueiir en todos lcs cascs, tantc cnando el Srga-

no de sopurte de ics electrodos y el conductor de alimentacion
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estapn oo alineacion como ocuasndo el emplazamiento 48 estos
Srgaccs entre 8i es mencs senocillo.

T otra forma de ejecucisn del rpreseste irvento,

la pieza de unisn ocnstitoye un todo con el Srgenmo de sapdr~
AS te de 108 electrodos y se obtieune de este drganc por merti-
ilado o cualgquier tratemiento anélogol Is aste modo &8 ob-
tiene euvtonces ure pieze de uniin que es8 més delgeda y, por
tento, mée flexible que el crgenc de Boporte en ouestidn, lo
gue tiene como ConBecuescia gre la presidr del tratamiento
10 de soldsdura en el momento de la fijacidn de este pieza de
unidn al corluctor de alimentscidn provoque meucs deforms-
oion que en el caso er gue se fija ezrérgann de soporte di-
s reofamegta~a1 conduotor de alimentaciénl Ademsés, esto no
preocisa mas que uns sila cperacién de aoldadnrai stre mcdo'
15 de sjecucicn consiste en entaller en cierta longitud el drga-
po de goperte del electrodo en l1a extranidad que hace salien-
te del <rganc de mica y eu apretar en ia eatailadnra del so-
porte 18 pieze de uaict ‘eu forma de hilo aezgado; »
Le descripocidn eizuiente cor referercia al dibujo
20' anejo, dado a titulo de ejemplc no limitative, hara oampreadér
bien odmo puede realizarse 6l iﬁvanto.del cual forman parte,
por supuesto, las particuiaridades gue resaitan tanto del tex-
to couc del dibujo;
Este dibujo rejresenta esgueméticamerte un modo de
25 <ejecuaién e una rarte del intericr de un tubo sezr el invena
’ t¢; B 18 irica fisura, 18 oifra de referencis 1 desima,por
. ejemplo, tna placa de mice & través de la cual pesan 108 sopo?

tea de lo® electrodos, sisndo 2 uno de: estos Soportes, por
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ejamplé, de una rejilla 3, y siendo 4 18 pieza de uniénlde
didnetro menor, que ha sido soldads previamente al fondo del
suporte ¥ dabe sor .soldads &1 corducter de sliwentacion du=
i rante ol montaje. T8te conductor de aliwentacidr se dee
5 signe con 5§ y V& unido heruéiicamente en un aplastemiecto a
otrs Srxano andlogo 6. La soldadure de 128 partes 4 y 5
entre 8i tieme luger en 7:
Xots solicitud que corresponde & la prgseptada
en Hoisuds, 61 8 de agos8to de 1941, bajo el nimere 102494,
10 8¢ acoge & 109 bereficics del articulo 61 del vigente RWeta-
tuto de rropiedad Induetrial y a los derivedos de loe Decre-

tos de lipratorie del 7 de febrers y 4 de julio de 1947,

Toa puntos de iuvencion prepia y nueve que se
15 preseutan pars que 8cau cbjeto de esta Patents de Inveucion
an Espeiia, por VEILTE afios, 8ou 108 Siguientss:
19;- Un tubo de descargas eldotricas provisto
de un sistemﬁ dg electroGod gue, &l menys en ura extrenidaed,
tiene unL vrgzeno, por ejemplo, de mioca, y en el cual lo8 orge
20 ‘noe ds soporte de los electrodos estén u%iacs a lo8 conrduocto-
. res de alluo.taciou corres.cndientes por mediacidn de una pie~
za de unlin que es uas flexible gue 108 mismos Jrzenocs 46 so-

porte, 7 qgue este hecha 8e tal modo que el eapesor de ios érgg
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guiente tomadas por separadc o segun las diversas ccmbinscio-

organs de soporte correspcudiente y estéd realizada en é1 ror
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nos 8e sopdorte de 1o8 eiscirodos sobre is 1engitud ﬁe estoe

Jrgauos y de la piezs de unidn nc rebese la andhura del sguje
ro del orsano de mica por dorde pasan estos . Tgancs de So porte

pudiendo presentar ademés este tubo 188 particularidedes si-

nes8 puBlbles:
A a) el espescr de la pieza de uricn e8 infericr &l
; , ‘
gel ¢rgano ds Sororie correspondiecte.
' b) 1a pleza de aniéu estd soldada & la extremicad
del ‘rzanc de soporte,

o) 1l& »ieza de unidn constituye un Oorjunto com el

ugrtiiledo ¢ cualguier otro tratamiento &nalogo.

d) el Jrgano de scporte de los electrodos esié en-
$alilado sobre cierts longitud er vpa extremidsd y la pieza de
urion estaé apretada en esta entalladara, .

| 22;- Uu tubo de descargas aléctrioas:

Tel y comc se ha descritc en la lemcria que ante-
cede re resertado en el dibujc que se acempaila ¥ Con los
fines que 86 han es;goifieado;

Wota llemcria coneta de seis hojes escritas o

nnéa scliae cara,

ladrid, ~3D! C 1947

Ch/s - 6 -
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