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"CN TUBO DE DESCARGAS EIECTRICAS".-

El presente invento se refiere  a on tobo de des­

cargas eléctricas provisto de an sistema de electrodos qce, 

al menos en ena extremidad, tiene an órgano, por ejemplo, 

de mica.

'33 el montaje de estos tobos se saeldan general­

mente primero los conductores ¿e alimentación en la  pieza de
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obturación del tubo, por ejemplo, en cu aplastamiento, lu^o  

ee f i j a  el sistema de electrodos a estos conductores de a l i ­

mentación soldando a los conductores en el aplastamiento las 

extremidades de loa soportas de los diversos electrodos don 

de estas extremidades hacen saliente del órgano hecho, por 

ejemplo, de mica, podiendo esta unión hacerse ya directamen­

te, ya, cuando los conductores de alimentación y los órga­

nos de soporte no están alineados, con interposición de una 

cisca de unión eventualmente fle x ib le . En este ultimo ca­

so es preciso ejecutar dos operaciones de soldadura para ca­

da unión.

En todos loa casos es preciso soldar a un órgano 

de soporte de los electrodos y la  presión entonces ejercida 

provoca fáoilmente deformaciones, especialmente en ¿os tubos 

de descargas modernos, cuyas partes de loa electrodos pueden 

tener un grueso muy pequeño, por ejemplo, una modificación 

de las distancias de los diferentes electrodos entre s í, lo 

que va acompañado por variaciones indeseables de las carac­

terísticas del tubo.

El presente invento se refiere  a una disposición 

que permita evitar este inconveniente y en la cual, más es­

pecialmente, no ha de soldarse a una parte poco flex ib le  de. 

los soportas de los electrodos en las proximidades del sis-

tema. En un tubo sajón el invento, provisto de un sistema 

de electrodos que, al menos en una extremidad, tiene un orga 

oo, por ejemplo, áe mica, y en el cual los órganos de sopor­

te de les electrodos están unidos a ios coi ductores de alimen 

tación por medio da una pieza de unión más flex ib le  que los
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mismos órganos de soporte, esta pieza de unión se hace de tai 

modo que la  totalidad del espesor de loa órganos de soporte 

para los electrodos sobre la  longitud de estos órganos y do 

la  pieza de unión no sea superior a la  anchara de los agtije- 

5 ros practicados en el órgano, por ejemplo, de mica, por don- 

' de pasan estos órganos de soporte, lo que permite evitar la  

soldadora a los mismos órganos de soporte durante el montaje. 

De heoho, se puede entonces pasar el órgano de soporte con 

la  pieza de anión por el agujero del órgano de mica después 

10 de lo cual no es preciso hacer durante el montaje más que

una sola ccrasióo entre la  pieza de anión y el conductor ge 

alimentación ai interior 3el aplastamiento. De este modo 

se evita la soldadora en los órganos de soporte para los 

electrodos en las proximidades del sistema da electrodos, 

lo  Como, en general, el espesor de los órganos de

soporte corresponde, sensiblemente a l a  anchura del agujero 

practicado en el órgano de mica, el espesor de la  pieza de 

unión no es superior, con preferencia, al del organo de 

soporte correspondiente.

20 Se puede obtener de diversos modos la  pieza de

unión mencionada. Es muy ventajoso u tilizar para esta pie*

- ** aa una pieza flex ib le  distinta que se suelda previamente al 

órgano de soporte en ouestión de los electrodos de tal modo 

que el espesor del conjunto no rebase el agujero del organo 

25 de mica, de manera que después de haber sido unidos e$tre sí 

se les pueda pasar por la  mica. Se puede u tilizar esta 

forma de ejecución en todos los caeos, tanto cuando el -..rga- 

no de soporte de los electrodos y el conductor de alimentación
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están en alineación como cuando el emplazamiento de estos 

órganos entre sí es mecos sencillo*

En otra forma de ejecución del presente invento, 

la  pieza de anión oocatitaye an todo con el órgano de sopor- 

5 te de los electrodos y se obtiene de este órgano por marti­

llado o cualquier tratamiento análogo. Dáoste modo se ob­

tiene entonces una pieza de unión que es más delgada y, por 

tanto, más flex ib le  qae el órgano de soporte en ouestión, lo 

que tiene como coneecu<%cia que la  presión del tratamiento 

10 de soldadora én el momento de la  fijación de esta pieza de 

anión al condoctor de alimentación provoque menos deforma­

ción qae en el oaso en qae se f i j a  el órgano de soporte di­

rectamente al conductor de alimentación. Además, esto no 

precisa más qae una sola operación de soldadera. otro modo 

15 de ejecución consiste en entallar en cierta longitud el órga­

no de soporte del electrodo en la  extremidad qae hace salien­

te del órgano de mica y en apretar en la  entalladora del so­

porte la pieza de unión en forma de hilo delgado.

La descripción siguiente con referencia al dibajo 

20 anejo, dado a título de ejemplo no lim itativo, hará comprender 

bien cómo pnede realizarse el invento del cual forman parte, 

por supuesto, las particularidades que resaltan tanto del tex­

to come del dibujo.

Este dibuje representa esquemáticamente un modo de 

25 ejecución de una parte del interior de un tubo Pegón el inven­

to. Be la  tónica figura, .la c ifra  de referencia 1 designa,por 

ejemplo, una placa de mica a través de la  cual pasan los sopor 

tea de los electrodos, si en do 2 ano de estos soportes, por
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ejemplo, da ana r e j i l la  S, y siendo 4 la  piega da anión de 

diámetro menor, qae ha sido soldada previamente al fondo del 

soporte y debe ser soldada al condoctor de alimentación do­

rante el montaje. Usté conductor de alimentación se de­

signa con 5 y va unido herméticamente en un aplastamiento o 

otro órgano análogo 6 . ia  soldadora de las partes 4 y 5 

entre sí tiene logar en 7.

Bata solicitud qae corresponde a la presentada 

en Holanda, el 8 de agosto de 1941, bajo el número 102494, 

se acoge a los beneficios del artículo Si del vigente Esta­

tuto de propiedad Industrial y a los derivados de los Decre­

tos de Moratoria del 7 de febrero y 4 de ju lio  de 1947.

- E O T A -

Los pontos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta Patenta de invención 

en España, por VEINTE anos, son ios siguientes:

i s . -  Un tobo de descargas eléctricas provisto 

de un sistema de eleotrodos que, al menos en una extremidad, 

tiene un órgano, por ejemplo, de mica, y en el coa! los órga 

nos de soporte de los electrodos.están unidos a los conducto­

res de alimentación correspondientes por mediación de una pie­

za de anión qae es más flex ib le  qae los mismos órganos de so­

porte, y que esta hecha de tal modo qae el espesor de los órga
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noa He soporte de loa electrodos sobre la  longitud de estos 

órganos y de la  pieza de unión no rebase la  anchara del 

re del órgano de mica por donde pasan estos órganos de soporta, 

podiendo presentar además este tobo las particularidades s i-  

5 galeote tomadas por separado o según las diversas combinacio­

nes posibles:

a) el espesor de la  pieza de anión es in ferior al 

del órgano de soporte correspondiente.

b) la  pieza de ación está soldada a la  extremidad

10 del órgano de soporte.

o) la  pieza de anión constitaye an conjunto con el 

órgano de soporte correspondiente y está realizada en él por 

martillado c caal qnier otro tratamiento análogo.

d) el órgano de soporte de los electrodos está en- 

16 fallado Sobre cierta longitud en ana extremidad y la  pieza da 

anión está apretada en esta entalladura.

22 .- Un tsbo de descargas eléctricas.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede representado en el dibujo qoe se acompaña y con los 

20 fines qoe se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas por 

una sola cara. -
' ' ^ " ' - l á p i C . w r

Afberío de Efzaburu;

¿

íó

§

Ch/. 6 -



i y oVs-$?
tLA VARi .̂;5LA [AS'GLOAIL^LPAUrAAAlrAAN 1/^.'


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



