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Correspondiente a la solicitud de registro de Modelo de -
tilidad que, por veinte afios, se solicita para todo el te
ritorio nacional, a favor de Don Francisco FERNANDEZ IGUNZ
e nacionalidad espafiola, residente en Madrid, Plaza de Maf
olete nim, 4 - 22 = A, = = = = = = = = = = = = - -« = - -
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" CENTRAL MOVIL DE FABRICACION DE HORMIGON, CON PESAJE DE

TODOS SUS AGREGADOS, DE MANDO MANUAT O AUTOMATICO, Y MON

TADA SOBRE CAMION O REMOLQUE "

ELl Modelo de Utilidad a que se refiere la presente lMemo

ia, estéd destinado a garantizar la explotacidn y la propig
ad exclusivas, en todo el territorio nacional, de una cen

ral mdvil de fabricacibén de hormigbn, autocontenida, de -

X

5 Funcionamiento normal o automética, montada sobre camidn o
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sobre un remolgue,

Para la fabricacidn del hormigdn en obra, se necesita -
utilizar cinco camiones que transportan las cantidades de
cada uno de los diferentes tamafios de &dridos, asi como -
otro més para el cemento, cuando la dimensidén méxima del -
&drido sea de 85 milimetros,

81 el hormigdn es amasado y dosificado en Central, nece
sita el empleo de los mismos camiones antes resefiados, més
un gexto, el camidén hormigonera que transporta el hormigdn
a su punto de empleo.

Las centrales mbviles de dosificacidn, necesitan comple
mentarse de una amasadora de hormigdn para fabricarlo y de
una serie de camiones hormigoneras en nmero variable para
realizar su transporte o, si se suprime la amasadora, de -
la serie de camiones hormigoneras que amasen y al mismo -
tiempo transporten y distribuyan el producto hasta sy em--
pleo en obra.

En condiciones hormales, estas centrales mbéviles de do-
sificacidh, necesitan el trabajo dél conductor y dos hom--
bres més para poner la central en funcionamiento en un dia
Ademds, necesitan la existencia de acometida de agua y de
energla eléctrica, o bien un suministro mis: el carburante

Es decir, su movilidad es muy relativa.

Para resolver tal problema, hemos proyectado un equipo
en el que se realizan el transporte de todos los materiale
¥ el amasado del hormigdn para su fabricacidn y empleo en
el momento y lugar justo que se precise, todo ello atenido
a las normas y caracteristicas de calidad mAs exigentes en
el mercado mundial, ya que la dosificacidn de los distin--
tos componentes, &ridos, cemento y agua se hacen por pesa-

Je mecénico o electrdnico de cada uno, segin férmulas pre-
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establecidas. Este equipo se monta sobre un solo Camrow o
sobre un semi-remolque, con 1o que se suprimen dentro de
una(ciudad la circulacidn de cinco o seis camiones, segin
los casos que ya hemos descrito.

Cuatro compartimentos contienen por separado y en seco
los Aridos, otro el cemento y finalmente otro compartimen-
1to o depbsito contiene el-agua. El conjunto de estos agre-
gados constituye el material necesario para fabricar un vo
lfmen de hormigdn fresco de aproximadamente 6 m>, en amasa
do continuo o intermitente, segin se vaya necesitando en -
la obras

Son dos las estaciones del afio que afectan al hormigdbn
por lo extremado de su temperatura: invierno y verano. Las
temperaturas por debajo de cero grados centigrados y las -
heladas en invierno, perjudican el hormigdn hasta un extre
mo tal que los pliegos oficiales y la Instruccién sobre el
hormigbn armado y en masa, reglamentan su colocacidn en -~
obra en tales condiciones e incluso, en los mis exigentes,
lo prohiben por debajo de los cinco grados.

El transporte del producto fabricado desde la central a
la obra no puede resolver este problema; se usan aditivos
aceleradores de fraguado en invierno, con los problemas de
acortamiento del plazo de transporte y su colocacidn, y el
consiguiente aumento de precio del hormigdn.

Durante el verano, el exceso de temperatura ambiente ev

pora el agua mis ripidamente, acortando el tiempo de fra—-—
guado, endureciendo el hormigbn y aumentando la retraccidn

del fraguado, con el consiguiente peligro de grietas y el
encarecimiento del hormigbn por el uso de retardadores de
raguado, /

| La ventaja técnica en la fabricacidn del hormigbn duran

——————
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'te el verano en nuestra Central mbévil, es que se usa fres-
co, recien realizado y directamente colocado,

Durante el invierno, las tuberfas de calefaccidn en los
compartimentos de los materiales (aprovechando la calefac—
cibén del propio camidn), hacen que, en ningln caso el hor-
migdn esté por debajo de los cinco grados centigrados, pro
cediéndose a su colocacidn en obra recién terminado.

En las amasadoras existentes en el mercado, los diferen
tes agragados caen desde la tolva de pesaje de golpe, de -
una manera brusca, todos Jjuntos y sin mezclar y por un so-
lo sitio; en nuestro caso, la disposicidn de los silos de
fridos, encima y a todo lo largo de la amasadora de forma
rectangular, ademds de ser la caflda de flujo constante y -
de forma regulada y controlada por las compuertas dosifica-
doras, hacen que se va&an mezclando directamente unos &ri-
dos con otros, conforme van cayendo en un orden de llegadal
previamente establecido,

La aportacidn de la cantidad de cemento necesaria se ha
ce con una tuberia por el centro de la amasadora, utilizan
do aire a presidn mediante cuatro bocas colocadas a lo lar
go de la amasadora y asegurando una pérfecta reparticidn -
instanténea.

ia entrada del agua se realiza por dos tuberias{aAlo -
largo de la amasadora, una a cada lado de la parte superior
de 8sta y dispuesta de una serie de difusores que pulveri-
zan el agua creando una perfecta atmdsfera de distribucibn
al mojar incluso el cemento en polvo en el aire y un moja-
do por igual de la mezcla en su giro obligado por las pale
tas. La homogeneizacidn de la mezcla se realiza por estos
procedimientos de aportacibén de aridos, uno a uno, Cemento

y agua en un tiempo record.




100

105

110

115

120

125

Realizada laﬁmézcla, una compuerta de fondo sin proble-

mas mecénicos de obstruccibn ni desgastes, situada en el -
extremo de la amasadora, va evacuando la mezcla sin disgre
gacidn posible, mediante el avance paulatino de la masa po
medio de las paletas sin-fin de la amasadora que la van en
pujando hacia la compuerta hasta su total terminacidn.

Otra ventaja que presenta nuestra Central mbévil con su
empleo en la misma obra, es la de que no hay sobrantes de
hormigdn, puesto que no se fabrica nade por adelantado y -
si sdlamente a la vista de su necesidad y en el tiempo de-
seado., Se suprimen las pérdidas del hormigdn fabricado de
més y tambien el problema de no tener donde tirarlo, o, si
se tira en la central, el problema que se crea por la su--
ciedad y falta de espacio.

Otra ventaja es la de realizarse la fabricacibn a la -
vista del consumidor, conociéndose en el acto el peso de -
cada uno de sus componentes y el peso total del metro chb}
co., No hay posibilidad de gue se ponga menos cantidad de -
las especificadas. Su control es perfecto y la seguridad -
para el cliente es total. Se paga lo que se Ve emp;earo

El equipo de la Central mdvil esté constituido por los
siguientes conjuntos:

Depbsito de Aridos,

Compuertas giratorias de alimentacidn.

Depbsito de cemento.

Depdsito principal de agua.

Amasadora-béscula,

Banda transpatadora de descarga.

Compresor,

Romba de agua.

Transmisidn hidrostitica.
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Depbsito de aceite para lé %ranémisién hidrostética°

Cuadro de mando.

Todo este equipo, forma un conjunto debidamente enlaza-
do en su colocacibn y funcionamiento que constituye la cen
tral y que, por estar montado sobre un camidn o semi-remoll
que, la hace realmente mbvil,

Para mejor comprensibn del objeto y sblamente a titulo
de ejemplo, se adjuntan unas hoja de planos en la que:

La fig. la, representa esqueméticgmente la vista del al
zado lateral del conjunto, con una seccidn parcial de la -
parte interior de los depbsitos de &ridos, cemento y de la
smasadora,

La fig. 28, representa la vista del frente posterior, -
con una seccidn parcial transversal de la parte interior -
del silo de &aridos, compuertas giratorias y amasadora.

Refiriéndonos a los depdsitos de &ridos, vemos que en -
el ejemplo que se presenta estén constituidos por un nime-
ro total de cuatro, que corresponden a los nGmeros 1 - la
1b ¥ lc. |

El conjunto de la tolva que contiene los Aridos esti se
parado longitudinalmente en dos grandes partes por un tabi
que central de separacidn -1f- que los hace estancos. De -
un iado queda el nimero -l-, para contener las arenas, y -
del otro los nfimeros -la-, -lb- y -lc-, que almacenarin lag
gravillas. Estos depdsitos, forman cada uno en su conjunto
un paralelepipedo unido a un prisma triangular, cuyo final
o parte inferior termina en un plano que lo corta longitu-
dinalmente, donde se acoplan las compuertas giratorias de
alimentacibén -2-, -2a~,-2b- y -2¢c~. Cada depdsito tiene ung
longitud diferente y por tanto, una capacldad que estd pro

porcionada al vollmen de Arido que se necesita de cada uno

——————
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para obtener una mezcla granulométrica completa y un volli

et

. |men total de seis metros clbicos de hormigbn fresco para -

el ejemplo qﬁe se describe,

Estos cuatro compartimentos unidos entre si, se encuen-—
165 tran en la parte superior del conjunto, formando un mono--
bloque, apoyado directamente en la estructura de sustenta-—
cidn que imposibilita su movimiento en cualquier'sentido,
mediante unos anclajes de fijacién -le-.

Colocados de esta forma, los depbsitos, el material cae
170 por gravedad a la amasadora, que se halla sitﬁado debajo -
de los silos, El depdsito -1- lleva en su fondo tres com--
puertas repartidas en toda su longitud. Los depésitos ~Lla~-
~1b- y -lc—, llevan solo una compuerta cada uno ~2a-, -2b-
y —-2C-,

175 Cada compuerta estd formada por dos partes, que entre -
si, vonstituyen un conjunto dosificador: una cuchilla teja
dera -2d- y un dosificador giratorio -2e-. La tajadera ac-
tla de cierre cuando estéd en su posicidn extrema, es decir
tocando la pared vertical del silo. Dicha tajadera se ac—-

180 ciona, para darle mayor o menor abertura a voluntad, media]

L

te un volante -2f- colocado en el puesto de control de la
Central, situado en el extremo posterior del camibn. Una -

serie de husillos y coronas -2g- helicoidales transmiten -

T

el movimiento que se desea dar a la tajadera desde el volal
185 ﬁe ~-2f-3; la cremallera o sector de corona dentada que lle-
va la tajadera -2g~ es movida hacia adelante o hacia atrés
por las coronas del eje que, a su vez, es movido por el Vo
lante.

De esta forma se regula el caudal de cafda del material
190 v la seccidn de la vena de alimentacidn es igual al produc

to de la longitud de la compuerta (fija) por el ancho (gra

lduableldel paso que deja libre la tajadera. —_—
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Para que este vollmen de material pase a la amasadora a
la velocidad que voluntariamente queramosvponer, estén los
195 dosificadores -2e-. ' |

Cada dosificador esté compuesto por cuatro cangilones -
circulares formados por cuatro angulos diedros de 902 uni-
dos en su eje de giro en forma de cruz y cerrados en cada
uno de sus extremos, por un plano circular pérpendicular a
200 los planos los diedros de 902 -2h-,

Todos los dosificadores de un lado quedan unidos por un
eje comin -2i- que los enlaza y mueve conjuntemente. Asimi%
mo, otro eje comln paralelo al anterior mueve los dosifica
dores del lado opuesto,

205 Cuando se desea que no caiga material de un silo o de V;

LR and

rios, se coloca la tajadera correspondiente en posicidn ce
ro. Esto hard que se mueva libremente el dosificador pero
sin caer material,

Para conocer desde el control la abertura de cada taja-
210 dera, se sitla en los volantes correspondientes de cada unf
un disco giratorio graduado en centimetros y mili{metros -
que es arrastrado por el volante en su @o#imiento de giro
mediante coronas y pifibn dentado -2j-.

El movimiento de los dosificadores se realiza directa--
215 mente por un pequefio motor hidraulico -2k-.

. Las compuertas dosificadoras son solidarias de los silog
| de &ridos para que, cuando se necesite entrar a la amasado
ra, pueda ser elevado el conjunto de silos y compuertas al
‘ mismo tiempo. Las compuertas y la amasadora estén unidas -
225 solamente por unas telas-filtro -21- que se quitan cuando

se eleven los silos, dejando la amasadora por su parte su-—
perior completamente libre y practicable.

El depbsito de cemento es un recipiente formado por -

——————ae
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tres cuerpos geométricos unidos: de forma paralepipédica -
en su parte superior, prismltica de seccidn trapecial en si
parte media y semicilindrica en su parte inferior. Llega -
en la parte superior una compuerta -3a- de registro, con -
juntas de goma en todo su perimetro que la hacen estanca.
Asimismo, en la parte superior tiene uy filtro de aire -
-3b- para impedir la salida del polvo del cemento cuando -
se llena el silo de cemento, con impulsidn de aire compri-
mido a través de la tuberia de llenado -3c~ o durante el -
transporte de la central de un lugar a otro.

Para el vaciado de cemento hay un eje transversal en la
parte inferior cilfndrica del silo con hélices orientadas
hacia la compuerta de salida -%e-. Una aportacidn de aire
comprimido -3f- impulsa el cemento a través de una conduc-
cibén -%g~- que lo distribuye en el interior de la amasadora

por cuatro bocas de entrada para realizar una distribucién

>3

perfecta., E1l aire oclufdo en la amasadora por la conduccid]
de cemento y el procedente de los &ridos en su calda encuep
tra fhcil salida por telas-filtro -21- que hay a ambos la-
dos de la amasadora, en su parte superior,

. Un depdsito principal de agua para el amsado -4- se en-

P

cuentra emplazado debajo del silo de cemento -3-, en la pap
te frontal delantera.. de la central. Lleva incorporado un
nivel lateral que nos indica la cantidad en existencia. Ung
vilvula de desaglle de fondo desplazada lateralmente y una
salida principal'en su parte inferior, comunican con una -
pequefia bomba de imgpulsibn -4c- que alimentard el agua a -
presibén a través de dos tuberlas -4d- que penetran en la -
amasadora, la cual serd distribufida a todo lo largo de és-
ta por medio de difusores, lo que realizarid un mojado ins-

tantdneo de los agregados. Va equipado de mandmetro, vilvu
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255 vulas y entrada de agua del depbsito auxiliar,

del vehiculo, etc,
El orden de entrada de los materiales sera: érena, ce—-

mento, agua y gravillas,.

v

El récipiente para el pesaje de todos los agfegados ser

260 la misma amasadora -5- que, a su vez, serd béscula y agita
dora., El recipiente de la amasadora es de forma paralepipé
dica, colocada su mayor dimensibn en el sentido loﬁgit&di-
nal del camibn o semi-remolque. Es un cajon formado por -
cuatro pianos, dos paralelos longitudinales y dos planos =~
265 frontales, El fondo estd formado por dos cunas cilindricas
empotradas en el centro y tangentes con los planos latera-
les, donde van alojados los dos dobles sinfines ~5a-~ de la
batidora,.

Dos ejes paralelos, apoyados en los dos frentes de la -
270 amasadora, sujetan unas paletas de sector curvo en forma -
helicoidal, gque entremezclan y empujan la masa hacia las -
compuertas de salida -5c- situadas en el extremo posterior
de la amasadora en su parte inferior,

Las compuertas van articuladas sobre el mismo fondo de
275 la amasadora en el que se han practicado una ventana en ca
da lgdo y, mediante charnelas, realizan la apertura y cie-
rre con auxilio de dos cilindros hidréulicos -5d- que las
mantienen cerradas durante la operacidn de amésado. Juntas
de goma colocadas en la compuerta, impiden la salida de la
280 pasta durante el amasado.

En cuatro puntos dé apoyo de la bascula descansa la ama
sadora para Su pesaje.

Durante el transporte queda bloqueadg la bascula pafa
que no sufran las cuchillas de apoyo.

285 Una horquilla transmite el peso a una célula electréni-

————
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ca de pesaje -5f- que a su vez traslada a una cabéié fepeur
dora situada en el puesto de mando y control, dpnde se vaw
&iendo los pesos parciales y acumulados de los diferentes
agregados que van a constitulr el hormigdn.

Terminado el tiempo de amasado, la apertura de las com~
puertas deja libre el paso del hormigdn fresco que es a su
vez empujado por las paletas de la amasadora hasta su to--
tal terminacidn.

Una tolva debzjo de las compuertas canaliia ¥y centra lg
masa sobre una banda transportadora plegable y orientable
Pt

La banda transportadora es abatible adoptando vertical-
mente un gngulo de giro desde 0¢ a 902, en cuyo momento -
queda fijada en la parte posterior de la Central para su -
transporte. Un pequefio calmstante manual sirve para su des;
censo o elevacidn y fijacibn.

Un armario de mando, situado en la'parte posterior del
camibén, contiene los pulsadores de arranque y parada de -

las distintas electrovilvulas y motores hidréulicos de ac-

J cionamiento del conjunto del eguipo,

Serén variables las circunstancias de tamafio, forma y -
material particularmente referidas a cada uno de los ele--
mentos que integran el conjunto, en el gue podri ser Varia
do todo aquello que no suponga una alteracidn de la esen--
cialidad del objeto expuesto en la pasada descripcidn, la
cual deberd ser tomada en su més Aamplio sentido y no como
una limitacién de posibilidades de realizacidn.

| N O T A

EN RESUMEN: El1 Modelo de Utilidad que, por veinte afios,

se solicita para todo el territorio nacional, ha de recaer

sobre las siguientes reivindicaciones:
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la.- "CENTRAL MOVIL DE FABRICACION DE HORMIGON CON PESA
JE DE TODOS SUS AGREGADOS,DE MANDO MANUAL O AUTOMATICO Y -
MONTADA SOBRE CAMION O REMOLQUE", caracterizada porque en
su parte superior lleva dispuesto el conjunto de una tolva
contenedora de &ridos que esté longitudinalmente>dividida
en dos partes por un tabique central separador, una de las
cuales esté destinada a almacenar la arena mientras que la
otra estd subdividida por tabiques transversales en varios
depdsitos destinados a contener gravas de distinta granulo
metria, la cual tolva contenedora forma en su conjunto un
paralelepipedo unido a un prisma triangular cuya parte in-
ferior termina en un plano que lo corta longitudinalmente
¥y en el gue se acoplan compuertas giratorias que controlan
particularmente a cada uno de los depbsitos y dejan salir
el material que cae por gravedad a la amasadora dispuesta
en posicidn inmediatamente inferior, estando previsto que
el depbsito mayor o de la arena lleve en su fondo varias -
compuertas repartidas en toda suvlongitudo

28,~ "CENTRAL MOVIL DE FABRICACION DE HORMIGON CON PESA
JE DE TODCS SUS AGREGADOS, DE MANDO MANUAL O AUTOMATICO Y
MONTADA SOBRE CAMION O REMOLQUE", segln la reivindicacidn
13, caracterizada porque, cada compuerta estd constituida
por dos partes que, combinadas, forman un conjunto dosificj
dor, las cuales son una cuchilla tajadera y un dosificador
giratorio, la primera de las cuales actiia de cierre cuando
su borde estd en contacto con la paredvertical del depdsi-
to y su accionamiento (para regular una mayor O menor sepa
racidn) se lleva a cabo desde un volante situado en el -
puesto de control de la Central a través de un conjunto de
husillos y coronas que transmiten el movimiento‘y que con-

siguen regular el caudal de caida del material del que 1la

LR ool

———— e s
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seccidén de la vena de alimentacidn es igual al producto de
la longitud de la compuerta (fija) por el ancho (gradua—--
ble) del paso que deja libre la tajadera.

J2.- "CENTRAL MOVIL DE FABRICACION DE HORMIGON CON PESA

JE DE TODOS SUS AGREGADOS, DE MANDO MANUAL O AUTOMATICO Y |

MONTADA SOBRE CAMION O REMOLQUE", seghn las anteriores rei
vindicaciones, caracterizada porque cada dosificador gira-
torio es un cilindro que comprende cuatro cangilones formg
dos por cuatro Angulos diedros de 902 unidos sobre el eje

de giro en forma de curz y cerrados en cada uno de sus €X-
tremos por un plano circular que es perpendicular a los =
planos de los dichos dledros, estando fijados los dosificg
dores de uno y otro lados sobre dos ejes paralelos entre -
sl y movidos por un motor hidréulico adecuado, cuya veloci
dad regulable permite controlar de manera deseada la velo-
cidad del paso de materiales desde los depbsitos superiore
a la amasadora inferior, en el caudal predeterminado indi-
vidualmente con las cuchillas tajaderas, cuyo conocimiento
visual se realiza por medic de un disco giratorio graduado
en centimetros y milimetros que estd relacionado con el v
lante de mando y se mueve conjuntamente con &l.

42,- "CENTRAL MOVIL DE FABRICACION DE HORMIGON CON PESA

JE DE TODOS 8US AGREGADOS, DE MANDO MANWUAL O AUTOMATICO Y

MONTADA SOBRE CAMION O REMOLQUE", segln las anteriores -
reivindicaciones, caracterizada por el hecho de que las -
compuertas dosificadoras y elementos afectos a las mismas

son solidarios de la tolva contenedora de &ridos, formando
un conjunto emovible que puede ser separado para dejar pra
ticable la parfte superior de la amasadora y que, durante -
el trabajo va unido a &sta por medio de unas telas-filtro

que se pueden montar y desmontar y gque dejan pasar el gire

)
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reteniendo el polvoe

58.~ "CENTRAL MOVIL DE FABRICACION DE HORMIGON CON PESA
JE DE TODOS SUS AGREGADOS, DE MANDO MANUAL O AUTOMATICO Y
MONTADA SOBRE CAMION O REMOLQUE", segln las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada pérqué, en su parte superior
delantera, lleva dispuesto el depdsito para cemento en pol
VO,. que es un recipiente de formas adecuadas que determi--
nan en su parte inferior una formacidn semicilindrica tran
versal en la que Se mueve un eje portador de h8lices orien
tadas hacia una compuerta lateral de salida, y que lleva e
su parte superior una compuerta de registro con cierre es-
tanco, ﬁna tuberia ascensional para llenado por medio de &
alre comprimido y un filtro de alre gue retiene el polvo -
durante el llenado y el tfansporte, la cual compuerta infe
rior lateral esté conectada con una canalizacibdn de aire -
comprimido que impulsa el cemento en polvo a través de una
conduccidn que lo distribuye en el interior de la amasado-
ra por cuabtro bocas espaciadass |

62.~ "CENTRAL MOVIL DE FABRICACION DE HOBMIGON CON PESA
JE DE TODOS SUS AGREGADOS, DE MANDO MANUAL O AUTOMATICO Y
MONTADA SOBRE CAMION O REMOLQUE", segln las anteriores rei
vindicaciones, caracterizada porque en parte inferior de--
lantera, debajo del depbsito del cemento, va dispuesto -
otro para el agua del amasado que lleva incorporado un ni-
vel lateral exterlor que indica el agua en existencia y, -
en parte inferior, una salida controlada por una vélvula -
que comunica con una peguefla bomba impulsora que alimenta
el agua a presibén a través de dos tuberias que discurren -
por ambos lados de la amasadora y que la distribuyen en to
da la longitud de la misma por medio de boquillas difuso--

ras, el cual depdsito de agua estd dotado de equipo comple
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mentario, como manémetro, valvulas, entrada de agua, sali-

da a presibdn para lavado del vehlculo y partes de la méqui
na; etc,

72 .~ "CENTRAL MOVIL DE FABRICACION DE HORMIGON CON PESA
JE DE TODOS SUS AGREGADOS, DE MANDO MANUAL O AUTOMATICO Y
MONTADA SOBRE CAMION O REMOLQUE", segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada porgue el recipiente para el
pesado de todos los materiales es el de la propla amasado-
ra, que es a la vez béscula y agitadora, el cual recipien-
te es de forma paralelepipédica colocada su mayor dimen-—-—-
sidn en el sentido longitddinal del conjunto y determina -
un cajdn formado por cuabtro lados verticales cuyo fondo -~
son dos cunas cilindricas empotradas en el centro y Tangen
tes con los planos laterales, en las que van alojados los
dos dobles sinfines de la batidora que estén constituldos
por dos ejes paralelos que se apoyan en los dos frentes, -
que estén movidos por un motor comin y que lleva solidario
cada uno un conjunto de paletas de sector curvo en forma -
helicoidal que entremezclan y empujan la masa hacia las -
compuertas de salida, situadas en parte inferior del extre
mo posterior de la amasadora y articuladas sobre su mismo
fondo en el que, a gada lado, se ha practicado una ventana
de salida, realizando la apertura y el cierre de las mis--
mas sobre charnelas y por la accibén de dos cilindros hidrég
licos que las mantienen cerradas durante la operacidén de -
amasado.

8a,.~ "CENTRAL MOVIL DE FABRICACION DE HORMIGON CON PESA
JEbDE TODOS SUS AGREGADOS, DE MANDO MANUAL O AUTOMATICO Y
MONTADA SOBRE CAMION O REMOLQUE", segin las anteriores rei
vindicaciones, caracterizada porque el cajén de la amasado

ra descansa sobre las cuatro cuchillas de apoyo del conjun

————— e
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' tiyen el hormigdn que, una vez terminado y a través de las
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to de béscula y queda blogueado durante el tranéporﬁé por
medios previstos, existiendo una horquilla que transmlte
el peso a una célula electrbdnica de pesaje que, a su vez,
traslada # una cabeza repetidora situada en el puesto de
cdntrol, en donde se disponen visualmente los pesos par—-—-

ciales y acumulados de los diferentes agregados que consti

compuertas de salida, cae a una tolva que centra la masa -
sobre una banda transportadora que es orientable sobre plg
no horizontal y que, siendo plegable y disponiendo de una
articulacién transversal, puede ser levantada por medio —-
de un pequeiio cabrestante manual hasta una posicibén verti-
cal en la que se fija para el transporte.
9a8,.- Por Ultimo, se reivindica como objeto sobre el que
ha de recaer el Modelo de Utilidad que, por veinte aflos, -
se solicita para todo el territorio nacionaly, = = -« ~ - —-
P o T
"CONTROL MOVIL DE FABRICACION DE HORMIGON CON PESAJE DE TO
DOS SUS AGREGADOS, DE MANDO MANUAL O AUTOMATICO Y MONTADA
SOBRE CAMION O REMOLQ
Todo conforme queda expresado en la presente Memoria -

Descriptiva, que const//dé/diecisel

ginas, escritas a -

acompaiian,

972

maqulna por una solx cara, dibujos que s

Madrp 25 de Mayo de

Polo,
ANTONIO ARICHA
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