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"Sratamiento de hilos artificialest.
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La presente invencidn se refisre a un
procedimiento cont {nuo para el hilado y tratamiento de
hilos artificiales, y en especilal a un procedimiento en
el que el hilo que sale de la hilandera atraviesa, en

> forma de bucles o vueltas helicoidales, un par de rodillos
inclinados, durante cﬁyo recorrido el hilo puede experi-
mentar las fases de coagulacidn, lavado, desu%:uracidn,
endurecimiento, secado y tratamientos similares.

Los rodillos en semejantes procedimientos,

10. vén montados en drboles colocados o ajustados & la
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inclinacidn deseada uno con relacidn a otro y por lo
mencs un par de rddillos se hace girar por impulso
directo. En algdnos aparatos los drboles vdn sopor-
tados por un extremo solamente, pero aun en agquellos
césos se ha. reconocido que es conveniente conectar los
extremos libres‘con una pieza rfgida de separacidn
(algunas veces regulable) para impedir perturbaciones
en el recorrido uniforme del hilec, debido a cambios
en la inclinacidn de uno u otro de los drboles.
Es mucho mds conveniente sujetar los érboles en ambos
extremos, peroc estb lleva cornsigo otras éGificultades
al empezaf el procedimiento o después de haberse
roto el hilo.

) Si los 4rboles vdn sujetos por uno o
ambos “extremos en cada puesta en’ marcha hay gque
conduecir el exitremo libre del hilo & mano sobre las gufas
¥ rodilloé- el dispositivo colector; todas las partes
de la mdquina deben, como és consiguiente ser accesibles
para regulacidn manual del hilo y se desperdicia mucho
espacio.

Hemos descubiertec ,que estas dificultades
pueden obviarse en gfaﬁ cantidad consiguiendose una
considerable economia Ge esﬁacio.em@leando pars la
puesta en marchs al empezar la hilatura o déSpués de
haberse roto el hilo, un anillo separable de material
flexible, preferentémente material eldstico, tal como
caucho, de tal longitud que, al estar estirado pase
completamente alrededor del par Qe rodillos inclinados.

Al.empezar'a funcionar, el enillo flexible se
desengancha, pasa alrededor del par de rodillos por
el extremo préximo, el anillo vuelve & juntarse y se

mantiene en su sitio con una mano mientras que con la
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otra el *"codgulo" de material coagulado que se

acumula cerca de la hilandera en el bafio de coagulacidn
pasa por los ganchos gufas al primer rodillo donde.es
recogido por debajo o alrededor del anillo flexible

entre este ltimo y la superficie del rodillo arrolldndose

el codgulo preferentemente por el anillo asegurando de

este modo la adhesidén entre ambos., E1 hilo ¥ el
anillo se sueltan inmediatamente y el anillo empieza .
su trayéctoria por el par de rodillos, llevando consigo

el hilo. Cuando llegz al extremo de los rodillos se

desengancha y retira de estos ¥ltimos, mientras que

el extremo del hilo se conduce a mano por los ganchos
gufas al dispositivo colector.

La distancia entre bucles helicoidales suce-
givos del hilo cuando atraviesa el par de rodillos
depende del dngulo entre losirodillos y del grado de
tensidn aplicada al hilo. Por consiguiente, se dbtienen
los mejores resultados, segun la inveneidn, cuando el
anillo flexible eg de tales dimensiones gue, cuando
se efectda un esfuerzo sobre sl par de rééillos, esté
a una tensidn apr&ximadamente igual e la que se ha
de aplicar al hilo. Perb aun cuando estas tensiones

difieren cmonsiderablemaente y el hilo eatd obligado por

el anillo flexible a seguir un mayor o menor mimero de

bucles al atravesar la longitud de los rodillos,

queAsucederia corrientemente, el hilo se . acopla

répidamente despuds de retirarse del anillo flexible.

El anillo puede ser de caucho corriente o
material similar al caucho o de un material que tTenga
la flexibilidad necesaris y/o extensibilidad y
contraceidén ,por ejemplo, nildn o politeno. Puede

ser redondo o liso y estd formado Ge material de suficiente
L)
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longitud pars sacoplar juntos sus extremos, por
ejemplo,por medio dé una disposicidn de gancho Yy
corchete, )

El método de la invencidn tiene aplicacidn
especial en 1é hilatura continua de hilos artificiales
por el procedimiento hiumedo, pero nuede emplearse
igualmente én todas las fabricaciones en que haya que
hacer que un hilo atraviese en bucles helicoidales un
par de rodillos inclinados.,En los casos en gque uh hilo
ya coagulado ée someta a tratamientos en un par de
rodillos de la antedicha clase, hemos descubierto quse
es conveniente sujetar el-hilo al anillo flexible en.
Jugar de recqgerle por debajo o alrededor del anillo. ,

Usualmente el anillo se coloca en los rodillos

al prihcipio del recorrido ,pero si otra>parte de los

rodillos es accesible convenientemente, se podrd

colocar en elia el anillo en caso de que tenga lugar
une rotura_del hilo en aguella proximidad,

. Los rodillos inclinados pueden ser cilin-
dricos, ;dnicos, escalonados o de cualquier contorno
dessado, |

N O T A

‘Descrita suficientemente la'naturaléza del

invento,asf como la manera de realizarlo en la prdctica,

- debe hacerse constar gque las disposiclones anterior—~

mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle, en cuanto no &altere su principio fundamental.
Tambien se hace constar que el invento corresponde a una

patente presentada en Inglaterra con fecha 6 de diciembre

~de 1946, ne 36,142, acogiéndose,por lo tanto, a los

beneficios que conceden log Convenios Internacionales en
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vigor y siendorlo que constituye la esencia del

referido invento y por lo que se solicita patente de
invencidén,por 20 afios en Espafia: "Procedimiento continuo
rara la fabricacidn y el tratamiento de hilos artifi-
110. ciales"; caracterizdndose por lo siguiente:
le,= Procedimiento continuo para la
fabricacidén y el tratamiento de hilos artifidiales,
caracterizdndose porque se v4 conduciendo un hilo a
io largo de un par de rodillos giratorios inclinados
115. uno con relacidn a otro, en una sucesidn de bucles
he;icoid&leé, sujetando el hilo a un anillo sepérable
de material flexible preferentemente'elésticé que pasa
en forma estirada alrededor de dos rodillos en forma de anif
1llo cerrado, dejendo que el asnillo recorra la bngitud
120. de los rodillos llevando consigo el hilo y al final
del recorrido desenganchar el anillo de mo&o gque se re=-
tire de-.los rodillos ¥y conduciendb el hilo a un
colector o a otro dispositivo, =egun se deséa.
V 22,= Procedimiento contfnuo pare la fabrica—
125, cidn y el trataemienio de ilos artificlales, segun lo-
espacificado en la reivindicccidn 12, caractarizado
porgne ol mabarial flexible de gu-: e3t4 lecho 21 anillo
33 cacho o Wwherial siallar @l caacho, nildn o pdlitano.
9,= Procsdinienio contimio para la fabrica-
130, ciﬁn v ¢l tratanienﬁo Gge hiios artificiales; tal y como
queda substancialmente déscrito en la presente memoria,
gque congsta de cinco.hojas escritas a mdquina por/una
" so0la cara. v
Madrid, 3 de diciembre
LUSTRAFIL LIKITED.
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