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' MEMO.RIADESCRIPTIVA

EnEspaña se conoce un procedimiento generalpara la 
fabricación de piedrás para joyería, bist^tería y similares, 
a base de moldear el vidrio, cristal o semi cristal, par­
tiendo de unavarilla del mismo material, que se calienta 

5, previamente y se le somete a presión entre dos moldes del 
dibujo que sé le desea dar. Este procedimiento general y 
sus variantes conocidas ofrecen bastantes*inconvenientes, 
como' son: las díferencias de grueso en las piezas obteni- 

^  ̂ das y las rebabas régultántés de la unión defectuosa de
10, los dos medios moldes^rebabas que con el procedimiento 

- ' conocido se forman siempre en la cara anterior de la pie-
. dra, o plaza, de lo que resulta un desmejoramiento en el

."-acabado de la pieza con la consiguiente desvalorización



de la misma, y un elevado porcentaje de piezas defectuosas. 
Para subsanar estos inconvénientesel recurrente ha

ideado y puesto en ejecución práctica unas mejoras en el pro­
cedimiento de fabricación de piedras moldeadas para joyería, 

.que porser nuevas y de su propia invención, solicita qué 
* se le garantice en su propiedad y exclusiva explotación me­
diante la concesión de la Patente a que se refiere la presen­
te memoria descriptiva.

La esénciá de las mejoras ideadas consiste en que co­
mo resultado de ejercer la directamente, sobre la
parte posterior de la piedra^ la péqueña rebaba que en caso 
muy improbable pudiera formarse quedaría siempre en el re­
verso d é l a  piedra y por tanto ni la afearía ni seria causa 

"-de-merma. ; -
En su parte dispositiva las mejoras ideadas se tra­

ducen en una especial disposición de los troqueles.
Los dibujos que a titulo de ejemplo se adjuntan a es­

ta memoria dan una idea de las características que exigen 
dichas mejoras. Bn dichos dibujos puede verse que el tro­
quel móvil p macho -1- que va sujeto al charrión de la pren­
sa -O-es el que va grabado precisamente con la base o cula­
ta de la piedra a fabricar. La base de la prensa lleva un 
soporte -7- agujereado en el que se sitúa un muelle espiral 
-5- cuya presión actúa sobre una dola -4- que sirve de apoyo 
al troquel inferior -2— en el quevá grabada la.plaza o par­
te superior de la pieza a fabricar. Dicho troquel -2- queda 
encajado en una placa de acero -3- con la tolerancia sufi­
ciente pa^. permitidle un movimiento vertical. Dicha piada 
-3-, en su párte',superior es de forma tronco cónica, con el 
fin de evitar que la varilla de vidrio, semi-cristal, o cris- 

" tal al tornar contacto con la misma, se enfrie demasiado rá­
pidamente e impida él perfecto moldeado de la piedra; el 

borde superior de este tronco cono -3- sirve además de ci­
zalla para cortar perfectamente la-rebaba qde de otra for-
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ma qiH.eda.ria formada en la unión de los dos troqueles.

Al accionar la palanca de la prensa, que puede ser a 
mano mecánica o hidráulica, baja el macho troquel —1— pren­
sando a la varilla de cristal-6— previamente calentada, 
contra el troquel hembra —2— . Por efecto de ..la presión ejer­
cida por el troquel superior -1- la hembra o troquel infe­
rior -2- retrocede y se ocultaenel interiorde la placa 
-.3-y venciendo la resistencia del resorte espiral -5- hasta 
permitir que penetre ligeramente en la placa el troquel su­
perior -1-: penetración que queda limitada por la conici­
dad exterior; logándose así, un ajuste perfecto de este
troquel con la placa y por tanto la eliminación absoluta 
de . las rebabas..

Para obtener una me^or presentación de las piedras 
ááíé ^  al tallado, lapidado y
pulido de sus facetas, Sea de la principal o plaza sobre
todas las de una de sus caras o sobre la totalidad de las 
'facetas de. la pi

Para llegar a dicho resultado, se partirá del talla­
do de las piedras con * una muela de piedra, puliéndo las lue­
go con muelas de aleación de estaRp y polvo de caolín ro­
jo inglés, o bien con muelas de hierro fundido y polvo de 
diamante con aceite de ricino, Para facilitar dicha ope­
ración se fijan con lacre, dichas piedras a la punta de 
un bastón.

; Á los efectos legales de la Patente que se solicita', 
serán variables todoscuantos ddtallesno afecten, alte- 
ren,cambien o modifiquénla esencia de las mejoras descri­
tas .' '

N o *' . -
Se reivindica cpmc objeto de esta Patente de inven­

ción:
l.^Unas mejoras en el procedimiento para la fabricación 
de piedras moldeadas para joyería, bisutería y similares,



1

.. *t
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caracterizadas por el hecho de que al moldear la varilla 
de vidrio, cristal o semi-cristal previamente calentado 
se ejerza la presión directamente sobre la parte posterior 

8 5. de la piedra. Asimismo el hecho de que el troquel dé la
plaza o cara principal de la pieza, se situé sobre el pla­
to fijo de la prensa de troquelar apoyado sobre un soporte 
con reacción elástica, guiado y sostenido por un puente o 
soporte, en el cuál' por su cara superior presentará un re- 

90. lieve a bisel alrededor del orificio de paso y guia del so­
porte de este último troquel o sea el anterior, ello con 
el fin de eliminar, y en su caso cortar las rebabas al pro­
ducirse la conjunción de los dos trcqúeies^
2.- Las-propias mejoras de la reivindicación anterior, ca- 

95. racterizadas por el hecho de que la operación de moldeado
se efectúe por medio dedos troqueles debidamente grabados, 
rsiendo el superior, precisamente el correspondiente a la
culata, fijado el charrión de la prensa y el inferior que 
lleva grabado la plaza o cafa principal, encajado en úna 

100. placa especial dé acero de forma cóhica, con el perfil
exacto de-lá piedra a moldear y sostenido sobre un resorte 
espiral, de forma que al recibir la presión del troquel 
superior se hunda en dicha placa y penetra ligeramente en 
la misma parte del troquel superior, cuyo exteriores 

ÍO5. ramente cónico, para asegurar un ajuste perfecto y elimi­
nar el sobrante de vidrio para evitar las rebabas de la 
línea de unión de los dos troqueles. .

* 3.- Las propias mejoras de las reivindicacicnes 1 y 2, ca-
racterizadas por el hecho de que las operaciones eveñtua- 

1IÓ, les de tallado, lapidado y pulido de una o varias de sus
facetas, comprendan principalmente un tallado éon muela de 
piedra y un pulido con muela de aleación de estaSo con pol­
vo de caolín o rojo inglés, ó bien con muela de hierro fun­
dido con polvo de diamante y aceite de ricino.

115. . Sean cuales fueren las cireunstanciasqueconcurrán
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con la esencial idad de la patente definida en las Citerio­
res reivindicaciones, cual objeto es:
4.- "UNAS MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO PAR^ LA FABRICACION 
DE PIEDRAS MOLDEADAS PARA JOYERÍA, BISUTERIA Y SIMILARES" 

120. Consta la resente memoria de cinco liojas foliadas,
mecanografiadas por unasola cara y d e l  dibujo inido a la 
misma. .; '

Barcelona quince de nóvi^nbre de mil novecientos 
cuarenta y .siete. '

-P s A. de D. Juan Pibemat Vidal




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



