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- por. "HHAS EEJORAS EK’LL PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION

DE PIEDRAS MOLﬁﬁADﬂS PARA JOYERIA, BISUTﬁRIA Y SIMILARES"
a favor de D. Juan Pibernat Vldal de‘nanionalidad 88paﬁo-
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En EsPaﬁa se conoce un procedimlento geriergl - para l #o

+‘a.’m:'ma.c:uSn de. p1edras para joyeria,vbisuteria y simllares,f

"a base dﬁ mol&ear el v1drio, cristal o semi cristal fpar-;fﬁ

......

"previamente v se'le eomete a presidn entre dcs mnldes del,4

-dlbujo gue se le desea dar. Este prceedlmlento general ¥ -

sus variantes conocidas ofrecen bastantes 1nconven1entes,t;

 oomo gon’t las diferenciaa de grueso en las plezas obteﬁl-z;
- das y las rebabas reSultantes de la unidn defec%uosa de f"
’loa dos medios moldes- rebabas que con el procedlmiento

“ﬂgconooido se forman siempre en 1a cara anter1or de la'pie-‘

ﬁacabado -de la pieza con 1a consiguiente desvaibrizacidn




de la mlsma,,y un elevado narcentaae de piezas defectucsas._
-15. " Pafa subsanar estos inconvenientes el recurrente ha
.ideado y- puesto en egecucion préctica unas megoras en el pro-
ced1miento de fabrlcacién de piedras moldeadas para Joyeria,
‘ que por ser nuevas y de su propia invenclén, eallcita gue
. ge le garantice ‘en su propledad P exclus1va GXplotacién me-—
20, diante la concealdn de la Patente a que se refiere la presen—
u "' . te memoris descrlptlva. ‘ ’
| La esen01a ‘de las mejsras ideadas con31ste en que ¢o-
mo resulta&o de ejercer la presién.dlrectamente, sobre le
parte posterlor de la pledra, 1a pequeﬁa rebaba que en caso
25. guy improbab1e~pud1era formarse quedaria slempre en el re-
: verso de la'piéara y por tauto ni la afearié ni'serié caussa
~de merma. i . ] ﬁ | ‘
En su parte dlspositiva las. mejoras ideadas 8e tra-

_ ducen en una especlal dlsp091cidn de los. troqueles.‘

30. Los dibujos qpe a t{tulo de ejemplo se adjuntan a es—
ta memorla dan tne idea de las caracteriatlcas que exigen
dlchas megoraa En- dlchos dlbu;os puede~verae que el tro--
quel mnvil o maoho -1- que va su;eto al charrldn de la pren—
sa Fo-ues el que va grabado precisamente con la base o cula- ;

'35.t ta de’ la pledra a fabrlcar. La base de la prensa lleva un -
| BOporte —7-'agugereado en el que se situa un muelle espiral
-5- cuya presi&n actda sobre una dola -4— ‘que. sirve de apoyo
‘al troquel inferlor ~2~'en el qpe va grabada la plaza © par-

te superlor de la pleza a fabricar. Dicho- troquel =2 queda

404 enoaaado en una placa de acero -3- con la toleran01a suf1~‘

’»wg;_ clente para permltlrle un movxmiento vertical. chha plaba
o -3-,. en su parte superlor es de forma tronco cénica, con el

ffin de evitar que la varilla de Vidrlo, eeml—cristal, o cris-

45, pldamente e 1mpzda el perfecto moldeado de la piedra' el

berde superlor de este tronco eono--}—,sirve ademés de ci= -
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ma, quedaria formada en 1a unidn’ de los dos troqueles.

" AL 3001onar la palanca de. la prensa, que puede ser a’
mano mecdnica o hidréullca, ba;a ‘61 macho troquel -l1- pren—~
sando a la varllla da crlstal-—o- prev1amente calentada,

contra el tquﬁel hembra —2-. Por efecto de la presidén egerb

cida por el troguel superacr =l 1@ hembra o troquel infe-

.»rlcr -2= retrocede y se oculta en’ el interlor de la placa
-3-; venclendo la r931stencla del. resorte esplyal ~5= hasta
w?lpermltlr que penetre llgeramente en la placa el troquel su~-

7'psrior —l—* penetra01dn que queda limitada por ls conici-

dad exterlor- logréndose asi un aguste perfecto de este
trequel con la placa y por tanto l& elimlnacidn absoluta
de . 1as rebabas. ‘

Para obtener une, me;er preaentacléﬁ de las pledras

\?Cfasi; moldeadas, puede procederse al tallado, lapldado y

65,
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pulldo de sue facetas, sea de la- pr1nc1pal o] plaza sobre
todas las de une de .sus- caras o sobre le totalidad de la.s
facetas de la piedra.
Para llegar a dlého resultado, ‘se partlré del talle-

do de 1as pledras con una muela de: piedra, pulléndalas lue-

' £0 con muelas de aleaeidn=de estano vy polvo de caolin ro-

go 1nglés, o bien con mielgs de hierro fundldo y polvo de

_diamante con acelte de ricino, Para facilltar dicha ope—

,rac1én se. fljan con lacre, dichas pledras a la punta de

un baetén."

A los efectos legales de 1& Patente que se sollcita,

serén varlables todos . cuantos détalles no afecten, alte~. -
: ren, camblen o modifiquen la esencia de las mejoras descri—

' tas._.

Noau..’ %
Be’ r91V1ndlca como. ob;eﬁc de’ esta Patenta de inven-.
‘caén.-ﬁ‘V o

l;ﬁhas me;oras en. el procedlmlento para da fabrlcacidn

‘ﬁﬁﬁde pledras moldeada3 Para Joyefig3 blsuteria y 51m11ar63,



caracterlzadas por el hecho de que al moldear le varilla

de_vldrio,;crlstal o seml-cristal prev;amente calentado‘

sé'éjnrza'lé preSiénidirectaﬁénte sdbre\iafparte poéterior
85. - de . la piedra. A51m15mo el hecho de ‘que el troquel de la
e plaza o] cara princlpal de la pieza,'se situe sobre el pla-—
to ?igo de larprensa,de-troquelar apoyado sobre un. soparte
con re30016n eléstlca, guiado y sogtenido por un puente o |
-so;orte, en el eual per su cara\superlor ‘presentard un re-
', ,'! S 80, lieve a blsel alredeaor del Orlf1c10 de paso y gula del so-
'1;\ » 'f “1_ porte de este<,ﬁltimo trqqnel g;sea el anterlor, elle con
v el fiﬁ,ae éliminar;jyféﬁ su CaSO,Cortér las rebabas al pro-
‘duciféé'la cOn&uncidh,dé 1qé_ddS f%eq§é1§s;;,‘ A
_ 2.- Las-pfopiaéemejoras déilé réivindicéaigﬁ anterior, ca-’
e ;~aﬂgaﬁ9§.‘ racterizadas por el hecho de que la ogeracién de moldeado
“ R 8se efeetde por medio de dos troqueles debldamente grabados,
-szendo el superior, prﬁclsamente el correspondiente a la
culata, fijado el charrlén de la- prensa vy el inferlor que
lleva qrabado 1a plaza o cara prlnclpal, enca;ado en una
100. placa eSpecial dé acero: -de forma cénlca, con el perfil
| .; exacto ﬁe-la pledra a moldear ¥ sosteﬁido sobre un resorte
espiral de forma que al recibir la prssldn del troquel
superior se hunda en dicha placa y penetra ligeramente en
la misma parte del troquel superior, cuyo. exterior e lige~
7105;Vf' ramente cdnlco, para asegurar un ajuste perfecto ¥ elimi-
» | nar el sobrante de v1drio para evitar las rebabas de la
. ,: v ' ‘g. © linea de unldn de los dos troqueles.
T ‘ 3 —‘Las propias megoras de las reiV1ndicaciones 1y 2, ca-
oo . e | racterlzadas por el hecho de que Ias Oper301ones -eventua--

les. de tallado, lapldado y'pulido de una o varlas de gus -

_ facetas, com@rendaa princlpalmente un tallado eon mela de

“"piedra y un pulido con muela -de aleacién de estano con pol—
Vo de caolin o “Tojo 1nglés, o bien con muela de.hlerrc fun~
“d:ido coh polvo de dlamante y aceite de rieino. |

Sean cuales fueren las 01reunstaneias qne coneurran
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con ls esen ialidad de le patente deflnida en las antergo-,

res reiV1ndicaciones, cual ob;efo es: .
4.- "UNAS %EJORAS EN- EL PEDCEDIMIENTO PARA A FABRICACION-
v e PIEDRAS MDLDEADAS PARA JOYERIA, BISUTERIA Y SIMILARES“
120, ‘ .'_v Consta la resente memoria de éinco ‘ho jas foliadas,
' mecanografladae por unae’ sola cara ¥ del dibujo inido & la
misma. ‘ ' \
‘A'V_ o ;" o Sarcelona qulnce de ncviembre de mil noveclentos

. cuarenta y $iete.

»-P;".*A.: de D. Juan Pibernat Vidsl
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