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I N V E N C I O N

por "MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BOTONES PA­

RA GEMELOS Y ARTICULOS SIMILARES DE BISUTERIA", a favor de D. 

Cristóbal Alzina Bosch, de nacionalidad espaRola, residente 

en Cindadela (Baleares)- España^ "Notario Quintana, 29".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a mejoras en- el procedi­

miento de fabricación de botones para, gemelos y artículos s i ­

milares de bisutería fina .

En la  fabricación de esta clase de artículos debe atender— 

5 se a conseguir una perfecta armonía de colorido de los distin­

tos elementos parciales unida a una solidez en su montaje que 

les permita atender, sin quebranto para el mismo, a todos los 

esfuerzos que puedan su frir  en su uso. por otra parte, el pro­

pio concepto de bisutería, exige que, su manufactura sea basada 

en los principios de una fabricación en serie , yá que, de otra 

forma, el encarecimiento que produciría en el artículo sería
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in co m p atib le  con e l  p r e c i o ,  r e la t iv a m e n t e  b a j o ,  a que debe s e r  

v e n d id o .

P re sc in d ie n d o  de l o s  o b je t o s  que, por su s in g u la r id a d  de 

t r a z a d o  y  d e l i c a d e z a  de l o s  e lem en tos que l o s  forman, r e q u i e ­

ren l a  la b o r  esmerada de l a  mano d e l  a r t í f i c e ,  quedan lo s  a r t í ­

c u lo s  de f a b r i c a c i ó n  c o r r i e n t e  en s e r i e  que se basan en e l  d i ­

b u jo  c a p r ic h o s o  de un modelo que es  n e c e s a r i o  r e p r o d u c ir  en nu­

merosos e je m p la r e s .  La estam pación en b la n c o  y  l a  s u b s ig u ie n te  

c o lo r a c ió n  y  armado de sus p a r t e s  se co n sig u e  por la  a p l i c a c i ó n  

de medios m ecánicos y  q u ím ic o s ,r e s p e c t iv a m e n t e ,  pero que, en 

l o s  s is tem as empleados h a s ta  a h o r a ,  l l e v a n  c o n sig o  una u n i f o r ­

midad de tr a ta m ie n to  que p r iv a  de s a c a r  todo e l  p a r t id o  que me­

r e c e  e s t a  f a b r i c a c i ó n ,  es d e c i r ,  que s i  se t r a t a  de que e l  ob­

j e t o  que s e a ,  por e jem p lo , t r a t a d o  por e l  cromado, debe cromarse 

todo é l ,  s in  que haya e l  r e c u r s o  de que, sean cromadas unas 

p a r t e s  m ien tras  o t r a s  sean t r a t a d a s  por d i s t i n t o s  p roced im ien ­

t o s ,  siempre r e f i r i é n d o n o s  a a r t í c u l o s  e s t a n d a r d iz a d o s .

Con l a s  m ejoras  que c o n s t i t u y e n  e l  s is tem a  o b je t o  de e s t e  

in v e n t o ,  se sa lva n  t a l e s  in c o n v e n ie n t e s ,  r e s o lv ié n d o s e  la  ma­

n u fa c tu r a  de t a l e s  o b je t o s  de b i s u t e r í a  en forma s e n c i l l a ,  r á ­

p id a ,  v a r ia d a  d e n tr o  de cada t i p o ,  económica y  de gran s o l i d e z  

para e l  co n ju n to  s in  n e ce s id a d  de r e c u r i r  a s o ld ad u ra s  s a lv o  

para uno de l o s  e lem entos a s e g u r a d o r e s .

Se base  en q u e ,s e a  c u a l  sea un modelo a r e a l i z a r  y  r e p r o ­

d u c i r ,  siempre puede c o n s i d e r á r s e le  f r a c c io n a d o  por s u p e r f i c i e s  

p a r a l e l a s  e n tr e  s i ,  creando a s i  tongadas p a r c i a l e s  que son mo­

t i v o  de tr a t a m ie n to s  adecuados a su fu n c ió n  d e c o r a t i v a ,  y  c u ­

y a s  tongadas o rebanadas so n ,p o r  l o  t a n t o ,  estampadas y  some­

t i d a s  a is la d am e n te  a d ic h o s  p ro c e d im ie n to s  quím icos para lu e g o  

s e r  de nuevo s u p erp u estas  y  l i g a d a s  por un elem ento pasante  c o -
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mún que,sólidamente ligado al elemento que corona el conjunto, 

^sobresale de la  superficie terminal del artículo lo suficiente 

para ser dotado en su extremo lib re  de un dispositivo de ajus­

te y adherencia de las distintas tongadas, que quedan así en 

íntimo contacto sin que el relieve del oojeto presente solución 

alguna de continuidad y ofreciendo a la  vista la  armónica va­

riedad de colorido deseado. Se comprende que, este estudio in i­

c ia l que sobre el dibujo hay que efectuar se orientará en el 

sentido de que, tales capas parciales resulten dispuestas en 

forma que, su espesor, quede formando parte de la  altura del 

relieve, dependiendo dicho espesor de que, la  tongada corres- 

diente, abarque un motivo uniforme de decoración en la  parte 

que, al ser superpuestas, há de quedar v is ib le .

Aunque es fácilmente comprensible el sistema descrito, va­

mos a detallar un caso de realización valiéndonos de los dibu­

jos que figuran en la  adjunta lámina, en los que, a títu lo de 

ejemplo, no lim itativo, se representa l a  manufactura de un co­

tón de gemelo, en esoala agrandada.

Las figuras 18, 2&, 38 y 4&, muestran en pryección horizan- 

t a l y  en corte diametral, cada una de las partes que integran 

el botón, y

La f ig .  58 representa, en análoga forma, el botón armado.

En las citadas figuras se vé que, por ejemplo, en la  18,

1 es la  parte que há de quedar v isib le  en el armado fin a l, mien­

tras que 2 es un reborde que se crea en el estampado para ser­

v ir de encaje a la  siguiente tongada de la  f i g .  28 que también 

consta de parte futura v is ib le  y reborde 4, para encaje de la  

de la  f ig .  38, y finalmente so ore esta apoya la  pieza b de la  

f ig .  48 que lleva  un pequeño reoajo b ' donde, con soldadura de 

plata, o soldadura olanda, se sujeta el vástago pasante f i l e -
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teado en su extremo para dotarle de una pequeña tuerca de apri­

ete 8 que, a l roscarse en cieña parte 7 " fileteada, sujeta al 

conjunto según se muestra en la  f i g .  52. Los retornes 2 , 4 y  i

5*, pueden crearse, o biÓn por quedar mas reoajada la  parte 

central de la  tongada respectiva, o bién ser un verdadero re­

salte soore la  superficie plana de aquella. En el caso del e- 

jemplo que describimos, la  misma forma periférica  ae cada ton­

gada evita un posible deslizamiento de esta sobre la  inmediata, 

girando sobre si misma, pero si algún encastre afectara traza­

do circular entonces se practica un ligero  saliénte en la  peri­

fe r ia  que encaje en un entrante del resalte de la  tongada inme- 

diata.

P a r a  f a b r i c a r  un a r t í c u l o  s ig u ie n d o  l a s  m ejo ra s  d e l  p r o c e d i ­

m iento que c o n s t i t u y e n  e s t e  i n v e n t o ,  se  em pieza c a lc u la n d o  so-bre 

d ib u jo  l o s  e s p e s o r e s ,  p e r f i l  p e r i f é r i c o  y  fo rm a de l a s  dos su­

p e r f i c i e s  m ayores de ca d a  s e c c i ó n ,  f r a c c io n a n d o  a s í  e l  r e l i e v e  

d e l  o b je t o  de acu erdo con su  d e o o r a c ió n  y c a r a c t e r í s t i c a s  de 

t r a t a m ie n t o  quím ico a que nán de s o m e te r s e .  Se estampa en b la n ­

co cad a  e lem e n to , de s u e r t e  que, co n ven ie n te m en te  situado^ quede 

a l  mismo tiempo e fe c tu a d o  e l  t a l a d r o  por donde n á  de p e n e t r a r  

e l  elem ento p a s a n t e .  En e l  elem ento que c a re n e  e l  co n ju n to  se  ^

p r a c t i c a  e l  e n c a s t r e  de d ich o  elem ento p a s a n te  y se  s u e ld a  e s t e .  

Vamos a suponer que, en e l  ejem plo a n t e r i o r ,  l a  p i e z a  r e p r e s e n ­

ta d a  en l a  f i g .  12 deba s e r  s o m e tid a  a un cromado; bastará, d i s ­

p o n e r  a t o d a s  l a s  i g u a l e s  a e l l a  s im u ltán eam en te  a l a  e l e c t r o l i -  ' 

s i s  en un baño adecuado a unos 45% aproximad amente de tem peratu ­

r a  h a cien d o  de p o lo  d ic n a s  p i e z a s  s o s t e n i d a s  p or su s a g u je r o s  

c e n t r a l e s .  S i, p o r  e je m p lo ,  l a  p i e z a  r e p r e s e n t a d a  en l a  f i g .  22 

se  &á de d o r a r ,  s e  haoe anáñogamente l a  o p e r a c ió n  con to d a s  l a s  

de t a l  tr a z a d o  en baño de 10B; l a  de l a  f i g ,  3- se  n i q u e l a ,  p o r  i
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e je m p lo ,  en form a s i m i l a r ,  y f i n a lm e n t e  l a  p i e z a  de l a  í i g .  4a 

se  e sm a lta ;  se montan, una v e z  s e c a s ,  unas s o o r e  o t r a s  en e l  

d rden  que in d iq u e  e l  d ib u jo ,  de s u e r t e  que, e l  p a s a a o r  ^ en­

s a r t e  a t o d a s ,  y no queda s in ó  r o s c a r  l a  t u e r c a  ü y r e p a s a r  e l  

co n ju n to  form ad o. ,

Vemos pués la . ,  gran  v e n t a j a  de e s t a s  m ejo ra s  y á  q u e - f a c i l i ­

t a n  e l  t r a t a m ie n t o  quíniico mas adecuado a  cad a  zona s i n  temor 

3 que s u f r a  su empalme oon o t r a s  p a r t e s  d e l  a r t í c u l o ,  a d q u ir ie n ­

do e s t e  una s o l i d e z  de m on taje  c o n s i d e r a o l e .

En e l  e jem plo de r e f e r e n c i a  nemos su p u e sto  que l a  l i g a z ó n  

s e  h a c i a  p o r  p a sad o r  r o s c a d o ,  pero  tam b ién  es f a c t i b l e  em plear 

o u a lq u i e r  o t r o  medio a s e g u ra d o r  t a l  como una d i l a t a c i ó n  d e l  ex­

tremo d e l  v á s t a g o ^ .  en s u  extremo s a l i e n t e  crean d o  a s í  un tope 

de c o n te n c ió n  y  a j u s t e  de l a s  to n g a d a s .  En to do c a s o ,  e l  e x t r e ­

mo du areno elem ento p a s a n te  e s t á  d o ta d o ,  o ié n  de un t a l a d r o  

t r a n s v e r s a l  p a r a  que p o r  é l  p a se  e l  p r im e r  e s la o ó n  de l a  cad e­

n i l l a  d e l  gem elo , s i  se  t r a t a  de e s t a  m o d a lid a d ,  o ién  e l  elemen­

t o  macho o nembra de e n c a je  de l a s  dos p a r t e s  de un gemelo s i  

s e  f a b r i c a  e l  t i p o  de empalme r i g i a o  a  p r e s i ó n  de l a s  c i t a d a s  

p a r t e s  d e l  gem elo. En e l  e jem plo d e s c r i t o ,  l a s  s u p e r f i c i e s  ae 

c o n t a c t o  de l a s  to n g a d a s ,  s e  c o n s id e r a r o n  aproximadamente p l a ­

nas y  p a r a l e l a s  e n t r e  s i ,  pero tam b ién  pueden s e r  a la b e a d a s  s i  

a s í  co n v ie n e  p a ra  e l  m ejor s e c c io n a m ie n to  d e l  m odelo. En e l  c a ­

so de un botón de gem elo , b a s t a  un elem ento p a s a n t e  p a ra  a segu ­

r a r  l a  r i g i d e z  d e l  c o n ju n t o ,  pero es f á c i l  comprender que, s i  

s e  t r a t a  de- o b j e t o s  e x te n s o s ,  pueden em p learse  dos o más elemen­

t o s  p a s a n t e s ,  y e s t o s  s e r ,  o b ié n  v a s t a g o s ,  o a lam o res  c u r v a d o s ,  

con cuya c u r v a t u r a  s e  c r e a  y á  l a  a n i l l a  de enganche de l a  cad e­

n i l l a ,  o en f i n  c u a l q u i e r  o t r o  d i s p o s i t i v o  que, s ie n d o  e s t r e c h o ,  

^ p erm ita  su paso a t r a v é s  de l o s  t a l a d r o s  de l a s  to n g a d a s .
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* Además de todas las variantes indicadas, se sobreentiende 

que y la  protección que se recaoa, debe extenderse a las distin­

tas clases de material que se emplee y sea metal, materia plás­

tica , madera, etc. sin que sea tampoco lim itativo el tratamien- 

5 to químico y mecánico que hemos aplicado al ejemplo descrito,

puliendo ser muy variable el número de secciones en que convenga 

divid ir el modelo, y aplicándose el sistema, no solo a gemelos 

sinó también a oroches, c lips , pasadores, etc. yá que la  esen- 

cialidad del invento es ajena a tales variantes.
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Expuestas las características del procedimiento y vistas 

sus aplicaciones, lo que se considera como nuevo y de propia in­

vención se concreta en las siguientes reivindicaciones:,

1 .-  Mejoras en el procedimiento de fabricación de botones 

para gemelos y artículos similares de bi-sutería, esencialmente 

caracterizanas por, considerar el modelo a reproducir secciona­

do en tongadas sensiblemente paralelas entre si y paralelas# a 

su vez, a la  base del objeto, cuyas tongadas, o rebanadas, son 

tratadas mecánica y químicamente con completa independencia unas 

de otras, pudiendo ser distintos diohos tratamientos de acuerdo 

oon el tipo de deoorado que hán de ostentar en el oojeto acaoa- 

do, y ligándose las 3*§áadas parciales acopladas sucesivamente, 

mediante un elemento pasante soldado a la  pieza que há de coro­

nar al conjunto, cuyo elemento, sobresaliendo de la  superficie 

exterior d é la  tongada base, está dotado en su extremo lib re  de 

un dispositivo de ajuste y apriete para conseguir la  solidez e 

inamovilidad del conjunto.

2 .- Mejoras, según lo reivindicado en la  1, según las cuales,
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l a  forma de las tongadas o elementos parciales se obtiene por 

estampación, o sim ilar, en blanco del material que se emplee.

periférico conveniente se crea, en una de las  dos caras de la  

rebanada, una depresión cuyo perímetro es del mismo trazado 

que el p e r fil periférico de la  tongada que há de acoplarse a 

aquella, o también se puede crear un saliente de análogo per­

f i l  para encastre según antes se indicó para la  depresión, y 

en esta misma fa.se mecánica se practica el taladro que, en el 

sentido del espesor de la  rebanada, há de servir de paso al ele­

mentó ligaaor de tongadas en el armado del objeto.

3<- Mejoras, según lo anteriormente reivindicado, en las  

que, una vez tratadas mecánicamente las diversas tongadas, se 

reúnen todas las que, en la  serie de objetos que se fabrican 

simultáneamente con arreglo al mismo modelo, tienen igual s i­

tuación en el conjunto, y se tratan electrolíticamente colgán­

dolas del cátodo en los baños correspondientes cuyas temperatu­

ras oscilan entre la  temperatura ambiente y los 45  ̂ o. según se 

opere en dorado, niquelado, cromado, etc. haciéndose también en 

esta fase el esmaltado de las partes que hán de i r  así decoradas.

4. -  Mejoras, según lo reivindicado en las i  y 3, según las  

cuales, l a  pieza o rebanada que ná de coronar el conjunto del 

relieve decorado del gstícTBlo, es ligada, por soldadura blanda

o de p lata, al elemento pasante por uno de los extremos de este, 

y después sometida ál tratamiento químico decorador análogamente 

a las otras rebanadas.

5 . -  Mejoras, según lo  reivindicado en las  1, 3 y 4, en las  

que, una vez seoos los elementos o rebanadas parciales, se super­

ponen ordenadamente las integrantes de cada objeto pasando a tra­

vés de sus taladros centrales el elemento ligador, y este, en su

con lo  que, a la  vez que se corta cada tongada con el p e r fil
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extremo llo re , que sooresale de la  superficie exterior de la  

tongada base, vú dotado de un dispositivo de apriete del con­

junto, que és, o oién una tuerca que se rosca a una parte f i ­

leteada del elemento, o oién un ensanchamiento de aquel extre­

mo hacieuuo de tope de contención y apriete, y en todos los 

casos, este extremo so oresaliente lleva  practicado, sea un ta­

lo, dro transversal para a lo jar el primer eslaoón de la  cadeni­

l l a  del gemelo, sea el medio de encaje del extremo de la  otra 

parte del gemelo, según se trate de una u otra clase de l ig a ­

zón o tipo,de cadenilla o de presión.

6 . -  Mejoras, según lo  reivindicado en la  5, en las que, la  

solidez e inamovilidad del conjunto yá armado se consigue, axi­

almente mediante el tope retentor del extremo del elemento pa­

sante, y de cada re Dañada en su mismo plano evitando gire so­

bre s í misma, por la  propia forma periférica  de cada una, ex­

cepto en los casos en que, por ser esta perife ria  circular, es 

Recesarlo dotar a las mismas de una pequeña muesca en la  que 

encaja un saliente de la  perife ria  de la  tongaua que há. de aco­

plarse a la  anterior.

7. -  Mejoras en el procedimiento para la  fabricación de bo­

tones para gemelos y artículos similares de bisutería.

Todo según queda descrito y reivindicado en la  presente me­

moria, que consta ae ocho hojas foliadas y mecanografiadas por 

una sola cara y de una lámina de dibujos.

Madrid, a 29 de Noviembre de 1947.

CRISTOBAL ALZINA BOSCH.
p . a .
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