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El presente inyento se refiere a perfeccionomientós en - 
hilos e lásticos, oomprendida su fabricación y a loa tejidos 
fabricados con semejemte hilo. T or*h ilo  elástico* se entien 
den nao O varios filamentos o cordones de goma, recubiertoa 
o no.

Con el fin  de reducir la  tensión o esfuerzo a que está 
sometido e l hilo elaatioo y para evitar en alargamiento inde­
seable, a l ser enrollado en un oarrete o dispositivo similar' 
durante su avance a una posición de trabajo, ta l como por 
ejemplo una máquina tex til se ha propuesto unir a l citado hi­
lo elástico un hilo soporte no elástico (por ejemplo un hilo 
que impide que el hilo elástico se e stire ) , ta l come hilo de 
lana; el cual hilo de soporte deja de su rtir efecto una vez
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que el hilo compuesto haya sido incorporado al tejido (por 
ejemplo s i  el hilo de soporte es de lana, es eliminado). Sin 
embargo, la  provisión de semejante hilo-soporte no es su fi­
ciente por s i  mismo para eliminar ciertos efectos indeseables 
o perjudiciales que se producen frecuentemente en tejidos 
que comprenden hilos elásticos, en particular en artículos 
tejidos en los cuales todas las tramas o todas la s urdimbres, 
o ambas están constituidas por hilos elásticos. Asi,por ejem 
pío,tejidos liso s , tales como los satenes, a menudo tienen 
lá  tendencia de arrugarse, a l  ser eliminado el soporte de la  
na, eh lugar de quedar completamente l iso s .

3Sn general el hilo elástico, a l ser combinado con el 
hilo soporte, ha sido ligeramente alargado, por ejemplo por 
el acto de la  combinación (aunque la s  patentes inglesas nume-

¿roa 440.071 y 459.506, en la s cuales se encentrarán mas deta­
l le s ,  preven la  posibilidad de llevar a cabo la  combinación

50 cuando el hile dé goma no ha sufrido todavía ninguna exten- 
sión). Tal extensión a alargamiento subsiste, aun cuando el 
hilo combinado haya sido incorporado a l te jido, hasta que se 
haya eliminado el hile soporte. Una vez separado de este á l-
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timo, el hilo elástico puede contraerse* A tal contracción 
suele acompañar el fruncido del tejido que a su vez es inde 
seable* Además, puestíb que e l grado d̂e firmeza con que el, hi­
lo elástico está a^rrado a l tejido puede variar en distintos 
puntos', dicho hilo elástico puede encogerse de un modo desi­
gual dentro del te jido y,por consiguiente, aunque el mero he­
cho de una contracción ligera del hilo elástico no comunique 
a l tejido una superficie desigual, la  contracción irregular 
producirá dicho efecto* Alternativamente o además una super­
fic ie  desigual pueda resultar al variar la  extensión hasta 
la  cual el hiló elástico es estirado en sentido longitudinal, 
la  cual variación puede ser causada por una variación en la 
resistencia ofrecida al paso o a la  alimentación del hilo a 
la  posición de cubrimiento en una máquina, debido a lo eual 
el algodón u otro material de recubrimiento se arrolla en es­
p ira l, a lo cual puede contribuir la  torsión comunicada al hi 
lo elástico durante la  operación de recubrimiento*

De cuanto antecede, se comprende que los resultados poi­
co satisfactorios conseguidos hasta ahora con los hilos com­
puestos corrientes se deben atribuir a la extensión o a l alar 
gamiento del hilo e lástico , y el presente invento procura me­
jorar dichos resultados, evltahdo tal extensión o alargamien­
to.

El ihvento revela un proceso o método para fabricar un 
hilo compuesto que comprende un hilo elástico y un hilo-sopor 
te no elástleo, en el cual el hilo elástico se halla en esta­
do sustanoialmente aflojado, el cual proceso o método compren 
de e l suministro de hilo elástico en estado de aflojamiento 
completo y el suministro de hilo de soporte, retirándose s i ­
multáneamente ambos hilos de sps respectivas fuentes de a l i ­
mentación, de tal suerte que el hilo elástico conserva sustan 
eialmente su estado de aflojamiento* Se hacen pasar ambos hi­

los uno al lado del otro a un carrete giratorio o dispositivo



sim ilar, el cual al girar enrolla los dos hilos uno a l lado 
del otro, retirándose despees'simultáneamente en forma de un

70
solo hilo compuesto de dicho carrete o dispositivo similar* 
Dicho proceso o método comprende ventajosamente la  fiase adi-
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cional de unir los dos h ilos, que se retiran del carrete o di: 
positivo sim ilar, por ejemplo aplicándoles por lo menos una 
cubierta de hilo no elástico o retorciéndoles juntos* A con­
tinuación el hilo compuesto puede ser nuevamente enrollado o 
inoorporado a su tejido.

Alternativamente los dos hilos constituyentes (es decir 
el hilo elástico y e l hilo de soporte) pueden ser adheridos 
el uno al otro sea en toda su extensión longitudinal, sea a 
intervalos, pudiéndose combinar cualesquiera de los citados 
tres modos de unión.

Darante el enrollamiento el carrete o dispositivo simi­
lar se coloca preferentemente cerca de la  fuente de alimenta­
ción de hilo elástico relajado* Antes de enrollarse este á l t i  
mo en el carrete o dispositivo similaF junto con el hilo-so­
porte, el h ilo.elástico puede ser arrollado y sometido a un 
tratamiento térmico (preferentemente cociéndole) de modo de 
re la jarle . S í hilo elástico enrollado puede a continuación coa: 
binarse con el hilo-soporte por cualquiera de les modos antes
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citados*
Para la mejor comprensión del invento, se hace referen­

cia a lo s dibujos adjuntos, en los cuales:
Fig* 1 es una elevación en corte de una parte del apara­

to utilizado para realizar el invento.
Fig. 8 es otra elevación en corte del aparato.

Fig. 5 es otra elevación del lado posterior del mismo 
Fig. 4 es una elevación de otra parte del aparato,y 
Fig* 5 es una elevación de un dispositivo enrollador

utilizado, eon arreglo a uno de los métodos del 
invento*
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Be o^aníb a la  figura 1, con arreglo a un método

combinar un hilo elástico con no hilo soporte relativamente 
no e lástico , de suerte que los dos puedan ser trabajados o 
utilizados con un soló hilo oompuesto, se procede como signe 
Se coge un hilo de goma 10 de un atado, rollo o p ila  sueltos 
11, que no ofrecen resistencia a l tirar  del hilo y por medio 
de una maquina adecuada ilustrada en la figura 1 dicho h ila 
es enrollado en estado prácticamente aflojado con un hilo-so 
porte no elástioo 12, en un carrete o dispositivo similar 18 
de suerte que los hilos coaponentes 10,18 descansan yuxta­
puestos en el carrete del cual pueden ser retirados simultá 
neamente, formando el hilo oompuesto, Queda entendido que al 
proceder del modo descrito, el hilo soporte 18 a le ja  toda 
tensión del hilo de goma completamente flo jo  10#

2ias figuras 1 a 8 muestran la s  partes esenciales del 
aparato usado, ^ste no requiere ninguna descripción detalla­
da, pero conviene recordar que a su paso hacia el carrete 18 
los dos hilos constituyentes pasan por un guia 14 e l cual 
atraviesan# El carrete 13 se aooiona preferentemente por un 
tambor.15. dispuesto en un eje 19, e l cual taaAor está en co¿ 
tacto* con la  superficie del carrete, de modo que la  velooi'- 
dad longitudinal de la  recogida ea constante#

Pna máquina puede ser utilizaba para enreliar una plu­
ralidad de carretea tálea como Ig y la  misma máquina, puede 
servir simultáneamente para desenrolla^ hilo desde un carreta 
10 para alimentar la  pila 11# El carrete que lleva el hile 
elástioo a suministrar a la  pila 11 lleva el n̂ # 16# ^eade 
dichó carrete el hilo elástico 10 pasa entre un rodillo 17 
y un tambor de alimentación 16 ^el cual tambor se monta ven­
tajosamente en el eje antes oitado 19)# Después el hilo ba- 
ja  al suelo u a otro soporte para formar la  p ila  suelta íl#  
Mientras que dicha p ila  es alimentada segán se vá en la  f i ­
gura 8, simultáneamente se puede retirar hilo d,e la  p ila

.
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del modo mostrado en la figaya 1.

loa hilos combinados de goma y de soporte pueden ser 
Igg resabiertos arrollando alrededor de ellos ana espiral de a l­

godón o materia similar* ^1 hilo o los hilos de recabrimien— 
te pueden ser llevados a la posición de trabajó de cualquier 
modo conveniente.

Con arreglo a ah mátódo ÍFig. 4) de aplicar ana cubier­
ta los hilos combinados - el de goma y el relativamente no 
elástico de soporte — les dos hilos componentes (de goma y 
do soporte) se retiran del carrete 13 en el eaal están enro­
llados yuxtapuestos, pasando a aná primera estación de reoa- 
brimlente A a través de an tubo di apues to verticalmente SO o 

1 4 6  dispositivo similar, alrededor de cuyo eje gira el material 
o los materiales de re sabrimiento 28* Ventajosamente el moví 
miento giratorio se comunica al tubo 20 a la vez que a los 
materiales de recubrimiento 21 y el hilo de recubrimiento 22 
se arrolla.en forma de espiral alrededor del hilo confinado 

180 de goma y soporte, en an panto qae se halla inmediatamente 
debajo de ana abortara O gaia f i je  23, haciéndose pasar por 
medios adecuados el hilo eompaegto reoobierto por dicha aber­
tura 23. Preferentemente el hilo de recabrimiento se guia a l 
panto de recabrimiento dentro de an espacio reducido entre el 

166 extremo superior del tubo vertical 20 y la  cara inferior de
la  placa a otra pieza la  cual está provista de la  citada aber 
tara 83 y el movimiento giratorio simultáneo del material de 
recubrimiento 81 y del tubo 20 da por resaltado qae el hilo 
de recubrimiento 22 se aplica sin provocar torsión alguna al 

1 6 0  hilo, combinado de goma y material de soporte que constituyen 
el núcleo* 9aalesquiera medios adecuados pueden preverse para 
evitar 3¡p limitar la  tendencia de que e l balonamiente del hi­
le  de recubrimiento alcance la  posición de reoabrimiehto. ¡Por 
ejemplo^ la  abertarg-gaia por la cual se hace pasar el núoleo 

165 con su cubierta y cerca de la  cual se efectúa el recabrimien

' * r
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to , puede preverse en la  parte superior de una pieza hueca 
en forma de campana, debidamente sujeta y la  cual oubne el
citado tubo vertical y e l carrete de alimentación, Alternati-
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vamente se pueden prever uno o varios brazos o uRas, conve­
nientemente dispuestos para evitar e l balonamiento.

Una pluralidad de operaciones de recubrimiento puede 
llevarse a cabo simultáneamente, en cuyo caso una pluralidad 
de earretes rotativos, portadores de hiloade recubrimiento, 
pueden ser colocados yuxtapuestos, con sus ejes paralelos, r e ­
cibiendo el movimiento giratorio por medio de una cinta de 
fricción^ Asimismo se pueden aplicar al núcleo varios h iles 
de recubrimiento en distintos puntos de su extensión longitu­
dinal; en dicho caso uno o varios hilos se arrollan en una 
dirección y otro u otros en dirección opuesta#

Bato se muestra en la  figura 4 en la  cual aparecen dos 
estaciones o posiciones de recubrimiento A y B, Se ha descrié 
to el mecanismo de la  posición A ,, y el de la  posición supe­
rior B es similar en todos los aspectos esenciales. Sin em­
bargo, los dos dispositivos de recubrimiento se hacen girar 
en direcciones opuestas y el superior puede girar mas despa­
cio que el inferior, por ejemplo, a tres cuartos de la  velo­
cidad de este áltimo, Bg este modo se consigue que la  in cli­
nación de la  cubierta exterior aplicada en la  estación B es 
mayor que la  inclinación de la  cubierta interior que se ap li­
ca en la  estación A,

Al separarse del dispositivo de recubrimiento de la  es­
tación B el hilo compuesto recubierto es enrollado sin ten­
sión en un carrete ^ otro artefaoto conveniente,

^  lugar de aplicar e l hilo o los hilosde recubrimien­
to a l hilo combinado de ?̂ma y de soporte antes citado, la  
goma puede ser ohbiertá o envuelto antes de su eoaíbinaolón 
son el hilo de soporte no e lá stico , en cuyo caso e l hilo de

goma re cubierta se produce o se trata de tal suerte que quede
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sin  ondulaciones ni retorcimientos, suj etándole en estado com
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pletamente f lo jo , es decir en un ta l estado que por sn propia 
volición no puede aflo jarse , sea la  que fuere la  tensión que 
se hubiese aplicado a la  goma durante su recubrimiento* ^or 
ejemplo, dos hiles de recubrimiento pueden enrollarse sucesi­
vamente en espiral y en direcciones opuestas en la  goma, apre 
tándose el segundo hilo mas que el primero, ,  s i  iasi de desea, 
para supMmir o para contribuir a suprimir la s ondulaciones 
y retorcimientos que se hubiesen formado en la  goma entre 
las vueltas de la  primera espiral y para anular o practioamen 
te anular la  torsión que se haya producido en l a  gema a raiz 
de la  primera operación de recubrimiento* e l hilo ya cubierto 
se somete a un tratamiento ígpmico, oooiendole o aplicándole 
calor per vapor duróte un periodo de tiempo suficiente, por 
ejemplo durante media hora, con el, fin  de asegurarle contra to 
do aflojamiento ulterior por propia volición, independiente­
mente de cualquier dilatación o tensión que se le  hubiese 
ap licad  durante la  operación de recubrimiento^ El hilo el*as 
tieo recubiertó aái obtenido se combina a continuación con un 
hilo soporte no elástico de lana u otra materia del modo an­
tes citado y es enrollado en un carrete o dispositivo similar 
de suerte que los dos hilos pueden ser retirados simultánea­
mente sin que se produzca un alargamiento o dilatación apre­
ciadles del hilo elástico. '

Este último método de recubrimiento se muestra en la

885
figura 5. *̂1 hile elástico prooede de un carrete de alimenta- 
clón 16 y pasa por un dispositivo de recubrimiento en la  es­
tación A. notará que*dicho dispositivo puede comprender 
una aleta , pero puesto que el dispositivo por lo demás es
prácticamente idéntico con el mostrado en la  figura áy no 
hace fa lta  describirlo* Si se desea un segundo recubrimiento, 
el hilo cubierto pasa por un segundo dispositivo en la  esta-

______________oión superior B; desde a l l í  pasa a un mecanismo de e d ^ lla -' ' ' ' "...  , ......  ̂ - __ _ _ . . '
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miente, e l onal en el dibujo comprende una aspeado ra de ce de­
ja s . Las madejas -de hilo elástico se someten despees a coo- 
olán, o a calentamiento por vapor o a otro Tratamiento térmis- 
oo, para asegurar su aflojamiento completo.

El hilo elástico cubierto, completamente aflojado, se 
combina Aespues con el soporte de lana n otra materia no elás 
tica , conservando el hilo elástico su estado de aflojamiento 
completo, Esto se puede conseguir, formando primeramente una 
p ila  suelta del hilo elástico en estado completamente aflo ja­
do, tal como se ha descrito ya con referencia a la  figura 3. 
El hilo elástico se retira en dicho estado de la  p ila  y se 
enrolla en un carrete paralelamente con e l hilo-soporte no 
elástico el cual se retira igualmente de una fuente de alimen 
tacián, conservando él hilo elástico su estado de aflojamien­
to ta l come se ha descrito con referencia a la  figura 1. Am­
bos hilos pueden a continuaoion combinarse formando un hilo 
compuesto y retorciéndoles juntos en una mágúina retorcedora 
de cualquier construcción conocida.

Si se desea, se puede, en lugar de retorcer juntos loa 
h ilos, combinar el hilo soporte con el hilo elástico para for 
mar un. hilo compuesto, conectando integralmente los dos hilos

256

o adheriendo positivamente un hilo a l otro.
Dicho hilo compuesto puede ser producido, conectando el 

hilo relativamente no elástico con el hilo elástiee a inter­
valos de su extensión longitudinal, o bien el citado hilo no 
elástico puede adherirse a l hilo elástioo en toda su exten­
sión longitudinal. , *

360

Por ejemplo la  adherencia de ambos hilos puede conseguí: 
se mediante la  disolución parcial de la  goma o poniéndole en 
estado pegajoso ftacky") de suerte que el hilo de lana o mate­
ria  similar no elástica se le adhiñre^ esto se puede conseguí: 
mediante la  acción de un solvente de goma adecuado o de otro 
modo.
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El invento oomprende también tejidos que incluyen hiló 
elástico can arreglo a dicho invento, en los cuales el hilo 
de soporte ha dejado de surtir efecto.

El hilc-aoporte es preferentemente de distinta naturale­
za que cualquier otro hilo tex til incorporado a l tejido fes 
decir e l hilo de recubrimiento y/o e l hilo te x til que forme ¡
parte de la  estructura del tejido^) de suerte que dicho hilo-

. . ' * * ' ! soporte puede ser eliminado del tejido sin que se perjudique j
e l citado hilo te x til, mientras que el hilo-soporte puede que* j
dar sin surtir efecto rompiéndole a intervalos apropiaos#
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Hecha la  descripción precedente es preciso añadir que 
los detalles de realización de la idea expuesta pueden variar, 
sin que por ello cambie la esencia de la  invenoión, que es la  
que se desprende de los párrafos que anteceden y la  que ae 
reivindica en la  siguiente

N O T A
En resumen; La Patente de Invención que se so lic ita , re­

caerá sobre las reivindicaciones siguientes;
1 *.-  Un procedimiento o método para fabricar un hilo com­

puesto que comprende un hilo elástico y un hilo-soporte no 
elástico, y segón el cual el hilo elástico se halla sustan-

290
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otalmente en estado completamente aflojado. .  Dicho método o 
procedimiento comprende la  provisión de un suministro de hilo i 
elástico en un estado de aflojamiento completo y de un sumi­
nistró de hilo de soporte, retirándose simultáneamente ambos 
hilos de sus respectivas fuentes de alimentación, de ta l suer 
te que el hilo elástico oonserva sustanotalmente su estado de 
aflojamiento completo, haciéndose pasar ambos hilos uno a l 

lado del otro á un carrete giratorio o dispositivo similar
el cual, gracias a su movimiento rotativo, enrolla los dos hi á

- ** )
loa yuxtapuestos en dicho oarrete, retirándose después s i-  j 
multáheamente ambos hilos de dicho carrete o dispositivo s i-  í 
milar, en forma de un hilo compuesto.

4
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S t.-  Un procedimiento d método según la  reivindicmaííún l# , 

caracterizado porque comprende la  unián sUbsequente de los 
dos hilos retirados del carrete o dispositivo sim ilar, por 
ejemplo mediante su recubrimiento con un hilo no elástico o 
retoroiándolos Juntos,

3^.- Un procedimiento o mStodo según las reivindicaciones 
anteriores, según e l cual durante e l enrollamiento el oarré- 
te o dispositivo similar se halla cerca de una fuente de su<- 
ministro de hilo elástico aflojado*

4^.- Un .procedimiento o método según las reivindioaciones 
anteriores, caracterizado porque con anterioridad a su enro­
llamiento en el carrete junto con el hilo de soporte, el hilo 
elástico es cubierto y después sometido a tratamiento tármicé 
(preferentemente mediante eoaciún) de ta l modo que se obtie- 
ne su aflojamiento*

6 t.- Un procedimiento o método según las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque un hilo compuesto comprende 
un hilo elástico y un hilo de soporte no e lástico ,

6 *.-  Un procedimiento o método según las reivindicaciones 
anteriores caracterizado porque  ̂ una vez incorporado el hilo 
compuesto a un tejido se suprime el efecto del hilo-soporte.

7 *,-  Se reivindica, por último, como objeto sobre el que 
ha de recaer la  Patente de Invenoiún que Se S o lic ita , *UN 
PROCEDIMIENTO Ó METODO PARA. FABRICAR UN ¿LO COMPUTSTO" *

Todo conforme queda descrito en la  presente Memoria* 
que consta de enea páginas escritas a máquina y dibujos qce 
se acompañan.

^ d r id  SF de Noviembre de 1.947 
ALFONSO tlA
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