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UNA TANDA DE ARTICULOS"
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La presente invención se refiere a un 
material de hoja flexible para envolver artículos, 
y particularmente a tal material de hoja que tiene 
incorporadas unas regiones especiales de torcimien- 

5 to o pliegue, que permiten que una hoja sea rápida­
mente plegada y mantenida como envolvente rodeadora 
sustancialmente tubular, alrededor de un articulo o 
de una tanda de artículos, independientemente de - 
irregularidades en la forma del articulo o de la 

10 tanda.
Como se verá en la descripción de rea­

lizaciones preferidas, la invención ha sido particu 
larmente útil para envolver artículos alimenticios 
de tamaño al azar, tal como para asar o cocer.

15 Se conoce hoy día, por ejemplo, el en
volver un asado de carne en una hoja de material - 
plástico transparente, muy delgada, resistente y 
flexible, que sea impermeable a gases y líquidos, 
resistente al cambio cuando es sometida al calor - 

PQ del horno, e inerte respecto al agua y a las sustan
cias con que se encuentra al cocinar. El material 
transparente permite que la carne se dore al tiem­
po que contiene los jugos para suministrar grasa 
al cocinar.

25 Se han encontrado dificultades para man
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tener el material plástico envuelto alrededor de la 
carne, ya que el material de hoja, relativamente en 
dóble, no tiende a mantener un cierre cuando sus - 
bordes están simplemente doblados ó torcidos juntos.

5 Se ha propuesto el Uso de ataduras independientes o
unidas, u otros recursos, para mantener un recinto, 
pero aumentan el coste, son difíciles de incluir en 
Un envase, y no son enteramente satisfactorios. Cuan 
do se Usan sujetadores, pueden penetrar indeseable- 

10 mente en el material, asi como introducir otras com
plicaciones.

En una realización se describirá la in 
vención en una forma que supera las anteriores difi 
cultades en el campó de la cocina, ya que toma en 

13 consideración una hoja compuesta de material plásti­
co sintético de envolver, relativamente delgada pe­
ro resistente, muy flexible, inerte, resistente al 
calor, a la que se ha aplicado en una región o re­
giones elegidas un material deformable o adhesivo - 

20 adecuado, con lo que unas porciones de la región o
regiones pueden ser torcidas, plegadas ó deformadas 
de otra manera hasta obtener una forma mantenida, - 
proporcionando rápidamente una interacción de reten 
ción para encerrar un trozo de carne u otro artícu- 

25 lo o tanda de artículos, dentro de una envolvente -
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sustancialmente tubular del material plástico, y és 
to es el objeto principal de la presente invención.

La invencián tiene un ámbito mayor que 
su aplicación al campo de la cocina, y de hecho él 

5 material de envolver puede ser usado en general pa­
ra envolver alimentos y para envolver cualquier ar­
ticulo, cuando se desee formar rápidamente un recin 
to más o menos temporal. Por ejemplo, puede ser usa 
do para envolver alimentos para congeladores, o pUé 

10 de ser usado para envolver herramientas o utensilios
grasicntos o sucios, para su manipulación.

Entre los objetos más específicos de 
la invención se incluye una nueva estructura de máte 
riaí de hoja compuesta en la que las regiones de tor 

*15 cimiento o pliegue pueden tomar la forma de una tira 
o tiras de lámina plegable de aluminio o metal simi­
lar, papel rígido, alambre, o cualquier material si­
milar capaz de ser fijado a lo largo de la hoja de 
plástico y de ser deformado para mantener una forma 

20 dada. Además, estas regiones pueden comprender reves 
timientos aplicados tai como con rodillos o por pul­
verización sobre la superficie plástica de la hojá, 
dónde pueden solidificar proporcionando áreas defór 
mablés o proporcionando áreas adhesivas para el ob- 

25 jetivo. El ámbito de la invención comprende también
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el envasar el material de hoja en un receptáculo de 
suministro.

La figura 1 es una vista en planta qué 
muestra un material de hoja compuesta según una rea 

5 lizaciún preferida de la invención, con una longi­
tud que se extiende desde un rodillo en un receptá­
culo adecuado*

La figura 2 es una vista lateral del 
conjunto de la figura 1.

10 La figura 3 es una sección según la li
nea 3-3 de la figura 2.

Las figuras 4 y 5 muestran dos modos 
diferentes de envolver, usando una cierta longitud 
del material de las figuras 1 a 3.

15 La figura 6 es una vista en planta que
muestra una sección de material, usando dos bandas 
de lámina relativamente estrechas hacia dentro des­
de los bordes.

La figura 7 es una vista en planta si-
20, milar a la figura 6, pero mostrando el uso de una -

sola banda central de lámina.
La figura 8 es una vista en planta de 

una sección de hoja en la que los miembros deforma- 
bles son alambres fijados a lo largo de los bordes.

25 La figura 9 es una vista fragmentaria
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que ilustra la interacción dé bordes de dos seccio 
nes del material de hoja compuesta de las figuras 
1 a 3, para proporcionar una doble anchura de envol 
vente; y

La figura 10 es una sección segán la 
línea 10-10 dé la figura 9*

Como se muestra en la figura 1, la ho­
ja 11 compuesta puede ser suministrada en forma de 
rollo continuo arrollado en un rodillo y envasado 
en un receptáculo 10 que tenga una tapa que se pue­
da abrir y un borde o cuchilla cerrado, de manera - 
que se pueda sacar del receptáculo y cortar para su 
uso una longitud deseada de la hoja compuesta.

Haciendo referencia a las figuras 1 a 
3, la hoja 11 compuesta consiste esencialmente en 
una delgada hoja 12 plana continua sin soportar de 
material plástico sintético flexible, que tiene uni­
da a lo largo de lados opuestos, y adyacente a los 
bordes, unas tiras 13 y 14 longitudinales de una lá 
mina metálica deformable capaz de conservar una for 
mandada. El usuario puede extraer una longitud desea 
da del receptáculo, y cortarla en el momento del uso.

La longitud cortada será normalmente una 
sección de hoja compuesta rectangular plana, que tie 
ne tiras de lámina metálica de la misma extensión -
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unidas a Id largo do dos tordos do lados opuestos.
El articulo a envolver, véase la figura 

4, puede ser puesto generalmente en el centro sobre 
la secci&n de hoja compuesta, por ejemplo con su di 
mensién larga paralela a las tiras de lámina, según 
se muestra. La sección de hoja es plegada alrededor 
del articulo, y luego ambos extremos libres son tor­
cidos al azar alrededor de un eje generalmente loñgi 
tudinal, formando un cierre de tamaño reducido, cómo 
en 15 en la figura 4. La acción de torcer hace qué - 
la lámina de los extremos sea torcida y arrugada, - 
con las áreas adyacentes de hoja de plástico dispues 
tas o reunidas entre y alrededor de la lámina, y da­
do que la lámina permanece plegada de forma sustan­
cialmente inamovible en su forma torcida, elle mantie 
ne a la sección de hoja compuesta formando una envol 
vente tubular cerrada alrededor del articulo. Las - 
juntas de cierre 15 pueden ser lo bastante fuertes - 
para formar cierre estanco a los líquidos, dependían 
do del material deformable y del grado de torcimien­
to. .......

La figura 5 muestra otra forma de envol 
ver el articulo en la sección de hoja cortada del ro 
lio 11 continuo. Aquí el articulo es puesto sobre la 
hoja rectangular con su eje longitudinal paralelo a
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las tiras 15 y 14 dé fámiha¿ Lh sección de hoja es 
plegada alrededor del articulo por solapamiento de 
los bordes sin lámina, y luego torciendo o plegando 
o arrugando de otra forma las áreas de lámina, para 
formar una envolvente inamovible y conservar las - 
juntas 16 de cierre reunidas, de tamaño reducido. 
Ello conserva al envoltorio formando una envolvente 
tubular relativamente cerrada alrededor del articu­
lo.

Las figuras 6 y 7 mueetran nuevas rea­
lizaciones en las que las tiras de lámina deformable 
son fijadas en diversas disposiciones.

La figura 6 muestra una sección 17 de 
hoja compuesta que tiene una pluralidad de tiras 18 
de lámina metálica estrechas, espaciadas entre si y 
paralelas, preferiblemente de la misma anchura, uni 
das a lo largo de una superficie de una hoja de plás 
tico, en posición intermedia respecto a loa bordes 
laterales de las hojas. Las tiras adyacentes pueden 
estar separadas por una distancia aproximadamente - 
igual a su anchura.

La figura 7 muestra una realización en 
la que una sola tira 19 de lámina metálica relativa­
mente estrecha se extiende en posición generalmente 
central a lo largo de una sección 21 de hoja, parale
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lamente a loa bordea opuestos.
Las aeccionea de hoja áég&n laa íiguraa 

6 y 7 ae usan preferiblemente de la manera de la an 
terior figura 4^ extendiéndole la tira ó tiraa dé 

5 lámina más allá de amboa extremoa del articulo en­
vuelto, proporcionando regionea de auficientea ca- 
racteriaticaa de envolvente inamovible para formar y 
mantener juntaa de cierre adecuada* en loa extremoa 
de la envolvente tubular.

10 La figura 8 mueatra una sección 22 de
hoja de pl&atico en la que unos alambrea o filamentoa 
23 y 24 metálicos o de pl&atico están unidos adecuada 
mente a lo largo de bordea lateraleaopueatos^ propor 
cionando laa regionea deformablea. Eatoa alambren pue 

i? I den aer conaervadoa aobre la hoja de plástico por pié 
gado y unión de loa bordea de hoja 80bre elloa, todo 
a lo largo de la hoja, o auperponiendo eatrechaa ti*< 
raa de pláatico unida8 a la hoja de pláatico. El mate 
rial de hoja de la figura 8 puede aer usado para eh- 

2Q volver un articulo o una tanda de articuloa, con loa
; alambrea diapuestp8 paralela o tranaveraalmente, au8-

tancialmente aegán se ilustra en las figuras 4 y 5.
En la realización en que la hoja compues 

ta ha de ser usada para encerrar un articulo a some- 
25 ter a tratamiento térmico, tal como una masa de carne
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a cocinar, la hoja 12 de plástico flexible puede ser 
ventajosamente una hoja de película de poliéster tal 
como resina de politereftalato de etileno, nylon, o 
cualquier material adecuadamente resistente al calor 

5 de espesor de película. Se la prefiere con unas ca­
racterísticas tan flexibles que se pueda conformar 
fácilmente, en general, a la forma del articulo que 
se esté envolviendo en ella. Por ejemplo, puede ser 
usado para envolver un pavo que se esté asando, como 

10 se muestra en las figuras 4 y 5. Sin embargo, en ge­
neral, la invención toma en consideración cualquier 
material de hoja de plástico adecuadamente flexible, 
preferiblemente transparente, para la envolvente, y 
puede comprender, por ejemplo, materiales de película 

15 de fluorohalocarbono, tales como copolímeros de cloro
trifluoroetileno.

En las regiones deformables se puede - 
usar cualquier lámina metálica adecuada, tal como lá 
mina de aluminio. La lámina metálica puede ser de es 

20 pesor adecuado, y puede variar en anchura según se de
seo. En una forma satisfactoria de la invención se - 
une lámina de aluminio de aproximadamente 0,0076 a 
0,051 mm de espesor, a película de poliéster de apro 
ximadamente 0,0064 a 0,051 mm de espesor. Una hoja de 

25 plástico de aproximadamente 25,4 a 45,7 cm de anchura,
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por ejemplo, puede tener tirasdelámina de borde de 
aproximadamente 5,1 cm de anchura, unidas a ella, en 
las realizaciones de las figuras 1 a 3. Para diversas 
realizaciones se toman en consideración anchuras de ti 
ra de 6,4 a 152 mm de anchura.

Opcionalmente, las tiras 13, 14, 18 y 
19 deformables antes descritas pueden ser tiras de pa 
peí tratado rígido, o de cinta de tela, o un plástico 
deformable, todos ellos capaces de ser torcidos o pile 
gados como las láminas, y que conserven la tqrsión ó 
el pliegue comunicados, para conservar las juntas de 
cierre extremas como en 15 y 16.

Para fijar las tiras deformables a las - 
hojas de plástico, las tiras pueden ser unidas a las 
hojas de plástico mediante adhesivos o estratificado 
nes. El único criterio es que las tiras permanezcan - 
fijas a la hoja de plástico durante la operación de - 
envolver cualquier articulo y que luego mantengan a 
cualquier articulo en estado envuelto durante cualquier 
uso, tal como asado o cocción.

Para unir las tiras a la hoja de plásti­
co se puede usar cualquier adhesivo adecuado, para co 
ci,nar, el adhesivo puede ser ventajosamente un adhesi 
vo que resista o tolere el calor, tal como un adhesi­
vo a base de silicona, que no se deteriore ni pierda



su unión a altas temperaturas mantenidas en el hor­
no. Un adhesivo adecuado a base dé silicona es el - 
vendido por la General Electric Company de los EE.UU. 
bajo el nombre comercial SR-520, en solución en tolue 
no. Para todos los fines, el adhesivo puede ser ven 
tajosamente sensible a la presión, para mayor faci­
lidad en la manufactura del material compuesto. Se 
ha hallado que es de fiar un adhesivo sensible a la 
presión, a base de disolvente, que contiene caucho - 
sintético como ingrediente principal, y vendido por 
Polymér Industries Inc., de los EE.UU., bajo el nom­
bre comercial PolybondBW 23 R4.

En algunas realizaciones de la invención 
en las que úna alta tolerancia del calor no es requi­
sito importante, la hoja de plástico puede ser de po- 
liétileno, polipropileno o un material de hoja de - 
plástico equivalente, adherente o no adherente, de - 
espesor de película, y el adhesivo que une a la lá­
mina metálica sobre la misma puede¡ser cualquier ad­
hesivo adecuado. Se ha hallado que es de fiar un ad­
hesivo a base de poliuretano del ti#o de polióstér, 
vendido por Motor Chemical Company de los EE.UU. ba­
jo el nombré comercial Adcote,503.

En otra realización, las áreas indicadas 
en 13 y 14 en la figura 1 pueden ser sometidas á pul



verización o a otro tipo de aplicación de revesti­
mientos que pueden solidificar para tener caracteres 
ticas de plegado inamovible similares a las de la lá 
mina o el alambre, o pueden ser Areas continuas o - 
discontinuas de adhesivo que cuando las regiones son 
torcidas o dobladas se unan a la hoja de plástico y 
entre ai, para conservar los cierres con junta extra 
ma hermética, tal como en 15 y 16. El adhesivo puede 
ser sensible a la presión.

En todas las realizaciones anteriores, 
la invención considera la envolvente del articulo óo 
mo consistente esencialmente en una hoja de plástico 
muy flexible, relativamente endeble, que se pliega fá 
cilmente alrededor del articulo o tanda de artículos, 
y que tiene incorporadas unas regiones deformables es 
pedales que, en el conjunto envuelto, se adaptan a 
ser dispuestas ya sea parcial o totalmente m&s allá 
de los extremos o lados opuestos libres del articulo 
o tanda envuelto. Estas regiones deformables poseen 
las características de mantener al plástico torcido o 
plegado adyacente en juntas de cierre reunidas, ya sea 
mediante características de plegado inamovible o por 
adhesión.

Las figuras 9 y 10 ilustran cómo dos - 
secciones 25 y 26 de hoja cortada, que tienen tiras
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de lámina a lo largo de bordes opuestos, pueden ser 
unidas a lo largo de una junta de pliegue de borde 
indicada en 27, proporcionando una sección de hoja 
de anchura aproximadamente doble, para los fines de 
la invención. Cada tira 13 y 14 de lámina adyacente 
es doblada en J o en U, y las dos están interpuestas 
para formar la junta 27.

Está dentro del ámbito de la invención 
el envasar una multiplicidad de las secciones de ho­
ja individuales en un receptáculo, en vez de en un 
rollo continuo como en la figura 1.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de 
novedad se presentan para que sean objeto de esta 
solicitud de Modelo de Utilidad en España, por VEINTE 
años, son los siguientes:

1.- Envase que comprende un receptácu 
lo que contiene una banda continua de material de - 
hoja compuesta para envolver un articulo o una tanda
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de artículos de forma al azar, arrollada en un rodi­
llo, un Area que puede ser abierta, sobre dicho re­
ceptáculo, de manera que una longitud deseada de di­
cho material de hoja compuesta pueda ser extraída del 
receptáculo,.comprendiendo dicho material de hoja com 
puesta ana hoja plana no soportada dé un material plás 
tico transparente, relativamente delgada, resistente 
y muy flexible, que tiene unidos a ella unos medios 
que proporcionan regiones deformables discretas qué 
$e encuentran al menos adyacentes a bordes opuestos 
de dicha hoja en uso, teniendo dichas regiones defor­
mables la característica de retenerse a si mismas y 
al material adyacente de hoja de plástico según una 
junta de cierre torcida o plegada dada, con lo que un 
trozo de dicho material de hoja puede ser formado rá 
pidamente y mantenido como un recinto tubular para - 
dicho articulo o tanda de artículos.

2. - Un envase según la reivindicación
1, en el cual el receptáculo tiene una tapa que se pue 
de abrir, de manera que el material en hoja compuesta 
puede ser extraído del receptáculo.

3. - Un envase según la reivindicación
2, en el cual el receptáculo tiene un borde o filo de 
corte que hace posible cortar, para su utilización, - 
un trozo del material de hoja compuesta extraído del

2.6.72 1&-
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5

10

receptáculo.
4. - Un envase según la reivindicación 

3, en el que el filo de corte es en general paralelo 
al eje geométrico del rollo.

5. - Un envase que comprende un recepté
culo que contiene una banda continua de material de 
hoja compuesta para envolver un articulo o una tanda 
de articulo?.  ̂ ,

' Tal y como se ha descrito en la Memoria 
que antecede, representado en los dibujos que se acóm 
pa&an y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciséis hojas 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, 15

A!bert
Per Pod
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