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PATENTE DE INVEERECIOYN

=

a favor de

UNION FRANGAISE COMUERCIALE ET INDUSTRIEILE - de naciona-
1idad marroquf - domiciliada en CASABLANCA ( larruecos ),

por:

-

» procedimiento para la recuperacién, en la industria ja-

bonera, de glicerina de elevada concentracién 7.

=y 000 ) s -

Hemorias Descriptilive ”

Segun la practica actual en la industria jabone-
ra, la recuperacidn de la glicerina se erectua partiendo de
las aguas madres del salado de las soluciones de jabén y que

contienen junto con la solucién salada, glicerina y jabén, y
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sosa en pequefias cantidades. Estas aguas se tratan por dci-
do clornfdrico gue transtorma la sosa en cloruro gédico y a
continuacién por sulfato de alumina gue precipita el Jabdn
al egtado de japén de alumina produciendo una especie de de~
seoacidn'que asegura la precipitacidén de los albuminoides y
de las impurezas coloidales. Se ontiene asf finglmente une
solucién de glicerina cuya concentracién no pasa de 6 a 8 %.

El objeto de esta patente consiste en un preocedi-
miento perteccionzdo de recuperacién de la glicerins en la
industria jabonera, que permite obtener, gin consumo de ca~
lorias, una concentracidn elevada de glicerina, recuperar la
mayor parte de l1a sal y obtener un javén completamente lava-
do varias veces; manteniendo &l propio tiempo en dicho janén
la cantidad de glicerina gue se desee. Este procedimiento
se caracteriza esencialmente,

1l2.=- Por un doble proceso de lavado del Jjabén a
contracorriente, en circuito cerrado, por medio de solucio=-
nes salinas que ya contienen glicerina y gue proceden de ope-r
raciones anteriores y que comprende: , '

a) Un lavedo con agua salada (soluéidn de cloruro
s6dico) de cantidades sucesivas de jabén el cual pierde du~
rante estos lavados una parte de su glicerina que pasa a la
gsolucidn salina, cuya rigqueza v4 aumentando hasta que se al-
canzha un estado deeguilibrio entre la solucién salinag y el
Jjabnén.

b) Un lavado por uns lejfa de sosa, de cantida~
des sucesivas de Jabén salado, no desglicerinado (e incluso
eventuslmente glicerinado en exceso) pero privado de la ma~
yor parte de sus impurezas, de modo que la leJia de soma vd
enriqueciendose en glicerina y sal mientras que el Jabén se

enriguece en sosa, perdiendo la sal contenida en el mismo;
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egte lavado tiens por finglidad l1lg eliminacién de toda o
de parte de la sal contenida en el jabén,

22.~ Por el necho de que paxra recuperar la gli-
cerina ¥y la sel de la segunda lejfa de lavado, esta Yltima
se utiliza fara paponificer nuevas cantidades de materia
grasa una vez dicha lejfa se ha enriquecido en sosa y se ha
eliminado de ella la mayor parte de sal que contiene.

32,= Por la recuperacién final de 1la glicerina
de una manera continua extrayendo, en un punto del circui-
to de lavado, la lejfa de lavado salada, cuando su rigueza
en glicerina alcanza una concentracién conveniente (40% por
ejemplc) ¥y tratando luego dicha lejfa por los procedimientos
ya conocidos.

Este procedimiento se ejJecuta con guxilio de una
instalacifn que comprende un n¥mero conveniente de fases o
gradog de lavado, congtituidos por decantadores combinados
con aparatos de sagponificacién y aparatos mezcladores y do-
gificadores a traves de los cusles los lfquidos (jabén y
lejfa) circulan en contracorriente.

A continuuacidén de describird unicamente como ejem—
plo y sin gentido de limitacién del objeto de esta patente,
un ejemplo préctico de ejecucién 2el procedimiento indicado.

Esta invencién se funia en el estudio efectuado
por los Solicltantes de los coeficientes de distrivucién de
la glicerina éntre una solucién salada y el jabdn, habliendo
obgervado que la rigueza en glicerina de la solucidén de la=-
vado es funéidn de la rigueza en glicerina del jabén. En
la préctica industrial esta distribucién gqueda modificada,

por otra parte por uns constante de instalacidn.

El procedimiento objeto de esta invencidn, puese

"to en préctica a partir de las obgervaciones citadas, com-



L 29

-

10

15

20

25

30

prende las operaciones siguientes gue gse efectuan con la

ingtalacifn representuda de una manera totalmente esquemé-
tica en el plano adjunto, en vista por encima.

l2,- ge saponifica una materia grasa neutra per
una solucién de sosa a 304 en un aparato apropiado como el
descrito en la patente ne 180,187, (Caso C.). Segfin el es~
guema adjunto la materia‘grasa se intreduce poxr ~l- y la so-
ga por ~-2-, La homogeneizacién y la saponificacién se efec~
tuan en -3~ y el jJabln obtenido que se encuentra en la foma
llamada por algunos autores »neat socap” se recoge en lag tina
b

22,~ De la tina ~4~ el jabdén pasa 2 un decantador

~5= al que llega al mismo tiempo una solucién de cloruro gb-

dico {en concentracién tal que no sea capaz de disolver can-
tidades apreciables dé Jaoén) a 154 por ejemplo, en propor-
cién de tres partes de jabén por una.parte de solucidn, (la
cual procede del grado de lavado siguiente, circulandb por
tanto en contra corriente con relacidn al jabén); en el de-
cantado el jabén sufre asf un primer lévado separén&ose de
la solucién salina en la que sobrenada. Se establece un equi-
librio, siendo tal la concentracidn en glicerina de la solu~
cibn salina que esta no puede absorver més glicerina del ja-
bén. |

La lejfa de lavado que sale del decantador se go-

mete a una purificacién, por los métodos usuales, en =6~- (por
ejemplo, por tratamiento con #cido clornfdrico seguido de una
detfecacién con una sal de sluminio) pero en vez de someterla
a una concentracién por evaporacién, como de costumbre en lg
industria Jabonera, es utilizada de nuevo para lavar otra pare
tide de Jabdn procedente del aparato saponificador -3=. Parg

ello dicha lejfa recogida en la tina =7=-, se hace pasar por
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el decantador =8-.al primer decantador -~5-, Como puede com=~
probarse en el esquema esta lejfa circula en circuito cerrasdo,

Durante egste primer lavado se egtablece un nuevo
equilibrio, concentréndose en glicerina la soluciédn,

Repitiendo la operaéidn un cierto ndmeroc de veces
llega un momento en el cual la lejfa de lavado se encuentra
en equilibrio con el jabvbn, dejando de absorber glicerina
de este, pero libréndole de sus impuerezas. Cuando se ha
logrado este estado de equilibrio, puede extraerse de un mo=-
do contiﬁuo la lejfa por un punto -=9- del circuito citado
é fin de recuperar su glicerina, por ejemplo en la forma que
se expondrd més adelante, Al mismo tiempo, se introduce en
el circuito, por -10~-, una cantidad correspondiente de agua
salada nueva, cuya cantidaa de salvcbrresponda a la conteni=
da en la solucién salina saturada de glicerina que se ha ex-
traido,

38 .= Bl Jabbn salado y no desglicerinado (e in-
clugo con un exceso de glicerina) se lava a continuacién
con sosa, siempre a céntra corriente, tal como se ha deg=
crito en la patente fN2, 179.2%8 (Caso B.). El jabbn asf
lavado queda desprovisgto de la mayor parte de impurezas,
oxidcidos y andlogose. ‘

Esfe lavado gse efectua con una lejfa de sosa a
10% por eJemplo, que se introduce en el circuito, por -ll=-.
ia 5;fusién de la glicerina entre la solucién de sosa y el
Jabfn tiene lugar como entre el agua salida y el jaoén en
los decantadores ~12- y ~13~-, La sosa se concentra en gli=-
cerina y sal, mientras gue el jabvén perdiendo parte de su
glicerina y de la sal contenida en el misno, se enriguece en
sosa. Pricticgmeute la lejfa de sosa se apodera de la ca=-

si totalidad de 1la sal contenida en el javén.
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Es posible regular a voluntad la cantidad de gli~-
cerina remanente en el Jjabén repitiendo el ndmero de veces
que sea necesario el lavado del jabdn por la solucién de so~-
Sae

42,- 5e trata shora de recuperar la glicering, la
sosa y la sal contenidas en la lejIa de lavado.

Para ello y sezin una caracterfstica de ests ine
vencién, esta lejfa se utiliza para saponificar nuevas can=-
tidades de materia grasa. Primeramente es preciso aumentar
la riqueza en sosa de esgta lejfa y eliminar la mayor parte
de gsal. Para egte fin es suficiente aflgdir en ~1l4- sosa
cadstica en cantidad conveniente (determinada por la rigue-
za en gosa de la lejfa en este momento, deviéndoge afiadir
una cantidad de sosa tal que se obtenga una concentracién
ligeramente inferior a la saturacidn en sosa) después de
esta adicién de sosa cafstica la casi totalidad de la sal
precipitada en el recipiente ~l4- pudiendo ser separada por
una sencills decantacién.

En egte momento se digspone de una lejfa concen=
trada de sosa, siendo suficiente afiadirle el agua necesaria
para que tenga la riqueza conveniente para la saponificacién,
después de ocuya adicién la lejfa se introduce de nuevo por
~2=, Esta lejfa contiene toda la glicerina que se encontra-
ba en la lejfa de lavado.

Bn la saponificacién de una materia grasa neutra
por medlo de esta lejia se obtiene un Jabdn recargado de glie
cerina ya que contiene a m#ds de la propia, la contenida en la
lejfa. Este japén se lava de igual manera gue el obtenido
gl principio del trabajo, empezando de nuevo el ciclo de ope=
raciones descrito y etrectudndose el lavado con gyuda de una

lejfa glicerinada salada procedente de operaciones anteriores
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que vé enrigueciendose continuamente en glicerina ya que
circula en circuito cerrado como ya se ha dicho,

Este janén recargado de glicerina sale de la
ting =4=- en la fage de *neat soap” si la lejfa de éosa ha
gido diluida a la concentracidn deseada,

Cuando después de la serie de operaciones de la-
vado que se han descrito, la lejfa salada de lavado ha &1~
canzado una concentracién en glicerina suficiente (40% por
ejemplo) se extrae por -9~ como ya se ha dicho. Esta ex-
traccién se verifica a la continua substituyéndo la lejfs
salada glicerinada por una cantidad equivalente de lejfa sa-
lada nueva.

Finglmente de la lejfa extraida por -9~ se recu-
pera la glicerina por los métodos ya conocidos pero con la
ventaja de gue se parte, para el trabajo, de una solucidn

mas concentrada que en la préctica ordinaria.
m——ezm=m; N0 T A t==m=——

Se reivindica como objeto de estm patente:

l.~ Procedimiento de recuperacién de la glicerina
en la fabricacidn de jabén, segfn el cual sin sonsumo de ca=-
lo-rias se consigue una elevada concentracién en glicerina
permitiendo 2l mismo tiempo recuperar la mayor parte de sal
y obtener un jabén completamente lavado conservando en el
mismo la cantidad de glicerina que se desee, caracterizado
por un doble proceso de lavado en contra corriente y en cire
cuito cerrado del Javbdn, por medio de soluciones malinas con-

teniendo glicerina, procedentes de operaciones anteriores.

2.- Procedimiento segdn 1a reivindicacién 1, ca-

racterizado por efectuarse un lavado con agua salada 0 solu~
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cién de cloruro sddico de cantidades consecutivas de jabén,
el cual durante estos lavados pierde parte de su glicerinas
que pasa & la solucién salina, cuyo contenido en giicerina
vé4 aumentando hasta alcanzar un estado de equilibrio entre
dicha solucién y el javén.

3¢~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca=-
racterizado por efectuarse un lavado con una lejfa de sosa,
de cantidades sucesivas de un jabén salado no desglicerinado
0 incluso en algunog casos contenlendo una cantidad excegiva
de gliceripa, pero privado de la mayor parte de sus impure=-
zas, lavado durante el cual la lejfa de sosa se enriquece en
glicerina y sal mientras que el Jabén aumenta su contenido en
gosa.

4o~ Procedimiento gegn la reivindicacién 1, ca=
racterizado por gque para la recuperacién de la glicerina, de
la sosa y de la sal contenidas en la segunda le jfa de lavado,
se utiliza esta Wltima para saponificar nuevas cantidades de
materia grasa despuéds de haber reforzado de sosa dicha lejfa
y haber eliminado de la misma la mayor parte de la sal con—
tenida en ella.

5= Procedimiento gegfin la reivindicacién 1, ca=-
racterizado por la recuperacién fingl de la glicerina en mar-
cha continua, extrayendo en un punto del circuito de lavado
la lejfa sslade empleada para el lavado a partir del momen-
to en que dlcanza una concentracifn conveniente en glicerina
(por ejemplo 40%) sometiendo luego dicha lejfa a los trata—
mientos ya conocidos.

He= Procedimiento segfn las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado poxr gue las distintasvfases o grados de lavado
se efectuan por medio de aparatos decantadores combinados con

aparatos de saponificacidn y aparatos mezcladores y dosifica=-
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dores, por los cuales los lfquidos circulan en contra co=-
rriente.

7+= Procedimiento paras la recuperacién, en la
industria jabonera, de glicerina de elevada concentracién,

Esta memoria consta de nueve péginas, escritas
Por una sola carae.
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