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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

que se s o l i c i t a  por VPENTE AÑOS 

a f a v o r  d e :

DON ALBINO MONCHE CANCELA, de n a c io n a l id a d  e s p a ñ o la ,  r e s id e n t e  

en B a r c e lo n a ,  T r a v e s í a  de San A ntonio  na H ,  p o r :  

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE GAFAS DE CELULOIDE 

U OTRAS MATERIAS PLASTICAS".

L a s  g a f a s  cuyo p e r fe c c io n a m ie n to  se r e i v i n d i c a  en l a  

p re se n te  memoria, e s t á n  d e s t in a d a s  a s e r v i r  de so s té n  a l a s  

arm aduras de l a s  l e n t e s  ó p t i c o - o f t a l m o l ó g i c a s ,  que se co locan  

an te  l o s  o jo s  ap o y ad as  en l a  n a r i z  y s u j e t a s  por e l l a s  por 

l a s  o r e j a s ,  b ien  sea  como p r o t e c t o r a s  o como c o r r e c t o r a s  de 

d e f e c t o s  en l a  v i s i ó n .

Se componen de d o s  v a r i l l a s  de c e l u l o i d e ,  con n úcleo  

i n t e r i o r  m e t á l i c o ,  en forma de gancho, l a s  c u a le s  se unen a 

l a  armadura por medio de b i s a g r a s ,  cu y as  form as t i p o  se r e p r e ­

se n ta  en l o s  d ib u jo s  que acompañan l a  p r e se n te  m e m o r ia , f ig u r a s  

1 ;  2 ,  y 3 .

L a s  g a f a s  p e r fe c c io n a d a s  que e stam os d e s c r ib ie n d o  compo- 

nense de l o s  e lem en tos  s i g u i e n t e s :

a )  De una lám ina m e t á l i c a  e l á s t i c a  y f l e x i b l e , p r e f e r e n t e

MEMORIA DESCRIPTIVA

mente'



15

20

2$

30

35

40

de acero inoxidable duro, de la forma representada en el 
dibujo Figura 4, que como se ve, en uno de sus extremos 
lleva dos agujaritos y en el otro uno y una muesca en forma 
de U cuyo fondo está golpeado al objeto de que sus aristas 
presentes unas pequeñas deformaciones que sirven de sujeción 
al alambre al cual han de unirse, estas deformaciones se 
indican en el detalle Figura 7 que las representa a un tamaño 
aumentado considerablemente.
(b) . De una pieza cilindrica metálica, alambre de alpaca, 
latón etc., dicho alambre tiene sus extremos aguzados en forma 
de ojiva y uno de ellos presenta un corte longitudinal en el 
cual se encastra la lámina elástica y flexible descrita ante-i 
riormente. Esta pieza cilindrica está representada en la Figu­
ra 5 & su tamaño natural aproximado y en el detalle Figura 8 
en tamaño muy aumentado.
(c) . Las dos piezas anteriores, unidas por los extremos de 
la muesca y el corte, quedan encastradas y presionando las 
dos ramas en que queda dividido el extremo de la pieza de 
alambre por el corte, las deformaciones de la muesca de la 
pieza Figura 4 se clavan en las superficies internas de dichas 
ramas quedando el todo remachado y formando una sola pieza 
como se representa en la Figura 6 . Esta pieza es el núcleo 
que llena el ánima de la gafa de celuloide o materia plástica 
para darle solidez.
(d) . De una pieza de celuloide u otra materia plástica que 
antes de darle forma definitiva es prismática de base cuadran­
gular, taladrada en gran parte de su longitud, en este taladro 
o ánima se introduce la pieza resultante de las dos anterior­
mente descritas, que es el núcleo que rellena dicha ánima, 
para lo cual se opera calentando previamente el celuloide o 
materia plástica a unos 90B c.
Despuás también en caliente se prensan con un molde apropiado
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las gafas que toman la forma que en tamaño muy aumentado se 
representan en el detalle de la Figura 9 # en que se ven las 
superficies de sus caras que han tomado una forma ondulada a 
causa de las estrangulaciones que al prensarlas ha imprimido 
en ellas el molde; con lo que se consigue que en el trozo de 
gafa que a estas estrangulaciones corresponde quede la gafa 
flexible y elástica ya que en los puntos más hondos de las 
ondulaciones; la lámina metálica elástica y flexible solo 
queda reeubierta por una delgada capa de materia plástica 
que no impide su flexibilidad y elasticidad. Al mismo tiempo; 
con este prensado, se consigue que la materia plástica rellene 
los aguj eritos de la lámina, formando una especie de remaches 
que dan a las gafas solidez al esfuerzo de traccián.

De la forma indicada en el párrafo anterior, pasa la gafa 
a la forma definitiva, fresando y limando sus cantos en la 
medida necesaria, para que adquieran las formas,tipo represen­
tadas en las Figuras siguientes:

Figura 1 : Gafas pala recta para señora.
Figura 2 : Gafas pala ancha en forma de medio gancho 

para caballero.
Figura 3 : Gafas con fuste cilindrico en forma de medio 

gancho.
La curva en gancho de las gafas se obtiene calentándolas 

ligeramente y doblándolas con ayuda de un molde cilindrico.
Una vez terminadas, en el extremo anterior se montan las 

bisagras por medio de remaches, a cuyo objeto la lámina metá­
lica lleva como se ha dicho anteriormente los agujeros nece­
sarios y se ajustan a sus armazones o frentes correspondientes

La perfeccián característica de estas gafas de celuloide 
u otra materia plástica consiste en que por ser elásticas y 
flexibles no molestan por su presión en los parietales ni en 
las orejas del que las usa y además no presentan, como otras



s i m i l a r e s , g r i e t a s  o c o r t e s  donde se d e p o s i t a n  l a  g r a s a ,  e l  

p o lvo  y l a  s u c ie d a d ,  de muy d i f i c i a l  l i m p ie z a ,y a  que su s  s u ­

p e r f i c i e s  aunque o n d u la d as ,  e s t á n  p u lim e n ta d as  y con un sim ­

p le  t r a p o  pueden l im p ia r s e  f á c i l m e n t e .  Otro de l o s  inconve­

n ie n te s  que se e v i t a n  con e s t a s  g a f a s  e s  que a s i  como en l a s  

s i m i l a r e s ,  p ara  c o n se g u ir  l a  f l e x i b i l i d a d ,  l l e v a n  una s e r i e  

de c o r t e s  y en e l l o s ,  se su e le  in t r o d u c i r  frecuentem ente  e l  

p e l o ,  sobre todo cuando se  t r a t a  de s e ñ o r a s ,  r e s u l t a n d o  que 

a l  q u i t á r s e l a s ,  con l a  f l e x i ó n ,  se c i e r r e n  l o s  c o r t e s ,  y h a ­

c iendo  e s t o s  e l  o f i c i o  de p i n z a s ,  t i r a n  d e l  p e lo ,  produciendo 

l a s  m o l e s t i a s  c o n s ig u ie n t e s ,  co sa  que no sucede con l a s  g a f a s  

p e r fe c c io n a d a s  que acabamos de d e s c r i b i r .

Como se ha in d ic a d o ,  l a s  g a f a s  propiam ente d i c h a s ,  se c campo 

nen de t r e s  p i e z a s ,  l a  e x t e r i o r  de c e lu lo id e  u o tr a  m a te r ia  

p l á s t i c a ,  a c e t a t o  de c e l u l o s a ,  p l e x i g l á s , e t c . , y  de l a s  dos  

p i e z a s  m e t á l i c a s  que r e l l e n a n  su ánima formando una s o l a .

Ya se ha d ich o  que e s t a s  pueden se r  de a c e r o ,d u b l á , a l p a c a ,  

la tó n  u o tr o s  m e ta le s  d u r o s ,  e l á s t i c o s  y f l e x i b l e s , s i e n d o  sue -  

c e p t i b l e s  de v a r i a c ió n  su c a l i d a d ,  tamaño e t c . , s i e m p r e  que no 

a l t e r e n  l a  e s e n c i a l id a d  de l o  d e s c r i t o .

r  0 T a

Se r e i v i n d i c a  como o b je to  de e s t a  p a t e n t e - l o  s ig u ie n te  :

1 . -P e r fe c c io n a m ie n to s  eh l a  f a b r i c a c i ó n  de g a f a s  de c e l u ­

l o id e  u o t r a s  m a te r ia s  p l á s t i c a s , c a r a c t e r i z a d a s  por e s t a r  com­

p u e s t a s  de una p ie z a  h u e c a ,  de c e l u l o id e  u o t r a  m a te r ia  p l á s t i c a ,  

s in  so lu c ió n  de c o n t in u id a d ,e n  cuya ánima se a l o j a  o tra  p ie^ . me­

t á l i c a ,  formada e s t a  a  su vez de dos  p i e z a s  e n c a s t r a d a s  por s u s  

ex trem os, una de l a s  c u a le s  e s  una lám ina m e tá l i c a  de a c e r o la  1- 

p a c a ,  l a t ó n , e t c . ,  en d u rec id a  por l a  compresión o e l  temple de a é -  

b i l  e sp e s o r  con r e la c ió n  a su a n c h u r a , lo  que l a  hace e l á s t i c a  y
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f l e x i b l e ,  e s t a  lám ina l l e v a  en uno de s u s  extrem os una muesca 

en forma de U, cuyo t r a z o  i n f e r i o r  p r e se n ta  unas d e fo rm ac io n es  

que se c lav an  en l a s  s u p e r f i c i e s ,  de l a s  c a r a s  i n t e r n a s ,  de l a s  

dos  ramas en que e s t á  d iv id i d o  uno de l o s  extrem os de l a  o t r a  

p ie z a  por un c o r te  l o n g i t u d i n a l ,  p ie z a  que e s  un t ro z o  de alam ­

b re  de a l p a c a ,  l a tó n  u o tr o  m e ta l ,  cuyo extrem o e s t á  a r re d o n d e a­

do en forma o j i v a l ,  e n c a s t r a d a  por e l  d e l  c o r te  a l a  a n t e r i o r  

en su muesca por p r e s ió n  formando una s o l a  p i e z a ,  que re l le n a n d o  

e l  ánima de l a  de m a te r ia  p l á s t i c a  l e  da s o l id e z  a l a  vez que por 

p r e s e n t a r  e s t a  p ie z a  en l a s  s u p e r f i c i e s  de su s  c a r a s  unas ondu­

l a c i o n e s ,  que se corresponden  en gran  p a r te ,c o n  l a s  c a r a s  de l a  

lám ina m e t á l i c a  y f l e x i b l e ,  queda é s t a ,  en l o s  puntos más p ro ­

fundos de d i c h a s  o n d u la c io n e s ,  s o lo  r e c u b i e r t a  por una capa d e  

m a te r ia  p l á s t i c a  de d é b i l  e s p e s o r ,  l o  que perm ite  a l a  g a f a  s e r ,  

en e s t a  p a r t e ,  e l á s t i c a  y f l e x i b l e ,  que e s  su  p r i n c i p a l  c a r a c t e ­

r í s t i c a .

2 .  -  t o s  mismos p e r fe c c io n a m ie n to s  de l a  r e iv in d ic a c ió n  

a n t e r i o r  c a r a c t e r i z a d a s  porque e s t á n  form adas de una p ie z a  de c e ­

l u l o i d e  u o tr a  m a te r ia  p l á s t i c a ,  s in  so ld a d u r a  a lg u n a ,h u e c a ,  que ¡ 

p r e s e n ta  en l a  s u p e r f i c i e  de su s  c a r a s  unas o n d u lac ion es  que d e ­

b i l i t a n d o  su e sp e s o r  en e s t o s  puntos  l e s  perm ita  s e r  muy f l e x i ­

b l e s  en e s t a  p a r te  s in  rom perse a p e s a r  de e l l o ,  por contener

en su ánima l a  lámina m e tá l i c a  unida a l  alam bre d e s c r i t o s  art e -  

r i ó r n e n t e .

3 .  -  Los mismos p e r fe c c io n a m ie n to s  de l a s  r e i v in d ic a c io n e s  

a n t e r i o r e s ,  c a r a c t e r i z a d a s  porque l a  p ie z a  que l l e n a  su án im a, ( 

compuesta de l a  lám ina m e t á l i c a , e l á s t i c a  y f l e x i b l e  y d e l  alambre 

a e l l a  e n c a s t r a d o , l l e v a  en e l  extrem o de l a  p a r t e  a n t e r i o r  dos  

a g u j e r i t o s  d e s t in a d o s  a d a r  p a so  a l o s  remaches de su je c ió n  d e  

l a s  b i s a g r a s  y p o rq u e , c e rc a  de su unión con e l  a la m b re , l l e v a
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- o tr o  a g u j e r i t o  que s i r v e  p a ra  que l a  m a te r ia  p l á s t i c a  se in ­

tro d u z c a  en é l  formando una e s p e c i e  de remache*que da s o l id e z  

a  l a  g a f a  en su e s f u e r z o  a l a  t r a c c i ó n .

4 . -  PERFECCIONAAIENTOS EN LA FABRICACION DE GAFaS DE CE­

LULOIDE U OTRAS MATERIAS PHISTICAS".

T a l  como se  r e p r e se n ta n  en l o s  d i b u jo s  a d ju n t o s ,  d e s ­

c r ib e n  y r e iv in d ic a n  en l a  p r e se n te  memoria, que c o n s ta  de s e i s  

p á g in a s  f o l l a d a s  y m e c a n o g ra f ia d a s  por una s o l a  cara ,acom pa­

ñada de su s  c o r r e s p o n d ie n te s  d i b u j o s .

B arce lo n a  a  22 de Noviembre de 1947 

ALBINO MC'NCHE CANCELA.

p . a .

JA!ME )SERN MtRALLES
p P
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