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El Estatuto vigenﬁe SObré bepiedad Indﬁstrial ‘de’

26 de Jullo de 1929, en su texto refundido publicado el 30

de Abril de 1930, establece los caracteres de

. dad de las invenciones de tipo-industrial que
objeto obtener'véntéjas sobre .lo ydzqopbc;¢d;

por consiguiente como patentables, las nuevas.

patentabill-_
tienen por
admitiendo

wéquinas, aéi'

tos de tipo clentiflco (Artﬂ

'18 de Novxembre de

paratos, inétrumentos; procésos'de fabricacién, et¢f;La ap

_plitud de conceptos previstos como patentables, ‘ha’ llevado'
i al leglslador a aclarar (ArtQ 46/ que la enumeracxbn con—

' tenida en dicho " cuerpo legal es. puramente enunciatlva y no -

limitativa haciéndola | extenslva lncluso a 1os descubrimien
. R

El Decreto de 26 de chlembre de 1947. recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de: que también serén patentables los 1nstrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, qQue aporten ‘a la funclbn a
que son. destlnados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi

nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre 1o ante

'riormente conocido.»

Pues bien, a- tenor de. lo expuesto, y en base al ar
tlculado que recoge los conceptos expresados, debe con31de—

rarse, que la 1nvenc16n a que se reflere la presente memo-

.rla, constltuye una novedad 1ndustr1al, con caracteristlcas'

y ventajas que la hacen merecedora del perlleglo de explo-
tac10n exclusxva que por ella se soliclta, premlando asi

los mérltos de qulen aporta a la industria del pais una me—

"Jora efectlva y precisamente comprendida entre las enuncia-v

das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacion

'con el l?l, en su nueva redacc1on aiectada por la Orden de

))))
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La invencidn se refiere a un molde para vulcanl-li

zar calzados, fundamenténdose en el empleo del cual es po-
sible construir méquinas nuy simpllficadas, enteramente -

autométlcas en su funcionamiento y con un rendlmiento con—;

‘siderablemente superior al qne proporcionan las méquinas o

-convenclonales.

Con obaeto de que sus caracteristicas y modo de -

funcionamiento sean entendidos claramente, deduciendo de

‘los mismos las ventadas que reporta, se va a realizar pre-i'

v1amente una breve exposicién en torno a la forma de cons—-‘

| truccibn de los moldes Y méqulnas de vulcanizar de uso en '

,la actualidad.

En general, en una méquina para la vuloanizaciéni

‘de calzados, hay que disponer de una horma para montar el

corte al que se la vaya: adicionar la: suela vulcanizada,_y;
de un molde dentro ‘del que se 1leva a cabo 1a vulcanlzaciénqr
En el funclonamiento, el wolde se encuentra orisinalmente
abierto, cerréndose cuando la horma, llevando el corte mon N
tado, es introduclda ‘en su interior. Z_’ | |

La horma, por razén de que debe quedar posiciona— :5

da de manera que permlta el montaae répido del corte, antes B
de que la’ Operaci6n de vulcanizado se lleve a oabo, ¥ el
desmontaje del calzado, una vez qne la suela ha sido adicio )

| nada, 68 conveniente que quede invertida -en su posicién de' o

Treposo.. . _ ‘ _ ' o
"En cierto tlpo ‘de méquinas conocldas, el molde va
smtuado en la parte inferior, trabadando en situaoi6n dere—
cha Esto, como consecuencia de la poaicion que la horma }
ocupa de principio, obliga a que dicha horma deba ser vol—

teada, con el fln de’ llevarla hasta au asocrgcibn_cop,el Hi
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molde. Presenta por lo tanto. el 1nconven1ente de que tiene
que describir un movimlento glratorio que no 8se presta en
absoluto para llevarlo a cabo de manera automética. ‘

‘En otro tipo de méquinas, ‘mas perfeccionad&, elfﬁ
molde va situado, al igual qpe la horma, en situacién 1n- 
vertida. Sin embargoi gunqug esto ev1ta el voltao.al que o
antes se aludid, la'apertura'del’ﬁdideise réaliié'a modo
de tiaera, Yy tampoco’ cabe realizarla de iorma automética.A‘

El molde que propone la invencibn qne nos ocupa:  .4i

es notable porque trabaja en situacién 1nvert1da y porquef,

su apertura se realiza en paralelo. Como posterlormente se
verd con esta organlzacibn es posible que el cierre -del mol
de se reallce con tanta presién como se considere necesa— :
rio o convenlente, la produccidn es tres veces mayor que
la de cualquier otra méqulna existente en el: mercado y, lo
que es8. muy importante, todos los movimientos pueden ser lle
vados a cabo de una manera automética, 8in la intervencion'.‘
dlrecta ‘de el operario encargado del aervicio de la méquina.

| Por otro lado, para el caso de que el plSO a vul—
canizar deba llevar incorporada una puntera que abrace la 3'
parte anterior del corte, el molde que se propone ofrece
también Ventaaas de consideracibn...

En . efecto, de acuerdo con la tecnica conocida,'

'fcuando se desea que un calzado lleve vulcanlzada una punte-'

ra, no existe otro sistema que el de’ disponer en cada uno‘
de- los semimoldes gque componen el molde de tijera una pieza
adlcional que, al combinarse con. su homologa, dé lugar a
la iormacién de la puntera en cuestién. Sin, embargo fécil~n:

wente se comprende que la puntera al salir del calzado,"

' lleva una raya en . el centro, correspondlente a la Junta en- -
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| mismo que lleva grabado el dlbuao del piso y estando la horv

‘mente.

el 1nvento, mostrando todos sus elementos componentes.

‘rior del’ molde cerrado, habiéndose excluido la parte del

‘ma en 51tuac16n de introduclrse en su interior.f' B

ral del wiswo conjunto representado en: la figura 48, pero o

‘estando ilustrada también la pieza que lleva grabado 31 di—'

lleva el dlbujo del piso.

‘quemétlca en alzado lateral del molde cerrado, con la horma

Merced a 1as caracteristicaa con 1a que se ha pre

v1sto, el molde del lnvento p091bilita la incorporac16n de
una pleza que es capaz de vulcanizar una puntera enterlza.';f

El. 1nvento se comprenderé mas fécilmente con ayu5; -

da del juego de planos qne se acompana, en cuyas dlferentes;

flguras se ha representado lo 31gulente.-""

La figura 18 representa esqueméticamente una vis-|

ta en alzado frontal de un molde construido de acuerdo con '

La flgura 23 representa una seccibn por el plano

A-B que se'indica-en la figura 45 mostrando al molde abler"

to y a la horma introduciendose en su interior.

La figura 35 representa una vista en planta supe-"

mismo en donde va grabado el dlbuao del piso y la horma.,‘
La figura 4a representa una v1sta en planta supe—-

rlor del molde ablerto, habléndose excluido la parte del ’
La. flgura Sl representa una vista en alzado 1ate-'

bujo del piso, o . ‘
La figura 65 representa una vista en planta supe—.

rior del molde cerrado, habiéndose excluido 1a pleza que._ﬁ

‘La figura "8, flnalmente, representa una v1sta es#._=

tre las dos piezas en cuestiéﬁ, que 1a afean considerJE e~ |

S T
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dos plezas -l- ]-2—, que llevan grabado el dibuao de 1a

'deSplazéndose 81empre en paralelo.:'

}namlento autométlco ¥ un clerre con la pr9516n necesarla

‘mutuo acoplamlento, para que entre ellas quede aloaado un-

vulcanlzaclén de la puntera.

_presenta, cuyos orlficios reciben sendos véstagos -6-? -7-

‘-le y -2-

0585

introducida en su interior.'_'

Como puede comprobarse a través de cualqnlera de _

las flguras lﬂ 25 58 y 78, el molde se compone mediante

bandeleta, una pleza -5- que lleva grabado el dibujo del
piso, y eventualmente una pleza adiclonal -4— qpe comporta
una extensidén -5- para vulcanizar la puntera. '

La principal carac teristica de este molde es 1a
de que las piezas 41;‘y -2- que 1levan grabado el dibuao

de la bandeleta se abran y se clerren sobre la horma -10-

Esta clrcunstancia, aparte de permitir n acclo-?

en cada caso, permlte, como ‘se 1luatra en los. dlbujos, pre-

ver que las partes anterlores de las precltadas pxezas,-l-~ﬂ

y -2- no lleguen a contactar entre si cuando se produce el;‘_.

cuerpo adlclonal -4- provmsto de una extensién —5- para la :

En una foruma: preferente de ejecucién, el cuerpo

~4= va re1a01onado con. las’ piezas -1-» {-2- con la colabora .

cién de- sendos orificlos paralelos ¥ pasantes 8-y -9- que |

que presentan emergiendo de sus caras enfrentada las piezas ;

mente de la observacibn de los dibudos, y se realiza de la. f

slgulente manera.

Origlnalmente, el molde se encuentra abierto, es-

tando 31tuado, al igual que la horma, en posmc16n invertida.'

La forma de trabaao del molde se deduce perfecta-”'
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.fasandose en paralelo y abrazan el contorno de la horma

'orden inverso al qne se ‘ha descrito para el clerre, permi-‘

| al alcance del operario encargado de desmontarlo y poner en

1ndustr1al han de derlvarse.

éﬁ&@ 58 5

El primer mov1m1ento lo realiza 1a horma —10- (vé% '

se la figura 48), que smn necesidad de volteo de ninguna cla

se entra entre las piezas -1- y -2—5 quedando situada su '
puntera sobre la expansién =5~ de la pieza —4—

Seguidamente 1as piezas -1-"\-2- se clerran, des

que lleva ya. depositado sobre si el certe al que se 1a vaya

& adicionar la suela. ‘ L S o

' Alcanzada esta smtuacién, o bien el conjunto for-
mado por la horma, v las piezas -1-, -2— y -4-5-'es acerca-'
do a la pleza -3--que ‘1leva grabado el dibujo del piso, o:
esta pieza es acercada al -otro conjunto, de forma que, cual
quiera que sea el smstema adoptado, dlcha pieza -3= quede
aloJada entre las piezas -1- Yy -2-, ¥ presionada contra- la |

horma -10- :

La vulcaniZacién se‘realiza'entonces'en unas .con-

dlciones 6ptimas, (véase la flgura 75 donde se ha rayado lai

zona del materxal vulcanlzado) Vs transcurrido el tiempo

preciso, se produce la apertura del molde,.sigulendo un

tlendo que la horma con el calzado formado ya salga y quede R

su sustitucién un nuevo corte. _ |

| ) No se considera necesarlo hacer mas extensa esta'
descrlpcién, para que cualquier persona experta en 1a ma-,'
teria comprenda perfectamente cual es la idea que ‘se desea

registrar, y cuales son las ventajas que de su reallzacién

Por todo ello, y para ev1tar posibles imitaciones,'

se presenta esta solicitud pldiendo la explotaclon en ex-"
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clusiva de la idea descrita, de acuerdo con las considera-
ciones y puntos que se desean reivindicar, que se concretan

‘en las plginas siguientes:
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28" | tado tercero del Artfculo 100 de la Ley, aintetizando as{

_que antecede, es preciso inaistir en que los detalles de
que pueden aufrir pequenas alteraciones, basadas siempre

cia los que quedan reflejados en. 1os pirrafos de la. descrﬂ;h:

,ellas, ‘como m&s terminantes, en’ las de rechas 16 de. octubre

_de 1954, 23 de enero de’ 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

'amplitud que debe darse a la proteccién solicitada, 8e Te-

‘las novedades que se desean reivindicar.h

.va que se solicita, recaeré sobre las reivindicaciones si—

Hecha la descripci6n & qpa 8e’ refiere la menoria B

realizacidén de la idea expueata, pueden variar, es’ decir,

en los principioa fundamentales do la idea, que son en esen,_”‘?

c¢ibn hecha. En erecto, el Artieulo 48 del Eatatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, estgblace comq no paxcntables,.
en su apartado teréoro, "ldé éanbibsstVrérna, d;hénsionéég.
proporciohea‘y materias de'ﬁn‘objeto“yd pﬁtéﬁtido"ffiaéndo'-
as{ el criterio del legislador en el sentido de qne paten- o
tada una idea queé pueda dar’ lugar a una realidad prdctica |
e induatrializable, nadie podr&-apoyarse'en~ella para, a
pretexto de haber 1ntroducido ligeras modiricaciones, pre-:
sentarla como nueva y propia.:i”'7' e ' _
' Este principio, .en cuaﬁto al alcance de la protec-"
ci6n del objeto patentado se refiere, se halla confirmado j:

por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, v entre -
Eatablecido el concepto expreaado, en cuanto a la .
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, de acuer

do con 1o que se eatablece en ol ﬁltimo pirrafo del apar-

NOTA DE REIVINDICACIONES

' En resumen, el privilegio de explotacién exclusi— :

guientes:
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lﬁ MOLDE PQRA VULCANIZAR SIMULTANEAMENTE EL PISO :
LA BANDELETA Y LA PUNTERA DE UN CALZADO, qpe 81endo del ti— :

po de los que trabajan en posicién invertida,»en colabora-

cibén con una horma que puede quedar alogada en su 1nterlor H|

¥ que lleva montados sobre si el corte sobre el que se vaya '

a llevar a cabo la vulcan1zac1on, y constltuyéndose median—.

te dos’ piezas, que llevan grabado el dlbuJo que 1a bandele-

ta y que seadaptan a la configuracién del contorno de la -

“planta de la horna, cuyas piezas comportan medlos suplemen-'

tarlos para la vulcanizacién de la puntera Y. resultan com-' ’

plementadas, para la formacién del molde completo, mediante -

una tercera pieza de cierre; que lleva grabado el dibuao‘*
del piso y que se ajusta entre las: dos NE sobre la citada af
planta de la horma, se caracterlza esenclalmente porqne las>

piezas que llevan srabado el dlbuao de" la bandeleta se.*fi‘

abren y se clerran sobre la- horma. deSplazéndose siempre en_

paralelo, y porque las partes anterlores de las: precitadas

‘piezas no llegan a contactar entre si, cuando se produce el
mutuo acoplamiento, qnedando el interesPacio resultante ce- :

‘rrado mediante un cuerpo adicional, que complementa-el con—f'

torno interior de las piezas en cuestlon, para cerrar toda

la perifer;a de la: horma, y que se prolonga por la parte 1n -

lferior del molde hasta conformar un medio enterlzo de mol-""

deo.'de la puntera.

28, MOLDE PARA VULCANIZAR SIMULTANEAMENTE EL Pmso,'

IA BANDELETA Y LA PUNTERA DE UN CALZADP, qegun l, caracteri
zado porqne el cuerpo qne comporta el madlo de moldeo de la

puntera cuenta con dos orificios transversalmente paséntes

paralelos y situados a distinta altura, cada uno.de los cua-

les le sirve de-guia ¥ SOpfrte sobre upa espiga-@mergante 1
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de cada pieza para la vuloanlzaclén de la bandeleta. :
| 38. Se relvindica por ultlmo como obaeto sobrefﬁx

el que ha de recaer el Modelo de Utllidad que se soliclta

"MOLDE PARA VULCANIZAR SIMULTANEAMENTE EL PISO LA BANDELEﬂ'-

TA Y LA PUNTERA DE UN CALZADO“

_ Todo conforme queda descrito y reiv1nd1cado en la'
’presente Memorla descriptiva, que consta de omce péginas me

'canografiadaa V. dibuaos que se. acompanan.bféiiﬁ;zTiiﬁf}fﬁ*f

Maarid,19-de Mayo 1972 . |-

BERNARDO UNGRIA
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