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e nombre d© THE FIRESTOME TIRE YJiHSEE COmPAEY* 

mtiasS norteamericana, .establecida «a 1200, ílreataae  

Pnrkw&y» Alerón, Oblo, E# U. A» pori

«XUI METODO DE HACED RECIPIENTES".-

Bata invento a*bía.o a MU OTTO KUEN se refiera  

a procedimientos da fabricar recipientes metálicos de parad 

sencilla*
'Un objeto primario del invento -as ofrecer on mé­

todo perfeccionado da fabricar recibientes compuestos princi- 

p almanta da metal no corrosivo pe^o que en parte consta da

m i *
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un metal oarroeiw al oael « r t »  p ro t e g í»  ■»> ' cl0°  m trs A  

ooatanldo liquido te teatro tel reoi#i«ate sino tsmtiéa asi

contenoto aireóte por la  etmdafé*»#
Otro objeto injertante d<a invento ee re fiere  a

5 un método perfeccionado de soldar ¡^colones de recipiente

míiltiplea puro ofrecer una estructure unitaria.
Otro objeto es ofrecer un procedimiento perfacoic-

. nado de aplicar una b&nc’e do ointurón a un recipiente s mo­

do d-j barril#

10 . otros objetos son mejorar y ■ im plificar los proce­

dimientos de aplicar una banda de cmtorda a un. reci'piente  

a modo de barril#
Otaee-fi objetos non mejorar y sim plificar los métodos 

Se moiiter u io ip ia tss , y r -d u o ir  v-? ¡¡astea de fa b r ic ad *!

con r^fereno?.o espedíel a barriles mctftj.1 eos*

Otros objetos y vantejés sería evidentes pera loe  

profesionales conforme avance esta dseoripoida*

ESa xoa dibujos*

L í- figura 1 es uíit» Tinta, paafi 1 aimâ nte tx o^rte y 

20 ' perol simante ■.*. a* sedo, dn un recipiente en que se incorpore

el invento#
Ls figura ?. ít: une v~rte prinedp sinfín ts on planta, 

poro paroi&Lr-iünt» m  onrte fre .r.-ntaric d i  recipiente dé 

la  figura i .
25 La figura 3 «3 un curte dad? por le  lineo de

la  figure 1* ■'
La fx¿are 4 es un corte dylo por Is riñes 4-4 de

la  figura 2.

15
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La fijara 3 es 'un corté dado por xa Lines 3“’3 

la  figura 2 *
Le figure 6 as asa vista fregm cetaria en corta que 

i f  manera osxío su coa -atan les «bremos del anillo

 ̂ que rafacrz© xe Diuca do cinturón*
La f ig u r e  7 as una vi o ta  fregm ¿ataxia en plasta  . 

dx 1 * bffirta <14 oteiturór,, con ©a sai a -  do soporte y U s oo-

ii -OÍ ’illíS CÍ3 Citó ©Elí. 1X0 rpj-> roSS-Ot SCO ;:' iVát ‘GX8 2 j- d*

Le rigor - 8 08 an detalla ea oort* ampliado de la

10 bada ¿te oiaturóa y anillo do refuerzo.

Le 1*,1 ' j : :3-* •' 9 tin. Ô  j,'"u$•? jTX*í?,"f tí."t X0  QU-ü 

una porción marginal le La scoolén o a tra l dei reoipisit#

y una porción marginal de la tinada da cinturón asooiÉÉa 

oou ti guaiíicxta*

15 . Le figura 10 representa Ion m.t embres de 1 a fS gura

9, unidos per sol decore. de contara*

La figure rcpivasata ios miembros soldados a 

oo ature da Xa figure LO gísmorilcdos u ergín simen te pare dar 

usa superficie de tope plana.

La figure 12  muestra'en v ista  fraga catarla ua alam­

bro- de clírre* as extremo tn tepe con lo s miembros da le  f i ­

gura 11 y sol de do & ice; biI ocío s»

Las 'pisma*? piezas su indican con ios eui gftios. núaisros

dé rsíferanoia «i le mamorte y m loo iibuj ' 3.

Como se vp mujer sn Xs figura 1, un recipiente 10, 

d® una •;■  • e nsr*"!, de v • • u 1 •■.* virtus-iB-ii^s coíictcnts compran— 

ds une sección central ©notar 1,1 y en "per de miembros 12  y ij> 

na forme d-3 tras spiioedc® o ceda extremo da xs aleas y unidos

-  3 -
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a alia. ü&a Dea de da o ti torito 15 se aplica a Iz  siporfioie 

periférica de -.a ssocidn oaatral 11, del modo que después 

se, describiré pare r a f e a r  al recipiente y permitirlo ro­

dar #éo±imeata durante e l  transporte y ©1 manejo# Se dis— 

pon«a portillos adecuados de t/sm&SQ de fluido, por ejem­

plo, por estructuras de toma 16 y 17 y xe ©gtruotaro d© ta- 

í<5tt 18 . Isa aeociones 12 y 1.3 del reoipiaite timan géx- 
^ le s  d=! par«d doble 20 y 21, y cabezas 22 y 23 cor; tezadas 

y d-totafias, ooneotadas de une píese. Lps cabezas de las 

secciones de recipientes estén reforzadas contra lo defosv 

m e o i  fia .exterior icoalizsda per rezón d* <*u entorno curvo, 

lo que da per resulte do su mayor rigidez# Ies secciona# 

-*xtr#mes del recibíante y los portillos de trasiego d© flu i­

do #jui representados son símil eras a ios descritos m  la

patente da los Sata dos unidos nSt. 2.334.425*

las ventajas de 00 istruir un reolpíante pera l i ­
quides por ejemplo, m barril de cerveza en  úi matine co- 
raasívo son bien conocidas. Si aa usa un setal que a© cor­

roe m  contacto caá ©i contení, do da fluido, @s por supuesto 

necesario proteger completamente o entra dicho oun tacto las 

paredes interiores del reoipimte. Es práctica general epli- 

oar un forro de peẑ  o similares a los recipientes hsohog de 
materiales ño chepa ~ ratearlo# Les objeooionea a esta ocas- 

truccióa son evidentes, porque un m en eje brusco ©a al trans­

porte puede desprender parte- d& forro  dól recipiente, sspa- 

olelemente si 1© pared asta dentada al interior permitiendo 

®1 con táñete antro si metal y «1 contenido del recipiente.

Sé admite generalmente qu« mi reoipi ente més satisfactorio

-  4 -
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para al transporte y . almacenaje 3a batidas se #1 d# so­

la  pared si esté debiasnucte diseasdo f.are resistir los oüo- 

' qoaa d«l transporte y di manejo.:'; ®s deseable ofreoa* 

oaa banda cinturón fuerte Jara facilitar del manejo y pro- 

5 teocidn de la  poro ida central o.si reoiplent#. Ha «ido P á ­

tica Hasta ahora ofrecer une banda de cinturón del mismo 

material de todo el recipiente; sin embargo, se puede *<*- 

.seguir una importante.'.- raduodlfin del coste de fabricación 

disponiendo una banda de cinturón de dos partes 15 que oom- 
■. prendé 'una banda exterior 25 de material de menor peso que 

el requerido para atataner los choques a qua el recipiente 

- esté aormelmante sujeto, siendo le  honda exterior del mis- ,

, mQ mataritl que: el recipiente, y una banda interior 26 de 

' chapa da ©cero or din aria o similares, manteniéndose delete- 

15 da la  banda interior 26 centre la pared interior de la ban­

da 25. Este esté unida por margenes a la sección central 

del recipiente l i  en forme hermética si i luido p ra aislar 

' la banda laten  or 26 que esté sometida a la ,oorr$sMn por 

el contacto, con si contenido líquido dsL recipiente*

2o ' La bandajéxterior se hace con preferencia-del si­

guiente modo. Una tira de metal no corrosivo se configura 

ea forma da un anillo cilindrico, con ios extremos a tope 

'soldados* Si anillo se dilata luego a. forma aproximada me­

díante estampas interiores que funcionan para estirar el mé~

25 tal hacia fu ra y si atarlo m .general a su contorno defini­
tivo, como s© ve m  la figura 1* Luego, el anillo se la ti­

ne sn frió a la  forma terminada, .después de lo cual se vuel­

ve © dilatar el tamado- disido ampie-indo estampas interiora»

5
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o .similares»
KL ©aillo de refuerzo 26 s® liso® presamente para 

que ancaj® justo con la  pared interior del anillo 25 siendo 

el 26 de forma anular, cortada o.on sus extremos unidos oob. 

la  piaos conectador© 52 PW« darle un impulso de dilateci&u 

jjl anillo 2$ se iastald antes de- la  aplicación! periférica

d# la banda de ointurón a la sección central. El anillo 

cortado 26 se contra® para podar colocarlo dentro de la ban­

da de cinturón, después d© lo cual la  placa con catadora • }2
se inserta entré las porciones extremes de borde retiradas 

54 porque la placa a® arquea longitudinsimarte para permití* 

dicha inserción. Se aplica luego presión adecuada a la pla­

ca conectador a .pare .quitar el arco longitudinal, dilantmao 

los extremos de la misma hasta encaje do presido oca. los 

extremos'de borde pera ofrecer una fuerza aspan si va permanen­

te con e l fin ds mantener el anillo de refuerzo 26 encajado 

la banda de cinturón. Le placa 52 apretada contra el 

desplazamiento lateral por un mlsmbro central" longitudinal 

56, figura 5, nervio que ofrece medios de refuerzo pera la  

placa.
La estructura el.® portillo de tapón 18, figura 1 2 

y 5 se monta da le manera siguiente. Antes de montar el 

anillo 26 dentro ciel anillo 25. 00 anillo de soporte de 

t t f m  27 se suelda al-anillo 26, con preferencia un la  po­

sición represante da, pera que desde el anillo se extienda

hacia dentro. Al montar les dos anillos, el exterior 25 
s® suelda el anille 26 en. todo al *r«a contigua al anillo

da soporta do tapón 27. Les superficies da pared dentro

6 —
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5 banda ©xteri or 25*

da los anillos d# p un sonaran luego para dar aberturas da 

tapón y una ir. sardón JO da ta¡pón de metal no oorroible 

aa inserta dentro ds liaría abertura* teniendo oada las ar­

ción un labio radial exterior J7 «n anca je Hermético con la

La operación sigu iente la  construcción de

recipientes, constituye el montaje de la sección oentral 11# 

que realiza configurando une bal da metálica en forma cilin­

drica, soldando los extremos a tope de la  misma para formar 

iyi anillo, aplicando sobre 61 1 conjunto de banda de cintu-
Lv

rón arriba"" descrito y dilatan cL ccntxal-mente el cilindro a 

la formo reprc entoda m  Xa figure 1 con las áreas marginales 

da la sección central enea jando justammte m  las erees mar­

ginales aéL. anillo exterior 2% Le seeeióa. central 11 se.

^  Jasca de una t ir a ' de metal a lg r .m ís  ancha qus la  anchura dé-, 

f in i t iv e  de l e  sección por razones que tueg'- sa describirán»

Luego las porciones marginales de la  sección central 11 se 

' unen a las perderos Marginales del anillo 25* con preferen­

cia per soldadura d? costura eléctrica» Las figura# 9 y 10, 

20 y 11 representad detalle fragmentario dicha© porciones margi­

nales durante las operaciones del montaje» • la  figura 9 mues­

tre les márgenes ?:n conjunto engrapado al paso que la  flgu- 

. ra 10 muestra por olere.* -ele lee mataos uní. das en una pieza por 

ejemplo, por. sel dador e de costura eléctrica, Luego se pulan 

25. los márgenes de la sección 11 y d© 1 a banda do cinturón 25-# 

per ej tapio etaeriléSaÉbp pero coa seguir un brerde limpio eco. 

las paraos soldadlas uestes en todo el bordé de las mismas 

estando eJ. borde pulido en ángulo recto con el eje de l.e a#o-

7
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alón.
La porción eantral ñel rccápisnt* «sté ©Hora proa- 

t® pare recibir les porciones extrañes d«L miaño, qm se 

colocan, en releeién de tope oca. él» y se eliden ocn el mie- 

5 . mo e tope autométicaca$te come se ve en detall© fragmentar

vía en la figure 12 per® completar el recipiente*

Cómo - ec ve ®n la  figure 12» las seccione» extre­

mas, teles come 12 aon de tal tamaño que tienen sos euperfi- 

oies de pared <*xt«ricree virtuaimente e loe Heces con las 

10 superficies de pared exteriores de ia secolfe central 25

casado las secciones se ponen a tope, con le oael la pared 

exterior del recipiente ofrece une mporficie virtualment© 

lisa, cuya junte se termina con preferencia por esmerilado 

par® quitar las irrnguleridedos tales como un nervio de eos- 

15 ture 4® sol de dar a que se extiende Hacia afuere el se fom©* 

l i t a  solicita qu« corresponde o lo presentada en 

- „ loa Estado» Unidos do América el 27 de Pobrero de 1942, coa 

■ ©1 numero 452.675, bc acoge; o.los beneficios del articulo 

51 del vigente Estatuto de Propiedad Industrial*

-O ~  N O T A  -  o -

Los puntes de invención propio y nueva que se pre- 

santan para, que sean objeto de asta Patente de Invención en

España por VEINTE años, son ic e . eigaisr.te as
l t -  Us. meto de do - construir un recipiente de parad

«í» 8 -
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sencilla, que compran de formar une psr de .secciones extremas 

m  fo a a  da tesa de longitud considerable, un.» succión cen­

tral d ilu ir  loa configurando une tira de metal sn un ani­

llo  cilindrico por boj. dadura a tope de sus «trenos, fusilar 

una banda de cinturón configurando una tira de metal en ua 

anillo- cilindrico por tope soldadura da sus extraños, dila­

tar con estampa al anillo liaste su. forma definitiva eprext- 

madamonte# laminar «-n .frío el anillo e su forma terminada, 

dilatar a estampa di clac anillo m su forme terminada hasta 

su diámetro definitivo formar uq&ttille de refuerzo cortado 

trmsversslmente, con porciones do extremo retiradas desti­

nadas s recibir places oca votadoras arqueadas, «eider un anfc>

lio  de soporte de tapón el anillo cortado, con el anillo de
rsaialmente

tardón extendíandoee/2®cia dentro desde ©1 anillo de topón 

contraer por aplastamiento el anillo de refuerzo e insertar-' 

lo y oolocarlo dentro de l s banda da. cinturón, . bloquear e l  

anillo en tal p*ciclón mediente diche placa oonecŝ adora, 

dilatar le banda de refuerzo hasta encaje de presión coa la  

banda de ointarda quitando el arco d« dicha placa per rpli- 

oación de presión al arco, seider .fe puntos la banda de cin­

turón al anillo de refuerzo ©n le región contigua al anillo 

de soporte- ddL tapón dpiicpr ei  conjunto de banda de cinturón 

y anillo-da refuerzo sobre la sección central, dilatar la

porción central de la seccióa/lentro. de ..la banda de cintuán 

con áreas marginales de la  sección central extendiéndose más 

allá de la  bandee de cinturón y encejando justamente a® sus1 

erees marginales, .unir los bordes marginales do la  banda de 

ola turón y la sección central por e-nldadura de costura elée-

9
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trio» m  toaoe loe 1 oraes marginales, pullo por esmerilado 

las porciones p a r é a la s  m dicha soldadura da coetura, for­

mar flna abertura de tapón punzan ande las ©reas dentro del 

anillo d© soporta del tapón colocar una inserción de tapón . 

an -dicha abertura y soldar la inser^to a le  sección central 

de le banda del cinturón, poner e tope los bordes de las » o -  

oionee de ©attrepo C iertos a los haces con loe bordes de la 

banda de cinturón y unir por soldadura sutom#tlca lee m*-ciü-

nades secciones par© completar el recipiente*
I».- Sfc si método de construir une banda de cintu­

rón para un© recipiente de Is oles© descrito consistente •  

las operecior.es de configurar une tire.de metal en un anillo 

cilindrico poní en de a tope y soldando lo e  extremo» del mis- . 

mo, dilatar © e s tip e  dicho anillo hasta aproximadamente W 

foma final, laminar on frió d cho anillo s la ft*rme defini­

tiva, dilatar a estampe el anillo rm su forma acabada hasta 

bu di ¿metro formar un anillo de refuerzo cortad© trmsvereal- 

m«nte con porciones de extrmo retirados destinadas a reci­

bir placas ñ.t. conexión arqueada», =cldar un anillo do sopor­

te dé tapón al anille cortad© te tr o  ac Vtibn anillo de teíto  

«3Ctan di endose radir.lm.ante hade ©dentro desde t i  anille cor­

tado, contraer el m illo e* refuerzo •  insertarlo y colocar­

lo dentro de la  banda de cinturón bloquear dicho ©aillo m  

tal posición por i© pleca conecta®*» dilatar le bañas de 

refuerzo, hasta «nosje & presión .con le banda, do cinturón, qui­

tando e l ©reo ele dicha pleca por la  aplicación da presión a 

dicho groo; s'.ldar i» tanda de cinturón el anillo do-refuer­
zo en la región contigua el m illo  de ©«porte de tapón, t »

10
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mar une «bartura da tepón punzónaMo laa araaa daunmetal  

dentro dal anillo de soporta da tapón, oolooar una imser» 

olÉn da tapón en la  abertura da tapón y soldar dicha inser» 

olón an la banda de cinturón#

38#- Tin Método da construir un recipiente da una 

sola pared que ooaprende formar un par de seeaiomes extremas 

en forma da taza da longitud considerable» una sección central 

oilliidrioa configurando una tira de metal en un anillo o illa-  

drloo poniendo a tope y soldando sus extremos» formar una 

banda de ointurdn configurando mtf tira  da un metal en un 

anillo oílindrioo poniendo a tope y soldando loa extremes 

del mismo» dilatar a estampa dicho anillo hasta aproximada* 

menta su forma final» laminar an frió dioho anillo hasta la  

forma terminada» dilatar a estampa #1 anillo an tu foraa ter* 

ainada hasta su diámetro tsrminado, aplicar la banda de olatn» 

r|n sobre le  sección central» dlletar la perdón central te  

dioha saooión oentrel en una banda de cinturón con arcas mar­

ginales de la 3-300ión oantral extendiéndose aáa e l l i  de las 

erees marginales te la banda da ointurdn y enoajando fuerte» 

mente en ella» unir los bordee marginales de la  banda te oin* 

turón y la secoión oentrel junétas por soldadura en todos los 

bordos marginales pulir por esa ilado diohae poro iones margi­

nales en la soldadura de costara, poner a tope los bordes 

de las meooiones extremas abiertas a loa haoes contra los

bordes de la  banda de cinturón y unirla - dichas secciones por
4

soldadura**

4»i~ "Oh método de construir un reoriente y partee 

del mismo virtualaente ooao aqui se desoribe*
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5t . -  TKt método do haoar reo ip lenta a*

Tal 7 oomo so ha do ?orlto oa la llsmoria gao aa~ 

tooodo 7 T«prosoQtado oa los dibujos qae so aoospefiaa 7 00a 

los fiaos gao so haa ospeoifiosdo.

Iota liaaorla ooasta do &000 hojas ooorltao por oda

sola oara*

labre HaeaaMradialiaeate 7 oaatral*# Valsa.
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