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oqrrqupn@@qhte a uns Patente de invqncién, cuyo reg;s;
tro se soiicita por vginte afios, para Espafia y sus Po;
sesiones & favor de D. EDUARDO CABALLERO RICO, de nacio
nalided espefiola y residente enVValencia‘porg "UN PRb~
CEDIMIENTO PARA‘EL ARMADO DE PULSERAS Y COLILARES ARTI-
CULADOS", , | -
-0 =0 =0 =~

. ~ CGon este nuevo registro, se 1,‘?&1‘.?“,‘5‘“. amparar un .
procedimiento para el ermado de pulseras y collares ar-
t;ogladoa»cemqwau“engnq;adp'indiqa, orillando con €1
un gren inconveniente que hasta ahora les venfa surgien
do a los fabricentes de estos artfculos.

| Por los procedimientos que.actualmente se conocen
para la montura deApﬁlseraa ¥y collares se presenta el
problema de ocultar y disimuler en todo lo posibla los
médios de gque’ en cada caso sa_valen'los fabricantesrpara
unir;aonvenientementq cada uno de los qleﬁehtos de qué
estos artioﬁ;os consten, y eogse#en la necesaria arti-
culacién y suficiente rigidezs’ v ’ | »

- Los procedimientos més ooanidoély qudoé para
la mqntu:a de‘pulsqraely collares, eansiafe en servirse
@eﬂnnoa'paéadoreabque pasan a traves de unos orificios
praoticgdga enylas plecas de éue se compoﬁen di9h°°~

articulos, siendo remachadas o soldédae a las plezas
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N qi estos pasadores. son remachados la plezs quedé
impgrfecta, ye que la restan lucidez por las cabezas
Que‘se_fo:mgn al efectuar el remache, y si son solda~-
dos,preprngntaA@n trabajo improhorae rqalizar_al te-
ner ‘que yerificar.nnvnﬁmsfo considerable de soldaduras
y tenar que obturar la parte libre que queda de orificio
aparte 91Q839t°,d9 sb;daduias y la difioultad que esta
ofrece para su»qjecuqidn;_ N _ N

~ Pues bien, este nuquvprqcedimiento corrige de
una menera g:ieaz las detiﬁiencias que hemos sefialado,
ya que los pasadores de las distintas piezas no nece-
sitan ser remachados ni soldados & las_mismas; _ _
' Con ayuda de la hojJa de plahos'que se_acompaﬁa,
vemos & pasar & degc:ibir‘el procedimiento que se trata
de amparar, en la gque 8e ve gue _ _

Le Figk 18 representa una pieza 1gtera1'paré pul-
seras o collares, provista de un orificio en cade une
de sus ladps; _ 7 o .
~ La Pige 22 es una vista de la @isma pieza, provig

ta”deldos-pasadores‘introducidos en Ioéubrifieioé'que
posee., o | o | _ “ - o

.1La Figf 38 reprgseqta zg_misma pieza en corte
ﬁrqnsvg;qglkpor la que se¢ aprecia éue los orificios
que posee, no asoman al exterior bor uno de sus planos,
y la - v _

Figt 48 representa una forme de_ejecucién de una

pulsera.o.ccllar mediante el sistema que se esté des-
eribiendo. |

Bn dichas figuras se ven la pieszg lateral (1),
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orificios para alojamiento de los pasadores (2) y pesa-

dores (3). v _ o
El procedimiento de monter pulseras y collares,

mediante los elementos citados, consiste, en introdu-

. eir a presién mediante dispositivo a prenaa, en los

orlficioa (2) de una pileze lateral (1) los pasadores (3),
gque atrgvieaan'deAparte a parte el resto de los elemen-
tos intermedios por unos orificios qﬁe éetos tambienA‘
poseen para terminar en otra pieza lateral eon las ca-

racteristicas ya descritas, en cuyos orificios son intro-_

‘ducidos por el medio,yavcitadQ; para 10 cual es necesario,

gque los orificios (2) tengan una décima menos de didmetro
gue el g rueso del pasador (3).

Las pulseras o collares fabricados mediante este
procedimisnto, adquieren un elevado grado de solidez,
que hace imposible su inutilidad por pérdida de alguna
de las plezas laterales, al mismo tiempo que évitarqlu

-trabajo de remachar o0 soldar 1o0s pasadores no siendo

vigibles estos al no asomar al exterior por los extremos
de las piezas laterales, obteniendose una perfecta alinea-

cién de todos elementos de que dichos articulos constan.

12).-UN PROCEDIMIENTO PARA EL ARMADO DE PULSERAS

Y COLLARES ARTICULABOS, caracterizado por introducir a

presién mediante dispositivo a prensa -en los orificios
(2) de una pieza lateral (1) los pasadores gue atravie- ‘

san los elementos intermedios por unoa'o:ificioa que éstos

“tembién posesen para tégminar en otra pleza lateral con las

N
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caracterfsticas ya deaqritaé,_en cuyos_ori;+eids son
introducidos por el medio ya citado, para lo gual es
necesario que los orificios (2) tengan uns décima menos
de diametrq que el del pasador (3).

.28),-UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA EL ARMADO DE FUL-
BERAS Y COLLARES ARTICULABBS® '

La presente Memoria Descriptiva consta de cuatro
hojes, foliadas y escritas a méquine por una sola de
sus caras y componiendo un total de ochenta y cuatro

1ineas inclufdas éstas,

Madrid, 18 de noviembre de 1947
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