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T i ' . por VEINTL afios
p .
, » cuyo registro se solicita pars todo el territorio espaﬁolf
1 o sus colonias y protectorado, a favor de ﬂon.l’ablo-fﬁiaruganfﬁ
y Marugan, de nacionalidad espafiols, residente en Mgdrid |
calle dei Amparo ndm. 8l. por ”HNUEVA MAGUINA PARA VUL~
§ | , GANIZAR”,
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MEMORIA D«3CRIPTIVA - 1 8 0 5 5 U

La invencidn g que se refiere lsg presente memoriag descriptiva,
fruto de numerosos ensayos sobre su objeto,constituye ung novedad
merecedora del privilegio de explotacidn gue pars ella se solicita,
de gcuerdo con las prescripciones del vigente Lstatuto de Propie-
dad Industrial de 26 de Julio de 1929,texto refundido,publicado en
50 de Abril de 1930,

‘En la actualidad y como consecuencia dg le gran escasez de mgte-
rigs primas a3 que la industria se encuentra sometida,se ha inten-
sificado extrsordinsriamente la aplicacidn de métodps,sistemas y

maguinsria,con el tin de obtener el mdximo sprovechamiento de los

materiales,siendo la industria del cauého una de las que magyor in- f
teréds hs prestado g este mprovechasmiento pues en muchos cascs es :
sumamente dificil sustituir,por piezas nuevas,lss gque han sutrido
deteriores.Citemos como ejemplo las cdmaras de aire para ruedas de
vehiculos,que tan frecuentemente se deterioran.i&n muchas ocasiones
no es dificil su reparacidn asplicando péqueﬁos parches, pero no suce-~
de lo mismo cusndo la rotura es de mayor importancia,en cuyo caso
es preciso proceder g su reparacidn por el sistema de vulcanizado.

son muchos los medios y médquinas puestos en préctice para rea-
lizar estos trabajos,pero existe el protlema ue gue las mdguinas
utilizadas para llevgr g etfecto este tragtcgjo,en tuengs condiciones,
proporcionando resultados relativamente satisfactor?os,son de una
complicacidén extraordineris y volumen estimacle por lo que sélamen-
te pueden ser adquiridas y utilizadas en indusirias que se dedican
unicemente a trabtsjos de vulcanizado.Se han construido infinidad de

mdquinas de reducices dimensiones y simpliticado tuncionsuiento,con
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destinos ususrios indiviausgles,es decir para permitir a los
propios iniveresados realigar las reparaciones que necesiten.
rstes mdguinas simplitiesdas,han coustituido un rofundo fracegso,
udas por gue 0o realizseian en buenas condiciones su trabgjo limi
t4dndose a ejercer determinada presidn entre el parche y la su-
perficie 8 reparar, 6ro en realidad la unidén ce ambas partes se
conseguia por medio uel adhesivo utilizado,es decir gque rezlmen-
te no es un. . vulcanizado lo gque con &lla se consigug.otras mégui-
nas,que aplican simultaneamente calor,kcowo sucede con las que
queman ung gJegueila caatidsd due jolvors)el cusl en ocasiones es
insuficiente J otras veces excesivo, corriendoée el riesgo de
gquewar el objeto cuysa reparaéidn tratamos de conseguir.

De todo lo zxpuesto se aeduce que nasta la ftecha no se ha lo-
grado crear un tipo de mdquin=m,que reuna Las mdximas caracteris-
ticas de sencillez y economia,realice el trabajo para el cual
son destinsdas,en perfectas condiciones,y €ste problema es . pre-
cisamente ¢l que se resaelve con ¢l objeto gue constituye la
patente en que nos ocupamos.Comprende esta nueva miquing una
plataforma cuya superficie de trabajo es a&¢ goma y sobre ella se
colocé la pieza a vulecanizar,despues d¢ haoerla sowmetido g las
operaciones de limpieza y acondicionamiento indispénsables.Socré
&sta plataforma y en senvido vertical ejerce presidn un dispo-
gitivo,de czldeo elvoual presionns counvenientemeste contra la
plataforma citaua antes,la pieza que reparamos o0 construimos
provorciongndo simultanesmente ¢l gredo de calor necesario para
que la vuicanizacidn se realice'en perfectas condiciones, ssen—
cislmente &stas son las caracteristicas fundementales de la ma-
quina que descricimos, cuyo trabajo se encuentra complementado
para we jorarla por otros dispositivos auxilisres que tambien se:

describen durante el transcurso de &stg memoria.
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con 6bjeto‘de que la comprensidn de la patente que nos ocupa re-
sulte lo mfs sencilla posible,se agcompeiian unosg planos ilustrati-
.vos,en los que,sblamente g titulo de ejemplo,no limitativo,se re-
presenta un'posible caso de realiggeidn prdctica de la mgquina se—
flalada, cuyss caracteristicas y detalles iremos describiendo con el

auxilio de dichos planos.

" La figurs 1% es una vista lateral de la miquina, siendo el ndmero

"=1- un brazoc o soporte,provisto,por gu extremo superior de un cags-

quillo -2- dentro del cual va ianstalado un tubo métalico -3~ rosca-
do por su interior,cuyo tubo recite a un husillo -4-.terﬁinadq en
un volante que tacilita su accionamiento.&l numero -5- indiea un
tornillo guia gue impide rgalizqr movimientos de giro,sobre su eje
géometrico al tubo -3- cuando se gctua sobre el husillo psra produ-
cir+- el descenso o elevacidn deli dispositivo térmico -6-.s1 numero
-7~ es una pieza que soports a la pieza -b-,cuando se desée mante- |
nerla  elevada,y asi mismo,dicha pieza —?-,merced‘a una escotaduré
de que va provista sec sjusta a la parte superior del husille,inme-
dlatamente despues del volaante =-4-,ayudando al conjunto'indicado, |
en su moviwmiento descondente.

El ndmero -8- es una platatorma cuya superficie superior presents
un vaciado en el que se instala la plancha de goma =9-. |

La figurs 22 es,en seccidn vertical el dispositivo de caldeo -6~
representéndoge con los numeros -10- la carcasa coastruida en alu-.
minio cuya superficie inferior o de tratajo,es completamente lissa,
la cual presiona y caldea la pieza a valcanizar.in el interior de
dicha carcasa van aiojadas,saperponiendose por €l siguiente ordem,
una lanina de amianto -1l-;sobre éspa,una chapa de hierro -}2-;una

14mina de mica -13-juna o varias resistencias eléctricas,de funcie.



namiento autdmamo o conectadas en serie -l4-j;una l4mina de mice
lﬁ-;lémins de hierro -16-3placa de amignto =17- quedando todo es-
te conjunto debidesmente cerrado por laz tepa-13- qaé se tija medisn-
te tornillos,sobre el corae de la carcgsa -10-3

5 La figura 3#,conforme antes.se indicd,representa vista en planta,

la tapa -18-; cou la letra ”A” se indics la toms de corriente pare

el sistema eléctricojcon el ndmero -19- un vaciado para el ajuste

de éste dispositivo con extremo inferior del cilindro -3-.zl ajus-

te entre estas dos piezas se realizg por un sistems de erticuiecidn
3 . 10. que permite bascularval generador para.amolagrse a la superficie
tlexikle que presentas lag pieza a vulcanizar adaptada sobre la plan-
cha de goma -9-.£1 ndmero -20- es un contactor para cierre del cir-

cuito eldctrico y el ndmero -21- sefialz una regnura por la que se

introduce el accesorio gque mantiene cerrado durante el tiempo nece-
15. sario,el circuito elécirico,nasta que sc na ooteunido el grado ae

- czlor necesszrio, en cuyo momento diche accesorio,por ser un material |
-de bajo punto de fusfdn,se funde,abriendose nuevamente el circuito.

Este importaﬁte detalle,proporciona la ventsgja de que en todo mo-
mento se consigue controlar la temperatura producida poxr el 5enera—

20. dor,de modo gue no pusda guemarse la pieza gue vulcgnizawos.

La figura 42 es una esquema eléctrico del genersdor térmico,sefia-

l4ndose por -A- la toma de corriente: -B- son las resisfencias -C-
plota de contacto para el cierre del circuito;—D—coﬁtactor de aper-
tura y cierre del circuito, gue permanentemente estd presionsdo por
. 25. un resorte,en el sentido que indica la flecha -Z-. '
El contactor -D- se encuentra sujeto,pero con libertad para reali—§

zgy determingdos movimientos,por el pasador o eje -li-.La flecha -PF-

indica el movimiento qgue reslizas el contactor para el cierre del
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circuito,&n el luger aproximado al que sefisla la fléecha -F-se dié-
pone un sistema para retener el contactor manteniendolo en posi-~-
cidn de cierre,venciendo la presidn del resorte que le mantiene
desconectado.sn dicho sistema de inmovilizacidn se colocarf al
iniciar cada operacidn ae vuléanizado un fusivle térmico el cual
al adquirir>un determinado grado de temperaturs se funde dejando
nuevamente en libertad al contactor, que dekido a lévpresidﬁ del
muelle se desplaza y abre nuevamente el circuito.

Los aetalles expuestos serialan convenientemente lg esenc1a11dad
de 4ste invento,en el cual serd susceptible introducir todas
aquellss modificaciones que las éircunstancies y la préctica pu-
dieran aconsejar,tanto en los meterisles gue se utilicen para la
construccidn de ésta mdguina,medios de relacionar e instalar sus
dispositivos,iorma y caracteristicas de éstos,ssi como squelleas
otras gque en esencia no caumbien,alteren o mddifiquen la idea fun-

demental de la patente descrita,

N O T A,

Se declaran de novedad y propiedad pars todo el territorio
espafiol,sus colonias,protectorado y dominios,las siguientess

RET CINDICACTIONTES,

g,-Nuevs maguina para vulcanizar que se cgracterlza por estar
prevista de un génersdor térmico,intégrado por ung carcasa de
aluminio u otro materizl adecuado, en cuyo interior y entre un

grupo de ldminas de amiante,nica y chepas de hierro,tiene insta-

lados un2 o varias resistencias eléctricas,cuyo conjunto se cubre

con ung tapa de igual materiel que la carcassa.
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28.-Nueva mdquina psra vulgsnizar,carscterizada porque el ge-

nerador térmico sefialado en la reivindicacidn anterior se adapte
@ un dispositivo de presidén,regulable mediante un cilindro met#
lico,en cuyo interior trgbaja un husillo que permite ejercer la
presidén necesaria entre el generador y el objeto a vulcanizai.

3&.-Nueva mggquina para vulcanizar,carascterizada porque el gene
rador térmico de la reivindicacién anterior,cuenta con un contac
tor sobre el que actuarpermanentemente un resorte que le obligs
g mantener abieito el circuito,y asi mismo ésté previsto de un
pulsador que al ser asccionsdo vence la resistencia del resorte
cerrando el circuito.

48, -Nueva mfquing pars vulcanizar,caracterizada por que el.coaé
tactor indicado en la reivindicacidén anterior puede quedsr fijo,
en posicidén de cierre del circuito,yor medio de uﬁ dispositivo
que recibe una ldmina o similsr construida en un material de ba-
jo punto de fusidn,cuya lémina asegura el cierre del circuito ;
hasta que el generador ha producido el grado de calor necesario

psrs uns periects vulcanizacidn,en cuyo momento se funde dichs

~14mina y por la accidn del resorte que presiona el contactlor

se abre nuevamente el circuito cesando el paso de las corriente
i
eléctrica. !

He ,-Nuevg médaina para vulcanizsr,caracterizada porque el ge-%
nerador ‘térmico de las anteriores reivindicaciones,por.la accidﬂ
del husillo con el que va relacionasdo mecanicamente,presiong la?
pieza a vulcsnizar,contra una plataforma situada en.un punto dié
metralmente opuesto 2 la superficie de trabajo delfgenerador,' '
siendo diche plataforma de materisl flesitle(preferentemente
goma). |

62;-lueva miguing pars vulecanizar,que comprende un genersgdor



termo-electrico con dispositivo fusible s determinada temperatu-

R S

ta,para interrumpir el circuito y un husillo que presiona dicho
generador contrg una plataforms de superficie flexible.

78 . -NUEVA MAQUINA PARA VULCANIZAR.

Todo ello conforme se describe y reivindice en la memoria que
. antecede,que consta de ocho pdginass foliadas y escritas a méquins
i

por ung sola de sus cargs y tres plenos que la ilustran.
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