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PATENTE DE INVENCION

==m=Smas

.por "Una dispoaieién de instrumento de medidea o calib:ey

pars comprobaciones”.

.& Tavor de Don Camilo OLIVERAS CANUDAS, domieciliado en Bar-
celona, calle Miguel Bleach, ng 18,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Tiene por objeto la disposicién de referencia la
estructuracién de instrumentos de redida que teniendo una
mayor smplitud de aplicaciones respecto a los similares co~
nocidos, guede impedido o grandemente dificultedo el falsea-

miento de las medidas cuyas comprobacién se psesigue.
Pars obtener 1la uniformifiad de las dimensiones de

las piezas construfdas en serie, se emplean plantillas o gal
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g88 gue reemplazen a los calibres ajustables llamados wpié
de rey" cuya apreciacidn esté sometida a los errores huma-
nos especialmente en los nanios o vernierzs. A fin de evitar
los errores de lectura y particularmente aquellos que el des
gaste produce, se han establecido calibres que solo sirven
para comprobar o controlar uns pedida determinada, pudiendo
con ellos establecerse dos dimensiones limites conocidas eu
la mecdnica pseudo-precisa con las designeciones pssa y no
rpasa, simbolos pricticos de una dimensidn méxima y otra mi-
nimg pre-establecida en cada caso.

Practicamente, - lzs dimensiones gue tienen que ser
observadas en mecdnica racional son: los didmetros de los
ejes, losgs de los alisados que han de recibirlos y los anchos
Yy gruesos de las piezas, #similables a otras medidas como
son por ejemplo las profundidades.

En la industria mecénica.se‘emplean pués, utiles
destinados a la medieidn que se denominan calibres o galgas.
Estos Utiles, cuando se trata de la medicidn de gruesos,
didmetros o longitudes, ajustan en ciertos casca l: forma de
herradura o de gé. Istos calibres o galgas son susceptibles
de deformaciones, ya sea por desgaste, por accidente ocasio=
nal o por mala intencidn, es decir gque la comprobacidén de la
dimensién que ha de medirse con estos aparatos estd genergl—
mente supeditada a la medicién de un patrén comparado.

Puede citarse el caso de deformacién, generalmente
en menos, de un calibre tipo herradursa, jue ha sufrido un
chogue; la Cimensidn indicada se considera buena y la serie
de fabricacidén, salvo control absoluto, es mala. Otro falsea
niento es producido por desgaste de loa Dbardes. o labios de

los calibrea, cuya importancia solo puede apreciarse por com
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paracién con los patrones o nic:émetroa. de que se- disponga.

En la generalidad d4 los casos, Jos aparatos dti-
les y herramental de medida sufre. - un desgaste por roce que
no puede gex absolutamente verificado, btanto en los calibres
como en laa galgas, pero casi nunca puede determinarse en el
curso de su empleo 8i ha habido una variacidn accidental’o
intencional en la dimensidn pre-~establecida.

Parz obtener la posibilidad absoluta de poder ve-

rificar en todo momento la exactitud de la dimensidn que se

desea medir o conmprobar, se ha establecido la disposicién

0 sistema de calibres objeto de la patente que nos ocupa.

El instrumento de medida o calibre de referencia,
aparece representado en elkdibujo anexo, siendo en el mismo: -
FPigs. 1 y 2, vistas de lado y de frente respectivamente;
Pigs. 3, 47 5, vistas'de lado, de frente y en planta respec
tivemente de una posible configuradidn de las galgas; FPig. 6,
una viste en planta de las mordazas; Fig. 7, una vista late
rel mostrando unas variante de lo representado en la figura I;
Y Figas. 8 y 9, vistas de frente'y de lado (esquemdtica la pri
mera y parcial la segunda) mostrando una configuracidn - de
galga para comprobar medidas interiorea y profundidades.

Se caracteriza la disposicién de calibre que nos
ocupa, por formarla dos mordazas -l-k'-= gque aprisionan a
la galga o galgas -2~, cambiables, las cuales con su grueso

determinan la dimensién ezaocta que se tiene gue aprecisar,
viniendo fijado el conjunto mediante dos o mas pasadores =3-

-3t~ que atraviesan a lag mordazas y galgas citadss, por los

agujeros -4~ apropésito practicados en lugar correspondiente

de unas y otras, y por las tuercas —-5-5'= qué roscan en uno

0 en ambos extremos de aquellas, ddndose las circunstancias
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de ser las mavperficics interiores —-6-6'~ de las mordazas

=l-1'- agbsolutamente planas y de presentar las citadas mor-

dazas en uno solo de sus extremos (Fig. 1) o en amboa (Fig.

7)s extensiones o labics =7=7'- por los gue se comprueba la
5 medi da.

Siendo de guita y pdén las galgas intercalables
entre las mordazas -1l-1'~, se comprende que polrd ser cual-
quiera la medida a coumprobar, teniendge por liuwite la sepa-
racidn mdxima que en el dispositivo, por sus dimensiones,

10 pueda darse a lag mordazas,. En las Figs. 1 y 2, como via
de ejemplo se han montado superpuestas, dos galgas: una de
18 y otra de: 20.

&s evidente qus siendo las caras o superficies
-6~y —6'= de las nordazas =-l1-1'- absolutamenie rectas o pla

15 nas, y siéndolo tambien la de las caras de ccntacto de las
galgas -2~-, la !lstancia =ntre las superlficies en’rentadas
de las extensionss o lablos =7-T7'-~ de lus mordazas correspon _
derd exactamente &l yrueso del conjunto de .o galgas apri-~
stonadas,

20 Lc ‘escrita cisposicidn de calibre es t¢til para
toda clase de medicioncs. asi vewos en la FPig. 7, la com-
“robacidn de un didmetro D, con un recubrimiento de mordaza ‘
nars Su apreciacién, vy en las figs., 8 ¥ 9, lz aplicacibn de
una galga —-8= gue lleva una parte =9~ corresponuiente a un

25 didmetro =10~ para medir interiores, puciendo utilizarse
adends para medir, pme ejemplo, la  istmatkia -M- (Pig. 9).

La posible y r apida conprobacidén de la gbsoluta
planicidad de lzs superficies =6- y —6'~ de las mordazas gque
aprisionan y protejen « las galgas -2-, garantizan la exac-

30 titud de la medida con la dimensidén funcionsl de éstas,
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Se reivindica como ob;uto de la presente patente
{e invencidn: ‘

12.- Una disposicién de instrumento de medida o ca—
livbre, para comprobaciones, caracterizada por formarla Cos
mordazas (1-1') gque aprisionsn a una o a varias galgas supexr
puestas (2), cambiables, las cualas con su grueso determinan
la dimensidn exacta gue se tiene gue azpreciar, viniendo fija-
do al conjunto mediante dos o mis pasadores (3-3') gue atra—
viesan e las mordazas y gaigas citadas, por unos agujeros
(4) a tal efecto practicados en lugar correspondiente de unas
y otras, ¥y por-tuercas (5-5*) que roscan en uro o en ambos
extremos de dichos pasadores, gddndose las circunstancias de
gexr absolutamente rectas o planas lzas superficies de las mor-

dazag gque conatctan éon las galgas y de presentar las cita=-
das mordazas, en uno S0lo o en ambos de sus extremos, exten~
sioneg (7~7') o labios por los que sSe comppusba la medida,

28 .~ UKNA DISPOSICION DE ILKSTRUMENTO D= MEDIDA‘QLGAP
LIBRE, PARA COLPROBACIONES. '

Y todo cuxnto afecte a la esenciliadad de lo moa-

trado en el edjunto dibujo y descrito en la presente memoria

~gque oonsta de cinco hojas foliadas y mecamografiadas por una

sola cara.,

Barcelona, 4 noviembre 1947,

CAKILOC OLIVERAS CAKNUDAS
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& OE NOVIEMBRE DE 1947,

Drn. CAMILO OLIVERAS CANVDAS

ESCALA VARIABLE
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