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PATENTE DE INTRODUCCION

a  fa i /or  de

DON MARIANO TRIGO SERRANO
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PATENTE DE INTRODUCCIÓN

por ¡O años

a favor de D.MARIANO TRIGO SERRANO, de n acion alid ad  e s­
pañola, dom iciliado  en B arcelon a, c a l l e  A nsias March, 2 

por un "PROCEDniIENTO PARA LA OBTENCION DE CREPE DE GOMA 
VULCANIZADO" ---------------------------------------------------------------

El d e sa r ro llo  c re c ie n te  en e l consumo d e l producto co­
nocido con e l  nombre de c rep é , principalm en te en su a p l i ­
cac ión  a l a  co n fecc ión  de p iso s  p ara  e l ca lzad o , ha mo­
tivad o  e l  e stu d io  e in v e s t ig a c ió n  de medios p ara  obtener 

5 e s te  m ate r ia l en l^ s  m ejores con dicion es p o s ib le s  de pro­
ducción y ca lid ad , dando lu g ar  a procedim ientos de f a b r i ­
cación  que se  d ife re n c ia n  por c a i a c t e r i s t i c a s  y con d ic io­
nes oien d e fin id o s , fru to  siempre de ex p e a ie n c ia s  p erso - 
c a le s  y por lo  tan to  de p erten en cia  in d is c u t ib le  que es 

10 la  g a ra n tía  de bondad d e l producto.

MEMORIA DESCRIPTIVA
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E sta  g a ra n t ía  no l a  o frecen  corrientem ente lo s  produc­
to s  e x is te n te s  en e l mercado n a c io n a l, pues todo e l  mande 
conoce -  l o s  d e fe c to s  que en gen era l predominan en e l  
crep é , principalm en te r e fe r id o  a su a p lic a c ió n  a l a  zapa­
t e r í a ,  por su fa c i l id a d  a desform arse con e l c a lo r ,  con­
secuen cia n a tu ra l  y d ir e c ta  de l a  f a l t a  de v u lcan izac ió n  
y por su p re se n tac ió n  d e f ic ie n te  en p lan ch as de pequeñas 
dim ensiones.
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Con e l  procedim iento ob je to  de e s ta  p a ten te  de in tro ­
ducción, conocido y explotado en Francia, por l a  Casa 

DUGOS e t CIE. (55 Rué de l 'E rm ita g e  -  Bordeaux), se  ob­
t ie n e , no solam ente l a  más a l t a  c a lid a d  en e s t a  c la se  de 
producto , sino  que se produce en con dicion es in d u s t r ia le s  
de una p e r fe c ta  té c n ic a  ra c io n a l y c i e n t í f i c a  dentro de 
su c l a s e ,  que son g a ra n tía  a b so lu ta  p ara  e l consumidor.

Su proceso  se d e sa r ro lle  como s ig u e :
En c ilin d ro -m ezc lad o r , se  v e r i f i c a  l a  m ezcla de mate­

r i a l  de goma o caucho con lo s  in g re d ie n te s  u su a le s  de 
carga  y v u lcan izac ió n , formando una p a s ta  homogeneizada. 
intimamente por revo lu ción  continuada y uniform e de l a  
misma y por calentam iento p ro gresiv o  h a s ta  c ie r to  grado 
determinado según convenga a l a  a p lic a c ió n  d e l producto 
que debe ob ten erse , cuyos l ím ite s  o sc ila n  en tre 40 y 50 

grad o s, pasando por lo s  c i l in d r o s  m ezcladores.
A co n tin u ac ió n y  cuando l a  p a s ta  posee l a  co n sisten ­

c ia  n e c e sa r ia , p a sa  a l a  máquina lam inadora o ca la n d ra , 

cuyos c i l in d r o s  h o r iz o n ta le s  y p a r a le lo s  puede graduar­
se  su sep arac ión  p a ra  dar mayor o menor e sp e sar  a l a s  
planchas que se  forman a l  p asar l a  p a s ta  por entre ambos, 
formándose sim ultáneam ente e l  granulado en ambas c a ra s30
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tediante una c o r t in a  de agua , f a c i l i t a d a  por d is p o s it iv o  
apropiado, d eslizán d o se  sobre un ta b le r o , pudiéndose fa -  
r ic a r  p lanchas de lo n g itu d es v a r ia b le s  e in c lu so  s i  con- 
in ie r e ,  en forma con tin ua.

Seguidamente se  someten e s t a s  p lan ch as a  un secado con­
tinuado mediante l a  acción  térm ica de e s tu fa s  ca len tad o - 
a s  en cámara secadero  ce rrad a  convenientem ente, d ispo  -  
iendo l a s  p lan ch as en p o s ic ió n  t a l  que lo s  e fe c to s  de 
¡ecaje  sigu en  e l proceso más uniformemente re p a rt id o  que 
gu a la  e l  endurecim iento por tod a  l a  su p e r f ic ie  con un 
ismo grado de dureza y e la s t i c id a d .

S i  l a s  p lanchas a s i  ob ten idas se  d estin an  a l o s  p iso s  
e ca lzad o , con e sp eso res que pueden v a r ia r  en tre 3 y 12 

tilim e tro s , y aun más s i  se  desea, entonces l a  plancha 
ue p resen ta  l a s  dos c a ra s  con gran u lac ión  que puede se r  
a r ia b le ,  o con ru g o s id a d e s  más o menos in te n sa s , se  une 

e l l a  una capa de plancha de goma, l i s a ,  que cubre una 
e l a s  c a r a s ,  a modo de fo r r o , y cuya unión se ob tien e ha- 
iendo p asar e l conjunto como cuerpo único a ú n a  p re sió n  
lev ad a  ^ calentam iento  de lo s  c i l in d r o s  de l a  máquina ca- 
andradora, con lo  cu a l e l  pegado que s e  r e a l i z a ,  es p er- 
e c to .

Por ú ltim o , se procede a l a  v u lcan izac ió n  de l a s  p lan - 
has d isp on ién d o las sobre una p lata form a o mesa c u b ie r t a ,  
uya su p e r f ic ie  es ca len tad a  por c o r r ie n te s  de a i r e  a  150S 
peración  cuya duración  o s c i l a  entre 10 y 20 minutos.*

Todo lo  d e s c r i to ,  como se comprende, no tien e  c a rá c te r  
im ita t iv o , pudiendo se r  v a r ia b le s ,  en e s te  procedim iento 
e obtención d e l crepé de goma, lo s  e sp e so re s  de l a s  p lan - 
h as, l a  gran u lac ió n  y dureza, a s í  como lo s  c o lo r e s , y en
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gen era l todo cuanto no a l t e r e ,  camode o m odifique l a  
e se n c iá lid ad  d e l mismo.

N O T A

Se re iv in d ic a  como ob jeto  de e s t a  paten te  de in tr o ­

ducción:
1 .  -  Procedim iento p ara  l a  obtención de crepé de goma 

vu lcan izad o , c a rac te r iz ad o  esencialm ente porque l a  masa 
se forma por l a  m ezcla de goma o caucho con m ateria s o 
in g re d ie n te s  v a r ia b le s  p ro p io s para  l a  c arg a  y v u lc a n i­
zación , r e a l iz a d a  e s t a  mezcla mediante c i l in d r o s  m ezcla­
dores en recep tácu lo  adecuado de capacidad  y p o ten cia  
v a r ia b le s ,  u sados corrientem ente, som etida a  calentam ien­
to  h a sta  lo g ra r  una p a s ta  de c o n s is te n c ia  ap rop iad a, fo r ­
mando c in ta  continua o p lan chas de dim ensiones v a r ia b le s .

2 .  -  Procedim iento p ara  l a  obtención de crepé de goma 
vu lcan izad o , según re iv in d ic a c ió n  1 , c a rac te r iz ad o  esen­
cialm ente porque una vez v e r if ic a d a  l a  mezcla de lo s  ma­
te r ia le s -  y formada l a  p a s ta  homogénea, e s t a  masa se hace 
p a sar  por entre lo s  c i l in d r o s  de una máquina calandrado­
r a ,  cuya sep arad .ón  graduable perm ite V ariar e l  espesor 
de l a  plancha que por su  mediación se forma, p ara  obte­
ner g ru eso s de a p lic a c io n e s  d i s t in t a s ,  y a l a  s a l id a  de 
cuya máquina, l a  c in ta  o p lan chas formadas se someten s i ­
multáneamente a  l a  acción  de una c o r t in a  de agua a pre­
sión  graduable p ara  obtener e l  granulado que convenga, 
sa lien d o  ambas su p e r f ic ie s  con ru gosid ad es y gran u lación  
ig u a le s  o d i fe r e n te s ,  y p ara  f a c i l i t a r  e l  d e slizam ien to  

de l a  m asa.
3.  -  Procedim iento p ara  l a  obtención de crepé de goma 

vu lcan izad o , según re iv in d ic a c io n e s  1 y 2, c a rac te r iz ad o
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esencialm ente porque una o ambas de l a s  s u p e r f ic ie s  o ca­
r a s  de l a  c in ta  o p lan ch as form adas, puede ser s i  convie-- 
ne, r e v e s t id a  de o tra  plancha de su p e r f ic ie  l i s a ,  form an­
do cuerpo ú n ico , u n id as sólidam ente por paso  de ambas 
p lan chas aco p lad as , por calandrado d e l conjunto a  tempe­
ra tu ra  con ven ien te.

4.  -  Procedim iento p ara  l a  obtención de crepé de goma 
vu lcan izad o , según re iv in d ic a c io n e s  1 , 2 y 3, c a r a c t e r i­
zado esencialm ente porque una vez ob ten id as l a s  p lanchas 
gran u lad as se  someten a un secado por calentam iento  pro­
g re siv o  en cámara cerrad a  y seguidamente a l a  v u lcan iza­
c ión , lo g ra d a  sometiendo nuevamente l a  c in ta  o p lan ch a, 
extendida sobre ta b le ro  m etálico  tapado , a un calen tad o  
por c o r r ie n te s  de a ir e  a 150 grados de tem peratura.

5 .  -  Procedim iento p ara  l a  obtención de crepé de goma 
vu lcan izad o , según re iv in d ic a c io n e s  1 ,2 ,3  y 4 , c a ra c te ­
rizad o  esencialm ente porque e l crepé obtenido puede s e r ­
lo  en tod a c la se  de c o lo re s , mediante ad ic ió n  de c o lo ­
ra n te s  o pigm entos ap ro p iad o s.

6 .  -  PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE CREPE DE GOMA 
VULCANIZADO.

Consta l a  p resen te  Memoria D e sc r ip tiv a  de cin co  h o ja s 
fo l ia d a s , m ecanografiadas y e s c r i t a s  por una so la  c a r a .

Madrid, a 4 3  de noviembre de 1947
MARIANO TRIGO SERRANO.

P.A. ______ -  ....... .
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