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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 afios

& favor de D.MARIANO TRIGO SERRANC, de nacionalidad es-
pafiola, domiciliado en Barcelona, calle Ausias Karch, 2
por un "PROCEDILIIZNTO PARA Li OBTENCION DE CREPE DE GOMa
VUIC ANIZaDO® - - - - -

HEMORIA DESCRIPTI Vi

1l desarrollo creciente en el consumo del producto co-
nocido con el nombre de crepé, principulmente en su upli-
cacibén a la conteccidn de pisos para el calzado, ha mo-

tivado el estudio e investigacidn de medios para obtener

este material en las mejores condiciones posibles de pro-
duceidn y calidad, dando lugar a wr ocedimientos de fabri-
cacidn gque se diferencisn por cabacteristicus y condicio-
jies bien definidos, fruto siempre de expemiencias perso-

pales y por lo tanto de pertenencia indiscutible que es

la garantfu de bondad del producto.
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‘se su geparacidén para dar mayor O menor espesLIr a 1as

Esta garantia no la ofrecen corrientemente 10s produc-
tos existentes en el mercado nacional, pues todo el mundo
conoce -~ 1los defectos que en general predominan en el
crepé, principalmente referido a su aplicacidn a la zapa-
teria, por su famcilidad a desformarsge con el calor, con-
secuencia natural y directa de la falta de wvulcanizacidn
¥ por su presentacidn deficiente en planchas de pequeilas
dimensiones.

Con el procedimiento objeto de esta patente de intro-
duceibn, conocido y explotado en Francia por la Caga
DUCOS et CIE. (55 Rue de 1'Ermitage — Bordeaux), se Ob—
tiene, no solamente la mds alta calidad en esta clase de
producto, sino que se produce en condiciones industrialed
de una perfecta técnica racional y cientifica dentro de
gu clase, que son garantia absoluta para el consumidor.

Su proceso ge desarrollc como sigue:

En cilindro-mezclador, se verifica la mezcla de mate-
rial de goma o caucho con 1os ingredientes usuasles de
carga y vulcanigacidn, formando una pa sta homogeneizada
intimamente por revolucidn continuada y uniforme de la
migms y por calentamiento progresivo hasta cierto grado
determinado seglin convengu a la aplicacibn del producto
que debe obtenerse, cuyos limites oscilan entre 40 y 50
grados, pasando por los cilindros mezcladores.

A continuacién y cuando la pasta posee la consisten-
cia necesaria, pasa & la mdquine laminadora o calandra,

cuyos cilindros horizontales y paralelos puede graduar—

planchas gque se forman al pasar la pasta por entre ambos,

formindose simulténeamente el granulado en ambas caras
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veriable, 0 con rugosidades més o menos intensas, se une

Imed iante una cortina de agua , faciliteda por disposgitiwvo
apropiado, deslizfindose sobre un tublero, pudiéndoge fu-
bricar plamchas de longitudes variables e incluso si con-
viniere, en forma continua.

Seguidamente se someten estas planchas a un secado conv
tinuado mediante la accidn térmica de estufas calentado-
rag en cémara secadero cerrada convenientemente, dispo -
hiendo las planchas en posicidn tal que los efectos de
secaje siguen el proceso mas uniformemente repartido gue
iguula el endurecimiento por toda la superficie con un
hismo grado de dureza y elasticidad.

Si las plunchus asi{ obtenidus se destinan a los pisos
de calzado, con espesores gue pueden variar entre 3 y 12
mili{metros, y aun mis si se desea, entonces la plancha

hue presenta lag do0s caras coOn granulacién que puede ser

b ella una capa de plamcha de goma, lisa, que cubre unu
fe las caras, @ modo de Torro, y cuysa unién se obtiene hu-

hiendo pasuar el conjunto como cuerpo dnico a unu presién

levada ¥ calentamiento de los cilindros de la méquina ca-
andradora, con 1o cual el pvegado que se realiza, es per-
ectoe.

Por dltimo, se procede a lu vulcanizacién de las plan-
has disponiéndolas sobre una plataforma o mesac ublerta,
uya superficie es calentada por corrientes de aire = 1509
peracidn cuya duraci 6n oscila entre 10 y 20 minutos.

Todo lo descrito, como se comprende, no tlene carécter
imitativo, pudiendo ser variables, en este procedimiento
e obtencidn del crepé de goma, los espesores de las plan—

hasg, lz gramlacidn y dureza, asi como los colores, ¥y en




10

15

20

25

30

-l

general todo cuanto no altere, cambie o modifique la

esencieliduad del mismo.

N O T 4a

Se reivindica como objeto de esta patente de intro-
duccidn:

1.- Procedimiento para la obtencidn de crepé de goma
vulcanlzado, caracterizado esencialmente porque la nasga
se torma por la mezcla de goma O caucho con materias o
ingredientes variables propios para la carga y vulcani-
zacidn, realizada esta mezcla mediante cilindros mezcla-
dores en receptaculo adecuado de capaclidad y potencia
variables, usados corrientemente, sometidu a calentamien-
to0 hasta lograr una pastu de consistencia apropiada, for-
mando cinta continuz o planchas de dimensiones variabless

2.- Procedimiento para la obtencidn de brepé de goma
vulcanizado, segin reivindicacidén 1, caracterizado esen-
cialmente porque una vez verificada l1a mezela de 10s ma-
teriales -y formada la pasta homogénea, esta masa se hace
pasar por enire los cilindros de una maquina calandrado-
ra, cuya separaci 6n graduable permite variar el espesor
de la plancha que por su mediacibén se forma, para obte-

ner gruesos de aplicaciones distintas, y a la salida de

cuya méquina, la cinta o planchas formadas se someten si+

miltdneamente & la accidn de una cortina de agua a pre-
sidn graduable para obtener el granulado que convenga,
sdl iendo ambas superficies con rugosidades y gramlacidn
iguales o diferentes, y para facilitar el deslizamiento
de la masa.

3.~ Procedimiento para la obkneidén de crepé de goma

vuleanizado, segin reivindicaci ones 1 y 2y caracterizado
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esencialmente porque una o ambas de las superficles o cat

ras de la cinta o planchas formadas, puede ser si conviert
ne, revestida de otra plancha de superficie lisa, formant
do cuerpo dnico, unidas sdlidamente por paso de ambas
planchas acopladas, por calandrado del conjunto a tempe-
ratura convenlente.

4.~ Procedimiento pare la obtencidén de crepé de goma
vulcanizado, segin reivindicaciones 1, 2 ¥ 3, caracteri-
zado esencialmente porque una vez obtenidas las planchas
gramuladas se someten a un secado por calentamiento pro-
gresivo en cémara cerrada y seguidamente a la vulcanigza-
cidn, lograde sometii endo nuevamente la cinta o planchs,
extendida sobre tablero metédlico tapado, a un calentado
por corrientes de aire & 150 grados de teme ratura.

5.- Procedimiento para la obtencién de crepé de goma
valcanizad , segiin reivindicaciones 1,2,3 y 4, caracte-
rizado esencialmente porque el crepé obtenido puede ser-
1o en toda clase de colores, mediantms adicidén de colo-
rantes o pigmentos apropiados.

6.- PROCEDIMISHTO PARA Ta OBTENCION DE CREPE DE GOMA
VULCANIZADO.

Consta la presente llemoria Descriptiva de cinco hojas

foliadas, mecanografisdas y escritas por una sola carae.

Madrid,a §de noviembre de 1947

MART ANO TRIGO SERRANO.
P.A. g e
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