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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El presente Modelo de U tilidad tiene por objeto, segán se 

indica en su. enunciado, una caja de tipo plegable, es decir, 

del tipo que se obtiene a p a rtir  de un desarrollo plano troque­

lado de material semirrígido, t a l  como oartón, cartoncillo, 

cartulina o sim ilar.

De manera más oonoreta, la  caja que constituye objeto de 

la  presente solicitud de registro  pertenece a l tipo que compren 

de un cuerpo prismático, preferentemente, aunque no necesaria­

mente, de base exagonal, constituido por una serie de paredes 

la tera les iguales, dispuestas unas a continuación de otras y 

separadas por correspondientes líneas de pliegue que permiten 

e l rebatimiento, presentando la  primera de estas paredes una



pestaBa que se aplica sobre la  última, pared y se f i j a  a la  mis­

ma por medio de adhesivo o por otro sistema cualesquiera apro­

piado. El cierre de la s  bases de la  caja se re a liza  por reba­

timiento, de un correspondiente equipo de orejetas o solapas,

5 dispuestas a continuación de la s  paredes la te ra le s , y e l con­

junto puede considerarse dividido en dos mitades sim étricas, 

que pueden ser rebatidas una sobre otra, de manera que la  caja 

pasa a ocupar un volumen mínimo durante e l almacenaje y trans­

porte, pudiendo ser armada y puesta en servicio en e l momento 

10 y lugar en que deba procederse a su u tilizac ió n . Estas cajas, 

admiten, desde luego, una amplísima variedad de aplicaciones, 

aunque son preferentemente u tilizad as para e l acondicionamiene- 

to de productos de co n fitería  y  p astelería, productos de perfu­

mería, lencería, e tc ., etc.

1$ Dehtro del expresado tipo general, de cuyas ventajas par­

tic ip a  por completo, la  caja que se preconiza, segdn se verá 

clámente a continuación, destaca especialmente por presentar 

una conformación estudiada para poder ser armada y fija d a  ( f i ­

jando la  pestaña anteriormente referida a la  correspondiente 

20 pared la tera l) por medio de una máquina automática de tipo co­

nocido, por presentar en su fondo un doble sistema de cierre, 

que asegura un máximo de resisten cia, lo  que permite transpor­

tar en la  caja pesos de re la tiv a  importancia, confiriendo, ade­

más, una impecable aparienoia estática  a l conjunto, y por com- 

2$ prender un ingenioso sistema de oierre en la  base superior, que 

garantiza un elevado grado de seguridad, y que se combina con 

unas asas, obtenidas a p artir  del propio desarrollo troquelado, 

destinadas a fa c i l i t a r  e l transporte del oonjunto.'

Por lo  demás, la  esencialidad, forma de armado, y princi- 

30 pales característica^ y ventajas de la  caja en cuestión, resul­

tarán más fácilmente comprensibles a l a  v is ta  de los dibujos



adjuntos, en los que -  en forma esquemática y, desde luego, 

sin carácter lim itativo de ninguna clase -  se ha representado 

un ejemplo concreto de realización  práctica de la  misma.

En estos dibujos:

5 Las figuras 1 y 2 son sendas v ista s  en planta, opuestas

entre s i ,  del desarrollo a p a rtir  del q&e se obtiene e l con** 

junto, con sus dos mitades rebatidas una sobre otra, en la  po- 

sición en que será almacenado y remitido hasta los puntos en 

loa que deba procederse a l armado y u tilización  de la  caja.'

10 Las figuras 3 , 4- y 5 son sendas v istas en perspectiva,

mostrando e l fondo de la  caja en dos sucesivas posiciones in­

termedias de armado y ya totalmente armado, respectivamente.

La figura 6 es una v is ta  en perspectiva, mostrando la  base¡ 

superior de la  caja en una-fase in ic ia l  de la  operación de ar- 

15 mado.

La figura 7 es un detalle  en perspectiva# mostrando la  

doble asa con que se h alla  equipada la  caja en una fase in ic ia l 

de montaje.

La figura 8 es una v is ta  fro n ta l de la  propia asa represen 

20 tada en la  figura anterior, ya totalmente montada.

La figura 9 es un oorte según H -H  de la  figu ra  preceden-; 

te .

y, finalmente, la  figura 10 es una v ista  en perspectiva, 

mostrando la  base superior de la  caja ya totalmente cerrada y 

25 armada.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

La caja se obtiene a p artir  de un desarrollo plano troque­

lado, do material semirrigico, que comprende, según es en s í  

ya conocido, seis paredes la te ra les  rectangulares 1^ -1^ -1^ -  

1  ̂ **1g **1̂  , iguales entre s i ,  dispuestas una a continuación 

de otra, y separadas por lineas de doblez que permiten e l re—

30



5

10

15

20

25

30

 ̂ ¡i
B ts ^ n

batimiendo de cada pared con respecto a la  anterior, hasta de­

f in ir  un cuerpo prismática regular, de base exagonal. Según es
r

en s í también ya conocido, la  primera de estas paredes presen -  

ta  en su borde lib re  una pestaña la te ra l dispuesta para apli­

carse contra la  cara in terio r de la  última de e lla s  y ser f i j a ­

da a la  misma por medio de adhesivo o, eventualmente, por otro 

sistema cualesquiera apropiado. Una vez realizada esta f i j a ­

ción, las  paredes 1a, 1b y 1c podrán ser rebatidas sobre las 

1 f, 1e y 1d, respectivamente, rebatiéndose todas estas paredes 

sobre un mismo plano, de manera que e l oonjunto pase a adoptar 

una configuración aplanada, ocupando un volumen realmente míni­

mo.*

Para realizar el cierre del fondo de la  caja, en prolonga­

ción del borde in ferio r de cuatro de las indicadas paredes la ­

tera les, se prevén unas solapas u orejetas de forma trapecial 

2b, 2c, 2d y 2e, dispuestas para ser rebatidas sobre e l plano 

del fondo, cubriendo cada una de e lla s  una mitad de la  base y 

superponiéndose parcialmente. La solapa 2a, destinada a ser 

rebatida en primer lugar, presenta una conformación diferente 

de la s  restantes, adoptando la  forma aproximada de un triángulo 

rectángulo, con e l objetivo principal de permitir la  u tiliz a ­

ción de una máquina de tipo en s í  ya conocido para realizar eL 

armado, ta l como se verá más adelante, y también con la  f a c i l i ­

dad de fa c i l i ta r  la  realización  del cierre de la  base o fondo 

de la  caja. Una vez efectuado e l  rebatimiento de todad lad so­

lapas dichas sobre e l plano del fondo, bastará introducir la  

zona extrema de la  última de estas solapas, es decir, la  sola­

pa 2e, bajo la  primera 2a, para que el conjunto quede inmovili­

zado oon suficiente seguridad en la  posioión de montaje. A pe­

sar de la  seguridad de cierre así obtenido puede en líneas ge­

nerales considerarse su ficien te, permitiendo colocar en el in-
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terio r  de la  caja sin peligro de desfondamiento pesos de re ía- i 

tiv a  importancia, según ana importante característica  de la  in-i 

vención, en el expresado fondo se prevén ana última orejeta 2f,¡ 

de forma general triangalar, dotada de ana pestaña coplanaria  ̂

la te ra l 2 ' f . Esta orejeta debe ser rebatida en último lugar, 

de manera que queda aplicada sobre todas las redtantés, y debe 

finalmente introducirse la  pestaña o saliente la te ra l 2 'f  de la í 

misma bajo e l borde de la  orejeta 2e. Con ello  se aumenta gran­

demente la  seguridad del c ie rre , y, por tanto, la  resistencia 

del fondo, y, a l mismo tiempo, se mejora la  apariencia estética! 

del conjunto, a l conferir a l expresado fondo una estructura 

perfectamente regular.

El cierme de la  base superior de la  caja expuesta se rea- ¡ 

l iz a ,  en primer lugar, previendo en prolongación del borde su- 

perior de dos paredes la tera les opuestas 1a-1d de la  misma,
¡-i'*:

sendas solapas 3a-3d de forma rectangular, dispuestas para ser !; 

rebatidas ortogonalmente con respecto a las indicadas paredes, ! * 

quedando situadas sobre e l plano de la  expresada base, y coin- 

cidiendo por sus bordes lib ree . En estos bordes lib res  de las 

expresadas solapas se prevén unas orejetas 4-4 ', dispuestas 

para ser rebatidad ortogonalmente, quedando aplicadas una con- \ 

tra  otra. Estas orejetas se hallan dotadas de aberturas coin­

cidentes 5-5 ', de forma apropiada para permitir e l paso de los ¡ 

dedos de la  mano, constituyendo el asa de transporte del con­

junto. Según una característica  de la  invención, en e l borde r 

in ferior de una de la s  indicadas aberturas 5 se prevén unas pes­

tañas 6, dispuestas para ser rebatidas de 1803, abrazando e l 

borde in ferior de la  abertura 5 '  correspondiente a la  otra ore­

je ta , e inmovilizando a l conjunto en la  posición de montaje.

Estas pestañas 6 presentan, por ejemplo, bordes la tera les in­

clinados, o adoptan oualquier otra configuración equivalente,

i'; . .
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de manera que se hallan dotadas de mayor anchura en su borde 

lib re  que en su iniciación, en v istas a que deban ser in trod u -; 

oídas oon una cierta  presión a travás de la  abertura prevista  ̂

en la  otra orejeta, quedando inmovilizadas con suficiente segu-; 

p ridad en la  posición de montaje.' ¡

Finalmente, el cierre de la  base superior de la  caja se jy

rea liza  previendo en prolongación del borde superior de tres }!; 

de la s  restantes paredes la te ra les  1c, 1e, y 1 f unas solapas 

rectangulares 7b, 7c,7e, dispuestas para ser rebatidas ortogo- r  

10 nalmente. Estas solapas se hallan dotadas de ranuras inclinadas! 

8b, 8c y 8e, estudiadas para permitir e l paso ajustado délas ¡ 

asas 4- 4 ' * Nótese que la s  indicadas solapas quedarán retenidas 

en esta posición, por la s  orejetas 6, antes referidas , que 

presentarán siempre Una cierta  tendencia a levantarse, rete- 

15 niendo a aquellas e impidiendo su levantamiento. Una de las in-i 

dicadas solapas, y concretamente la  solapa 7c que se rebate en 

último lugar y presenta en su borde extremo una pestaña 9 , d is- 

puesta para rebatirse ortogonalmente y ser introducida oontra 

la  pared la te ra l 1f -  desprovista de solapa -  asegurando a todo 

20 e l conjunto en la  posioión de montaje. También en lo  que afecta, 

a l cierre de la  base superior de la  caja se alcanza, pues, un 

máximo de seguridad y e llo  a través de unas operaciones de ar- ! 

mado perfectamente sen cillas. Nótese, además, que bastará ase­

gurar en la  posición rebatida, de cierre, por cualquier medio,

25 incluso, por ejemplo, por medio de una etiqueta adhesiva, la

solapa 7c, que se rebate en último lugar, para que todo el con­

junto quede precintado y asrgurado en la  posición de cierre.'

Conviene finalmente haoer notar que, ta l  como puede verse 

en la s  figuras 1 y 2 de lo s dibujos a que nos venimos refirien ­

do, merced al desarrollo especial a p artir  del que se obtiene 

la  caja, e l conjunto, plegado en dos y oon sus mitades reb ati-
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das una sobre otra, presenta un borde perfectamente rectilín eo , 

concretamente e l borde que ocupa posición izquierda en la  figu ­

ra 1 y posición derecha en la  fig u ra  2. Ello permite u tiliz a r  i 

para el plegado del desarrollo,y para lle v a r  a cabo la  unión 

por pegado contra la  ditima pared de la  pestaña prevista en 

la  primera pared -  señalada con la  referencia 1a en los dibujos; 

-  una máquina automática de tipo conocido, con el consiguiente ; 

notable ahorro de mano de obra y abaratamiento de lo s costos 

de fabricación.

Resta ya únicamente hacer constar de una manera general 

y expresa que, como se comprende y  es lógico, y aparte de la s  

que han sido ya concretamente indicadas, en la  realización práo 

t ic a  de la  caja plegable que ha quedado descrita, cabrá intro­

ducir todas aquellas adiciones y modificaciones de detalle que : 

no afecten a lo  que constituye la  esencialidad del registro  

que se solicita*'

N O T A

SE REIVINDICA:

1 -  Caja plegable, perfeccionada, del tipo que comprende 

un cuerpo prismática de base exagonal regular, obtenido a par- ! 

t i r  de un desarrollo plano troquelado, de material laminar semi­

rríg ido, que conforma seis zonas rectangulares iguales entre sí¡ 

dispuestas una a continuación de otras, uniéndose entre s í  los 

bordes de las zonas que ocupan posiciones extremas por medio de 

una pestaña dispuesta a continuación de la  primera zona, que se 

aplica y f i j a  sobre ladltim a, jr cerrándose las bases del cuer­

po por rebatimiento de unos adecuados equipos de solapas, d is- ¡ 

puestas a continuación de las paredes la te ra les , caracterizado 

porque e l expresado desarrollo se halla proyeotado de manera 

que la s  solapas para cierre de la s  bases, dispuestas a conti­

nuación de los bordes superior e in fe r io r  de a l menos una de
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la s  referidas paredes la te ra les , presentan a l menos un borde 

rectilín eo , alineado con un borde la te ra l de esta pared, míen-: 

tras que las solapas dispuestas a continuación de una de las 

paredes la tera les  adyacentes a aquella presentan una ta l con- ' 

formación que, a l lle v a r  a cabo e l rebatimlento de una pared 

sobre otra, no sobresalen de la  alineación definida por los 

bordes la tera les de la  primera pared la te ra l dicha, y de las 

dos solapas dispuestas a continuación de la  misma; todo de 

manera que el desarrollo puede ser doblado por su mitad, reba­

tiendo tres de las expresadas zonas sobre e l plano definido 

por la s  otras tres, presentando en esta posioión un borde la te ­

ra l rectilín eo , lo  que permite mecanizar la s  operaciones de 

plegado y de fija c ió n  de la  pestaña referida.

2 -  Caja plegable, caracterizada porque en e l borde su pe-: 

r io r  de dos paredes la tera les  opuestas del desarrollo referido 

en la  reivindicación precedente, se prevén dos orejetas rectan­

gulares iguales entre s í ,  dispuestas para ser rebatidas ortogo-: 

nalmente, quedando con sus bordes en contacto, y provistas en } 

estos bordes de unas orejetas que, a su vez, se rebaten orto- ¡ 

gonalmente, quedando en posición v e rtic a l, aplicadas una contra 

otra, y en las que se prevén sendas aberturas dispuestas para 

coincidir, permitiendo e l cómodo asido del conjunto, mientras i 

que en los bordes superiores de tres de las cuatro paredes lar- 

terales restantes, se prevén unas orejetas rectangular dispues-i, 

tas para ser rebatidas ortogonalmente y dotadas de aberturas 

inclinadas para paso ajustado del asa referida, habiéndose pre-. 

visto  en la  solapa que se rebate en óltimo lugar una pestaña 

extrema, dispuesta para ser rebatida e introducida contra la  

cara interna de la  pared la te ra l desprovista de orejeta, inmo-; 

vllizando a todo e l conjunto en la  posición de montaje.'

3 -.C aja  plegable, caracterizada porque e l borde in fe r io r ;
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de la  abertura prevista en una de las orejetas referidas en 

la  reivindicación precedente, presenta unas pestañas de anchu-( 

ra oreciente hacia e l borde lib r e , dispuestas para ser r e b a t í- ; 

das de 1803, abrazando e l borde in ferior de la  abertura previa-: 

5 ta  en la  otra orejeta, cuyas pestañas contribuyen a mantener

en la  posición de montaje tanto estas orejetas como e l conjun-! 

to de la s  solapas mediante las que se rea liza  e l cierre de la  ; 

base.

4 -  Caja plegable, caracterizada porque para rea liza r  e l ¡ 

10 cierre del fondo o base in ferio r de la  caja, en e l borde in fe - ¡

r io r  de las paredes la tera les definidas por el desarrollo refe­

rido en la  reivindicación primera, se prevén: una solapa, d is- ¡ 

puesta para ser rebatida en primer lugar, dotada de una forma 

trapecial rectangular, con un lado situado en prolongación del 

15 borde de la  pared la te ra l correspondiente; tres solapas, de

forma trapecial isósceles, dispuestas para ser rebatidas suce- ; 

sivamente, cubriendo cada una de e lla s  la  mitad de la  base, y 

quedando parcialmente superpuestas; una sola igual a la s  tres 

anteriores, sobre la s  que se rebate, y cuya zona extrema se 

20 introduce bajo la  primera solapa referida, inmovilizando a todo 

e l conjunto en la  posición de montaje; y una dltima solapa, de ; 

forma triangular isósceles, que se rebate en óptimo lugar, y 

que presenta una pestaña la te ra l coplanaria, dispuesta para 

ser introducida bajo e l borde la te ra l de la  solapa que se rebar- 

25 te en primer lugar, contribuyendo a bloquear a todo e l conjunto 

en la  posición de cierre.

5 -  Caja plegable, perfeccionada.

Consta la  presente Memoria Descriptiva
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de diez hojas mecanografiadas, escritas 

por una sola cara, numeradas del 1 al 10, 

con sus lineas numeradas, a su vez, de cin-
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