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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE .
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE afoS EN ESPANA, A FAVOR
‘DE SUCIEDADE INTERNACIONAL DOS CYCLONES YWOL, CON RESIDENCIA
EN NITEROI (Estedo de Rio de Janeiro) FBrasil, 404, rua Mo-
relira Cezar, '

s obr e:
"PROCEDINIENTO PARA L4 URILIZACION DE COMBUSTIBLE LIQUIDO Y
APARATO DE CALEFACCION CUYO FUNCIONAMIENTO SE AJUSTA A ESTE
PROCEDIMIENTO" | |

‘ —-—-:::pOo:;:———-

El presente'invento hace referencia & un procedimien-
to para la utlilizacidn qé combustiblébliquido, con pnéférenf'
cla aceites de petgéleo ¥ especlalmente mezut, utillizando un
agente que arrastre y voletilize el comtus tible liquide con

5 - el cual se meiela para cooperar seguldamente a lea combﬁstién.
) En los procedimientos hasta sahora conocldos, el agen-
te qﬁs arraxtra y volatiliza e; combus tible liquido eé, por
lo general, e}l aire sometido = presién.‘Sulempleo necesita,'
particu;armente, instalaciones de'aprovechamiento ¥y de com-

10 - presi6n;
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El presente invento tiene por objeto>ev1tar estos 1in-.
convénientes. 4 oste efecto, en el procedimiento peres le uti-
11zacidn de combustible liquido, de acuerdo con el presents -
1n§ento, dicho egente. es el vapor de egua transformado por -
calentamiento excesivo o recalentamlento y distribuido medien-
te prési6n. . |

Tl presente inventoe se refiere iguélmente'a uﬁ apéra-
tp‘de calentamiento para la utilizacié4n del combustible 1ligwi-
do; egpeclalmente segin elAprocedimiento indicado, gue lleva
un depésito,de cerga con suminlistro regulable y el cual se in-~
flama mediante un guemedcr de inyeccidn. |

V. Mene también por objeto le utilizecidn de un agente
que arr#stra & volatiliza el>comﬁustible 1{quido y que no -
origine los inconvenlentes anteriormente indicados, c¢ooperan-
do al mismo tiempo y de ﬁna menerea muy s&ctiva, a la combus-
t16n.

A este efecto en el aperato de calentamlento para com-

bus tible liguido, de acuerdo con el presente invento, el com-

5ustible liguido 6s arrastrado y volatilizado por el vdpor de
egua trensformedo por recalentamiento y llevado, medisnte la -
oportuﬂa presidn, a un quemedor, &l menos, lo que dé lugar a

la formacibn de una mezcla inflemable que sale del quemador

- para alimentar el hogar.

En una forma de realizacibn ventajosé, relative el -
ocbjeto del presente invento, el quemsedor de forma ancha, ¥y -
prefarentemente en forme de ﬁrpnco de cono recto invertido,
reclibe el vapor de agusa trahsformédo por recalentamiento y -
el cbmtnatiblé 1fquido a través de su mds pequefia seccidn -
transvérsal, pares hecerlos pasar ssguldamente, a través de -

su seccidn transversal mayor, materializede por una placa cu-
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blerta de orificios,

Otros detelles y perticularidades del invento, refe-
rentes tanto a2l procedimiento en s, como al apesrato de ca-
lentamganto, pusden desprenderse de la descripcibdn de un apa-
reto de calentamiento pars combustible liquido, dado & conti~
nuacidn a titulo de ejemplo, no limitativo, y con referencia
a los dibujos anejos.

La flgura es unsa representacién eaquemética de uni -
aparato de 6alentamiento de szcuerdo con el presente invento.

£l éparatO'de calentamiento comporta un queﬁador (11)
en forme de tronco ds cono de revolucidn, recto e invertido.
El quemsdor (1l) es alimentado de combustible 1liguido por un
dendaito de carga (12) med iante una especle de conducto o ca-
nal (13) y cuye salida es regulable medlante el empleo de una’
llave o grifo (14). 4 su entrada eh el quemador (11}, el com-
bus tibld liquido es arrastrado y volatilizado por el vapor -
de agus transformado,por fecalentamiento,'gl cual es llevado
e presibdn a través del conducto o canal (9).

El quemador (11) recibe asi, & través de su seccidén

2V ~transversal umhs pequefia, el vapor ds ggus trans f%rmado por

25 -

30 -

recelentamliento y el combustiple 1fquido que forman une mez-
cla facilmente inflemable, que el quemador suministra segui-
damente, a través de su seccidn transversal mayor, materiali-
zada por unsa placg_llena de orificios (17). Estos orificios
(17) son igualmente repertidos a lo largo de una circunferen-
cla situeda hacia la periferia de 1la placea ¥y concéntrica a -
este Gltima.

Los elementos constitutivos del agua son asi lleva-
dos @ cooperar activamente y de manera completa 2 la combus-

t1bn; se obtiene un hogar particularmente intenso, realize-



-

-4-7
180449

do en las condiciones més econdmicas.

El quemador (11) vé rcdeado de un deflector (15-16)
qQue ie cubre y cuyo eje de figura se confunde con el del qﬁe- )
medor, Este deflector esté ¢constitufdo por un cuerpo ¢ilin-
drido (15), que lleva en su parte superior uﬁa cubierta (16) :

de forma cénica y cuya seccidn meyor es inferior e la seccidn

trensversal del cuerpo (15).

Para procurar el vapor de agua transformedo por re-

’ calentemiento que es llevado wediante presidn, al quemador

10 =

15 -

(11) por medio del conducto (9), el aparato de calentamien=
to comporte un depbdsito autoclave (1), -

Lste depbsito (1) colocado en cerga, almacena el -

. agus necesarla al funcionamiento, g glimentado por intsr=-

vencidn de un orificio no representado en el dibujo. E1 de~
pbsito (1) va provisto de una vélvula de segurided (§). El
agua sale dalydepﬁsitb’(l) & través del ¢ondus to (2) y es'ta
sallda es regulable medlante una llave o© érifo (3) que 1la -

dirige hacia un veporizedor en serpentin (4)., El serpentin

- (4) va colocado a plomo y encime del deflector (15~16); es

20 -

25 -
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as{ celentado por el quemador (11). El vepor de agua que sa-
le del serpenti{n es dirigido, mediante un conducto & .canal
(5), hacia un recalentador (8).‘Una derivacidn (7) emp alma=
do al conducto o canal de Qapor (5) desemboca en la pafte -
superior del depbsito autoclave (1) encima de la supefficie
llbre del agua. kg te disposicidn permite mentener constante-
mente un equilibrio de presibn en las paftes del aperato de
calentamiento que intervienen parae vaporizar el agua‘y trans- |
former el #apor por recalentamisnto. La vAlvula ds sqguridad
(6) impide tode exceso de presifn. El-re&alentadbr;;, (8) es-~

t& colocado encima y aplomo del vapérizador_(4); es asi ca~-
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lentado por el quemador (11). Bl vapor de agua llevado sl fe-
calentador (8) por medio del conducto {5) es allf transforma-
do por recalentamlento y dirigidd seguldemente hecias el que=-
medor (11) 2 través del conducto (9) cuya salida es reguleble
medlente €1 empleo de una llave o grifo (10).

Le puesta en merche del epareto de céléntamientb ge

efectfa de la manersa slgulente. Las llaves (3 y 14) se suponen

cerradas 2l principio de las operaciones. Se echa en la cuba
(16) ﬁpa pequefe cantidaed de combustible, liguido por e jemplo
alcohol, mazut, etq.'Se inflams este combustible que realiza
un previo calentamiento del vaporizador (4) y del‘récalenta-‘
dor (8). Se abre seoguldamente la llave (3) para llever el va-
por de sguas & la eveaporacibn én el vaporizador (4). E1 vapor
de agusa sé dirige hacig el recelentador (8) donde es fransfor-
mado por recaientamiénto ¥ aléanza por ﬁltimo el quemador'(li)
salliendo del mismo por los orificios (17). Una vez que se cbm-
prueba la salida, se abre la llave (4) lo gue provoca la lle-
gede del combustible 1fquido al quemedor (11). Este Gltimo dis-
tribuye la mezcla combistible que es encendida. EL funcilonamien
to del aperato de cealentamisnto es regulado seguidéﬁente median
te el juego de las llaves (3), (10) y (18).

Ha de entenderse blen que el invento no se llmita, en
modo slguno, a la forma de ejecuciéﬁ anter;ormente'descrita ¥
que diversés modificgcionés pueden aporterse al mismo, espe-
ctalmente en lo que sé;refiefa’a la forma, a la constitucidn
al nirero y disposicidn de los elementos que intervienen en -
sﬁ‘realizac16n, sin sélifse por ello del cuadro del presente
invento, a condicidn de que.estos camblos sean competibles con
91 espiritu qus informa las reivindicaciones a continuacibn

1ndi§adas.
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Se podrf{s especialmentg utllizar une ins talacibn, in-

dependiente del aparato de calentamiento, pars producir el -

.vapor de ague y transforwarle por recalentamliento.

Tembién se podria calentar, blen el vaporizador (4)’
blen el recalentador (6) o blen el cdnjunto'de estos dos:apa-
ratos,'medianté el emplko de uno o dos hornos 4 hogares secun-
darios, ‘ 7

Podr{a igualmente dotarse el aparato de calentamien-
to de varios quemedores {(11l).

Ademés; el recalentedor (8) pudiera ser de cobre, -
hierro, etc,

Igualmente elirecalentador puede ser reslizado en -
formes diversas y de seccldn tranéversal, clrcular o.rectan-
guler, .

En fin, el guemador (11) podri{a ser de seccidn trans-
versal eliptica, la placa cublerte de orificios (1l7) tendrisa
entonces la misme forma. Los orificios (17) podrien repartir-
se a lo largo de diversas curvas paralelas y concéntricas; es- -
tas curves pueden ser blen circunferenclas, bien elipses, etc.

¥ OoTaA

En resumen; la petente recaeré solre las éiguientas
reiv;ndicaciones: ‘

12 ,- Procedimiento para la utilizacibdn de combusti-
ble 1iquidoj con preferencia aceiﬁ& de-pétréleo ¥ espeéiai-
mente mazut, empleando un agente que arrastra y volatilize
2l combus tible 1liguido con el cual se mezcle para CoOOpPSI&r
seguldamente a la combus tidn, caracterizado por el hecho de
que dlicho agente es €l vapor de agues transformado por reca-

lentamiento y distribvuido mediante presidn,

2e ,~ Aparato de calentemiento para le utilizacidn -
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de combustible liquido, particularmente de ascuerdo con el -
prbcedimiento descrito en le reivindicacibn 12, que lleva -
un depdsito de carge con selida regulable y que se inflame

.por medio de un quemsdor de 1n§ecc16n; daraoterizado por el

- hecho de que el combustible 1iquido es arrgstrado y volati-
lizado por el vapoﬁ de zgua transformedo por recalentamien-

- toy 1levaéo, mediante presifn, al menos a un quemasdor, lo
que‘da luger a la formecidn de una mezcla inflamable qﬁq 8- .
le del quenador, para alimentar ai hogar.

- 3&.- Aparato de calentamiento, segin le reivindica;
cidn 24, caractérizado por el hgcho de gue el quemador, de

. forma ancha y ppeferentemente en'forma de tronco de cono —7
recto invertido, recibe el vapor de asgua transformedo por -
reczlentemiento y el combustible liquido, & través de su sec-

- ¢lbn tfansversal méstequéﬁa, para hecerlos pasar segulda-
mente & través de.su seccidn transversal meyor materisli-
zada por une pléca‘llena de orificlos,

48 .- Apsrato de celentamiento segin la reivindicacién
5&,.céracterizédb por el hecho de que los orificios indice-

- dos son repartidos regulermente e lo largo, al menos, de une
linea concéntrica y paraleia al contorno de la mayor seccibn
transversal del quemador.

52 .- Aparato de calentamd nto, segin cualquiera de -
las relvindicaclones 32 g 4%, caracterizado por el hecho de

- que el quemador es de seccidn transversal circular,

| 2 ,- Aparaﬁo de célentamiento, segin cualquiera de
las reivindicaciﬁnés 2& g 5&,'caracter1zado‘por el hecho de
que el quemador estéd rodeado de un‘deflector que. ls cubre,
cuyo eje de figura se confunde con el del gquemsdor y que es-

-t4 constitufdo por un cuerpo, céon preferencia cilfndrico, que
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lleve en su parte superior uns especie de cube cbnida éuya -
Secdi6n mayof es més pequefiz que la base superior del cuerpo
1ndicado.

7e .- Aparato de calentamiento, segin cuaquiéra de -
les relvindicaciones 28 a 62, caracterizaéb por el hecho de
gue el vep or de agua transformedo por recalentamlento es su-
ministredo, & presidn, pof un recalenﬁador alimentado por un
vaporizador que recibs el aguas d6 un autocleve.

82 .~ Aparato dé calentamiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 2& a 7e, caracterizado por el hecho de que
el’suministro'o selida del vapor de agug transformaio por re-
celentamiento es regulable.v

" 92 ,~- Aparato de calentamienfo, segin cualquiers de -
las reivindicaclones 7t a 8e, caradterizado_por el hecho de
que le salida de agua del autociave, hacia el vaporizador, es
regulable. ,

10@.- Aparato de calentamiento segin cuslquieras de -
las reivindicaciones 72 a 92, caracterizado por el hecho de
que el conducto o canel que uns el vaporizador al recalenta-

dor va a su vez unido el autoclave por medio de una deriva-

cién que desemboce por encima de la supsrficle libre del a-

gua, para equilibrar la presidn en las partes del aparato -
que Intervienen pars evaporar el agus y transformer el vapor
por recalentamliento. |

lie .- Aparato de calentamiento, segﬁn cualquﬁgrg de
las relvindicaclones 72 a 102, caracterizado por el hecho =~
de que el autoclave ve provisto de une vidlvula de segurided.

122 .~ iparato de calentamiento, segin cudlquiera de
les relvindlceclones 7¢ a 11#, caracterizado por el hecho de

que el vapoﬁizador es calentado por el gquemedor. .
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132 ,- Aperato de calentamiqnto segin cueslguiera de -

lss reivindicaclones 72 a 122, caracterizado por el hecho de

que el recalentador es calentado por el quemador.

142 ,- Aparato de calentamlento, segﬁn~cua1quiera de

. las relvindicaciones 72 a 13&, caracterizedo por el hecho de

que el recalentador esté situedo a plomo y encimea del vapori-

“zador, el cual va & su vez colocado debajo y a plomo del de-

fléctor. :

15e ,- "PROCEDIMIENTO PARA LA UTILIZACION DE COMBIS TI-
BLE LIQUIDO Y APARATO DE CALEPACCION CUYO PUNCIONAMIENTO SE -
AJUSTA A ESTE PROCEDIMIENTO". ) |

‘Segin se descrits en la presente memokia, que conste
de nueve hojas, escritas a méqulna por una sola cara, y ai-
bujos. | ' ‘ v ‘
" Medrid, 11 ?ge?nov e de 1947
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teles en que me desea grabar o deoorar; después de sensibilizarlos

de modo conveniente segénlla variedad de trabajo de gue se trate.

._ Los oristales o similares, as{ impresionsados, 2e empolvorean con

resinas molides en polvo impalpable, que se adhieren & la 1mpreeién
hecha, y despuds, los cristales as{ preperados, se someten sen hornos
eléotricos & las altes temperatures necesarias pars conseguir la vi-
trificacién de tales materias orgénicas, con lo que se logra gue lqs

dibujos obtenidos alcancen una fijeza que 1es permite estar-sdmeti-

dos & la &coidn del frfo; humedad o calor sin axperimehtar el menor

deterioro.

De este modo se consigue la suficliente solidez de las :esinas :

593polvoreadae para practicar el grabsdo, pinturas o platesdo; y una

Vez efectnada esz pintura © esmaltado, los mismos oristales vuelven
& someterse en el horno eléotrico & las temperaturas necesarias pa-
ra conseguir las vitrifiocaciones totales,

Despuds se dejan enfrisr suavemente las places as{ obtenidem.

81 se desea obtener los dibujos en relieve';voﬁando tales pla-
cas se han enfriado completamente se las puede trater con decido
fluorh{drico gue atacara las partes limpias del cristal, dandec lu~
ger 8l deseado relieve. '

81 lo gque se desed es une mezcla de relieve y plateado, antes

‘de utiligar tal éeido; se protegen laes partes dcnde_se.prefenﬁa dar

le plete ocn une cepa de cera fundide, a la cusl no staca el &cido,

y después de habef conseguldo del modo indlcedo el reltave; gse lim-

pia le ceras, con lo cusl se pueden pletear las partes gue protegf{a.
El polioromsdo de los cristales ¢ vidrios se haee p;ntando con
la pintura; esmalte orcoloree qile canvengen en cada-caso; la parte
posterior del cristal, siguiendo las indicaciones del grabado conse-
guido como reivindicamos, Bsta operecidn se efectia ocon pinceles

en las partes fines del dibujo y una vez reslizadas éstes, se las

puede completer en las superficies mss extensas con plstola &ero-

gréfieao
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Finalmente la parte posterior del cristel o vidrio es{ prepe-
rado #e protege con una cepd de pintura o esmelte apropiado la ecnal

8l secarse deja en condiciones de inalterabilidad el trahajo reall-

.28d0.

Despuée de realizadas las operaciones indicedes, y de secas ks
pinturas decoratives, se procederi ye segin interese en cads ceso
el cortedo del cristal, biseléndolo, perleéndolo o talléndole; e be-
se de rueda de esmeril, para terminer su decorascidn; as{ como tam;

bién g1 es necesario se le taladraréd en dos o mas puntos pare po-

derlos colgar o para sujetar en los mismos bloos, calendarios; ets.,

as! como parse poderlos uvtillzar ecomo porta~retratos.

De cuanto antecede se deeprende la infinided de sombinaciones

- gue pueden hacerse para lograr diversos resultados artfsticos, efec-~

"tuandoide uno u otro modo el decorado. Ademde, oasda una de estss

formae de proceder es aplicable & ouzlqﬁier clase y tamafio de vidrio,

cristal o similer, y pueden en cada caso modificerse los detalles

" de la marcha & seguir o la forme de realizer las diversas operacio-

nes; v los elementos utilizedos para ello; de asnerdo con lo que
pueda ser mas conveniente; bien entendido, que mientras las modifi-
caciones de une u otre clase sfectuades no afecten & la‘esezioialidad
reivindicade, darén lugar a variantes del procedimiento, ignalmente
comprendidas y protegidss por el presente registro.

En esta idea; el detalle de operaciones gue pasamos & cencretgr
puede qonsideraree como una forme preferegtg de aplicer el procedi-
mienxp; que si biéﬁ reivind icamos tamhién; como le generalidad del
mismo; no por eso limita oiras posibles realizaciones gtilizando Pr o=
ductos similares o realizando operacionee equivalentese. Unicamspte A
tretamos de aclarar y somcreter la aplicecidn del procedimiento; ox~
poniendo como ejemplo su posible &plicscidn esotual.

Ias reproducciones fotogrdtices de los dibujos u originalee

gue quieran estempsrse sobre los oristales o vidrioa; ge obtienen
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