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HMEMORIA DESCRIPTIVA

-

e
Correspondiente a la solicitud de registro de una patente de
invenciﬁn que, por veinte efios, se solicita para Espafia ¥ -—
sus Colonias, con prioridad de la patente fréncesa nfmere —
890.111 de 23 de Septiembre de 1.942, a favor de Don Marcel

Louis DEBROCK, de nacionalided frencesas, residente en 102 -

Boulevard Robespierre & Poissy (Seine & Oise) Francia,

: P o T .
" PERFECCIONAMIENTOS En LA CONSTRUCCION DE COJINETES BIMETA~
Licos v,

La rareza de las aleaciones de friccién, tales como -

las antifricciones de estafio y de bronce al estafio o plamo,

h,a llevado a permitir ten sblo la utilizacifn de estas alea—

ciones en capas delgadas, fiias sobre soporte de otro metal,
generalmente acero o fundicién (decisién B9 del 17 Septiem-
bre 1,941).

o Sin embargo si exceptuamos métodos muy especlales -~
aplicables solemente a casos particulares, los procedimien—

tos actualmente usados que permiten fijar las aleaciones -
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‘de fricecibn en capas delgadas sobre soportes de acers o fumdi

cibn, ocasionen pérdidas elevadas de las aleaciones de fric—
cifn. Examinemos los dos procedimientos ectualmente en uso.
a) Fundicifn del bronce sobre acero.- Es preciso fun~
dir de 10 a 12 veces el peso del metal Que queda sobre la pie
za acabada; si se estima la pérdide media al fuego de un 5%
del conjunto, se llega & una pérdids del 50 al 60% del peso
del metal que gueda en ia pieza, lo que es enorme, Ademés, -
en la recuperacién despuds del uso del cojinete, la pérdida
es afin muy elevada, como consecuencis de la necesidad de ca~
lentar a temperatura qlévada-para geparar los dos metales.

b)Fundicién del acero sobre bronce.~ Para evitar la -

| fusién del bronce al contacto del acero fundido, es preciso

dar a la cazoleta de bronce un espesor suficiente, lo gque -
lleia, si se quiere llegar a un debil eepésor final, (sea de
1’5 4 3, como pide la decisifn B9), a un porcentéje geme jean—
te de pérdida. La pérdida de recuperacifn es todavia mayor -

en el procedimiento anterior, ya que en este casc mo se uti-

-liza metal de aleacifn mfs fusible, como en ciertas varian—

teg del procedimiento precedente y es preciso calentar hasta
la fuéiénkdel bronce para que se separe del soporte.

. La dispcsiciﬁn que constituye el objeto de la presen~
te invencién consiste en remplazar el goporte de fundicién
0 acero, usado normalmente, por un soporte de metal o alea-
cidn mée fusible que el que constituye la eapa de friceibn.
Esta disposicifn ofrece la ventaja de pernitir la reduccibn
de la caatidad de bronce empleada para la construccibn del-
cojinete bimetdlico ¥y, por consiguiente, reducir las pérdi-
das que bajan asf a un 25% solamente del peso del bromce que
q&eda en el cojinéte terminado, 10 que es menos de ls mitad

de las que resultan de otras disposiciones construetivaes. En
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efecto la capa de friccifn de bromce, la niés fusible en este
caso, eg fundida primera ¥y separadamente por los procedimien
tos ordiuarios de fundicibn. Pudiendo as{ obtenerse muy del-
gada con un debll superespesor para la fabricacifn. Seguida—
mente, despuds de la fundicibm sobre ests pieza de la capa de
aleacifn que forma el soporte, mo hay que'temér ningin deterio
ro, dada su temperatura de fusifn mis debil que ls del bronce.
Por consiguiente se puede utilizar para esta operacifn una —
Pieza de bronce muy delgads, poco diferente de su espesor fi-
nal. o

Ademfs, la recuperscién despuds del uso, se hace muy
facilmente, sumergiendo el cojinete en un bafio 1fquido de me— ‘-
tal 1déntico al que cmstituye la carcasa. La cﬁ.rcasa se fun-
de v el bronce es retirado ihtaeto.

La p8rdide se reduce al minimo.

v- Dos clasesg de aleaciones ée prestan muy ‘oien,:aétual—
mente, & la aplicacifn del procedimiento descrito aquf. Las
aleaciones de zinc y las de aluminio, no siendo esta enumera—
cibn limi'tativa; » ,

Se elegiréd en cada caso la aleacién més apropiada, te—
niendo en cuents, por ejemplo su facilidsd de sleacibn, su -
dureza, su fragilidad, su coeficiente de dilatacibm, de fric-
cién, su conductibilidad calor{fica, eléctrica, etc.

En las circunstancias actuales son particularmente de-
terminantes dos condicion,es: ‘que de la é.leacién‘ elegids dis-
ponga en cantided suficiente y, de;otra parte, que su utili-~
zacibn necesite poco combustible,
| Las aleaciones de zinec, responden, espe'cialmenfe, a -
estas dos condiciones. S

Respecto al combustible necesario para la fundicién -
de estas aleaciones, estf lejos de equivaler, tanto en canti-

dad como en calidad, sl que precisa la fundicién de metales -~
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ferrosos. Por otrs parte, la cantidad de zinc y de aleacio-
nes de zinc puesta actualmente a disposicifn de la industria
es bastante importante y permite preveer esta aplic;ci6n. -
Ademds, ¥ es un punto importante, sus cualidades de friccibm,
aungue jnferiores a las del bronce, son bastante buenas ¥y su
empleo como carcasss soportes de una capa de friccién, asegu-
ra para el caso de un uso prematurc de esta capa, 1o que no -
es el caso con las carcasas soj:ori:es de metales ferrosos' ¥y -
pafticularmente, en 8cero. .

El desarrollo del empleo de.aleaciones de zinc, en las
apliéaoiones de friccibn, esté hasta el presente limitado por
la relativa debllidad de sus cualidades de sntifriccibn.

"Este nuevo empleoc es susceptible de darles un avance
més importante y as{ la utilizacifn del bronce o del sinc se
encontraré mejor adaptads a las necesidasdes de la hors pre—
sente. ‘

Describese a continuacibén, como ejemplo no limitativo;
el proceso de fabricacién de los cojinetes bimetélicos, cons—
truidos, segin los daftos de nuestra exposicifn, utilizando -
una aleacidn de zinc como soporte,

1¢,~ Se funde primeramente una carcasa en bronce de -
calidad apropiada, que se trabaja & una cota determinada en
las partes que rodesn la alescifn de zinc que sirve de guar—
nicibn, vy a una cota esbozada en las partes restantes.

' 292,.. Se procede por los medios habituales a la galva~
nigacifn de la concha de bronce en 'las partes que reciben la
guarnicifn y se la coloca en un molde que determina el empls
zamiento de esta gusrnicifn. Este molde, bien entendido, es
ejecutado segiin las reglas del arte, para permitir la correc
ta realizacin de las operaciones de fundicién,.

- Puede estar hecho de arena 0 metal,

32,~ Se funde entonces la aleacifn de zinc, después
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de asegurarge de que estéd a suficienté&§b

180443
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mperatura. Se llena

entonces el espacio libre y se suelda a la pleza devbronce.

El éxito de la operacién esté condicionado por la tem-
peratura del metal fundido, el volumen de éste qué circula -
por la piezélde bronce y, también, por el estédo de la super— .
ficie de aquella.

' El término de galvanizacidn que se ha empleado ante—
riormente, no significa que la pieza deba éer sumergids en -~
un bafio de zine puro, Puede deﬁerminaise una aleacifn que —
puede ser por ejemplo Zn-SN, capaz de asegursr una dbuena —
unidfn con la aleacifn que se funde pars formar el soporte.
Se puéde igualmente emplear cualguier otro procedimiento que
resulte eficaz para obtener la umidn duscada. A

4¢,~ Después de la solidificacibn, se puede proceder
a quitar el molde, La fusién y escorias son quitades seguidg
mente y la pieza entregada sl taller de fabricacién, que pro
cede a la terminacidn, tomando como punto de partida las par
tes en bronce anteriormente fabricadas, gue no han recibido
la capa de zinc,.En.un cojinete normal se partird de la par-
te lisa en que el bronce hebrf sido desvastado previamente,
como se ha indicedo més arriba.

Habviendo descrifo y detallado con toda amplitud ls -
naturaleza del presente invento, debe hacerse constar Que -
las expresiones escritas anteriormente son susceptibles de
modificacifn de detalle sin que por ello se altere el prin-
cipio fundamental del invento.

N O T A
EN RESUMEW: lLa presente patente de invenciénm gue, por

. veinte afios,se solicita para Espafia y sus Colonias, con prig

iidad de la patente francesa nlmero 890.111 del 23 de Sep—

tiembre de 1.942, ha de Trecaer sobre las siguientes reivin-—
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dicaciones:
12 PERFECCIONAMIETTOS EN ‘LA CONSTRUCCION DE COJINE~

TES BIMETALICCS, que se,caracteriza‘eﬁ que, para evitar la =~
pérdiia de metal en la fabricacibn de la capa de friceibn y -

140 en la recuperacidn de los cojinetes. usados, se construye ls -

capa soporte de una aleaccifn més d6bil que la capa de fric——
cién v de punto de fusibn més bajo, lo que permite el empleo
‘ de una capa de friccidn de menor espesor y para la Tecupers—
cién se evite la pérdida de petal por la fusifm de la capa sg
145  porte, que se separa de la capa de friceién entes de la fusidn
‘de &sta, economizando as{ un 50% de pérdida metélica y gren -
cantidad de combustible de trabajo, al mismo tiempo gque se fa
eilitan las operaciones de montaje. '
28 1~ Por Gltimo, se reivindica como objeto sobre el -

156 que ha de recaer la presente patente de invenci fn que, por veim:

. te afics, se solicita para Espafia y sus Colonias, con prioridad

de la patente francesa nfimeroc 890.111 del 23 de Septiembre de

1.942, - v : —
: ‘ p o T ' 5

% 155 * PERFECCICHAMIENTOS EN La CONSTRUCCION DE COJINETES BIMETALI-

cos .
Todo conforme gueda expresado en la presénte Memoria
~
descriptiva que consta de seis hojas escritas a wmAquina por -

ung solas carsae.

Madrid, 11 de Noviembre de 1.947.
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