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KmoRIA DESCRIPTIVA 

pala s o l ic ita r

C 3 R T  I F I  C A D O D 3 A D I C I O N

a la

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

ND 155.795, expelida a l 23 Diciembre 1942,

en

E S P A Ñ A

por VEINTE años

a nombre le  N.V. PHILIPS QLOELMMPENPABRiag^K, entidad 

holandesa, establecida en Emmasingoi 29, Sindhoven, 

Holanda, por "t?n procedimiento de rea liza c ión  de un

cátodo de calentamiento in d irec to ", por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE 

LA PATENTE PRINCIPAL*.

- O - O - O - C - O - O - O - Q - O - O - O - O - C -

Rate invento se r e f ie r e  a un procedi­

miento para la  fabricación  de un cátodo de caldeo im-
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d ile c to , para un tubo de descarga, obtenido por m artilla ­

do y tre fila d o  o por laminado de nn conductor tabular

que encierra  ano o más' conductoíes separados por materia 

a islante an polvo, cátodo que as aplastado a l manes en 

una parte da su longitud, conforme a la  Solicitud, de pe­

tante ES 155.793, Tal cátodo puede, además, p legarse en 

cualesquiera formas deseables. A consecuencia, de su cons­

t itu c ió n  compacta, y de su pequeño diámetro, ta l cátodo 

no precisa sino poca energía de caldeo. Sin embargo, to­

davía puedan producirse pérdidas por calor an los  Inga- 

rea de soporte y de f i ja c ió n  del cátodo, por ejemplo, en 

s i  lugar en que e l cátodo se pena en contacto con un re­

sorte o con un conductor, así como en los lugares an que 

órganos independientes se disponen sobre e l cátodo pare 

f i j a r l o  en un órgano de castración.

La S o lic itan te  ha comprobado que es ven­

tajoso aplastar e l  cátodo en puntos determinados, *a  

como puedan reducirse notablemente la s  pérdidas por ca­

lo r  cuando, en un tubo de descarga provisto de un cátodo 

de caldeo ind irecto obtenido por m artillado y tre fila d o  

c por laminado de un conductor tubular que encierra uno 

o más conductores separados por materia a is lan te en polvo 

cátodo que está plegado una o más veces y que está aplas­

tado sobre, a l menos, una parte de su longitud aegún la  

patente ES 155,793, según esta adición, la s  partea no 

activas del cátodo, sen aplastadas en la  proximidad de 

los  lugares de soporte de modo que e l  cátodo no toque 

lo s  órganos da soporte más que por un estrecho borde.
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Da este modo, no sólo la  evacuación de ca lor resa lta  más 

déb il, sino que, además, le  tempeYatara se d istribuye 

más uniformemente sobre toda la  longitud del cátodo* 

¿.demás a l cátodo resalta  indeformable, es. d ec ir , que no 

posee tendencia a de tensarse por a i mismo. También ta l 

cátodo puede ser soportado de un modo muy sen c illo  en 

loa  órganos a islantes de centración.

Cuando un cátodo de esta d a se  se p liega  

a l menos una vez en forma de horqu illa , o en z ig  zag, 

puedo aplastarse en las curras y en la  proximidad da la  a 

extremidades. 31 aplastamiento de la s  curras se efectúa 

entonces con preferencia en una d irección  perpendicular 

a l plano de la  curra. De es te  modo, la  curra resu lta  r í g i ­

da y , además, la  transmisión del calor hacia un órgano- 

soporte dispuesto en la  curra, por ejemplo, un resorte 

de tensión, puede ser débil dado que la  curra aplastada 

del cátodo descansa por un estrecho borde sobre este 

órgano, ¿demás, como la  curra es r íg id a , es te  soporte 

puede ser muy estrecho* la s  partes plegadas aplastadas 

pueden deslizarse en una estrecha hendidura practicada 

en un órgano de centra ción y engancharse a un soporte.

la s  partea aplastadas en la  proximidad de 

la s  extremidades del cátodo sirven para f i j a r  las  axtre- 

midadss del cátodo en un órgano de centraeión. Ratas 

partes aplastadas son introducidas entonces, por ejemplo, 

en una abertura de hendidura estrecha, de modo que sean 

perpendiculares a la  longitud de la  hendidura, lo  que 

inpide la  salida de las extremidades del cátodo a través
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¿Le l e  he adida! a . Hs aupérfluo, por tan to, f i j a !  en la s  

extremidades del cátodo travesanos o soportas, de modo 

que la  evacuación de calor puede ser muy pequeña, ¡tas 

partea aplastadas en la  proximidad d e l cátodo descan­

san además por un lado estrecho centra e l órgano de eaa¡- 

tración , por ejemplo, un disco de mica, de modo que no 

puede producirse más que una reducida evacuación a lo  

la rgo  de esta su p erfic ie . Según la  forma de la  abertura 

practicada en e l órgano de oentraoión, la s  extremidades 

pueden ser aplastadas en el mismo plano que la s  curvas 

o eventualmente en un plano perpendicular a estas curvas*

La S o lic itan te  ha comprobado que en un 

cátodo según e l  invento, la  temperatura se distribuye 

muy uniformemente sobre toda la  longitud ú t i l .

La descripción sigu iente con referencia 

a l dibuje anejo dado a t itu lo  de ejemplo no lim ita tiv o  

hará comprender bien cómo puede rea liza rse  e l  invento, 

del cual forman parte, por supuesto, la s  particu larida­

des que resaltan  tanto del texto como del dibujo.

Las figuras 1 y 2 muestra un cátodo se­

gún e l invento y la  figu ra  3 un modo do f i ja c ió n  de la s  

extremidades de ta l cátodo.

3n lae figu ras, e l cátodo 1, plegada en 

forma da horqu illa , está soportado por los  órganos de 

centración 2 y 3. ¿ una distancia de unos 0,5 mm, de 

sus extremidades, a l cátodo 1 tiene aplanamientos que 

son perpendiculares a l plano de la  horqu illa  y que im­

piden e l escape de astas extremidades a través de la s
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aberturas 7 y 8, practicadas en e l órgano da centraoión 

R, por ejemplo, de mica. ¿  este e fec to , estas aberturas 

tienen, con preferencia , una parte ancha 7 para hacer 

pasar la  extremidad 4 del cátodo y una parte 8 en la  cual 

se adapta justamente la  parte redonda 1 del cátodo, paro 

que no puede atravesar la  parte aplastada 4, La parte 

estrecha 8 puede tomar la  forma de una hendidura perpen- 

dioular a la  parte aplastada 4, o bien puede estar cons­

titu id a  de modo conocido por la  superposición de dos ór­

ganos a is lan tes , ta les  que la  extremidad del cátodo que­

de encerrada en una pequeña abertura. La parte curvada; 8 

está también, a l menos, parcialmente aplastada, pero esta 

vez en e l pleno de la  curva y , a través de una hendidura 

8 practicada en e l órgano 3, está enganchada a un resorte 

da tensión 9. n i cátodo se ca lien te con ayuda del f i l a ­

mento 6. n i cátodo se puede aplastar muy fácilm ente a l 

m artillo  o bien bajo al efecto de la  presión e jerc ida  

sobre é l con ayuda da un punzón. A este e fecto  e l cátodo 

se p liega  sobre un mandril y se aplasta en lo s  puntos 

deseados. De este modo, al cátodo resulta indeformable, 

es decir, que ya no tiene tendencia, después de re t ira r  

e l mandril, a m odificar su forma. ¿ esta indaformahili- 

dad contribuye asimismo e l hecho de que las  partes p le ­

gadas están aplastadas en e l  plano de la  h orqu illa , como 

lo  muestran las  figu ras. La alimentación de l filam ento 

ae efectúa, con preferencia , en la  proximidad depon punto 

de suspensión en una curva.
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Sa evidente que ?1 cátodo puede conela­

t i r  en varias partea replegadas acore a i mismas, por 

ejemplo, en horqu illa , y que van dispuestas en un p la ­

no o sobre una su perfic ie  oilí&cLrica. En lugar da a fectar 

una forma ahorquillada, e l cátodo puede también p legar­

se en Y, en U, en aig sag o de otra  manera,

gata so lic itu d , que corresponde a - la  pre­

sentada en Holanda e l 13 de Noviembre de *1946, bajo al 

NS lg8,749, se acoge a lo s  benefic ios del a rticu lo  51 

del v igen te Estatuto sobre Propiedad Indu stria l,

-  C -  N O T A  -  0 -

lo s  puntos da invención propia y nueva 

que se presentan para que s,esn objeto da este C e r t if i­

cado de Adición 'en TSapaRa, son lo s  sigu ientes:

IB , -  un procedimiento de fabricación  

de un cátodo de un tubo de descarga ta l  como se re iv in ­

dica en la  So lic itu d  que con esta misma fecha se pre­

senta por UN TUBO DE DESCARGA ELECTRICA, caracteriza­

do porque después de haber adquirido por m artillado, 

tre fila d o  o laminado e l diapotro requerido, e l conductor 

tubular as í come los  conductores que encierra, ae re­

corta a longitud, aa p liega  ¿obre un mandril y ae 

aplasta en la s  curvas y en la  proximi dad de las  extre-
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midadea, se recubre luego de materia emisora y, fina l-  

mente, se f i j a  entre los órganos da cantración.

gs. -  Mejoras introducidas en el objeto 

de la  patenta principal Ns 155,793.

- Tal y como se ha descrito en la  Memoria

ene anteceda, representado ana l  dibujo que. se acompaña 

y con los fines que se dan especificado'.

- nata Memoria consta de aleta hojas escri­

tas por una sola oara. .
. 11 MOV. 1947

B. A.

A!berto de Etzabure

Madrid;
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