
M O D E L O
D E

U T I L I D A D

por "UN CONTENEDOR PERFECCIONADO", a favo r de D. PIETIR GERBBN 
BEIMERS, de nac io n a lid ad  holandesa, re s id e n te  en B o rn se s tra a t, 
358, Almelo, (Holanda).

MEMORIA DISCRIPTIVA

El inven to  s e  r e f i e r e  a un contenedor, en espec ia l 
para envasar pescado en e l mar, de m a te ria l te rm o p lás tico  y, 
por lo  menos, de 10 l i t r o s  de capacidad, p ro v is to  en un ex­
tremo de una ab e rtu ra  cuyo diám etro es , por l o  menos, e l 75%

5* de l diám etro del contenedor y dotado de una tapa á  ro sca , a s i ­
mismo, de m a te ria l te rm o p lá s tic o  con un borde que, en sección  
tra n s v e rs a l ,  adopta forma de "U".

Se conoce un contenedor te rm o p lás tico  de e s te  t ip o  
en e l que se  u t i l i z a  una tapa  a ro sca  con e l borde en forma

* 10. de "U" como c ie r r e  de l contenedor.

j
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Hasta ahora, para envasar pescado en e l mar s e  h"" 
u t i l iz a d o ,  c a s i exclusivamente* b a r r i le s  de madera d é lo s  l l a ­
mados de arenques. Un r e q u is i to  para estos b a r r i le s  es que 
puedan a p i la r s e ,  en po sic ió n  acostada , h a s ta  una a l tu r a  de 
ocho b a r r i l e s ,  a l  tiempo que debe s e r  p o sib le  suspender lo s  
b a r r i le s  por medio de dos ganchos vinculados a cadenas. E3to  
ú ltim o es p o sib le  porque e l  fondo y l a  tapa  es tán  deprim idos.

El ob je to  dél p re se n te  inven to  c o n s is te  en propor­
c io n a r un re c ip ie n te  para envasar pescado en e l  mar d e l t ip o  

10. an tes ind icado  que reúne lo s  r e q u is i to s  expuestos.

15.

20.

25.

30.

Para dicho f i n  l a  tapa  a ro sca  para un contenedor 
de es ta  índo le  e s tá  su s tan c ia lm en te  a lin ead a  con l a  pared ex­
te rn a  de l contenedor y l a  pred del contenedor ^ t á  ligeram en­
te  deprim ida en l a  proximidad de l fondo y dotada de una por­
ción  de so p o rte  fác ilm en te  cam biable que coincide* s u s ta n c ia l­
mente* con la  pared del contenedor* comprendiendo dicha por­
ción de so p o rte  un borde s o b re s a l ie n te  de l fondo. Constrqyen- 
domla tapa  y l a  po rc ión  de so p o rte  su s tan c ia lm en te  a lineadas 
con l a  pared de l contenedor, l a  carga, en l a  p o sic ió n  acosta ­
da de l re c ip ie n te ,  e s ta rá  so p o rtad a , en s u  mayor parte* por 
l a  tapa  y l a  porc ión  de so p o rte  que* en v i s ta  de sus menores 
dimensiones puede s e r  de s u f ic ie n te  c o n s is te n c ia . Los contene­
dores de estas  grandes dim ensiones, de una capacidad su p e rio r  
a lo s  100 l i t r o s *  que se  fa b r ic a n  por l o  g en e ra l en un proce­
dim iento de soplado y que* por co nsig u ien te , t ie n e n  un g rosor 
de pared uniform e, son inadecuados para e l sim ple ap ilad o  cuan­
do carecen  de re fu e rz o . Con l a  p ro v is ió n  de l a  porc ión  de so­
p o rte  dotada de un borde s o b re s a l ie n te  lo s  ganchos de una ca­
dena de izado pueden d ispo nerse , por una p a r te , ba jo  e l  borde 
en forma de "U" de l a  tapa y, por l a  o tra  parte* ba jo  e l  bor­
de s o b re s a lie n te  de l a  porción de so p o rte  para i z a r  e l  contene­
do r. Debido a l a  ruda m anipulación a l a  que es tán  expuestos
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5.

10.

15.

20.
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lo s  contenedores de e s te  t ip o  deberá te n e rse  en cuenta e l he­
cho de que los contenedores sean  aptos para s u f r i r  d e te r io ro , r í 
Con l a  co nstrucción  de la s  p a rte s  mas v u ln e rab le s , p r in c ip a l-  fr 
mente e l  borde s o b re s a lie n te , fác ilm en te  cam biables, e l  p rop io   ̂
contenedor ten d rá  una v ida de s e rv ic io  mas prolongada. P re fe - 
rib lem en te , l a  porc ión  de pared deprim ida, adyacente a l  fondo i ! 
del co n ten ed o r,e s tá  p ro v is ta  de un f i l e t e  de ro sca  y , oportu­
namente, l a  porción de so p o rte  e s tá  dotada de un f i l e t e  de ros-^  
ca co rrespo nd ien te , de modo que l a  porc ión  de so p o rte  pueda i 
ro sc a rse  en e l r e c ip ie n te .  Debe hacerse  n o ta r  que,, desdeluego, 
también puede u t i l i z a r s e  l a  conexión por a ju s te  a p re s ió n  o 
una conexión por rebordeado y que aún cuando se  u t i l i c e  una co-^ 
nexión por adhesivo o so ldadura  fác ilm en te  am ovible, no queda 
fu e ra  del ob jeto  una p o s ib il id a d  de e s te  t ip o  para e l montaje ! 
de l a  porción de so p o rte . Construyendo l a  porción de so p o rte  
y l a  tapa en a lin e a c ió n  s u s ta n c ia l  con l a  pared de l contenedor,  ̂
pueden a p ila r s e  lo s  contenedores de forma a ju s ta d a  e n tre  s i ,  
con lo  que e l espacio  d isp o n ib le  s e  u t i l i z a  de modo ta n  efec­
t iv o  como es p o s ib le . Asi pues, es, asimismo, p o sib le  hacer ro ­
dar e l  contenedor, a l  tiempo que pueden d e sp lazarse  facilm en- . ¡ 
t e  lo s  contenedores en s e n tid o  a x i l ,  debido a l a  ca ren c ia  de 
p a rte s  que sobresa lgan  de l a  pared de l r e c ip ie n te .

Para aseg u rar una buena tra n s fe re n c ia  de l a  ¿Sarga 
y para lo g ra r ,  asimismo, un re fu e rz o  de l fondo, l a  porción de 
so p o rte  puede e s ta r  dotada de una pared ce rrad a  que apoye con­
t r a  e l fondo.

El inven to  se  ex p lic a rá  con maypr d e ta l le  haciendo 
re fe re n c ia  a l  d ib u jo  único en e l  que se  m uestra una r e a l iz a ­
ción .

El d ibu jo  re p re se n ta , v is to  en a lzado , una secc ió n  
p a rc ia l  de un r e c ip ie n te  según e l  inven to .



Un contenedor ind icado  por lo  g en e ra l con 1 , compren- / 
de un fondo 2, una pared l a t e r a l  o i l in d r ic a  3 y un c u e llo  con íi'# 
ab e rtu ra  4. La a b e r tu ra  dé l contenedor e s tá  obturada por una ta -  : 
pa in term edia 5 con ju n ta  6 y una tapa a ro sca  cobertosa  7. EL íyi;;

5. contenedor es tá  re fo rzad o  por el fondo m ediante una porción  de 
so p o rte  8.

10.

15.

20.

La pared l a t e r a l  3 e s tá  lig eram en te  deprim ida en l a  
p a rte  su p e rio r  y en e s ta  zona e s tá  p ro v is ta  con una p a r te  f i l e -  ¡1 
teada 9 y una p a r te  l i s a  superp uesta  10 que define  l a  ab e rtu ra  
del contenedor. La pared l a t e r a l  3 e s tá  p ro v is ta  asimismo, en 
e l fondo del contenedor, de una p a r te  lig eram en te  deprim ida, y 
asimismo, f i le te a d a  11. EL fondo 2 es su stan c ia lm en te  plano. Un 
contenedor de e s te  t ip o  se  forma a p a r t i r  de una secc ió n  tubu- 
l a r  obtenida por ex tru s ió n  m ediante un proceso de soplado en un 
molde compuesto po r, a lo  menos, dos p a rte s  m óviles, formándose 
e l fondo por unión térm ica de lo s  re sp ec tiv o s  extremos de l a  
secc ió n  tu b u la r . Las p a rte s  f i le te a d a s  9 y 11 s e  forman median­
te  p a rte s  co rrespond ien tes de l molde. De e s te  modo s e  obtiene 
un g roso r su stan c ia lm en te  uniform e dél contenedor, m ientras que 
l a  r e s i s te n c ia ,d e l  m a te ria l te rm o p lá s tic o  es s u f ic ie n te  para 
acomodar una c ie r ta  capacidad d e l contenedor, aún s i  se  somete 
a p res ió n , pero l a  deforma b i l í  dad del armado a n te r io r  es ex ces i- ; : 
va para hacer p o s ib le  e l  ap ilam ien to  en p o sic ió n  acostada .

La tapa in term edia  5 es, asimismo, de m a te ria l s in té -  
25. t ic o ,  pero esta  p a r te  puede s e r  mas r e s i s te n te  debido a sus meno-; 

res dim ensiones. La tapa in term edia  t ie n e  un borde l a t e r a l  12 
en forma de "U", en e l que queda ubicado l a  ju n ta  6 y cuyo bor­
de empeñe l a  p a r te  l i s a  10 del c u e llo  4 de l contenedor. La tapa  
a ro sca  7 es roscada so b re  e s ta  tapa  por medio de f i l e t e s  de ro s -  / 

30. ca 13. E sta tapa a ro sca  t ie n e  un borde 14 que, en secc ió n  tra n s -i 
v e rs a l , muestra asimismo forma de "U" y p resen ta  una ab e rtu ra  
c e n tra l  15. E ste  c ie r r e  de contenedor, que es de por s i  conocido



en la  p a te n te  estadounidense 3*491*908, o frece  l a  v e n ta ja  de F  
un s e l la d o  muy s a t i s f a c to r io  para contenedores te rm oplásticos 
dotados de la s  grandes dimensiones de que se  t r a t a ,  m ientras 
que debido a l a  ausencia  de p a rte s  m etá licas no e x is te  e l  p ro- í 

5. blema de l a  co rro sió n  (frecuentem ente e l pescado s e  envasa con : 
s a l)  n i  s e  observan deform aciones. EL extremo 16 de l a  tapa 
queda contiguo con un borde 17 de l a  pared l a t e r a l  3 de l con te- ^ : 
nedor.

La porción de so p o rte  8 se  construye en forma cb un 
10. d isco  cerrado  y plano 18, que descansa co n tra  e l fondo 2 del

contenedor y se  f i j a  en e l f i le te a d o  11 in f e r io r  de l contenedor 
por medio de una conexión por rebordeado. EL borde l i b r e  supe- í,- 
r i o r  19 de l a  porción  de so p o rte  queda contigua con un borde 
20 de l a  pared l a t e r a l  3. La porc ión  de so p o rte  8 e s tá  do tada, ^ 

15. en e l fondo, con un cerco o rebo rd e  s o b re s a l ie n te  21, d e s tin a -  : 
do a l  izado del contenedor, en p o sic ió n  aco stad a , por medio de 
un gancho de cadena, enganchando un segundo gancho por de trás  
d e l borde en "U" 14 de l a  tapa  a ro sc a .

Se a p re c ia rá  que l a  tap a  in term ed ia  5 t ie n e  un n e r- 
20. v io  agudo s o b re s a l ie n te  22 en e l  i n t e r io r  del reborde 12 en

forma de "U" para e s ta b le c e r  una p res ió n  lo c a l  mayor sob re  l a  
ju n ta  6. EL g roso r de l a  pared del contenedor puede aumentarse 
en determ inada zona, como se  re p re se n ta  en 23 cerca de l a  zona 
f i le te a d a ,  haciendo mas am plia, de forma p e rió d ic a , l a  ab e rtu - 

2^  ra  de l a  ex tru s ió n  en e l  tra n sc u rso  de l a  ex tru s ió n  d e l tubo 
con e l  que s e  fa b r ic a  e l  contenedor.

REEVINDICACIONIS
D escrito  e l ob je to  d e l p re sen te  inven to  s e  declaran  

como no divulgadas n i p rac tica d as  en EspaEa la s  s ig u ie n te s  r e i ­
v in d icac io n es .



1 .  -  Un contenedor perfeccionado , en e sp e c ia l para en- í; 
vasa r pescado en e l mar, de m a te ria l te rm o p lás tico  y , por lo  ¡' . 
menos, de 10 l i t r o s  de capacidad, p ro v is to  en un extremo de una - 
ab e rtu ra  cuyo diám etro es, por l o  menos, e l  75% del diám etro

5. del contenedor y dotado de una tapa a ro sca , asimismo, de mate­
r i a l  te rm o p lás tico  con un borde que, en secc ió n  tra n s v e rsa l  adop­
ta  forma de "U", c a ra c te r iz a d o  porque l a  tapa a ro sca  e s tá  sus­
tanc ia lm en te  a lin ead a  con l a  pared ex terna de l contenedor y por- 
que l a  pared del contenedor es tá  lig eram en te  deprim ida en l a  ¡ 
proximidad d e l fondo y t ie n e  una porción de so p o rte  fác ilm en te  ¡

l v w  'cambiable que se  encuentra su s tan c ia lm en te  a lin ead a  con l a  pa­
red del contenedor, comprendiendo dicha porc ión  de so p o rte  una 
proyección de borde que so b re sa le  de l fondo.

2 . -  Un contenedor perfeccionado , según l a  re iv in d ic a -
15. c ión  1 , c a ra c te riz a d o  porque l a  conexión e n tre  l a  porc ión  de

so p o rte  y l a  pared de l contenedor se  l le v a  a cabo m ediante un 
f i le te a d o  formado en l a  pared d e l contenedor.

3 . -  Un contenedor perfeccionado, según l a  re iv in d ic a ­
c ión  1 o 2, c a ra c te riz a d o  porque la  porción de so p o rte  se  cons-

20. tru y e  con un fondo cerrado .
4 . -  Un contenedor perfeccionado.
Según s e  d esc rib e  y re iv in d ic a  en l a  p re sen te  memoria 

d e sc r ip t iv a  que consta  de 6 páginas fo lia d a s  y e s c r i ta s  a  máqui- 
na por una so la  de sus caras y acompañadas de lo s  d ibujos re g la -  : 
m en tarios. !

Madrid, a 17 de Mayo de 1972
p .a . jAtMHÜSERM

mpc.
--r7p,y.
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