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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un contenedor, en especial
para envasar pescado en el mar, de material termopiéstico ¥
por 10 menos, de 10 litros de capacidad, provisto en un ex-
tremo de une abertura cuyo diémetro es, por 10 menos, el 75%

¢ del didmetro del contenedor y dotado de una tapa d rosoca, asi-
nismo, de material termoplédstico con un borde que, en seccidn

transversal, adoptae forma de "U".

Se conoce un contenedor termopldstico de este tipo
en el que se utiliza una tapa a rosca con el borde en forms
10. de "U" como cierre-del contenedor,




Hasta ahora, para envasar pescado en el mer Se han
utilizado, casi exclusivamente, barriles de medera de los lla-
mados de arenques. Un requisito para estos barriles es que
puedan apilarse, en posicibn acostada, hasfa une alture de

5e ocho barriles, al tiempo que debe ser positle suspender 108
barriles por medio de dos ganchos vinculados a cadenas. Esto
fltimo es posible porque el fondo y la tapa estdn Qeprimidos.

El objeto del presente invento consisfe en propor-
cionar un recipiente para envasar pescado en el mar del tipo

10, antes indicado que reune 1los requisitos expuestos.

Para dicho fin la tapa a rosca para un contenedor

de esta fndole estd sustancialmente alineada con la pared ex-

. terna del contenedor y la pred del contenedor esté ligeramen- !
— te deprimida en la proximidad del fondo y dotada de wna por— |

15,  ¢ibn de soporte facilmente cambiable que coincide, sﬁstanqial;
mente, con la pared del contenedor, comprendiendo dicha por-
cibn de soporte un borde sobresaliente del fondo. Construyen-
domla tapa y la porcién de soporte sustancialmente a;ineadas

con la pared del cOnfenedor, la carga, en la posiciébn acosté-

20. da del recipiente, estaréd soportada, en su mayor parte, por

la tapa y la porcibén de soporte que, en vista de sus .menores

dimensiones puede ser de suficiente consistencia. Los contene~

dores de estas grandes dimensiones, de una capacidad superior

+ .

a 1os 100 litros, que se fabrican por 10 general en un proce-

dimiento de soplado y que, por consiguiente, tienen un grosor

23+ de pared wniforme, son inadecuados para el simple apilado cv.an-
do carecen de refuerzo. Con la provisién de la porcibn de so- "
porte dotada de un borde sobresaliente 10s ganchos de una ca- g
dena de izado puedén disponerse, por wna parte, ba;jo el borde - -
30. en forma de "U" de la tapa y, por la otra parte, bajo el bor-

de sobresaliente de la porcibn de soporte para izar el contene i
dor. Debido a la ruda manipulacibn a la que estdn expuestos
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25.

30,

" tra el fondo.

los contenedores de este tipo deberd tenerse en cuente el he—
cho de que 108 contenedores sean aptos para sufrir deterioro.
Con la construccibn de las partes mas vulnerables, prinoipal;

mente el borde sobresaliente,- fécilmente cambiables, el propio i

contenedor tendrd una vide de Servicio mes prolongadas Prefe-
riblemente, la porcibn de pared deprimida, adyacente al fondo
del con'tenedor,estd provista de un filéte de rosca y, Oportu-
namente, la porcién de soporte estd dotada de un filete de ros—
ca correspondiente, de modo que la poreibn de soporte pueda

roscarse en el recipientes Debe hacerse hotar que, desdeluego,
también puede utilizarse la conexién por ajuste a presibn o

una conexifn por rebordeado y que aftin cuando se utilice una co-
nexién por adhesivo o soldadura facilmente amovible, no queda

W
i

fuera del objeto una posibilidad de este tipo para el montaje
de la porcibn de soporte. Construyendo la porcién de soporte

y la tapa en alineacifn sustancial con la pared del contenedor,:
pueden apilarse los contenedores de forma ajustada entre si,

con 10 que el espacio disponible se utiliza de modo tan efec—
tivo como es posikle. 4s{ pues, es, asimismo, posible hacer ro- ]
dar el contenedor, al tiempo que pueden desplazarse facilmen—
te 1os contenedores en sentido axil, debido a la carencia de

partes que sobresalgan de la pared del recipiente. '

Para asegurar una buena transferencia de la fargs
y para lograr, asimismo, un refuerzo del fondo, la porci6n de

soporte puede estar dotada de una pared cerrade que apoye con-

El invento se explicard con maypr detalle haciendo

referencia al dibujo tnico en el que Se muestra una realiza-
Ciéno

EL dibujo representa, visto en alzado, una seccibén
parcial de un recipiente segn el invento.
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Un contenedor indicedo por 1o gemeral con 1, cOmpren-
de un fondo 2, wna pared lateral cilindrica 3 y un cuello con _
abertura 4. La abertura del contenedor estd obturade por wna ta- i:
pa intermedia 5 con junta 6 y una tapa a rosca cobertosa 7". E

5. contenedor estd reforzado por el fondo mediante una porcidn de
soporte 8.

La pared latecral 3 estéd ligeramente deprimida en la
parte superior y en esta zona estd provista con una parte file-
teada 9 y wna parte lisa superpuesta 10 que define la abertura

1 0. del contenedor, La pared lateral 3 estd provista asimismo, en
el fondo del contenedor, de una parte ligeramente deprimida, y
. asimismo, fileteada 11. El fondo 2 es sustancialmente plano. Un
' contenedor de este tipo se forma a partir de una-secc_ién tubu~
lar obtenida por extrusibn mediante un proceso de soplado en un
. 15, molde compuesto por, a lo menocs, dos partes mbviles, forméndose
el fondo por wibn térmica de 1o respectivos extremos de la
seccibn tubular. Las partes fileteadas 9 y 11 se forman median-
te partes correspondientes del molde. De este modo se obtiene
un grosor sustancialmente uniforme del contenedor, mientras que
0. la resistencia del material termopléstico es sui‘icien’te para
acomodar wna cierta capacidad del contenedor, afin si se s omete P
a presibn, pero la deformabilidad del armado anterior es excesi-

va para hacer posible el apilamiento en posicibn acostada.

La tapa intermedia 5 &9, asfmismo, de material sinté-
25, tico, pero esta parte puede ser mes resistente debido a sus meno-;_".
‘I‘eS dimensiones. La tapa intermedia tiene un borde lateral 12 ‘
en forma de "U", en el que queda ubicado la junta 6 y cuyo bor-
de empefie la parte 1isa 10 del cuello 4 del contenedor. La tapa |,
a rogca 7 es roscada sobre esta tapas por medio de filetes de ros-;:.
30. ca 13. Esta tapa a rosca tlene un borde 14 que, en Zecciébn trans—ii;‘.
versal, muestra asimiémo forma de "U" y presenta una abertura

central 15, Este cierre de contenedor, que es de por si conocido
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en la patente estadounidense 3+491.908, ofrecé la ventaja de

un sellado muy satisfactorio para contenedores.termOplésticos

o
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dotados de les grandes dimensiones de que se trata, mientras
gque debido a la ausencia de partes mefélicas no existe el pro-
5. blema de la corrosién (frecuentemente el Pescado se envasé con
sal) ni se otservan deformaciones. El extremo 16 de la tapa
queda contiguo con un borde 17 de la pared lateral 3 del conte-%pg

nedor.

La porcibn de soporte 8 se construye en forme & wn
10. disco cerrado y plano 18, gue descansa contra el fondo 2 del o
'Eontenedor vy se fija en el fileteado 11 inferior del contenedorfﬁf
por medio de una conexibn por rebordeado. EL borde libre supe- .
rior 19 de la porcibén de soporte queda contigua con un borde
. 20 de la pared lateral 3, La porcibn de soporte 8 estd dotada,
15. en el fondo, con un cerco 0 reborde sobresaliente 21, destina;
do al izado del contenedor, en posicién acostada, por medio de
un gancho de cadena, enganchando un segundo gancho por detrés
del borde en "U" 14 de la tapa a rosca.

Se apreciaréd que la tapa intermedia 5 tiene wn ner-
20. vio agudo sobresaliente 22 en el interior del reborde 12 en
forma de "U" para establecer una presibn local mayor sobre la

junta 6. El grosor de la pared del contenedor puede aumenterse

en determinada zona, como se representa en 23 cerca de la zona
fileteada, haciendo mas amplia, de forme peribdica, la abertu-

ra de la extrusibn en el transcurso de la extrusién del tubo

25, '
con el que se fabrica el contenedor.
REIVINDICACIONES
Descrito el objeto del presente invento se declaran =
30 como no divulgadas ni practicadas en Espafia las siguientes rei- ?i

vindicaciones.
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10.

15.

20,

le= Un contenedor perfeccionado, en especial para en~

vagsar pescado en el mar, de material termopldstico y, por 1o

menos, de 10 litros de capacidad, provisto en un extremo de una

abertura cuyo diémetro es, por 10 menos, el 75% del didmetro

del contenedor y dotado de una tapa a rosca, esimismo, de mate-
rial termoplédstico con un borde que, en seccibn transversal adop~
ta forma de "U%, caracterizado porque la tapa a rosca estd sus- _
tancialmente alineada con la pared externa del contenedor y por-;fz
que la pared del contenedor estéd ligeramente deprimida en la &f
proximidad del fondo y tiene una porcibn de soporte facilmente ff;
cambiable que se encuentra sustancialmente alineada con la pa- E
red del contenedor, comprendiendo dicha porcién de soporte una
proyeccibn de borde que sobresale del fondo,

2.- Un contenedor perfeccionado, segfn la reivindica-
cibn 1, caracterizado porque la conexién entre la porcibn de
soporte y la pared del contenedor se lleva a cabo mediante un

fileteado formado en la pared del contenedor.

3= Un contenedor perfeccionadb, segln la reivindica-
cibn 1 o 2, caracterizado porque la porcifén de soporte se cons-.

truye con un fondo cerrado.
4.~ Un contenedor perfeccionado.

Segtn se describe y reivindica en la presente memoria P
descriptiva que consta de 6 pégines foliadas y escrites a mqui- | .-
na por una sola de sus caras y acompefiades de los dibujos regla- : ..

mentarios.

Madrid, a 17 de Mayo de 1972
D-a. JAIME ISERN
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