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PATENTE DE INVENCION

MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre:

"Perfeccionamientos en la fabricacidn de

"cierres corredizos",

L e

Solicitantes: LIGHTNING FASTENERS LIMITED
domiciliados en SLOUGH, Buckinghamshire,

Inglaterrs,

la presente invencidén se refiere a la fabricacidn
de cierres corredizos de la clase bien conocida en los
que una tirs de drganos de cierre vd montada a lo
largovde un borde de cada una de las cintas éncordado-
ras, o su gimilar, enganchdndose o desenganchédndose
dichos 6rganos por la accidn de un deslizador, y se
refiere més especialmente a un método ¥y sus disposi-.
tivos correspondientes pare la fabricacidn de encorda-
dores para cilerres corredizos,

Han sido propusstos y empleados muchos métodos

de formar d4rganos de cierre, y para sujetarlios a la
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tira. El mds comunmente empleado lleva unos pun-

zones que formen el Srgano de una tira o alambre,

pero en su conjunto son complicados, costosos , y pro-

ducen ruido excesivo y vibraciones. En otro de los
métogos se empiean dispositivos formaddres giretorios
en forma de rodillos encajados, o sus similares, pero
debido al precio elevado de estos rodillos, a su

répido desgaste y a la dificultad de reponer sus

-capas superficisles, no han dado buenos resultados como

de la clase alternativa, aun cuando presenta las
ventajas de funcionar a grandesg velocidades y'con el
minimo ruldo y vibracidn,

El principal objeto de la presénte invencidén
s eétablecerkun método perfecciqnado,'en el que
estdn combinadas las ventajas<3e los dispositivos
de vaivén y giratoriom, para la produccidn de encorda-
dores para clerres corredizos de la clase aﬁtes
degcerita,

El invento abarca asimismo el establecimiento
de un aparato para 1leﬁar a cabo las ventajas del
antedicho método.

Segun la presente invencidn establecemos un
métgdo perfeccionado para la construccidn.de cierres
corredijos de la clase antedicha que comprende unsa
tira de alimentacidn o alaﬁbre que vé'suminiStrando a
une posicién de cofte en la trayectoria de una

herramlenta de corte que trabaja en circuito cerrado,

'cortando ¥y transportando un dSrganc embrionario

por medio de dicha herremienta a una metriz dentada gque
trebaje tembien en circuito cerrado engrsnando une
cabeza de enganche en el drgaﬁo primitivo mientras
avenzae en la exprésgﬂa metriz asociada a un punzdn

de engrane que avanza sincrdnicemente con la expresade
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matriz y lleva el citado drgano de engraﬁe en la
expresade matriz a un punto de montaje donde se
monta sujeténdolo en una tira encordadora.

Un método y dispasitivos preferentes, seguﬁ
el presente inveﬁto se describird a continuecidn
ilustréndoie por via de ejemplo en los dibujos que
se acompaiien, en log cuales:

Ie fig. 1 e=s un alzado lateral , parcialmente
arrancado y parcialmente en corte, mositrando le
disposicidn general de una forma de mdquina con
arreglo a la invencidn,

La fig. 2 es una vista en plante, esquemdtica en
parte, de la mdquina repregentada en la fig. 1.

La fig. 3 es un corte por la lInea 3-3 de la
Fig. 2 representando la parte superior y principsal
del aparato. ‘

La fig. 4 esbuna vista en perspectiva esquemd-
“tica de 1asbartes principales de la mdquine que forma
los 4rganos,

La_fig. 5 es ung vista en planta esquemdtica
de algunas -de lae partes representadas en la fig. 4
representando las posiciones de fases sucesgivas de
funcionamiento. '

Is fig. 6 es una vista en desarfollo de la leva
rarsa sccionar los punzones de engrane,

La fig. 7 es una vistae en plénta diagrandtice
¥y oen cofte.representandq la cooperacidn de la matriz de
engrane y la herramienta de apoyo.

La fig., 8 es une vista en planta del mecanismo
para la colocacidn de ios drganos en la tira.

Ia fig. 9 ee un corte por la linea 9-9 de ia
fig. 8. | ,

Las figuras 10 y 11 son vistas en planta



esquemdticas,mostrando posiciones sucesivas del
mecanismo para la colocacidén de los drganocs ya formados
80. en la tira. |
La fig. 12 es un corte por la linea 12-12 de
la fig. 10. |
La fig. 13 es una vista en planta a mayor
eécala de un Srgano completamente fofmado, pero antes
85, de ser colocado en la tira.‘
La fig. 14 es un corte de un drgano por la
linea 14;14 de la fig. 13. ‘
Como se representa en la figura 4, la mdquina
tiéne una matriz portadora gue gira uniformemente'ZO y
90.. lleva un par de matrices &e engrané 22, 24 yue giran
con uniformidad en una pista circuler, Un alambre 26
al que se d4 ls configuraqidn, anteg de cargarle en
la mdgquina, de un tehedor o de Y vd avenzendo a
través de una ma%riz 28 para irle cortgndo y formar
95, el drgano emprionario 30 (fig. 5) cuyo contorno
tiene la forma del 6fgano de cierre acabado antes de
- colocarle en la tira; Los Qfganos primitivos se
védn cortando del alambre por medio de uno o més
: punéones cortadores 32, 34, cuyos extremos se adaptan .
100. . a la forma del alambre dentro de'la hérquilla. El
punzéh cortador actis tambien como dedo transportador
para hacer deslizar el dSrgano primitivo sobre la
superficie de la mesa (que no v4 representado en la .
' figura 4) para dejar el citado drganc en una de las
1035, matrices de engrane 22 o 24 con los piés sobresalien-
do de la matriz como se representa en la fig. 5.
Después que el drgeno primitivo se ha dejado en 1la
matriz, un puﬁzdn de engrane 36 hace presidn contra
el Srgano primitivd péra formar en la matriz lg cabeza

110, de enganche representads en las figuras 12y 13,
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Pera impedir que se deformen la cabeza o las

patas por la accidn del punzdén cuando estd formemdo
ls cabeza, vd colocada una pileza de apoyo 38 entre
las patas del drgano primitivo y se mantiené firme—
115, mente contra la cabeza mientras egstd funcionando el
punzdn.
- En menos de la mitad de una revolucidn de la
matriz portadora de engrane 20, el drganc primitivo,
queda completamente formado en un drgano 39,
120, retirdndose el punggn?ngrgggéues una tira 40 que
tiene un borde doblado 41, segun se representa con
més claridad en la figura 3 se vd empujando dentro
de la horquilla del Srgeno por medio de uﬁa tira
portadora 42 y.las patas del drganoc se colocan o
125. se enganchan sobre el borde doblado por medio de.
punzonesg de calado 44 y 46 segun se representa en
le figure 2. Se establece un movimiento especial
de la tira portadora y de los punzones de calado pare
hater que rocen con la matriz de engrane de revolucidén
13Q. y mover radialmente haclia la matriz de engrane para
colocar la tira en la horquilla del Srgeno. La tira
se vd alimentando después é través de la tira porta-
dora , para separar la tira del drgano préximo, ¥y
este proceso se repite hasta qd; han quedado unidos a
135, la tira el mimero de 6rganos deseado.
Hay prov%sto el meéaﬁismo adecuado parea
accionar las partes descritas en relacién adecuada.
Preferentemente el aparato vd sujeto sobre una mesa
o chapa 48 (segun se representa en la fig. 1) que tiene
140. una caja de engranaje 50 y lleve los soportes, cojinetes,
érboles y mando de engranajes adecuados.

la disposicidén para el avance del alambre vé

representada en la figura 1, El alambre formado 26

£ d
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procedente de cualquier bobina o suministro

adecuado (que no vd representado en el dibujo) se vé
haciendo avanzar en forma intermitente entre los
rodillos de alimentacidn 52,54, girando este
Yltimo intermitentemente por medioc de una rueda den-—
tada 55 accionada por un trinquete 46 que es , a su vez,
accionado pbr une excéntrica 58, |

El alambre v4 avanzando a través de la matriz

cortadora 28 cuya superficie superior estd, de

preferencia, a nivel de la mesa 48 en este punto.

El espesor del drganc primitivo se determina
por la carrerz de la excénirica 58, el didmetro

de la rueds dentada 55 y el didmetro del rodillo alimen-—

tador 54.

lLos punzones taladradores 32, 34 son transportados
por un punzdn portador que se indica esquemdtica~
mente en las figuras 4 y 5 y en su estructura en corte
en la figure 3. En el extfemo de un grbol hueco 62
hay formado un disco 62 gque vd4 sostenido por un
soporte en la mesa 48 y gira con uniformidad por
medio de un,engranaje adecuado gue vd conectado al
mando principal de la mdquina. Un segundo drbol 66
calado en el drbol hueco 64 sobresale a través
del disco 62 y lleva uns rueds central 68, En el
disco 62 v4 montado un par,de drboles excéntricos
70 .y 72 y unas ruedas planetarias 74 y 76 giran
libremente en estos drboles engranando con la rueda
central. Los punzones cortadores 32 v 34 vén’rigidamente
sujetos a los lados inferiores de las ruedas planetarias.
Como el disco 62 gira a velocidad conétante,la rueda
central 68 es obligada a girar pbr el drbal 66 én la
misma direccidn,pero a una velocidad tal que la posicidn
angulaf de las ruedas planetarias y con ellas los

punzones taladradores ,con respecto a la superficie de la
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nesa permanece constante. Los punzones cortsdores revo-
lucionan pues uniformemente en Srbita alrededor del drbol
66 y permanecen paralelos a si misnos. Como se representa en
la figura 3, la rueda centrdl vid separada de la mesa pars per—
mitir a los punzones cqrtaaofes delizarse por debajo de
dich; rueda central, |
Inmediatamente después que el punzdén cortador basa de la
pogicidn representada en la fig.4 llega a la posicidn mos-
trada pof 1l en le fig, 5, donde empieza a corter un Srgano
primifivo del extremo del alambre 26, Unos dedos de muelle 78
sogtienen el drgano primitivo contra el alambre para que ses
cortado y después contra la tapa pare sostenerle a horcajadas
en el punzdén cortador durante su paso a la matrii de engrane,
E1l punzdn eortaddr vasa a la posicidn é de la Fig. 5 .
Durante este tiempo la matriz de engrane portadora 20 gira
a velocidad constante ¥ como el punzdn cortador 32 se aproxi-
ma a la matriz de engrane portadora 20, la métriz de engrene
22 ‘ge mueve en gincronismo con el punzdn cortador 32 y en
posicidn de recibir el drgano embrionario como finalmente ‘
lo hace cuando el punzdn cortador 32 y la metriz dentada 22
estdn alineados radialmente como se vé en ls posicidn
2. Uh nuevo movimiento de giro de la matriz de
engrene 20 y del punzdén cortador portador mueve el
punzdén bortador 32 y la matriz 22 uno fuera de otro,
el organc embrionarioc se mantiene,en la maﬁriz de engrane
por el punzdn’'de engrane,segun se explicard mds adelante
¥ el punzdn cortador se retira~del'6rgano embrionario
dejando la cabeza en la matriz &e engrane 22 con sus
dedos o patas sobresaliendo de &1.
El movimiento gitratorio coﬁtinuo hace avanzar el
alambre 28, y que otro punzdn taladrador 34 deslice otro

orgeno embrionario o primifivo desde su extremo y éste
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pase a la otra matriz de engrane 24 alojads en la méfrizi

portadora 20, del modo que queda descrito.

Se observard que en el instante de cortar el
alambre, cade punzén cortador se mueve pridcticamente en
1fnea recta y de este modo tiene la ventaja de un punzdén
pen&alar, aun cuando este movimiento es parte de una
revolucidn continua uniforme en una trayectoria éerrada
continua.

La estructura de la matriz delengrahe portadora ¥
los punzones indicados en forma esquemdtica en la fig. 4,
se representan en corte enila fig. 3. E1 disceo 20 que
constituye la matriz de engrane portadora, estd formedo
como parte de un grbol 80 montado en los cojinetes adecua~
dos en la mesa y gira uniformemente en sincronismo con el
4rbol 64 por medio de los apropiados engranajes que vén
conectados al mando principal de la méquina., an colocadss
unas matrices intercambiables 22 y 24 en cojinetes opues-—

tos diemetralmente en el disco. Un soporte giratorio

- 82 vé sostenido en 15 superficie superior del disco de

modo qﬁe el eje del soporte descansa précticamente en
el plano del disco. Un porta—punzdn de engrane que.tiene
dos brazos 84 y 86 vd montado en el pivote. En los
extremos de los brazos védn montados unos punzones 36 ¥y 88
para coincidir con las metrices de engrane 22 y 24, res—
pectivamente, De este modo los punzones de engrane revolu-
cionBn necesariamente con las matrices de engrane , y
dueden moverq? hacia dentro y hacia fuera desde estes
metrices por oscilacidn de los brazos del punzén en el
pivote. . -

Une leva arqueadae estacionaria 90 vd montéda
por encimea de'ios brazos 84 y 86 para accionar los punzones
de engrane desde las matrices de engrane y fuera de }
ellas, »Estos brazos vén diemetralmente opuestos, pero

en un plano perpendicular al pivote estén a un dngulo



menor de 1802 uno de otro, de modo que cuando un punz&n
245, dentado 36 queda debajo en posicidn engranasda, el otro
punzdén dentado 88 se levanta y se separa de la matriz
dentada y el encordador como se vé en la figura 3.
La disposicidn de la leva 90 se vé mejor en la vista
en desarrol%gdge la fig. 6. Esta leva no precisa prolongarse
250, alrededor de/la circunferencia, pero se prolongard en mds
| de 18092 de modo que un punzdn dentado esté siémpre bajo
la leva. Al principio-de'la leva, un punzdnraentado, por
 ejemplo el 36, queda levantado como se vé en la primera
posicidn A en la parte izquierda de la fig. 6.

255, | Como el punzdén de engrane marcha alrededor de la -
leva, la parte de la superficie de leva AB le empuja hacia
abajo hasfa Que le lleva contra el drgano primitivo como
en B. Bsto tiene lugar tan pronto como el punzdn cortador
ha dejado el drgaﬂo primitivo en la natriz de enérane mien-

260. tras due el punzdn cortador se vd retirando y mientras que
la herramienta de apoyo se coloca en posicién como se
explicard méds adelante.

Esta sujécidén o sosténimiento contimfa desde B a C.
En C la herramiente de apoyo 38 se coloca en posicidédn
265, como sé representa en la fig. 7 y un cambio de arista en
‘ la superficie de la leva'obliga‘al punzdén de engrane
dentro del Srgano primitivo para fprmar la salient® de
cierre y la muesca del érgano; Despues la parte liberads
de la leva permite que el‘punzon de engrane 36 se levante

270.  a la ﬁosicién representada en D, levantdndose =w > AR
positivamente el punzén de engrane por el otro brazo del -
punzdén de engrene que es abetido por la parte AB de la 7
superficie;de leva. Despues el drgano formado 39 se
mantiene pbsitivamente en la matriz .de engrane por la guls

275, arqueada 91, repreéentada en lag figuras 2, 8 y 10 a 12

hasta que es retirado por la tira, como se explicard
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Cuendo el punzdén de engrane forma la cabeza, es

més adelante.

conveniente que la cabeza esté'completamente‘rodeada o]
soétenida por la matriz de engrane-para inmpedir que el
metal fluya indebidemente en el‘dfgano primitivo ¥y
evitar su deformacidn., Bstp es dificil de conseguir
puesto que los dedos del dngaho smbrionario sobresalen
de la matriz, pero casi llega a obtenerse sosteniendo la

cabeza entre los dedos, lo cual se efectida por'medid

- de la herramienta de apoyo representéda en las figuras

2, 4 y 7. Dos nerramientas de apoyo o sostén adecuadas

V38 vén montadas en un disco 92 montado & su vez en la

mesa 48 y gue giran en sincronismo con la matriz poritadora
20. El movimiento giratorio del disco 92 y la matggz de
engrane,portadora/igevan una herramienta de apoyo /dentro
de la horquilla de un dérgano primitivo como se fepresenta

en ié fig. 7, y las partes estdn proporcionadas de

‘tal modo que en el momento en que el punzdp queda colocado

por el cambio en ¢ de la leva en 1z fig., 6, uno de los
punzones 38 presiona firmemente contra la parte posterior
de la cabeza del drgand primitivo entre los dedos.

La metriz de engrane que‘sostiene‘el nuevo
drgano formado gira en otros 802 aproximadamente,
la tira se coloca entre 1as‘mordaéas del érgano
mientras estd todavia girando y las tenazas se clavan
enncima de la tira cuando la matriz Qpntada llega o
alcanza una-posicidn opuesta al punto en el que se ingsertd
en ellé el drgano eﬁbrionario, deépues la tira avansza
a una d;stancia igusl a la espaciacidén de los elementos.
£l mecanismo de avance de la tira se representa con mds
detalle en las figuras 1y 3. 1Ia tira 40 gue viene de
una. bobina o diépositivo similar que no vd representado,
pasa & tfavés de una abértura.94 gue nay en la mesa ¥y |

sobre un tambor alimentador de tira 96 gque gira intermi-
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el tringuete 100 en el brazo de leva 102 movido por la

varilla 104 cone¢tada a la excéntrica 58, La tira pasa
a trévés de le guia de la tira 42 qué sigue una trayecto-
ria generalmente eliptica indicada en 106 en la fig. 2.
Esto se efectuda por médio del siguiente mecanismo.
Refiriéndonos = las figuras 3 y 9 se verd que
hay un disco 107 montado en un 4rbol 108 qﬁe girs
cont{nuamente por medio del mando de la mﬁquina; El
disco tiene un pivote exdénﬁrico 110 en el que véd montada
una barra 112, estando el pivote cerca de uno de los
extremos de la barra.
El otro extremo de la barra se desliza en una gula
114 que puede girar en un soporte a pivote 116, El1 extremo
de la barra préximo a la excéntrica esté-perforado para
recibir el 4rbol 118 de la adecusda guia de la tira 42,
El 4rbol v4 obligado a resbalar hacia fuera @or medio

de un muelle 120 contra un tope 122 en una muesca 123,

para ayudar a colocar el borde doblado de;fé tira en

la horquille del drgano Gomo se explicard, Bl movimiento
de giro de la excéntrice 110 y el deslizamiento de la
barra 112 en la gufa giratoria 114 hace que la tira se
mueve en la pista.106. Esta dltima pasa junto a la pista
circular de la matriz de engrane 22 24 y el aparato
estd reggiado de tal modo. que la guia de la tira se
desliza a_lo largo junto a la matriz de engrane, Al
miémo tiempo, la excéntrica empuja la tiras eﬁ sentido
radiasl hacia la matriz de engrane para insertar la’
tira en la horgquilla del dSrgano. .
Cuando se ha insertado la tira en la horquilla
del érgano, las patas derla horquilla estdn enclavadas
sobre ei borde de l%tira por los punzonesg de calado

que participan del movimiento de la guia de la tira,
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La barra 112 tiene un ensanche circular 124 por encima

- 12

del pivote de excéntrica 110 (fig. 8). En este ensanche

'circular Y & cada lado de la excéntrica vén montados

dos cojinetes giratorios 126 y 128 que‘lievan las barras

de punzdn de cala@o 130.y 132, respectivamente, Cada
punzdén de montura termine en un extremo en una caébeza de
punzén o punzdén adetuado 44 o 46, al ng nos hemos referido

anteriormente, formado comd se representa én las figuras

10 y 11 para recibir las pates del drgano 39.  Como se

representa en la fig. 3 la guia articulada 114 tiene
otro pivote,138 gue sobresale por su supprfioie guperior,
en alineavidn con el pivote 116. ILos extremos poéteriores
de los punzones de cala@o se sostienen juntos opuestos
del pivote 138 por medio de un muelle 140. El ﬁivote 138
permanece eh posicidn fija con respecto a la mesa-de modo
que como la excéntrica 110 gira, los punzones de cealado
ge deslizan a lo largo y giréﬁ alrededor del pivote.

Cada punzdén de calado tiene una superficie -de leva
142 gue obliga a ioé extremos posteriores de los punzones
a apartarse y{comprimir las cabezas de Jos mismos juntas
a medida que la excéntpica se aproxima al extremo de la
pogicidén derecha, com§ ge vé eh la Fig. 8. Esto coeloca las
patas del drgano encima de la tira como se representa en
detalle en las fighras 10 y 11. Ia fig. 10 representa
la posicidn juste de los punzones de calado, la gufa de
la tira, la matriz de engrane y el érgano en que coinciden
en la carrera de su revolucidn uniforme en sus pistas ]
como anteriormente queda explicado, E1l érgano 39 permanece
en la metriz de engrane 22 o 24 o en la matriz portadora
20 con sus patas sobresaliendo de la metriz idénea.
La tira pqrtadora 42 ¥y los punzones de célado Son
llevados por la excéntricahllo ¥ se aproximan,pero no .

llegan completamente al extremo derecho de la piste 106.
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Debido al muelle 120 1a tira portadorae sobresale

"mds alld de la varilla 112 todo cuanto puede, y coloca

la tira flrmemente en la-horguilla del 4Srgano,sunque la
varille 112 no esté todavia en-su extrema posicidn
derecha. La muesca 144 (figura 4) de la matriz portadora
20 permite que‘entre la\tira por la matriz portaaora

para colocar la tira en la horquilla, En esta posici&n

las cebezas de los punzones montadores 134 y 136 descansan
en egtrecha proximidad & las patas de la horquille,

Despues como la excéntrica 110 alcanze su posicidn extrema

derecha,las superficies de leva 142 (fig. 8) aprietan

Juntos los punzones 44 y 46 como se vé en la fig, 11 y
dobla las patas del Srgano uma hacia otra para colocarlas

vor encima del doblez de la tira. Cade punzdﬁ tiene

un espal@én 146 ‘que toca con 'el extremo de una de las

" patas del drgaﬁo para sostenerle firmemente en la matriz .

mlentras se estd colocando para ayudar a doblar las
patas con igualdad y simultdneamente y aéegurar que el

. % .
érgano quedard debidamente situado cuando quede por

Ultimo enganchado en la tira.

El movimiento giratorio gontinuo de la matriz de
engrane y los punzones de calado en ia direccidn de les
flechas de las figuras 10 y 11, separa los punzones y
tan pronto como han guedado 1igerémente separados, el
tambor e avance de la tira 95 avanza un diente por el
trinquete 100. Este retira.el 6rgan6 de la matriz de
engrane,lo cual es posible debido a la forma de la gufe
91, y avanza la tira a la posician longitudinal para
recibir el Srgano préximo.,

Como -se indica en las figuras 1 y 2 todos los

aparatos anteriormente descritos conectados por medio de

los apropiados engransjes a una rueda de mando principal

caracterizada por el engranaje 150 de la fig. 2, de modo

que el alembre alimentador, los punzones cortadores, ia
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matriz portadora, los punzones de engrane, los punzones
de retroceso, la tira ﬁortadora y los punzones colocadores
se accilonan sincrdn;camente‘y en la relacidn de tiempo
adecuada. Se observard gue 1os'punzones cortadorés, leos
punzones de engrane y los punzones de calsdo efectudan sus
operaciones moviéndose précticamente en linea recta,
pero qﬁe este movimiento en 1fnea recta es parte inkherente
de un movimiento de revolucidén uniforme continuo en
trayectoria cerrada derivada del movimiento circular
uniforme o giro.
" Aun cuendo se ha deserito y qppresentadé una forma de
ejecucidn del invento, solamente por via de ejemplo, .se
sobrentiende que podrdn idearse otras formas de realiza-—
cidn sin salirse por ello del aicance del mismo.

Por ejemplo, podrd emplearse un solo punzdén cortador
accionado al doble de velocidad de los que se han
descrito anteriormente, pars alimentar dos matrices de‘
engrane con dérgancs embrionariocs.

Comoc otro ejemplo, el mimero de herfamientas para
ejecutér'cada operacidn puede aumentarse de modo gue en
lugar de dos punzones cortadores, dos matrices de éngrane,
etc. podrdn emplearse tres punzones cortadores, tres
matrices dentédas, etc, ‘

N O T A

-

) Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
s como la manera de realizarlo en la préctiéa,_debe
hacerse constar’éue las disposiciones anteriormente
indicades son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no altere su principio fundamental. Tambien
ge hace corstar que dicho invento corresponde a unsa
ﬁatente norteamericana ng 632,565 de fecha 3 de diciembre
de 1945,acogiéndose, por 1o tanto, & los benefioios que

conceden los Convenios Internacionales en vigor Yy siendo

lo que constituye la esencia del ref&ridd invento y
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por lo que se solicita patente de Invencidn,por 20 safios

en Espafia: "Perfeccionamientos en la fabricacidn de
cierres corredizos; caracterizdndose por lo siguiente:

le;= Perfeccionamiéntos en la fabricacidn de cierres
corrédizos, caracterizdndose porque comprenden el hacer avér<
zar a una tira o algmbre a un punto de corte en la trayec-
foria de una herramienta cortante gue marchs en circuito
éerrado,cortando'y transportando un dérgano p;imario por
medio de la expresads herramienta a unas matrig de engrane ..
que tembien trabaja en circuito cerrado sujetando y engra-
nendo una cabeza de enganche en el organo embrionario mien-
tras marcha por la expresada matriz por medio de un puﬁzdn
de engranaje asociado que marcha en sincronismo con la
citada matriz y %ransportahdo el expresado organo de
engrenaje en la citada matriz a un puesto o punto de
montaje donde dichq drgano se monta y sujeta sobre la
tire encordadora.,
V 22,= Perfeccionamientos segun reivindicacidn 1,
caracterizdndose porque comprende unos digpositivos para
ir alimentando tiras o alambre desde un‘puhto o almacén en
la tra&ectoria de una herramienta de corte gque trabaja en
circuito cerrado,estando adaptaéa la citada‘herramienta de
modo que corte y vaye transportando un érgeno embrionario
desde dicho_puntq o,almacén a una matriz de engrane que
frabaja tambien en circuito cerrado; un punzdn de engrane
asociado a 1la matriz de engrane y que trabaja en sincromismo
con ella,yendo dispuesto el punzdn de modo que sujete el ez~
presedo orgaﬁo primitivo mientrés marcha en la expresada me-—
triz estando adaptade esta Yltima de modo que transporte el
organo de eng?ane a una ﬁosicidn de montaje donde queda
montado y sujeto a la tira encordadora,

32,= Perfeccionamientos segun reivindicacidn 28,carac5
terizados porque la herramienta de corte giratorla se monfg

en la rueda de éngraxiaje planateria de un sistema de engransg.jee ,
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central y planetario.\

42 .= Perfeccionamientos segun reivihdicacidnesﬂz_g y 38

caracterizdndose porque la herramientas cortadora lleva

‘unos dedos para gostener el drgano primitivo cortadc o

separado en la superficie cortadora de Ia citada

-herramienta de corte mientras pasa a 1a matriz de engrane.

52,= Perfeccionamientos segun reivindicacldn 28,
caracterizdndose porque el Srgano embrionario cuando
se coloca en la nmatriz de engrane gilratoria queda sostenido
en ella por medio del punzdén de engrane que se ‘mueve en
gincronismo con la misma hasta el instante en que se
efectua el muescado para formar la cabeza de engenche en
‘el expresado Srgeno embrionaric o primitivo.

6p Perfeccionamlentos segun reivindicaciones 28 y
38, caracterlzad03porque el punzdén de engrane que gire
en sincronismo con la expregada matriz de enkrane se hace
ogcilar por mediq de una superfigie de leva arqueada fija
montade en la pista del‘citado’punzdn de engrane.

72 .= Perfeccionamientos segun rgivindicacidn 28,
caracterizdndose porque una herramientsa giratbria de suje~
cidn que trabaja en unidén de la matriz de engresne y el .
punzén, soporta el drgano embrionaric en el instante de
efectuarse el muescado; |

8e.= Perfeccionemientos segun reivindicacidn 28,
carscterizdndose porgque un brazo oscilatorio que tiene
un extremo de trabajo adaptado a moverse en circuifo
cerrado contiguo & la matriz portedora giratoria, introduce

el borde de una tira encordadora entre las garras de un

érgano formado, cierra las expresadas garras sobre el

borde de la citada tira encordadora, sosteniendose el
drgano formado en la matriz de engrane giratorisas hasta que
gse sujeta en la citada tira encordadora. .

92,.= Perfeccionaemientos en la fabricacidn de
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clerres corredizos; tal y como queda subStancialmente
degerito en la presente memoria e ilustrado en los
dibujos que se acompafian,- .

Esta memoria consta de diecisiete hojj@ escritas

Ppor una sols cara,

LIGHTNING FASTENERS. N}

Por reuer 0F
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